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Urzadzenie do trzonkowania

1 .

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do trzon-
kowania i kontrolowania zaréwek, szczeg6lnie przy-
datne do samochodowych zar6wek stopowych i Za-
rowek mniskonapieciowych do projektoréw, mikro-
skopéw i innych uktadéw optycznych.

Detychezas zname i stosowane wurzadzenia do
trzonkowania i kontrolowania zaréwek przystoso-
wane sg do samoczynnego wykonywania nastepuja-
cych czynnoSai technologicznych: wypalanie (utwar-
dzanie) spoiwa trwale lgczacego trzonek z barka
wypompowanej zaréwki, obcinanie nadmiaru wy-
stajacych z trzonka doprowadnikéw pradu, makia-
danie pasty lutowniczej i przylutowywanie dopro-
wadnikéw pradu do elementéw kontaktowych
trzonka, wy§wiecanie zaréwek, kontrolowanie Zaré-
wek na brak przerwy w obwodzie elektrycznym
i wyrzucanie do pojemnika brakéw zaréwek nie-
§wiecacych oraz usuwanie z poeycji urzadzenia do-
brych zaréowek gotowych, do dalszych czynnos§ci
kontrolnych. Taki zakres zautomatyzowanego pro-
cesu techniologicznego ma urzadzeniu do trzenkiowania
i kontrolowania zaréwek jest miewystarczajacy i wy-
maga stosowania dodatkiowych czymnosci, wykony-
wanych przewaznie recznie. Podstawowym manka-
mentem takliego urzgdzenia jest bmak mozliwosci
katowego wustawiania polozenia zarnika zaréwhki
wzgledem bagnetowych zaczepéw trzonka oraz kon-
trolowanie wysokoéSci zammika, to jest jego odleghosci
od bagnetowych zaczepéw tmzonka. Reczne wykony-
wanie tych czynnoéci jest pracochionne i mie gwa-
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rantuje dobrej jakosci gobowych zaréwek. Celem
wynalazku jest zautomatyzowanie czynnosci kato-
wego ustawiania potoZenia zarmika wzgledem ba-
gnetowych zaczepéw trzonka oraz zautomatyzowa-
nie kontrolowania wysoko$ci zarnika.
Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie odpo-

. wiedniego urzgdzenia do trzonkowania i kontrolo-

wania zar6wek, wyposazonego w oprzyrzgdowanie
do zautomatyzowanego wykonywania dodatkowych
czynno$ci technologicznych.

Urzadzenie do trzonkowania i kontrolowania za-
rowek wediug wymalazku przedstawione jest na za-
tgczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia
schematycznie urzadzenie o tasmowej glowicy, w wi-
doku z gory, fig. 2 przedstawia przyrzad do katowe-
go ustawiania potozenia zarnika wzgledem bagne-
towych zaczepéw trzonka, w. czeSciowym przekroju,
fig. 3 — uklad kontrolowania zar6wek na zwarcia
doprowadniké6w pradu wewngtrz trzonké6w i wyeli-
mincwania takich zaréwek  z dalszych czymnoSci
technologicznych, a fig. 4 — uklad kontrolowania
zarowek na wysoko$§¢ zarnika i tolerancje kata mig-
dzy osig zarnika i osig bagnetowych zaczep6w trzon-
ka oraz wyeliminowania zaréwek o zlej wysoko$ci
zarnika, lub ztym kacie. :

Jak uwidoczniono na rysunku fig. 1 urzadzenie do

_trzonkowania i kontrolowania zar6wek sklada sie

z roboczych pozycji 1, przymocowanych do taSmowej
ghowicy 2, poruszanej ruchem cyklicznie przerywa-
nym z tym, ze w miejscach postoju roboczych pozy-
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cji 1 na stole 3 urzgdzenia umieszczone sa przyrzg-
dy do wykonywania czynno$ci technologicznych
i uklady kontrolujgce, przy czym przyrzad 4, szcze-
gbtowo przedstawiony ma rysunku fig. 2, samoczyn-
nie koryguje katowe ustawienie zarmika wzgledem
osi przechodzacej przez bagnetowe zaczepy frzonka.
Przed nim usytuowany jest uklad 5 do komtrolowa-
nia zar6wek na przerwy w skretkach i zwarcia
doprowadnikéw pradu wewngtrz trzonkéw i wyeli-
minowania takich Zaréwek z dalszych czynnosci
technologicznych, szczegblowo uwidoczniony na ry-
sunku fig. 3. Przy nastepnych pozycjach roboczych 1
umieszczony jest zestaw palnikéw 6, stuzacych do
wypalania spoiwa trwale laczacego trzonki z banka-
mi wypompowanych zaréwek, a mastepnie znajduja
sie przyrzady 7 do makladania pasty lutowniczej na
elementy kontaktowe trzonkéw i przyrzady 8 do
przylutowywania doprowadnikéw pradu do tych
elementéw kontaktowych. Wreszcie umieszczony jest
uklad 9 do wySwiecania zar6wek skokowo regulo-
wanym napieciem. Jako koficowe wyposazenie znaj-
dujg sie: uictad 10 do kontrolowania obwodu prado-
wegs zarnika pomocniczego, w przypadku produko-
wania zar6wek dwuswiattowych, oraz uklad 11 do
kontrolowania obwodu pradowego Zarnika gtéwnego
i uklad 12 do kontrolowania zaré6wek na wysoko§é
zarnika i tolerancje odchylenia zarmika od osi ba-
gnetowego trzonka oraz wyeliminowania zar6wek
o zlej wysoko$§ci zarnika lub madmiernym odchyle-
niu 7arnika od osi bagnetowego frzonka. Ostatnim
wyposazeniem urzadzenia do trzonkowania zaréwek
jest wyrzutnik 13 dobrych zaréwek, przeznaczonych
do pakowania. .

Przedstawiony ma rysunku fig. 2 przyrzad 4, stu
zacy do katowego wustawiania polozemia zarnika
wzgledem bagnetowych zaczepéw t{rzonka, sktada
sie z zespolu szczek 14 umieszczonych obrotowo na
tulei 15, osadzonej ma gléwnym tubusie 16 ukladu
optycznego 17.

Pod optycznym ukladem 17 usytuowany jest od-
czytujacy ekramn 18, ktéry wyposazony jest w ze-
staw $§wiatloczulych elementéw 19, odczytujgcych
polozenie zarnika i przekazujacych tg informacje do
grupy sterujacych przekazniké4w 20, ktére zaleznie
od potrzeby uruchamiajg elektryczny silnik 21. Ruch
obrotowy elektrycznego silnika 21 jest przemoszony
§limakiem 22 na koto §limakowe 23, przymocowane
trwale do tulei 15, kt6ra obracajac sie powoduje

- obr6ét umieszczonego na mniej zespolu szczek 14. Ze-
spot szczek 14 zaciskany jest ma bance korygowanej
zar6wki przy pomocy pneumatycznego sitownika 24,
ktéry jest wlaczony ma czas postoju roboczych po-
zycii 1 krzywka 25.

Przyrzad 4 z chwilg zatrzymania sie przy mim ro-
boczej pozycji 1 zawierajacej zar6wke przewidziang
do korygowania ustawienia kata miedzy osig zarni-
ka i osig przechodzacg przez hagnetowe zaczepy
trzonka, krzywka 25 wigcza pmeumatyczny silownik
24 zaciskajgcy zesp6t szczek 14 na bance Zarbéwki.
Jednoczesnie zespbt kontaktéw 26 wigcza napiecie na
zaroOwke, kiora Swiecac powoduje za pomocy ukla-
du cptycznego 17 powstanie obrazu jej zarnika na
odczytujacym ekranie 18. Je$li obraz tego Zarmika
jest usytuowany mieprawidtowo, to zestaw Swiatto-
czulych elementéw 19 przekazuje tg informacje do
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grupy sterujacych przekaznikéw 20, ktére urucha-
miaja elekiryczny silnik 21. Ruch obrotowy elek-
tryc.nego silnika 21, za pomocy §limaka 22 i kola
slimakowego 23, obraca tuleje 15 wraz z umiesz-
czonym na niej zespolem szczek 14, kiére obracaja
banke zaré6wki wzgledem nieruchomego trzonka tak
diugo, az obraz zarnika rzucany na odczytujagcym
ekraaie 18 trafi w obszar prawidlowego polozenia.
Ta informacja, odczytana przez zestaw S§wiatloczu-
iych elementéw 19, powoduje wylaczenie elektrycz-
nego silnika 21. Na chwile przed przesunigciem sig
glowicy 2 na mastepng roboczg pozycje 1 mastepuje
wylgczenie pneumatycznego sitowmnika 24 krzyw-
ka 25.

Uklad 5 do kontrolowania zaréwek na przerwy
skretek i zwarcia doprowadnik6w pradu wewnatrz
trzonka i wyeliminowania zaréwek ztych z dalszych
czynino$ci technologicznych, przedstawiony ma ry-
sunku fig. 3 sklada sie¢ z wysiegnika 27, na ktérym
umieszczony jest zesp6l elektrycznych stykéw 28
przy czym wysiegnik 27 osadzony.jest na pionowym
walku 29, ktéry poruszany jest pionowym ruchem
posuwisto-zwrotnym (géra — dé) przez gléwny wat
napedowy urzgdzenia do trzonkowania i kontrolo-
waria zar6wek za po$rednictwem diwigni 30. Po-
nadlo uklad 5 wyposazony jest w wyrzutnik 31,
dzialajacy pod wplywem prneumatycznego sitowni-
ka 32, ktéry jest sterowany elekirycznie przez ze-
sp6t przekazniké6w 33 i stuzy do otwierania roboczej
pozycji 1. Wraz z wyrzutnikiem 31 wspéipracuje
wypychacz 34 i dmuchawa 35, ktérej silny strumien
sprezonego powietrza utatwia wyrzucenie zlej Za-
réwki z robcczej pozycji 1. Uklad 5, z chwila zatrzy-
mania sie przy nim roboczej pozycji 1 zawierajacej
zarowke przeznaczong do skontrolowania, dZwignig
30 opuszczn wysiegnik 27 z zespolem styké6w 28 tak, -
%e do elementéw kontaktowych trzonka zaréwki zo-
staje doprowadzony prad.

Cze$é zespolu przekaZniké4w 33, pracujgca w ukta-

zie przejiciomierza, w - przypadku przerwanej
skretki wlacza pneumatyczny sitlownik 32, steruja-
cy wyrzutnikiem 31 oraz wypychaczem 34 i dwucha-
wg 35. Natomiast w przypadku zwarcia doprowad-
nikéw pradu w zaréwce pracuje druga cze§¢ zespotu
przekaznikéw 33, dzialajaca pod wplywem przepty-
wu pradu zwarcia ograniczonego do wielko$ci 5 lub
6 amperéw, przy pomocy szeregowo Wwlaczonego
opornika, a regulowanej opornosci -zaleznie od typu
kontrolowanych Zaréwek.

Uklad 10 do kontrolowamia obwodu pradowego
pomocniczego zarnika 'w zaréwee dwuswiatlowej jest
analogicznej budowy, jak uklad 11 do kontrolowa-
nia obwodu pradowego zarnika giéwmego, ktéry
wraz z uktadem 12, do kontrolowania wysokoSci
zarnika i tolerancji kata miedzy osig Zarnika i osig

. bagnetowych zaczepédw trzonka oraz wyeliminowa-

nia zltych zaréwek, znajduje sie na wspélnej robo-
czej pozycji 1 urzadzenia wedtug wynalazku. Uktad
11 i uklad 12 s3 szczegblowo uwidocznione na ry-
sunku fig. 4, przy czym ukltady te majg szereg wsp6l-
nych elementéw. Uklad 12 sklada sie z ukladu op-
tycznego 36 usytuowanego pionowo pod zar6wka,
a jego odczytujgcy ekran 37, wyposazony. jest w
S§wiatloczule elementy 38 i kontroluje on tolerancje
usytuowania zarnika wzgledem osi bagnetowego
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trzonka. Ponadto uklad 12 wyposazony jest w uklad
optyczny 39 usytuowany poziamo tak, ze jego odczy-

tujagcy ekran 40 poprzez przestone 41 otrzymuje -

cbraz zarnika, a §wiatloczule elementy 42 stwierdza-
ja prawidtowoéé wysokoSci zarnika zaréwiki.

Informacje odczytane przez Swiatloczute elementy
38 0 nadmiernym odchyleniu zarnika od osi bagne-
towego trzonka, lub informacje odczytane przez
Swiatloczule elementy 42 o zlej wysokosci zarnika,
sq przekazywane do grupy sterujgcych przekaZni-
kéw 43, ki6re uruchamiaja pmeumatyczny sitow-
nik 44 otwierajgcy robocza pozycje 1 oraz urucha-
miajq watek 45 i czop 46 wypychajacy zaréwke do
roboczej pozycli 1 do zasypowej rynny 47. Nato-
miast uktad 11, kontrolujacy obwédd pradowy zarni-
ka, czerpie informacje ze §wiatloczulych elementéw
42, ktére w przypadku nieSwiecgcej zaréwki daja
napiecie na przekaZnik 48, ktéry otwiera robocza
pozycje 1 oraz uruchamia walek 45 i czop 46, wy-
pychajacy zar6wke z roboczej pozycji 1 do zasypo-
wej rynny 47. '

Urzadzenie do trzonkowania i kontrolowania za-
réwek wediug wynalazku dziala samoczynnie, eli-
minujac prace reczne w wyniku ktérych czesto prze-
dostajg sie wadliwie zaré6wki do sprzedazy jako wy-
réb pelnowartoSciowy. Jakos¢ uzyskiwanych za-
réwek z tego urzadzenia, to znaczy dopuszczalny
zakres tolerancii wysoldosch Zarmika i kata usytuo-
wania zarnika wzgledem osi bagnetowych zacze-
péw trzonka moze byé dowolna w szerokich grani-
cach, gdyz zalezy od usytuowania S$wiatloczutych
elementéw 38 i 42 oraz od szeroko$ci szczeliny w
przestonie 41.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do. trzonkowania i komtrolowania
zaréwek, o karuzelowej lub tasmowej glowicy, szcze-
g6lnie przydatne do samochodowych zar6wek sto-
powych i niskonapieciowych zaréwek do ukladéw
optycznych, znamienne tym, Ze wyposazone jest
w przyrzad (4) do sampczynnego korygowania ka-
towego ustawienia polozenia zarnika wzgledem osi
bagnetowych zaczepéw trzonka, uklad 5§ do samo-
czynnego kontrolowania zar6wek ma przerwy
w skretkach i zwarcia doprowadniké6w prgdu we-
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wnatrz trzonka, oraz wyeliminowania takich zard-
wek z dalszych czymno$ci technologicznych oraz w
uktady (11 i 12) do samoczynnego obwodu prado-
wego lub obwodéw pradowych Zarnikéw, kontrolo-
wania wysoko$ci zarnika i tolerancji usytuowania
zarnika wzgledem osi bagnetowych zaczepéw trzon-
ka oraz wyeliminowywania Zaréwek ztych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przyrzad (4) do samoczynnego korygowania ka-
towego ustawienia polozenia zZarnika sktada sie
z zespolu szczek (14) umieszczonych obrotowo na
tulei (15) osadzonej na gléwnym tubusie (16) ukladu
optycznego (17), pod ktérym znajduje sie odczytu-
jacy ekran (18) wyposaZony w zestaw $wiattoczu-

tych elementéw (19), przekazujacych odczytywanie

informacji do grupy przekaZnikéw sterujacych (20),
przy czym przekainiki sterujgce (20) uruchamiajag
elekiryczny silnik (21), ktérego ruch obrotowy jest
przenoszony kolem zebatym (22) i kolem zebatym
(23) na tulejg 115) a z mia ma zespét seczek (14), za-
ciskanych pneumatycznym silownikiem (24) wia-
czanym krzywkg (25).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze uktad (5) do samoczynnego kontrolowania zaré6-
wek na przerwy w skretkach i zwancia doprowad-
nikéw pradu wewnatrz trzonka sklada sie z zespolu
elektrycznych stykéw (28), osadzonych na wysie-
gniku (27) peruszanym pionowym ruchem posuwisto-
-zwrotnym przez diwignie (30), zespotu przekaZni-
kéw (33), ktérego jedna cze§é pracuje w ukladzie
przejSciomierza, a druga pod wplywem przeptywu
pradu zwarcia oraz z wyrzutnika (31) uruchamiane-
go pneumatycznym silownikiem (32) sterowanym
przez Zesp6l preekaznikéw (33), przy czym wyrzut-
nik (31) wspélpracuje z wypychaczem (34) i dmu-
chawg (35).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne
tym, ze uklad (12) do kontrolowania zaréwek ma wy-

'soko$¢é zarnika i tolerancje odchylenia zZarnika od osi

bagnetowego trzonka oraz wyeliminowywania ztych
zarbwek, sklada sie z optycznych ukladéw (36 i 37)
oraz grupy sterujacych przekaZnikéw (43) urucha-
miajacych w przypadku ziej zar6wki pneumatyczny
sitownik (44) oraz walek (45) i czop (46), ktére wy-
pychaja tg zlg zaréwke do zsypowej rynny (47).
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