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{54) Mischelement fiir Plastizier- und/oder Forderschnecken

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der
Thermoplastverarbeitung und hat das Ziel und die Aufgabe
die Homogenisierung der Thermoplastmasse zu verbessern
und die Durchsatzleistung der Schnecke bei
gleichbleibendem Energieverbrauch zu erhéhen unter
Vermeidung einer Staubildung und Druckerh&hung im
Massestrom. Das wird erfindungsgeméR durch ein
Mischelement erreicht, das aus auf einem Grundkérper
fixierten Mischteilscheiben mit am Umfang gleich- oder
gegenlaufig eingebrachten konvergenten Bohrungen mit
sichelformigem Auslauf, zwischengeordneten
Distanzscheiben und einer schrég angeschnittenen, palloid
verdrillten Schneckenspitze besteht. Die Erfindung kann
bei Plastizier- und/oder Férderschnecken in
Thermoplastverarbeitungsmaschinen, vorzugsweise
Einschneckenextrudern angewendet werden. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Mischelement fiir Plastizier- und/oder Férderschnecken der Thermoplastverarbeitung, dadurch gekennzeichnet, daR das
Mischelement aus auf einem Grundkdrper fixierten duBerlich konischen, rotationssymmetrischen Mischteilscheiben mit am
Umfang gleich- oder gegenlaufig eingebrachten konvergenten'Bohrungen mit sichelfdrmigem Auslauf in FlieBrichtung der
Thermoplastmasse, zwischen den Mischteilscheiben angeordneten rotationssymmetrischen Distanzscheiben und einer
schrig angeschnittenen palloid verdrillten Schneckenspitze besteht.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Thermoplastverarbeitung und findet Uberwiegend bei Einschnecken extrudern
Anwendung. - )

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Mischelemente fiir Plastverarbeitungsschnecken sind bereits in verschiedenen Ausfiihrungsformen bekannt, denen allen die
zeitweilige Verengung und anschlieRende Erweiterung des Strémungsquerschnittes fiir die Plastschmelze gemein ist.

Es sind Mischelemente bekannt, bei denen koaxial zur Schneckenwelle frei drehbare Mischhiilsen angeordnet sind, die aus
mehreren mit Durchbriichen versehene und tiber Buchsen miteinander verbundene Stauscheiben bestehen (DE 0S 2327540).
Weiterhin sind Mischelemente bekannt, bei denen tiber den Umfang der Schnecke verteilte axialgerichtete Aussparungen
vorhanden sind, deren Grundflachen in Achsrichtung gekriimmt sind.

Durch abwechseinde Zu- bzw. Abnahme von grdBter Aussparungstiefe auf geringste Aussparungstiefe entsteht ein
Zwickelbereich zwischen den benachbarten Aussparungen. (DD WP 124024) :
Diese Losungen haben den Nachteil, daR auRer einem Durchsatzriickgang im Bereich des Mischelements ein unkontrollierbarer
Temperaturanstieg der Plastschmelze, besonders in Totraumzonen eintritt. Durch damit verbundene Férderschwankungen im
Massestrom treten Deformationen an den Mischelementen auf und es entsteht ein erhdhter Energieverbrauch. AuRerdem ergibt
sich ein erheblicher fertigungstechnischer Aufwand bei der Herstellung der Mischhiilse bzw. der Mischelemente.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Homogenisieru ng der Thermoplastmasse zu verbessern und die Durchsatzleistung bei
gleichbleibendem Energieverbrauch zu erhéhen. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gute Homogenisierung der Thermoplastmasse unter Vermeidung einer Stau-
und Druckerhdhung im Massestrom zu erméglichen.
Das wird erfindungsgemaR durch ein Mischelement gelést, bei dem auf einem Grundkérper duBerlich konische,
rotationssymmetrische Mischteilscheiben mit am Umfang gleich- oder gegenliufig eingebrachten konvergenten Bohrungen mit
sichelfdrmigem Auslauf zur Schneckenspitze und zwischengeordnete, rotationssymmetrische Distanzscheiben fixiert sind. Die
Schneckenspitze ist schrig angeschnitten und palloid verdrillt. Der Grundkérper des Mischelementes ist mit der Plastizier-
und/oder Férderschnecke I6sbar verbunden. :
Die Anordnung der Mischteil- und Distanzscheiben auf dem Grundkérper ist derart ausgefihrt, daR® am Beginn des
Mischelementes und vor der Schneckenspitze sich jeweils eine Distanzscheibe befindet. Die Anzahl der anzuordnenden
Mischteilscheiben ist vom Lange-Durchmesser-Verhiltnis der Schnecke abhingig.
Die von der Plastizier- und/oder Férderschnecke angelieferte Thermoplastmasse durchstromt méanderférmig die konvergenten
Bohrungen der einzelnen Mischteilscheiben, wobei eine intensive Axialvermischung der Teilmassestréme, bedingt durch die
zwischengeordneten Distanzscheiben erfolgt. Die palloid verdrillte Schneckenspitze bewirkt durch ihre Taumelbewegung eine
gleichmaRige Verteilung der Teilmassestrdme vor der Weiterleitung in anschlieBende Vorrichtungen.
Durch die flieRtechnisch giinstige konstruktive Gestaltung des erfindungsgemaRen Mischelementes kommt es zu keinerlei
Staubildung vor dem Mischelement und damit verbundenen Druckerhdhung im Massestrom. Eine konstante
Temperaturfiihrung ohne zustzliche thermische Belastu ng der Thermoplastmasse ist jederzeit mdoglich.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausflihrungsbeispiel naher erldutert werden.

Es zeigen dabei

Figur 1: ein Mischelement

Figur 2: eine Einzelheit der Mischteilscheibe

Das in Figur 1 dargestellte Mischelement besteht aus einem Grundkérper 1 mit Gewinde 2 zur Verbindung mit der Schnecke,
rotationssyiv:metrischen Mischteilscheiben 3, die zur Sch neckenspitze eine Neigu:ng von 2-10grd aufweisen,
rotationssymmetrischen Distanzscheiben 4 und der sch rag angeschnittenen palloid verdriliten Schneckenspitze 5. Die Mischtsil-
und Distanzscheiben 3, 4 sind mittels PaRfeder 6 auf dem Grundkérper 1 arretiert. In die Mischteilscheiben 3 sind am Umfang
gleich- oder gegenlaufig konvergente Bohrungen 7 mit sichelférmigem Auslauf 8 zur Schneckenspitze eingebracht.

Am Beginn des Mischelementes und vor der Schneckenspitze 5 ist auf dem Grundkérper 1 je eine Distanzscheibe 4 angeordnet,
Die Breite der Distanzscheiben 4 und die Anzahi der anzuordnenden Mischteil- und Distanzscheiben 3, 4 ist abhéngig vom
Lange-Durchmesser-Verhaltnis der Schnecke. .

Die Thermoplastmasse durchstrémt die konvergenten Bohrungen 7 der Mischteilscheiben 3 ma&anderformig, wobej eine
intensive Axialvermischung der Teilmassestrome erfolgt. Durch die Taumelbewegung der schrég angeschnittenen, palloid
verdrillten Schneckenspitze 5 erfolgt eine gleichmaBige Verteilung der Thermoplastmasse vor dem Eintritt in
Nachfolgeeinrichtungen, wie Siebpaket und Formwerkzeug.
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