ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D'INVENTION

NUMERO DE PUBLICATION : 1012468A3
NUMERO DE DEPOT : 09900085
Classif. Internat. : B65G F16G

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES
Date de délivrance le : 07 Novembre 2000

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 198¢ relatif a la demande, d la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment 1'article 28;

Vu le _g;océs verbal dressé le 09 Février 1999 a 14H30 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.~ Il est délivré a : GREFF Alain
rue de Bousbach 7, F-57460 BEHREN-LES-FORBACH(FRANCE)

représenté(e)(s} par : DONNE Edd BUREAU M.F.J. BOCKSTAEL, Arenbergstraat, 13 - B
2000 ANTWEﬁP%ﬁ. P Vs ’ &

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans, sous réserve du paiement des taxes
ggﬁg%iﬁ%g, pour : MAIILON DE CHAINE ESTAMPE A AME DE PROFIL VARIABLE ET DE SECTION

ARTICLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la ,brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ou de 1'exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 07 Novembre 2000
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Maillon de chaine estampé a &me de profil variable et de section
constante.

La présente invention concerne le domaine de la construction des
dispositifs de manutention de produits en vrac, en particulier des dispositifs de
transport de ces produits en bacs de manutention, notamment dans les cokeries, et
a pour objet un maillon de chaine estampé a dme de profil variable et de section
constante.

Actuellement, la manutention de produits en vrac, en particulier le
transport des produits de cokerie en bacs de manutention, est généralement
réalisée au moyen de transporteurs & chaines a maillons estampés comportant des
palettes d'entrainement des produits, qui sont soudées sur les maillons, dont
'assemblage est effectué au moyen de broches. De tels transporteurs sont
parfaitement adaptés a une manutention du produit suivant un parcours
parfaitement rectiligne, éventuellement avec modification de pente vers le haut ou
vers le bas, ou alors avec un changement de direction vers la droite ou vers la
gauche, sans modification de pente.

Cependant, les maillons de chalnes estampés ou forgés, qui
comportent chacun une partie méle et une partie femelle d'assemblage des
maillons entre-eux et une dme de liaison desdites parties, sont généralement
destinés a absorber uniquement des réactions dans le sens longitudinal et
supportent trés mal des réactions latérales dues, soit a des charges brutales
s'exercant sur un coté de la chaine, soit 4 un chargement unilatéral de produit. Il en
résulte que ces réactions latérales entrainent 'apparition d'un couple de forces
ayant pour conséquence la rupture des maillons dans leur partie centrale.

Par ailleurs, lors du passage des maillons sur les roues de renvoi des
transporteurs, ces dernieres doivent obligatoirement étre pourvues d'une gorge
centrale de dégagement de I'dme du maillon, afin de permettre une meilleure
répartition des efforts sur I'ensemble de la chaine.

La présente invention a pour but de pallier ces inconvénients en
proposant un maillon de chaine estampé permettant, a section constante, d'assurer
une résistance nettement améliorée aux réactions latérales et d'éviter ainsi le risque
de rupture dudit maillon.

A cet effet, le maillon de chaine estampé, essentiellement constitué
par une partie male, en forme de tenon. reliée a une partie femelle, en forme
d'étrier, par l'intermédiaire d'une ame, en forme de barre de liaison, est caractérisé
en ce que l'ame en forme de barre de liatson présente un profil variable et est de

section constante.
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L'invention sera mieux comprise, grice a la description ci-aprés, qui
se rapporte a un mode de réalisation préféré, donné A titre d'exemple non limitatif,
et expliqué avec référence aux dessins schématiques annexés, dans lesquels :

la figure | est une vue en plan d'un maillon conforme a !'invention ;

la figure 2 est une vue en élévation latérale du maillon suivant la
figure | ;

la figure 3 représente les diverses coupes transversales selon les
plans de coupe de la figure 1, et

la figure 4 est une vue en plan d'une partie de transporteur a chaine
comportant des maillons estampés conformes a l'invention.

Les figures 1 et 2 des dessins annexés représentent un maillon de
chaine estampé pour transporteur a chaines, qui est essentiellement constitué par
une partie mile 1, en forme de tenon, reliée & une partie femelle 2, en forme
d'étrier, par l'intermédiaire d'une dme 3, en forme de barre de liaison. Un tel
maillon est plus particulierement destiné a la réalisation de transporteurs a chaines
pour produits en vrac et est muni, a cet effet, de palettes 4 d'entrainement des
produits. Un chargement unilatéral des transporteurs, a savoir majoritairement sur
un seul cot€ de la chaine, a pour effet une sollicitation des maillons de cette
derniere suivant la courbe d'effort représentée  la figure 4 des dessins annexés, de
sorte que leur 4me 3 est soumise a un effort de cisaillement tendant a provoquer sa
rupture.

Conformément a l'invention, le maillon est caractérisé en ce que
'dme 3 en forme de barre de liaison présente un profil variable et est de section
constante. Ainsi, il est possible de réaliser une configuration de 1'dme 3, et donc du
maillon, telle que ce dernier présente, a section égale sur toute la longueur de
['dme 3, une résistance accrue par rapport a un maillon 2 4me de section uniforme.
Ce mode de réalisation de l'dme 3 ressort des figures des dessins annexés et les
différentes coupes A-A, B-B, C-C de la figure 3 représentent plus particulierement
les variations de profil sans variation de section.

Selon une caractéristique de l'invention, et comme le montre la
figure 2 des dessins annexés, I'dme 3 en forme de barre de liaison présente une
section verticale, c'est-a-dire suivant un plan paralléle aux ailes de I'étrier formant
la partie femelle 2, décroissante a partir de ses extrémités vers sa partie médiane
suivant deux arcs de cercle concaves. De préférence, le rayon de ces arcs de cercle
correspond sensiblement a celui de la roue de renvoi du transporteur a chaine ainsi
équipé. Un tel mode de réalisation permet l'obtention d'une chaine de transport,

dont les maillons restent parfaitement en contact avec la roue de renvoi lors du
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basculement aux extrémités du transporteur, de sorte que l'ame 3 subit une
sollicitation de force constante et que la tension de la chaine peut €tre réglee de
maniere tres précise.

Conformément a une autre caractéristique de l'invention et comme le
montrent plus particulierement les figures 1 et 4 des dessins annexés, I'ame 3 en
forme de barre de liaison présente une section horizontale, c¢'est-a-dire suivant un
plan passant par les axes de montage des broches 5 d'assemblage des maillons
entre-eux, qui s'accroit a partir de ses extrémités vers sa partie médiane suivant
deux arcs de cercle convexes. Ainsi, comme le montre plus particulierement la
courbe de charge de la figure 4 des dessins annexés, les efforts s'appliquant sur
I'ame 3 d'un maillon, suite a l'application unilatérale d'une charge sur les
palettes 4, sont représentés par les fleches perpendiculaires a l'axe longitudinal de
la chaine et de sens alterné d'un maillon a l'autre. Bien entendu, comme la charge
unilatérale s'applique sur une suite de palettes 4, ces forces s'équilibrent pour
atteindre leur maximum dans la partie médiane de I'dme 3 des maillons. Il peut en
étre déduit qu'au niveau de la force résultante maximale chaque maillon présente
une section optimisée quant a sa résistance mécanique. En outre, du fait méme de
la symétrie de l'dme 3, sa résistance est identique quel que soit le coté
d'application de la charge.

Grice au mode de réalisation conforme a l'invention, il est possible
d'obtenir un transporteur a chaines a maillons estampés, dont chaque maillon est
parfaitement optimalisé afin de présenter des caractéristiques de résistance
maximale contre une rupture par cisaillement, ce sans nécessiter une augmentation
de la section de 'ame 3 de liaison des extrémités mile | et femelle 2 d'assemblage
aux maillons suivants et précédents. Ainsi, a section d'dme 3 égale, il est possible
d'assurer une transmission d'effort plus importante sans risque de détérioration de
la chaine ainsi équipée.

En outre, du fait méme de la forme de I'dme 3 des maillons, les roues
de renvol prévues aux extrémités d'un transporteur ainsi équipé peuvent présenter
une forme simple. le guidage des maillons et leur appui étant réalis€ sur la jante de
ladite roue.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au mode de réalisation
décrit et aux dessins annexés. Des modifications restent possibles, notamment du
point de vue de la constitution des divers éléments ou par substitution
d'équivalents techniques. sans sortir pour autant du domaine de protection de

I'invention.
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REVENDICATIONS

. Maillon de chaine estampé, en particulier pour transporteur 2
chaine, essentiellement constitué par une partie male (1), en forme de tenon, reliée
a une partie femelle (2), en forme d'étrier, par ['intermédiaire d'une ame (3), en
forme de barre de liaison, caractérisé en ce que l'dme (3) en forme de barre de
liaison présente un profil variable et est de section constante.

2. Maillon de chaine estampé, suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que I'ame (3) en forme de barre de liaison présente une section verticale,
c'est-a-dire suivant un plan paralitle aux ailes de I'étrier formant la partie
femelle (2), décroissante & partir de ses extrémités vers sa partie médiane suivant
deux arcs de cercle concaves.

3. Maillon de chaine estampé, suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que le rayon des arcs de cercle concave correspond sensiblement 2 celui de
la roue de renvoi du transporteur a chaine.

4. Maillon de chaine estampé, suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que I'dme (3) en forme de barre de liaison présente une section horizontale,
c'est-a-dire suivant un plan passant par les axes de montage des broches (5)
d'assemblage des maillons entre-eux, qui s'accroit a partir de ses extrémités vers sa

partie médiane suivant deux arcs de cercle convexes.
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