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(57) Abstract: The invention relates to a vapour condenser (10) for a cooking appliance and to a cooking appliance comprising such
a vapour condenser (10). A vapour condenser (10) according to the invention for a cooking appliance has a condenser housing (12), at
least one heat exchanger module (18) located in the condenser housing (12), and at least one feed opening (36) through which vapour
can be introduced into the heat exchanger module (18) as a process medium. Furthermore, a condensate discharge opening which leads
out of the heat exchanger module (18) in order to discharge condensed vapour and cooling lines (26) which lead through the heat
exchanger module (18) are provided which allow a cooling medium to flow through the first heat exchanger module (18). The at least
one heat exchanger module (18) is detachably fixed in the condenser housing (12) and is positioned so that it can be removed from the
condenser housing (12) in the final assembly state of the vapour condenser (10).
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Schwadenkondensator (10) fiir ein Gargerit sowie ein Gargerit mit einem sol-
chen Schwadenkondensator (10). Ein erfindungsgemifer Schwadenkondensator (10) fiir ein Gargerdt weist ein Kondensatorgehiuse
(12) auf, mindestens ein in dem Kondensatorgehiuse (12) angeordnetes Warmetauschermodul (18) sowie mindestens eine Zufiithr6ff-
nung (36), durch welche Schwaden als Prozessmedium in das Warmetauschermodul (18) einleitbar ist. Ferner ist eine aus dem Warme-
tauschermodul (18) heraus fiithrende Kondensatablaufoffnung zur Ableitung von kondensiertem Schwaden sowie durch das Warmetau-
schermodul (18) hindurch fithrende Kiihlleitungen (26) vorgesehen, welche eine Durchstrémung des ersten Warmetauschermoduls (18)
mit einem Kithlmedium erméglichen. Dabei ist das mindestens eine Warmetauschermodul (18) in dem Kondensatorgehéuse (12) 16sbar
befestigt und im Endmontagezustand des Schwadenkondensators (10) aus dem Kondensatorgehduse (12) entnehmbar angeordnet.
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Schwadenkondensator fir ein Gargerat sowie Gargerat mit einem sol-
chen Schwadenkondensator

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Schwadenkondensator fur ein Gargerat sowie
ein Gargerat mit einem solchen Schwadenkondensator. Dabei wird unter
einem Gargerat insbesondere ein Backofen verstanden, beispielsweise ein
Backofen mit einer oberseitig angeordneten Dunsthaube, wobei in diesem
Fall der Schwadenkondensator vorzugsweise ebenfalls oberseitig ungefahr

in der gleichen horizontalen Ebene wie die Dunsthaube angeordnet ist.

Aus der Praxis der Backereitechnik bekannte Warmetauscher von Schwa-
denkondensatoren weisen den Nachteil auf, dass es sich um geschlossene
Systeme handelt, die fur jeden Backofentyp geeignet ausgelegt und indivi-
duell gefertigt werden. Dadurch ergibt sich eine hohe Varianz, die relativ
hohe Herstellungskosten fur diese Warmetauscher zur Folge hat. Ferner ist
ein Zugang zum Inneren des Warmetauschers bei den bekannten Schwa-
denkondensatoren nicht vorgesehen. Daher kann sich im Warmetauscher
anhaftender Schmutz, wie z.B. Fette, Staub etc., nicht oder nur sehr auf-
wendig entfernt werden. Dies kann wahrend der Lebensdauer eines ent-
sprechenden Gargerates oder Backofens zu einer Verringerung des Wir-
kungsgrades fuhren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schwadenkondensator fur
ein Gargerat sowie ein Gargerat mit einem solchen Schwadenkondensator

zur Verfigung zu stellen, welche gute Reinigungsmaoglichkeiten bieten.

Die L6sung der Aufgabe erfolgt erfindungsgemafl mit den Merkmalen der

unabhangigen Anspriche. Weitere praktische Ausfuhrungsformen und damit
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verbundene Vorteile sind in Verbindung mit den abhangigen Ansprichen

beschrieben.

Ein erfindungsgemafer Schwadenkondensator fur ein Gargerat weist ein
Kondensatorgehause auf, mindestens ein in dem Kondensatorgehause an-
geordnetes Warmetauschermodul sowie mindestens eine Zufuhroffnung,
insbesondere mit einer zu einer Zufuhroffnung fuhrenden Zufuhrleitung,
durch welche Schwaden als Prozessmedium in das Warmetauschermodul
einleitbar sind. Dabei sind ferner eine aus dem Warmetauschermodul her-
aus fuhrende Kondensatablaufé6ffnungen, insbesondere Kondensatablauflei-
tungen, zur Ableitung von kondensiertem Schwaden sowie durch das War-
metauschermodul hindurch fuhrende Kihlleitungen vorgesehen, welche ei-
ne Durchstromung des ersten Warmetauschermoduls mit einem Kuhimedi-
um ermoglichen. Dartber hinaus ist das mindestens eine Warmetauscher-
modul in dem Kondensatorgehause I6sbar befestigt und im Endmontagezu-
stand des Schwadenkondensators aus dem Kondensatorgehause entnehm-
bar angeordnet. Mit ,entnehmbar angeordnet” ist insbesondere gemeint,
dass das mindestens eine Warmetauschermodul derart gut zuganglich in-
nerhalb des Kondensatorgehauses angeordnet ist, dass keine nicht |6sba-
ren Verbindungen gelést werden mussen, insbesondere keine L6t-,
Schweild-, Niet- oder sonstige nicht zerstérungsfrei I0sbare Verbindungen.
Vorzugsweise ist die |6sbare Befestigung und die entnehmbare Anordnung
derart gestaltet, dass durch einfaches Losen der Befestigung des Warme-
tauschermoduls in dem Kondensatorgehause das Warmetauschermodul
unmittelbar aus dem Kondensatorgehduse entnehmbar ist, ohne das weite-
re Elemente gel6st oder aus dem Kondensatorgehause entfernt werden

mussen.

Besonders bevorzugt ist es, wenn der Schwadenkondensator derart gestal-
tet ist, dass das mindestens eine Warmetauschermodul werkzeugfrei aus

dem Kondensatorgehause entnehmbar ist. In einer weiter bevorzugten Aus-
fuhrungsform ist das Warmetauschermodul zusatzlich auch werkzeugfrei in

das Kondensatorgehause einsetzbar.
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Die vorstehend und nachfolgend erlauterten Eigenschaften gelten bei einem
Schwadenkondensator mit mehreren Warmetauschermodulen vorzugsweise
far alle Warmetauschermodule oder zumindest fur mehrere Warmetau-
schermodule. Erfindungsgemale Warmetauscher haben den Vorteil, dass
die konstruktive Gestaltung und Anordnung des mindestens einen Warme-
tauschermoduls innerhalb des Schwadenkondensators eine einfache Ent-
nahme zu Reinigungs- und/oder Wartungszwecken ermoglicht. Dazu muss
das entsprechende Warmetauschermodul lediglich gelost und aus dem
Kondensatorgehduse entnommen werden. Es kann dann als separates
Element einer geeigneten Reinigung und/oder Wartung unterzogen werden.
Ferner hat die werkzeugfreie Entnehmbarkeit auch Vorteile bei der erstma-
ligen Montage eines erfindungsgemalen Schwadenkondensators, wenn die

Montage ebenfalls werkzeugfrei moglich ist.

In einer weiteren praktischen Ausfuihrungsform eines erfindungsgemafien
Schwadenkondensators ist an dem mindestens einen Warmetauschermodul
mindestens ein werkzeugfrei betatigbares Fixiermittel vorgesehen. Darunter
werden alle Elemente verstanden, die es ermoglichen, mit geringem Auf-
wand und ohne Werkzeug, wie z.B. einen Schraubendreher, ein Warmetau-
schermodul aus dem Schwadenkondensator zu entnehmen. Besonders be-
vorzugt sind solche Fixiermittel, die mit nur einem Handgriff gelost werden
kdnnen, beispielsweise durch Drehen um maximal eine Umdrehung, Betati-
gen eines Verschlusselements, wobei die Betatigung insbesondere durch
Dracken, Ziehen, Verschwenken und/oder Drehen erfolgen kann. Nur bei-
spielhaft wird insoweit auf mit einer Mlnze betatigbare Verschlusskappen,
Drehgriffe, Rastelemente und Schlossriegel verwiesen. Insbesondere wird
auf konstruktive Gestaltungen verwiesen, die nach der Betatigung von ei-
nem Fixiermittel oder mehreren Fixiermitteln ein einfaches Herausziehen

des Warmetauschermoduls aus dem Schwadenkondensator erlauben.

In einer weiteren praktischen Ausfuihrungsform eines erfindungsgemafien

Schwadenkondensators ist an dem mindestens einen Warmetauschermodul



10

15

20

25

30

WO 2020/053418 PCT/EP2019/074549

-4 -
als Fixiermittel mindestens ein Rastelement, mindestens ein Verriegelungs-
element und/oder mindestens ein Klemmabschnitt vorgesehen. In Bezug auf
den mindestens einen Klemmabschnitt wird insoweit noch auf Gestaltungen
verwiesen, bei denen das Warmetauschermodul im montierten Zustand
(ausschliefRlich oder auch zusatzlich) dadurch relativ gegenuber dem
Schwadenkondensator fixiert wird, dass es an einen Klemmabschnitt ange-
presst wird. Dies kann insbesondere Uber eine entsprechende Verjiungung
eines Einfuhrabschnittes bewirkt werden, wobei die Verjingung vorzugs-
weise derart ausgebildet und angeordnet ist, dass eine das mindestens eine
Warmetauschermodul relativ gegenlber dem Schwadenkondensator fixie-
rende Klemmwirkung erst in der zweiten Halfte, vorzugsweise noch spater,
in einem letzten Bewegungsabschnitt einer Einschubbewegung erzeugt
wird, beispielsweise in den letzten 1, 2, 3, 4, 5, 10 Prozent, 20 Prozent oder

30 Prozent des gesamten Bewegungsabschnittes der Einschubbewegung.

Falls zwei oder mehr Warmetauschermodule vorgesehen sind, ist es bevor-
zugt, wenn diese schubladenartig nebeneinander in dem Kondensatorge-
hause angeordnet sind. Besonders bevorzugt ist es, wenn mehrere bau-

gleich gestaltete Warmetauschermodule vorgesehen sind.

Um die Entnahme der Warmetauschermodule zu vereinfachen, ist vorzugs-

weise an dem mindestens einen Warmetauschermodul mindestens ein Griff
vorgesehen. Unter einem Griff werden sowohl gegenuber einer Vorderseite

hervorragende Griffe, als auch ausgebildete Griffmulden und Offnungen, zur
Aufnahme von ein oder mehreren Fingern einer Bedienperson sowie sonsti-
ge konstruktive Gestaltungen verstanden, die ein Greifen und werkzeugfrei-
es Entnehmen von Warmetauschermodulen aus dem Schwadenkondensator
erleichtern. In diesem Zusammenhang wird auch auf die Befestigung von

seilartigen Griffabschnitten und knopfartigen Griffabschnitte verwiesen.

In einer weiteren praktischen Ausfihrungsform eines erfindungsgemafien
Schwadenkondensators ist das mindestens eine Warmetauschermodul in

einer in dem Kondensatorgehause ausgebildeten Einschubdffnung ange-
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ordnet. Damit sind insbesondere solche konstruktive Gestaltungen von
Kondensatorgehdusen gemeint, die durch einfache translatorische und/oder
rotatorische Bewegungen das Einsetzen und Entnehmen eines entspre-
chenden Warmetauschermoduls erméoglichen. Besonders bevorzugt sind in
diesem Fall Einschub6ffnungen, in welche Warmetauschermodule schubla-
denartig durch einfaches translatorisches Bewegen in nur einer Richtung
eingeschoben und durch Bewegen in entgegengesetzter Richtung wieder

heraus gezogen werden kdnnen.

In einer weiteren praktischen Ausfuihrungsform eines erfindungsgemafien
Schwadenkondensators sind mehrere baugleiche Warmetauschermodule in
dem Kondensatorgehause angeordnet, wobei diese funktional miteinander
verbunden sind. In diesem Fall kann durch eine geeignete Auslegung
und/oder Auswahl eines Kondensatorgehauses und die Anordnung mehre-
rer baugleicher Warmetauschermodule eine bedarfsgerechte Auslegung der
Leistung eines Schwadenkondensators erfolgen. Insbesondere kbnnen
durch eine solche Gestaltung Skaleneffekte bei der Herstellung genutzt
werden, indem fur unterschiedliche Typen von Gargeraten stets die glei-
chen Warmetauschermodule genutzt werden und die Variation der Anzahl
der eingesetzten Warmetauschermodule und/oder der geeigneten Verschal-
tung verschiedener Warmetauschermodule in den entsprechenden Gargera-
ten die jeweils bendtigte Leistung bereitgestellt wird. In dieser Art und Wei-
se kbnnen die Herstellungskosten fur Schwadenkondensatoren von Garge-
raten betrachtlich reduziert werden, insbesondere wenn eine Vielzahl von
Varianten und/oder Typen von Gargeraten alle Schwadenkondensatoren

unter Verwendung des Warmetauschermoduls aufweisen.

Im Zusammenhang mit dem Einsatz von mehreren baugleichen Warmetau-
schermodulen kann als einziges Warmetauschermodul oder als ein Stan-
dard-Warmetauschermodul, das mit anderen Warmetauschermodulen kom-
binierbar ist, insbesondere ein in seinen AuRenabmafen relativ klein di-
mensioniertes Warmetauschermodul gewahlt werden. Ein solches Warme-

tauschermodul hat den Vorteil, dass fur den Bereich des Warmeubergangs
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im Inneren, insbesondere fur durch diese hindurch fuhrende Kuhlleitungen,
dunnwandige Strukturen einsetzbar sind, insbesondere Bleche mit einer
Wandstarke von weniger als 2 mm, bevorzugt weniger als 1,5 mm und wei-
ter bevorzug weniger als 1,0 mm. Selbst Bleche mit Wandstarken von ma-
ximal 0,8 mm, maximal 0,6 mm oder maximal 0,5 mm sind in Verbindung mit
entsprechend kleinen Aulenabmalen aufweisenden Warmetauschermodu-
len einsetzbar. Dies wiederum verbessert den Warmeulbergang zwischen
Prozessmedium und Kuhimedium und erhdéht somit die Effizienz und die
Leistungsfahigkeit eines entsprechenden Warmetauschers und somit auch
des Schwadenkondensators und/oder es ermoglicht bei gleicher Leistungs-
fahigkeit, das Gewicht eines Schwadenkondensators betrachtlich zu redu-

zieren.

Im Zusammenhang mit dem Einsatz von mehreren baugleichen Warmetau-
schermodulen ist es ferner bevorzugt, wenn jedem Warmetauschermodul
mindestens ein Lufter zugeordnet ist und/oder die Warmetauschermodule
derart miteinander verbunden sind, dass diese ausgehend von der Zufuhr-
O0ffnung sequenziell durchstromt werden. Die erste Variante, gemal welcher
jedem Warmetauschermodul mindestens ein Lufter zugeordnet ist, soll so-
wohl die Moglichkeit umfassen, dass ein Lufter mehreren Warmetauscher-
modulen zugeordnet ist, aber in funktionaler Verbindung mit jedem dieser
Warmetauschermodule steht, als auch die Moglichkeit, dass jedem Warme-
tauschermodul mindestens ein separater Lufter zugeordnet ist. In beiden
Fallen kann durch einen entsprechend zugeordneten Lufter ein aktiver Luft-
strom erzeugt werden, insbesondere ein Luftstrom eines Kuihlmediums, das
durch das Warmetauschermodul gefordert werden soll. Durch die Steuerung
und/oder Regelung der Drehzahl eines entsprechenden Lufters kann die
Menge der durch das Warmetauschermodul stromenden Luft variiert wer-

den.

Wenn die Warmetauschermodule derart miteinander verbunden sind, dass
diese ausgehend von der Zufuhrleitung sequenziell durchstromt werden,

kann durch eine solche Reihenschaltung der Warmetauschermodule mit je-
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dem weiteren durchstromten Warmetauschermodul eine weitere Abkuhlung

des Prozessmediums bewirkt werden, so dass sich insgesamt in der Sum-

me aller Warmetauschermodule trotz des Einsatzes von Warmetauscher-

modulen mit kleinen AuRenabmallen und dunnwandigen Strukturen eine

grofle Gesamtkuhlleistung ergibt.

In einer weiteren praktischen Ausfuhrungsform eines Schwadenkondensa-
tors sind zur direkten Verbindung von zwei Warmetauschermodulen Verbin-
dungsleitungen vorgesehen. Eine derartige direkte Verbindung ist vorzugs-
weise jeweils zwischen zwei benachbart angeordneten Warmetauschermo-
dulen vorgesehen, um die Lange der entsprechenden Verbindungsleitungen
kurz zu halten. Die Verbindung erfolgt dabei vorzugsweise mithilfe von Ver-
bindungsleitungen aus einem elastischen und sich somit an variierende Ab-
stande anpassenden Werkstoffen hergestellten Elementen. Diesbezuglich
wird insbesondere auf Dichtelemente verwiesen, welche aus Silikon, einem
Kautschukwerkstoff oder einem anderen elastomeren Werkstoff hergestellt
sind. Durch den Einsatz derartiger Verbindungsleitungen kann ein Lage-
und Toleranzausgleich zwischen zwei benachbarten Warmetauschermodu-

len erfolgen.

Es ist alternativ oder in Erganzung zu den vorstehend beschriebenen Aus-
fuhrungsformen vorteilhaft, wenn bei einem erfindungsgemafen Schwaden-
kondensator zur Steuerung einer mit mindestens einem der Llfter erzeug-
ten Druckdifferenz zwischen dem Umgebungsdruck und dem Druck an einer
Messstelle im Stromungsweg des Prozessmediums durch den Schwaden-
kondensator mindestens ein Stromungsbypass vorgesehen ist, um einen
einstellbaren Teilstrom des mit diesem mindestens einem Lufter geforderten
Kihimediums auRenseitig eines Warmetauschermoduls vorbeistromen las-
sen zu kénnen. Dazu ist in einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform
ein Schieberelement oder ein sonstiges Stellelement vorgesehen, um den
Stromungsquerschnitt des Bypasses durch Betatigung des Schieberele-
ments oder eines sonstigen Betatigungselements variieren zu kénnen und

somit die durch den Bypass stromende Luftmenge relativ zu einer durch
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mindestens ein Warmetauschermodul stromenden Luftmenge variieren zu

konnen. So kann sich eine gewunschte Druckdifferenz an sich an dem ent-

sprechenden Standort eines Gargerates bzw. Schwadenkondensators

schwankende Druckverhaltnisse angepasst werden.

Wenn die durch das mindestens eine Warmetauchermodul hindurch fihren-
den Kuhlleitungen gegenuber der Horizontalen derart geneigt angeordnet
sind, dass die geneigte Oberflache als die Schwerkraft nutzende Ablauffla-
che fur Kondensat dient, ist es aufgrund dieser konstruktiven Gestaltung
nicht erforderlich, weitere Mittel zur Férderung von kondensiertem Schwa-
den in Form von Wassertropfen vorzusehen. Besonders bevorzugt ist es in
diesem Zusammenhang, wenn ein oder mehrere Ablaufflachen in mindes-
tens zwei Richtungen derart geneigt sind, dass sich Kondensat an einer
diskreten Sammelstelle innerhalb des Warmetauschermoduls sammelt, von
welcher sich Kondensatablauf6ffnungen und/oder Kondensatablaufleitungen
erstrecken, so dass Kondensat permanent schwerkraftbedingt aus dem
Kondensatorgehause Uber die Kondensatablauféffnungen und/oder Kon-

densatablaufleitungen heraus gefordert wird.

In einer weiteren praktischen Ausfihrungsform eines erfindungsgemafien
Schwadenkondensators ist das mindestens eine Warmetauschermodul vor-
derseitig und/oder rlckseitig formschlissig und/oder kraftschllssig in dem
Kondensatorgehause festgelegt. Eine derartige Festlegung kann auf einfa-
che und geeignete Art und Weise nahezu ohne zusatzliche Herstellungskos-
ten an dem Warmetauschermodul und/oder an dem Kondensatorgehause
realisiert werden. Einzelheiten hierzu werden in Verbindung mit dem in den

Figuren gezeigten Ausfuhrungsbeispiel noch erlautert.

Wenn das mindestens eine Warmetauschermodul vorderseitig und ricksei-
tig einen vorderen Rahmen und einen hinteren Rahmen aufweist, wobei der
vordere Rahmen und der hintere Rahmen fest mit einem dazwischen ange-
ordneten Gehausekorper verbunden sind, ist es besonders bevorzugt, wenn

die Rahmen aus Kunststoff ausgebildet sind, wahrend das Gehause aus ei-
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nem metallischen Werkstoff ausgebildet ist. Als metallischer Werkstoff eig-
net sich insbesondere ein Stahlwerkstoff und/oder ein Aluminiumwerkstoff.
Die vorderseitigen und rlckseitigen Rahmen kénnen in diesem Fall entwe-
der unmittelbar an den Gehausekdrper angespritzt sein oder als Clipsrah-
men oder Steckrahmen derart hergestellt sein, dass diese auf den Gehau-
sekoOrper aufsteckbar sind. An aus Kunststoff hergestellten Rahmen kann
relativ einfach und kostengunstig ein Griff vorgesehen sein, insbesondere
durch einstlckige Ausbildung eines entsprechenden Griffs an dem Rahmen
selbst. Alternativ oder in Erganzung konnen die Rahmen mit dem Gehéause-
korper verklebt und/oder Uber eine geeignete Vergussmasse und/oder eine

Dichtmasse mit dem Gehausekorper verbunden sein.

Eines oder mehrere der folgenden Merkmale kdnnen aus den nachstehend

erlauterten Grinden bei der Realisierung eines erfindungsgemaflen Schwa-
denkondensators oder eines erfindungsgemalien Gargerates mit einem sol-
chen Schwadenkondensator ebenfalls vorteilhaft sein, wobei diese Merkma-
le auch beliebig miteinander kombinierbar sind, soweit sich eine Kombinati-

on der Merkmale nicht ausschlief3t:

a) Unterseitig des mindestens einen Warmetauschermoduls ist min-
destens ein stiftartig ausgebildetes Fulielement vorgesehen, mit-
tels welchem in Endmontagelage eine in mindestens einer Rich-
tung formschlussige Fixierung gegentber dem Kondensatorge-

hause herstellbar ist.

b) Ruckseitig des mindestens einen Warmetauschermoduls ist min-
destens ein rohrstutzenartig hervorragendes Ende vorgesehen,
das in Endmontagelage durch eine in einem rickseitigen Rahmen

ausgebildete Offnung gefiihrt ist.

c) An mindestens einer Seite des mindestens einen Warmetau-
schermoduls ist eine Fuhrungseinrichtung vorgesehen, mittels

welcher ein prazises und sicheres Einfuhren des rohrstutzenarti-
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gen Endes in eine in dem riickseitigen Rahmen ausgebildete Off-

nung ermoglicht wird.

In diesem Zusammenhang wird insbesondere auf eine oder meh-
rere in einer Richtung hervorragende Rippen oder sonstige Ele-
mente verwiesen, die mit einer trichter- oder rampenartig ausge-
bildeten FlUhrungsstruktur zusammenwirken. Dabei sind die Rip-
pen oder sonstigen Elemente an dem Warmetauschermodul und
die Fuhrungsstruktur an dem Kondensatorgehause angeordnet

oder ausgebildet oder umgekehrt.

Als Verbindungsleitung sind ein oder mehrere Standard-

Dichtelemente vorgesehen.

Diesbezuglich wird insbesondere darauf verwiesen, dass die Dich-
telemente vorzugsweise zwischen zwei benachbarten Warmetau-
schermodulen positioniert und/oder mit dem mindestens einen
Warmetauschermodul verschraubt sind. Bevorzugt sind mehrere,
sich jeweils radial nach aulRen erstreckende Wulste aufweisende
Dichtelemente vorgesehen. In diesem Fall kann eine Wulst (oder
mehrere Wulste) zur Fixierung gegenuber dem Warmetauscher-
modul verwendet werden. Ferner sind derartige Dichtelemente mit
Wulsten als Standard-Elemente kostengunstig verfugbar. Alterna-
tiv kdnnen auch andere Elemente als Dichtelemente eingesetzt
werden, insbesondere geeignete Dichtwerkstoffe, die mit Warme-

tauschermodulen verklebt oder anderweitig verbunden werden.

Alternativ oder in Erganzung dazu ist es vorteilhaft, wenn ein oder
mehrere Dichtelemente — unabhangig von deren konstruktiver Ge-
staltung — fest mit dem Warmetauschermodul verbunden und der-
art an diesem angeordnet sind, dass das entsprechende Warme-
tauschermodul mit der daran angeordneten Dichtung fur War-
tungs- und Austauschzwecke aus dem Schwadenkondensator

entnehmbar und wieder einbringbar ist.
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Zusatzlich zu den Kondensatablauf6ffnungen ist in dem Konden-

satorgehause mindestens eine Wannenablaufleitung vorgesehen.

In diesem Fall missen Verbindungsleitungen die Verbindung zwi-
schen zwei Warmetauschermodulen und/oder zwischen einem
anderen Elemente und einen Warmetauschermodul oder zwischen
sonstigen Elementen in dem Stromungspfad des Schwadens nicht
zu 100 Prozent abdichten, weil auRerhalb dieses Stromungspfa-
des entstehendes oder dorthin gelangendes Kondensat Gber die
Wannenablaufleitung aus dem Kondensatorgehause heraus ge-

fordert wird.

Als Stromungsbypass ist als Fluidleitung ein sich seitlich eines
Warmetauschermoduls erstreckender Stromungskasten vorgese-
hen, welcher eine fluidale Verbindung zu einem stromaufwarts vor
einem LUfter angeordneten Abstrombereich des Warmetauscher-

moduls aufweist.

Die fluidale Verbindung von der Fluidleitung zu dem Abstrombe-
reich des Warmetauschermoduls kann insbesondere durch eine in
dem Warmetauschermodul ausgebildete Ausnehmung realisiert

sein, beispielsweise indem ein Sollausbruch vorgesehen ist.

Mehrere baugleiche Warmetauschermodule sind schubladenartig

nebeneinander in dem Kondensatorgehause angeordnet.

In diesem Fall ergibt sich eine besondere einfache Montage und
Demontage, weil die Warmetauschermodule im Wesentlich nur

translatorisch eingeschoben bzw. herausgezogen werden mussen.

Das mindestens eine Warmetauschermodul oder die Warmetau-
schermodule sind derart ausgebildet, dass diese jeweils u-formig

durchstromt werden.
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Durch eine derartige Stromungsfuhrung kann die umstromte Ober-
flache der Kuhlleitungen und somit die Effizienz der Kuihlung bzw.

Kondensation maximiert werden.

Der Schwadenkondensator ist hinter einer abnehmbar an dem

Gargerat montierten Dunsthaube angeordnet.

In diesem Zusammenhang wird insbesondere auf Dunsthauben
verwiesen, die im oberen Bereich von Gargeraten angeordnet
sind. Diese kbnnen beispielsweise unmittelbar vor einem Schwa-
denkondensator montiert sein, insbesondere an ein Kondensator-

gehause angrenzend.

Der Schwadenkondensator weist mindestens einen Lufter auf, der
als Antriebsmittel fir das Kithimedium und flir das Prozessmedi-

um dient.

In diesem Fall ergibt sich eine besonders effiziente Ausnutzung
der Leistung des LUfters. Insbesondere kann auf einen separaten

Lifter verzichtet werden.

Ein Lufter, welcher in Stromungsrichtung des Prozessmediums
durch den Schwadenkondensator betrachtet in funktionaler Ver-
bindung mit dem letzten Warmetauschermodul steht, dient als An-

triebsmittel fur das Kithimedium und flr das Prozessmedium.

In dem Schwadenkondensator ist ein separater Prozessmediums-
Liufter vorgesehen, welcher ausschlief3lich als Antriebsmittel fur

das Prozessmedium dient.

In diesem Fall kann durch einfache Steuerung bzw. Regelung der
Lifterdrehzahl ausschliel3lich Einfluss auf die Stromungsge-
schwindigkeit bzw. den Druck im Prozessmedium genommen wer-

den.
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Die Kuhlleitungen sind zumindest teilweise aus einem Werkstoff
mit einer Materialdicke von weniger als 2 mm und/oder mit einem

Warmeleitwert von grofder als 10 W/(mK) herstellt.

In diesem Fall ergibt sich ein besonders guter Warmeulbergang
zwischen Kuhimedium und Prozessmedium. Darluber hinaus ist

eine gewichtssparende Bauweise realisierbar.

Weitere praktische Ausfihrungsformen und Vorteile der Erfindung sind

nachfolgend im Zusammenhang mit den Zeichnungen beschrieben. Es zei-

gen:

Fig. 1

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

ein Ausfuhrungsbeispiel eines Schwadenkondensators mit den
Seitenwanden eines Kondensatorgehauses und drei Warmetau-
schermodulen und einer davor montierten Dunsthaube in einer

perspektivischen Ansicht von schrag vorne und von oben,

den Schwadenkondensator aus Fig. 1 ohne die Dunsthaube in ei-

ner Ansicht von vorne,

den Schwadenkondensator aus Fig. 1 mit Dunsthaube in einer

Ansicht von oben,

den Schwadenkondensator aus Fig. 1 in einer Ansicht von hinten,

den Schwadenkondensator aus Fig. 1 ohne Dunsthaube in einer

perspektivischen Ansicht von schrag oben und von hinten,

eines des Warmetauschermodule des Schwadenkondensators
gemalf den Figuren 1-5 in einer Ansicht von schrag vorne und von

oben,



10

15

20

25

30

WO 2020/053418 PCT/EP2019/074549

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
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das Warmetauschermodul aus Fig. 6 mit einer daran montierten

Verbindungsleitung in der gleichen Ansicht wie in Fig. 6,

eine vergroRerte Ansicht des in Fig. 7 mit VIII gekennzeichneten

Bereiches,

eine vergroRerte Ansicht des in Fig. 8 mit IX gekennzeichneten
Bereiches in einer Schnittdarstellung durch die Mittelachse eines
bodenseitigen Zapfens zur Herstellung einer formschlussigen
Festlegung des Warmetauschmoduls in dem Boden des Konden-

satorgehauses,

den hinteren Teil eines Warmetauschermoduls sowie einen Teil

einer Lufterwand in Form eines Lufterblechs des Kondensatorge-
hauses des Schwadenkondensators aus den Figuren 1-5 wahrend
der Montage des Warmetauschermoduls in einer perspektivischen

Ansicht von schrag oben und von vorne,

das Warmetauschermodul aus Fig. 6 in einer perspektivischen

Ansicht von der Seite und von unten,

eine vergroRerte Ansicht des Kondensatorgehauses des Schwa-
denkondensators aus den Figuren 1-5 im Bereich des hinteren

Rahmens in einer perspektivischen Ansicht von schrag unten,

eine vergroRerte Darstellung des in Fig. 2 mit XIll gekennzeichne-

ten Bereichs in einer perspektivischen Ansicht von schrag oben,

eine vergroRerte Darstellung des in Fig. 3 mit XIV gekennzeichne-
ten Bereichs in einer perspektivischen Ansicht von schrag oben

sowie
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Fig. 15 eine vergroRerte Darstellung des in Fig. 3 mit XV gekennzeichne-

ten Bereichs in einer perspektivischen Ansicht von schrag oben.

Die Figuren 1 bis 5 zeigen ein die Erfindung nicht beschrankendes Ausfih-
rungsbeispiel eines Schwadenkondensators 10. Dieser Schwadenkondensa-
tor 10 ist zur Anordnung in einem in den Figuren nicht dargestellten Back-
ofen vorgesehen. Der Schwadenkondensator 10 umfasst ein Kondensator-
gehause 12, von welchem in Figur 1 nur Seitenwande 14 und eine Ruck-
wand 16 dargestellt sind. Um den konstruktiven inneren Aufbau des Schwa-
denkondensators 10 zu erkennen, sind eine oder mehrere den Schwaden-
kondensator 10 von der Oberseite her vollstandig oder teilweise verschlie-
Rende Deckwande in den Figuren (insbesondere in den Figuren 1, 3 und 5)

nicht dargestellt.

Wie in Figur 1 gut erkennbar ist, sind in dem Schwadenkondensator 10 drei
Warmetauschermodule 18 angeordnet. Bei den in dem Ausflihrungsbeispiel
gezeigten Warmetauschermodulen 18 handelt es sich um baugleiche, iden-

tische Elemente, die nebeneinander angeordnet sind.

In Bezug auf die oberseitige Abdeckung (Deckwande) werden vorzugsweise
ein sich von der Ruckseite her erstreckendes Abdeckblech (nicht darge-
stellt) und ein sich von der Vorderseite aus erstreckender Deckel (nicht dar-
gestellt) als Deckwande eingesetzt, die sich jeweils Uber die gesamte Breite
erstrecken, aber in Langsrichtung einen mittleren Zwischenraum oberhalb

der Warmetauschermodule 18 frei zuganglich lassen.

Ruckseitig grenzen die Warmetauschermodule an eine sich quer durch das
Kondensatorgehause 12 erstreckende Lufterwand 20, die hier als Luf-
terblech ausgebildet ist. Wie in Figur 5 gut zu erkennen ist, sind in der LUf-
terwand 20 drei Lufter 22 vorgesehen, wobei jeder Lufter 22 einem Warme-
tauschermodul 18 zugeordnet ist. Bei den in Figur 5 gezeigten Luftern 22
handelt es sich um sogenannte Axialllfter, welche in dem gezeigten Aus-

fuhrungsbeispiel luftsaugend in Langsrichtung durch die Warmetauscher-
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module 18 hindurch fordern konnen. Da die Luft in dem gezeigten Ausfuh-

rungsbeispiel als Kihimedium dient, welche durch flache, sich Uberwiegend

in Querrichtung erstreckende Rohe 24 gefordert wird, ist die Férderrichtung

der Luft durch die Warmetauschermodule hindurch in Figur 5 mit entspre-

chenden Pfeilen K gekennzeichnet.

Wie in Figur 2 gut zu erkennen ist, sind in jedem Warmetauschermodul ins-
gesamt 18 Rohre 24 in jedem Warmetauschermodul 18 vorgesehen, wobei
jeweils neun Rohre 24 Ubereinander in zwei Reihen nebeneinander ange-
ordnet sind. Die Rohre 24 dienen als Kuhlleitungen 26. In der gezeigten
Ausfuhrungsform sind die Rohre 24 aus dunnem Blech mit einer Wandstar-
ke von 0,5 mm gefertigt, hier aus Aluminiumblech. Aufgrund dieser sehr ge-
ringen Wandstarke und aufgrund des Werkstoffs mit einer hohen Warmeleit-
fahigkeit ergibt sich ein sehr guter Warmeubergang zwischen dem Kihime-
dium (Luft) und dem Prozessmedium (Schwaden). Fur die Rohre 24 bevor-
zugt sind Werkstoffe mit einem Warmeleitwert von grofier als 10 W/(mK),
bevorzugt groker als 100 W/(mK) und besonders bevorzugt grolier als

200 W/(mK).

Wie in Figur 2 gut zu erkennen ist, sind die Kuhlleitungen 26 gegentber der
Horizontalen H (als Horizontale wird die Ebene senkrecht zur Gravitations-
kraft g angesehen) derart geneigt, dass sich eine insgesamt V-férmige An-
ordnung innerhalb der Warmetauschermodule 18 ergibt. Sich im Bereich der
Rohre 24 bildendes Kondensat, das sich auf der Oberseite eines Rohres 24
bildet oder dort landet, wird daher von der Oberflache in Richtung der jewei-
ligen Mitte M des Warmetauschermoduls 18 gefordert und dann aufgrund
der Gravitationskraft g in Richtung Boden des Warmetauschermoduls 18
gefordert. Der nicht im Detail dargestellte Boden der Warmetauschermodule
18 ist ferner derart geneigt, dass Kondensat, welches auf den Boden eines
Warmetauschers 18 gelangt, in Richtung rlckseitig der Warmetauschermo-

dule 18 angeordneter Kondensatablaufleitungen 28 gefordert wird.
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In der perspektivischen Darstellung der Figur 1 ist vor dem Kondensatorge-
hause 12 eine in einer Ansicht von oben U-formig gestaltete Dunsthaube 30
angeordnet, die insbesondere zu Wartungszwecken leicht demontierbar ist.
Dazu sind in der gezeigten Ausfuhrungsform insgesamt vier Schlussel-
loch6ffnungen 32 vorgesehen, wobei in Figur 1 nur die Schllssellochoff-
nungen 32 auf der rechten Seite erkennbar sind. Zur Demontage der Dunst-
haube 30 mussen lediglich Befestigungsschrauben 34 etwas geldst werden.
Die Dunsthaube 30 kann dann soweit nach oben verschoben werden, dass
sich die Dunsthaube nach vorne abnehmen lasst, in dem die Schraubenkdp-
fe durch die groRen Offnungsbereiche der Schilissellochéffnungen 32 hin-

durch gefuhrt werden.

In Figur 3, welche den Schwadenkondensator 10 in einer Ansicht von oben
zeigt, ist mithilfe der Pfeile S der Stromungsverlauf von Schwaden gezeigt,
welcher mithilfe des Schwadenkondensators 10 geklhlt und kondensiert
werden soll. Uber eine zu einer Zufiihréffnung (nicht dargestellt) flihrende
Zufuhrleitung 36, welche sich von der Rluckseite des Schwadenkondensa-
tors 10 bis zu einem Sammelkasten 38 erstreckt, wird Schwaden uber eine
erste Verbindungsleitung 40 in das rechte und Warmetauschermodul 18
eingeleitet, welches in dieser Ausfuihrungsform das erste von Schwaden
durchstromte Warmetauschermodul 18 ist. In dem Warmetauschermodul 18
sind nicht dargestellte, innere Strukturen vorgesehen, mittels welchen der
Schwaden in der gezeigten Ausfihrungsform im Bereich der rechten Seite
des ersten Warmetauschermoduls 18 in Langsrichtung nach hinten, dann in
Querrichtung nach links und dann im Bereich der linken Seite wieder in
Langsrichtung nach vorne gefuhrt wird. Durch eine nur in Figur 6 erkennba-
re Offnung 60 stromt Schwaden dann durch eine weitere Verbindungslei-
tung 40 in das mittlere Warmetauschermodul 18. Analog zu der vorstehend
bereits beschriebenen Stromungsfihrung in dem ersten Warmetauschermo-
dul wird der Schwaden durch das mittlere Warmetauschermodul 18, von
dem mittleren Warmetauschermodul 18 uber eine weiteren Verbindunglei-
tung 40 in das linke Warmetauschermodul 18 und dann durch das linke

Warmetauschermodul 18 geférdert.
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Aus dem linken und in dieser Ausfihrungsform letzten, von Schwaden
durchstromten Warmetauschermodul 18 wird Restschwaden bzw. die wei-
testgehend oder vollstandig entfeuchtete Luft durch eine separate Schwa-
denleitung in Langsrichtung parallel zu den Langsseiten der Warmetau-
schermodule 18 zu einer nur in Figur 14 erkennbaren Offnung 44 geflhrt.
Durch diese Offnung 44 wird der Restschwaden mithilfe des dem linken
Warmetauschermodul 18 zugeordneten Lufter 22 in Langsrichtung nach hin-

ten aus dem Kondensatorgehause 12 hinausgefbrdert.

In den Figuren 6, 7 und 11 ist der konstruktive Aufbau der Warmetauscher-
module 18 am Beispiel nur eines isoliert dargestellten Warmetauschermo-
duls 18 gut erkennbar. Das Warmetauschermodul 18 umfasst einen vorde-
ren Rahmen 46, einen hinteren Rahmen 48 und einen dazwischen angeord-
neten Gehausekorper 50. Der Gehausekorper 50 ist aus einem metallischen
Werkstoff hergestellt, hier aus Stahlblech. Der vordere Rahmen 46 und der
hintere Rahmen 48 sind in der gezeigten Ausfihrungsform jeweils aus

Kunststoff hergestellt.

Wie in Figur 6 gut erkennbar, ist an dem vorderen Rahmen 46 ein Griff 52
vorgesehen. Dieser Griff 52 ist in der gezeigten Ausfuhrungsform einstuckig

an dem vorderen Rahmen 46 ausgebildet.

Wie in Figur 11 gut erkennbar ist, sind an dem vorderen Rahmen 46 ferner
unterseitig zwei zylindrische Zapfen 54 ausgebildet. Mithilfe dieser Zapfen
54 kann das Warmetauschermodul 18 in komplementéar ausgebildeten Off-
nungen 56 im Boden 58 des Kondensatorgehauses 12 formschlussig festge-

legt werden.

In Figur 6 ist ferner zu erkennen, dass in dem Gehausekdrper 50 seitlich
eine Offnung 60 vorgesehen ist. Diese Offnung 60 dient zum Anschluss ei-
ner Verbindungsleitung 40, wie in Figur 7 gut erkennbar ist. In Figur 7 ist in
Verbindung mit Figur 13 gut erkennbar, dass als Verbindungsleitung 40
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zwischen zwei benachbarten Warmetauschermodulen 18 jeweils zwei Dicht-
elemente 62 vorgesehen sind. Die Dichtelemente 62 sind auf Stof? derart
angeordnet, dass diese eine weitestgehend dichtende Verbindung herstel-
len. Eine hundertprozentige Dichtheit ist an dieser Stelle nicht erforderlich,
weil bodenseitig des Kondensatorgehauses 12 ein sogenannter Wannenab-
lauf vorgesehen ist. Damit ist gemeint, dass Kondensat, welches aul3erhalb
der Warmetauschermodule 18 in den Bereich des Bodens des Kondensa-
torgehauses 12 gelangt, Uber eine separate Wannenablaufleitung 64 nach
hinten aus dem Kondensatorgehause 12 heraus gefuhrt wird.

Wie in Figur 7 erkennbar ist, ist in der gezeigten Ausfuhrungsform zur Be-
festigung eines Dichtelements 62 eine rechteckige Platte 66 vorgesehen,
die mit dem Gehausekorper 50 fest verbunden ist, insbesondere durch Ver-

schrauben.

Wie in Figur 12 gut erkennbar ist, ist im Bereich der Unterseite der gezeig-
ten Warmetauschermodule 18 eine Fuhrungseinrichtung 68 vorgesehen. Die
FUhrungseinrichtung 68 ist in der gezeigten Ausfihrungsform durch zwei
sich in Langsrichtung erstreckende, nach unten hervorstehende Rippen 70
gebildet. Diese Rippen 70 wirken wahrend der Montage beim Einschieben
eines Warmetauschermoduls in eine daflr in dem Kondensatorgehause
vorgesehene Offnung mit einer trichterartig ausgebildeten Flhrungsstruktur
72 zusammen. Diese trichterartige FUhrungsstruktur 72 ist seitens des Kon-
densatorgehauses 12 im Bereich der Lufterwand 20 vorgesehen. Die Flh-
rungseinrichtung 68 fuhrt in Verbindung mit der trichterartigen Flihrungs-
struktur 72 zu einer prazisen relativen Ausrichtung des Warmetauschermo-
duls in Querrichtung und in Hochrichtung des Kondensatorgehauses 12
derart, dass ein rlckseitig an dem Warmetauschermodul 18 hervorragendes
rohrstutzenartiges Ende 74 prazise in eine dazu komplementar ausgebildete

Offnung im Bereich der Liifterwand 20 eingefiinrt wird.

In Fig. 15 ist ein als Stellelement 76 dienender Schieber 78 erkennbar, der

in Querrichtung verfahrbar ist, um den Querschnitt einer freigegebenen Off-
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nung zu variieren und so bei zumindest teilweise gedffnetem Schieber das

Durchstromen von Umgebungsluft (Falschluft) mittels des dem linken War-

metauschermoduls 18 zugeordneten LUfters 22 zu bewirken. So kann durch

eine geeignete Steuerung oder Regelung Einfluss auf die Druckverhaltnisse

beim Entschwaden eines Gargerates genommen werden.

Die in der vorliegenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den
Anspruchen offenbarten Merkmale der Erfindung kbnnen sowohl einzeln als
auch in beliebigen Kombinationen fur die Verwirklichung der Erfindung in
ihren verschiedenen Ausfuhrungsformen wesentlich sein. Die Erfindung ist
nicht auf die beschriebenen Ausfihrungsformen beschrankt. Sie kann im
Rahmen der Ansprlche und unter Berlcksichtigung der Kenntnisse des zu-

standigen Fachmanns variiert werden.

* k k k k k% %
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Patentanspriiche

Schwadenkondensator fur ein Gargerat mit einem Kondensatorgehau-
se (12), mindestens einem in dem Kondensatorgehause (12) angeord-
neten Warmetauschermodul (18) sowie mindestens einer Zufuhroff-
nung, durch welche Schwaden als Prozessmedium in das Warmetau-
schermodul (18) einleitbar ist, wobei ferner eine aus dem Warmetau-
schermodul (18) heraus fuhrende Kondensatablauf6ffnung zur Ablei-
tung von kondensiertem Schwaden sowie durch das Warmetauscher-
modul (18) hindurch fuhrende Kuhlleitungen (26) vorgesehen sind,
welche eine DurchstroOmung des ersten Warmetauschermoduls (18) mit

einem Kuhlmedium ermoéglichen,

dadurch gekennzeichnet,

dass das mindestens eine Warmetauschermodul (18) in dem Konden-
satorgehause (12) l6sbar befestigt und im Endmontagezustand des
Schwadenkondensators (10) aus dem Kondensatorgehause (12) ent-

nehmbar angeordnet ist.

Schwadenkondensator nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schwadenkondensator derart gestaltet ist,
dass das mindestens eine Warmetauschermodul (18) werkzeugfrei aus

dem Kondensatorgehause (12) entnehmbar ist.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass an dem mindestens einen Warmetau-
schermodule (18) mindestens ein werkzeugfrei betatigbares Fixiermit-

tel vorgesehen ist.

Schwadenkondensator nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an dem mindestens einen Warmetauschermodul

(18) als Fixiermittel mindestens ein Rastelement, mindestens ein Ver-
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riegelungselement und/oder mindestens ein Klemmabschnitt vorgese-

hen ist.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprilche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehr Warmetauschermodule
(18) schubladenartig nebeneinander in dem Kondensatorgehause (12)

angeordnet sind.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass an dem mindestens einen Warmetau-

schermodul (18) ein Griff vorgesehen ist.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Warmetauscher-
modul (18) in einer in dem Kondensatorgehause (12) ausgebildeten

Einschub6ffnung angeordnet ist.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere baugleiche Warmetauscher-
module (18) in dem Kondensatorgehause (12) angeordnet und diese

funktional miteinander verbunden sind.

Schwadenkondensator nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedem Warmetauschermodul (18) mindestens ein
Lafter (22) zugeordnet ist und/oder die Warmetauschermodule (18)
derart miteinander verbunden sind, dass diese ausgehend von der Zu-

fuhréffnung aus sequenziell durchstromt werden.

Schwadenkondensator nach einem der beiden vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zur direkten Verbindung von zwei
Warmetauschermodulen (18) Verbindungsleitungen (40) vorgesehen

sind.

Schwadenkondensator nach einem der beiden vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zur Steuerung einer mit mindes-
tens einem der LUfter (22) erzeugten Druckdifferenz zwischen dem
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Umgebungsdruck und dem Druck an einer Messstelle im Stromungs-
weg des Prozessmediums durch den Schwadenkondensator mindes-
tens ein Stromungsbypass vorgesehen ist, um einen einstellbaren Teil-
strom des mit diesem mindestens einen Lufter (22) geforderten Kiuhl-
mediums auldenseitig eines Warmetauschermoduls (18) vorbeistromen

lassen zu kénnen.

Schwadenkondensator nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die durch das mindestens eine Warmetauschermo-
dul (18) hindurch fuhrenden Kuhlleitungen (26) gegenuber der Horizon-
talen (H) derart geneigt angeordnet sind, dass die geneigte Oberflache

als die Schwerkraft nutzende Ablaufflache flir Kondensat dient.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Warmetauscher-
modul (18) vorderseitig und/oder rickseitig formschlissig und/oder

kraftschllUssig in dem Kondensatorgehause (12) festgelegt ist.

Schwadenkondensator nach einem der vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Warmetauscher-
modul (18) vorderseitig und ruckseitig einen vorderen Rahmen (46)
und einen hinteren Rahmen (48) aufweist, wobei der vordere Rahmen
(46) und der hintere Rahmen (48) fest mit einem dazwischen angeord-

neten Gehausekorper (50) verbunden sind.

Schwadenkondensator oder Gargerat mit einem Schwadenkondensator
(10) nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeich-

net, dass mindestens eines der folgenden Merkmale vorgesehen ist:

a) Unterseitig des mindestens einen Warmetauschermoduls (18) ist
mindestens ein stiftartig ausgebildetes FulRelement vorgesehen,
mittels welchem in Endmontagelage eine in mindestens einer
Richtung formschllssige Fixierung gegentber dem Kondensator-

gehause (12) herstellbar ist.



10

15

20

25

30

WO 2020/053418 PCT/EP2019/074549

b)

d)

f)

9)

h)

)

- 26 -

Rlckseitig des mindestens einen Warmetauschermoduls (18) ist
mindestens ein rohrstutzenartig hervorragendes Ende (74) vorge-
sehen, das in Endmontagelage durch eine Offnung in der Lifter-
wand (20) gefuhrt ist.

An mindestens einer Seite des mindestens einen Warmetau-
schermoduls (18) ist eine Fuhrungseinrichtung (68) vorgesehen,
mittels welcher ein prazises und sicheres Einfuhren des rohrstut-
zenartigen Endes (74) in eine in der Lufterwand (20) ausgebildete

Offnung fir die Kondensatablaufleitung (28) ermdglicht wird.

Als Verbindungsleitung (40) sind ein oder mehrere Standard-

Dichtelemente (62) vorgesehen.

Zusatzlich zu den Kondensatablauféffnungen ist in dem Konden-
satorgehause (12) mindestens eine Wannenablaufleitung (64)

vorgesehen.

Als Stromungsbypass ist als Fluidleitung ein sich seitlich eines
Warmetauschermoduls (18) erstreckender Stromungskasten (80)
vorgesehen, welcher eine fluidale Verbindung durch eine Offnung
(44) im hinteren Rahmen (48) und/der im Gehausekorper (50) zu
einem stromaufwarts unmittelbar vor einem Lufter (22) angeordne-

ten Abstrombereich des Warmetauschermoduls (18) aufweist.

Das mindestens eine Warmetauschermodul (18) oder die Warme-
tauschermodule (18) sind derart ausgebildet, dass diese jeweils u-

féormig durchstromt werden.

Der Schwadenkondensator (10) ist hinter einer abnehmbar an

dem Gargerat montierten Dunsthaube (30) angeordnet.

Der Schwadenkondensator (10) weist mindestens einen Llfter
(22) auf, der als Antriebsmittel fur das Kihimedium und fur das

Prozessmedium dient.

Ein Lufter (22), welcher in StrOmungsrichtung des Prozessmedi-
ums durch den Schwadenkondensator (10) betrachtet in funktio-

naler Verbindung mit dem letzten Warmetauschermodul (18)
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steht, dient als Antriebsmittel fir das Kihimedium und fir das

Prozessmedium.

k) In dem Schwadenkondensator (10) ist ein separater Prozessme-
diums-LUfter (22) vorgesehen, welcher ausschliel¥lich als An-

5 triebsmittel fir das Prozessmedium dient.

)  Die Kihlleitungen (26) sind zumindest teilweise aus einem Werk-
stoff mit einer Materialdicke von weniger als 2 mm und/oder mit

einem Warmeleitwert von grofRer als 10 W/(mK) herstellt.

* k k k k k% %
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Internationales Aktenzeichen
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Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. IXI Anspriiche Nr. 15(teilweise)

weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

siehe BEIBLATT PCT/ISA/210

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

I:' Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)
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WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Fortsetzung von Feld 1II.2

Anspriiche Nr.: 15(teilweise)

je ISA ist der Auffassung, dass der Anspruch 15 die Erfordernisse des
Artikel 6 PCT nicht erfiillt, und dadurch nicht der gesamte Umfang des
Gegenstandes 15 recherchierbar ist. Der Anmelder versucht samtliche
Kombinationen von 12 Merkmalen zu beanspruchen. Dies hat zur Folge, dass
fiir den Priifer sich eine erhebliche und nicht zu iiberschauende Anzahl an
Kombinationen ergibt. Da diese Anzahl nicht zu iiberschauen ist, ist es
dem Priifer nicht moglich einen vollstdndigen Recherchenbericht fiir diesen
Anspruch, und im weiteren Kombinationen mit den anderen Anspriichen zu
erstellen.

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, dass Patentanspriiche auf
Erfindungen, fiir die kein internationaler Recherchenbericht erstellt
wurde, normalerweise nicht Gegenstand einer internationalen vorlaufigen
Priifung sein konnen (Regel 66.1(e) PCT).In seiner Eigenschaft als mit der
internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behdorde wird das EPA also
in der Regel keine vorlaufige Priifung fiir Gegenstéande durchfiihren, zu
denen keine Recherche vorliegt.Dies gilt auch fiir den Fall, dass die
Patentanspriiche nach Erhalt des internationalen Recherchenberichtes
gedandert wurden (Art. 19 PCT), oder fiir den Fall, dass der Anmelder im
Zuge des Verfahrens gemdss Kapitel II PCT neue Patentanspriiche
vorlegt.Nach Eintritt in die regionale Phase vor dem EPA kann jedoch im
Zuge der Priifung eine weitere Recherche durchgefiihrt werden (Vgl.
EPA-Richtlinien C-1V, 7.2), sollten die Mangel behoben sein, die zu der
Erklarung gemdss Art. 17 (2) PCT gefiihrt haben.




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2019/074549
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 5671726 A 30-09-1997  KEINE
CA 2965271 Al 25-10-2007 CA 2788491 Al 25-10-2007
CA 2793796 Al 25-10-2007
CA 2965271 Al 25-10-2007
DE 102009052993 Al 19-05-2011 DE 102009052993 Al 19-05-2011
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