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Przedmiotem wynalazku jest sposdb trasowania
elementéw zwlaszcza elementéw kadiluba statku
plywajgcego.

Dotychczas stosowany klasyczny sposéb traso-
wania elementéw, polega na wykonaniu z blachy,
z drewna lub z kolorowej folii szablonu, odpo-
wiadajgcego rzeczywistemu obrysowi elementu
i odrysowaniu go na arkuszu blachy. Ten sposéb
trasowania jest pracochtonny i kosztowny, z uwa-
gi na duze wymiary szablondw i wymagang to-
lerancje wykonania.

Ponadto znane sg rdéwniez sposoby trasowania
optycznego i elektrodrukiem, w ktoérych po wy-
konaniu szablonéw z pomniejszych obrysow ele-
mentéw roztrasowanych na stole traserskim wy-
konuje sie karty wykroju dla poszczegblnych
arkuszy blach, przy czym w sposobie trasowania
optycznego karty wykrojfu sg fotografowane
i rzeczywiste ksztalty elementdéw przenoszone s3g
za pomocg rzutnikéw lub urzgdzen do bezposred-
niego ich wyciecia z arkuszy blach, a w sposobie
trasowania elektro-drukiem karty wykroju sa
bezposrednio rzutowane na arkusz blachy pokryty
farbg $wiattoczulg i naladowany tadunkiem elek-
trycznym.

Sposoby te majg tg wade, sg ze bardzo pracochlon-
ne, co z kolei wydluza cykl wykonania gotowych
elementow, ktére w rezultacie majg S$rednig to-
lerancje wykonania, z uwagi na konieczno$é roz-
rysowywania obryséw elementéw w zmniejszone]

62801

10

15

20

25

2
podzialce, przed wykonaniem szablonéw, a ponad-

to wymagajg stosowania specjalnych urzgdzen.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej
wymienionych wad i opracowanie sposobu traso-
wania elementéw, zwlaszcza elementéw kadiluba
statku piywajgcego, ktory umozliwi latwe i szyb-
kie przeniesienie linii obrysowych elementéow wy-
trasowanych na podiozu traserskim, na arkusze
blach oraz umozliwi uzyskanie dokladnej tolerancji
wykonania gotowych elementéw.

Zadanie to zostalo rozwigzane przez wykorzy-
stanie witasciwos$ci przezroczystego materialu naj-
lepiej przezroczystej folii, na ktérej, obrysowuje
sie wytrasowane na podlozu traserskim rzeczy-
wiste obrysy elementéw oraz wycina sie otwory
wzdtuz wykre$lonych linii, przez ktére, po naloze-
niu arkusza przezroczystej folii na arkuszach blach
wybija sie wglebienia za pomocg punktaka lub
znakuje sie farbg. Na jedn; m arkuszu przezroczys-
tej folii moze byé odrysowane kilka rzeczywistych
obrys6w elementéw, przy czym kazdy obrys jest
wykonany w innym kolorze.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, przedstawiajgcym
arkusz przezroczystej folii z naniesionymi kilkoma
rzeczywistymi obrysami elementéw. Na arkuszu
przezroczystej folii 1 odrysowuje sie kolejno wy-
trasowane na podlozu traserskim rzeczywiste
obrysy elementow 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, po czym
wzdluz wykre§lonych linii wycina sie otwory 10.
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Nastepnie po nalozeniu arkusza folii nd arkusz
blachy przez otwory 10 wybija sie za pomoca
punktaka wglebienia w blachach lub znakuje sie
farbg zarys linii poszczegdlnych elementéw, przy
czym kazdy obrys jest wykonany w innym Kko-
lorze.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b trasowania elementéw zwlaszcza ele-

mentéw kadluba statku plywajgcego, znamienny
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tym, ze roztrasowane na podiozu traserskim rze-
czywiste obrysy elementow (2), (3), (4), (5), (6), (7),
(8), (9) odrysowuje sie za pomocg roznych kolorow
na jednym arkuszu przezroczystej folii (1), w kto-
rej wycina sie otwory (10) wzdiuz wykreSlonych
linii, po czym, po nalozeniu folii (1) na arkusze
blach, przez otwory (10) wybija sie wgtebienia
w blachach lub znakuje sie farba.
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