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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i maszyny do wyrobu skretek cygarowych,
w szczeg6lnosci do oddzielania od kiszki
(pasma) tytoniu czeéci jej na skretke oraz
do usuwania nadmiaru tytoniu przy wyro-
bie cygar.

Wynalazek polega glownie na tem, ze
kiszka tytoniu, posiadajaca spéjnosé fak-
tycznie odpowiadajaca spojnosci gotowej
skretki, zostaje uchwycona odpowiednim
mechanizmem, ktéry ja przesuwa do przy-
rzadu tnacego, oddzielajacego tytori, przy-
gotowany na skretke, a jednoczesnie tyton,
ktéry w wielu wypadkach, ze wzgledu na
ksztalt skretki, zbywa, zostaje usuniety
rzeczonym przyrzadem, W tym celu przy-
rzad tnacy najpraktyczniej zaopatrzyé w

korytko lub oprawe, ktéra oddziela nad-
miar tytoniu podczas operacji odcinania,
a z ktérej rzeczony tytofi z latwosécia daje
sie usuwag,

Zataczony rysunek uwidocznia jedna z
form maszyny do wykonywania sposobu,
stanowiacego przedmiot wynalazku. Fig. 1
wyobraza szczegbly, przeznaczone do for-
mowania skretki w widoku zgéry, fg, 2 —
przekr6j wzdtuz linji A—A, fig. 3 — prze-
kr6j wzdtuz linji B—B na fig. 1, fig. 4 —
widok zprzodu narzedzia tnacego w wiek-
szej skali, fig. 5 — przekr6j wzdtuz linji
C—C, fig. 6 — przekré6j wzdtuz linji D—D,
a fig. 7 — przekr6j wzdtuz linji G—G na
fig. 4, fig. 8 uwidacznia schematycznie spo-
sob ciecia kiszki, fig. 9 — widok boczny ma-



szyny, z pominikciem pewnych szczeg-
16w, wskazanych na fig. 1 do 7, fig. 10 —
widok zgéry maszyny, pokazanej na fig. 9,
fig. 11 — przekréj wzdluz linji F—F, a
fig, 12 przekréj wzdtuz ligji E—F na fig. 9.
Na ramie maszyny I spoczywajacej na
stojakach 3, ¢ (fig. 9) umieszczone sa prze-
suwalnie w kierunku pionowym lyzwy 5 i
6, z ktérych tyzwa 5 posiada przyrzad
tnacy 10—14 (fig. 4—7) i otrzymuje zada-
ny ruch tam i zpowrotem zapomoca goleni
16 (fig. 1), napedzanej wi sposéb dowolny.
Jednoczesnie lyiwa 6, otrzymujaca poza-
dany rych,zapomoca pedni drazkowej 19,
posiada ‘ttok: 18, wykonany w ten sposéb,
‘ze po odciecin skretki rzeczomy tloczek
przesuwa ja do wmetrza oprawy 20, przy-
moecowanej do ramy maszyny ! i posiada-
jacej wewnetrzny ksztalt, odpowiedni do
ksztattu ttoczka 18 i do odcietej skretki.
Tnaca oprawka, przymocowana do lyz-
wy 5, sktada sie z cienkich blach 70 i 11,
z ktérych blacha 10° zaopatrzona jest na
jednej stronie w blaszke 12, wygieta wzdtuz
catej dlugoéci, a na drugiej w blaszke 13,
wygieta wzdluz czesci tej dlugoéci. Rze-
czone blachy posiadaja u dotu krawedzie
tnace 1 sa, jak to wida¢ na fig, 5, przynito-
wane do plytek & i 9, ktére przy zesrubo-
waniu rzeczomych plyt zostaja szczelnie
przyciéniete do siebie, przyczem blaszki 12
i 13 opieraja si¢ na blache 11, tworzac o-
prawke otwarta na obu koticach, a rozsze-
rzajacy si¢ w kierunku od dna do szczytu.
Podobna: oprawka tnaca jest znacznie
~ prostsza i tafisza do sporzadzenia, niz gdy-
by sktadala si¢ z jednego kawatka. Dalej,
blacha 11 zaopatrzona jest w wystep 14
(fig. 4 i 6), tworzacy cze§é marzedzia tna-
cego, odcinajagcego skretke od kiszki,
Ligcie, tworzace kiszke, mieszcza sie na
przesuwajacem je urzadzeniu, spoczywaja-
cem na ramie I, przyczem rzeczone urza-
dzenie sklada. si¢ z jednej strony z pasa
bez kofica 40, biegnacego po kole napedza-

jacem 39 i po koétkach kierowmiczych 45,
a z drugiej strony z dwu paséw bez kodica
44, biegnacych po kotach £2 i 43, tak ze pa-
sy te tworza (fig. 12) wraz z pasem 40 ru-
chomy kanat przenoény. Pas 40 otrzymu-
je ruch od kota napedzajacego 39 na wale
38, na ktérem osadzone jest kétko zgbate,
wspoldziatajace z zapadka 34, potaczona

‘obrotowo z dzwignia dwuramienna 31, 32,

wahajaca sie na wale 38 i otrzymujaca w
spos6b odpowiedni ruch wahadtowy zapo-
moca pedni drazkowej 33. Waly 49 két 42
napedzajjacych pasy 44 sa polaczone zapo-
moca, k6l stozkowych 48 z watem napedza-
jacym 38 i zostaja w ten sposéb napedzane
jednoczeénie 2z rzeczonym walem, przy-
czem szybko§é obrotéw pedni i wymiar két
39 i 42 sa dobrane w' taki sposéb, zeby pa-
sy 40 i 44 posiadaly te sama szybkos$é,
Kiszke tytoniu, przesuwana w ten spo-
sob, chwyta w chwili schodzenia z paséw
przenoénych 44 odpowiedni mechanizm,
sktadajacy si¢ z dwu organéw chwytaja-
cych 21 w ksztalcie plytek lub blach, pota-
czonych obrotowo w 47 z lyzwa 7, rucho-
ma na ramie ! maszyny, przyczem koniec
wolny uchwytu zaopatrzony jest w przy-
mocowane dofi pasy 37, biegnace po kél-

‘kach 36, osadzonych obrotowo na °ramie

maszyny. Kotka 36 pozostaja pod dziata-
niem sprezyn lub t. p. przyrzadéw, nacia-
gajacych pasy 37, Uchwyty 21 urucho-.
miajg z jednej strony sprezyna 41 (fig. 9
i 11), ktéra usituje je rozdzielié, a z dru-
giej strony obrotowe dzwignie kolankowe
23, 25, ktérych ramiona 25 zazebiaja sie
a ramie 23 jednej z nich otrzymuje ruch
zapomocy, pedni drazkowej 26, przekazu-
jacej swéj ruch zapomoca, zazebienia dZwi-
gni drugiej tak, iz uchwyty 21 poruszaja sie
razem. Lyiwa 7, diwigajaca rzeczone u-
chwyty 21, jest zaopatrzona w zebatke 46,
sczepiajacy sie z zazebionym dzwonem 28
o ramieniu 30, wahajacem sie na osi 29 i
ruchomo polaczonem dZwignia 27 z ramie-



niem 31 diwigni napedzajacej 31, 32 z za-
padka 34, Przy ruchu ramienia 32, 3¢ w
kierunku wskazéwki zegara, t. j. gdy za-
pedka 34 slizga si¢ po zebach koétka zgba-
tego 35, lyzwa 7 porusza sie wraz z uchwy-
tami 21 za pe$vednictwem dZwigni 27, ra-
mienia 30. z dzwanem 28. i zebatki 46 ku
kiszce tytoniu podsuwamej naprzéd pasa-
mi 40, 44. - Jezeli za$ obraca¢ ramie 31, 32
w kierunku odwrotnym, to lyzwa 7. wraz z

uchwytami 21 posuwa si¢ od pasow 44, kté-

re biegna wraz z pasem 40. Natenczas diu-
gosé ramion 30 i 31 powinna byé tak do-
brana, zeby uchwyty 21 otrzymaly te sama
szybkosé; co pasy tramsportujace 40, 44,
t. j. szybkoéé kiszki tytonmiu, dostarczanej
owems pasami, dla zapobiezenia ewentual-
nemu $ciskaniu. lub wyciaganiu rzeezonej
kiszki. Uchwyty 21 mozna wykonaé z ply-
tek lub blach i zaopatrzy¢ je na wolnym
koficu w paisy 37, posiadajace najwladci-
wiej- te sama wysokoéé, ca i uchwyty, wy-
ciadane spreiyna, obracajaca kotka. Kiszka

tytoniowa zachowuje wlasciwy przekréj.

" nrawet po -opuszczeniu paséw przenoé$nych
44.. Scifle tuz przy pasach 40 i na jednym
7 nimi poziomie miesci sig plytka tnaca 22,
ktéra stuzy zai obcinacz (fig. 10) i dochodzi
do oprawki 20, przymocowanej do ramy,
przyczem zakrywa czeSciowo materjal po-
mi¢dzy jedna Scianka oprawki, pozostawial-
jac. jednak walnym caly otwér.

Tytoni, przygotowany na skretki, wpro®
wadza sie, jak to juz wzmiankowano, do
kanatu, utworzonego przez pasy przenoéne
40 i 44, wprawiane w pewien ruch przery-
wany zapomoca urzadzenia napednego 33,
34, 35. Kiszke tytoniu, przesuwaljaca sie
naprzéd, chwytaja uchwyty 21, ktére prze-
nosza ja po plytce tnacej do przyrzadu tna-
cego 10—14, umieszczonego ponad nia po
stronie oprawki 20, W tym momencie ruch
kiszki tytoniowej zostaje przerwamy i lyz-
wa 5 wraz z narzedziem tnacem 10—14
przesuwa si¢ nadét, odcinajac od kiszki

suwania jej uchwytami.

L

porcje 15 (fig. 8) i jednoczesénie oddaiela-
jac od miej zapomocy wystepu 14 skretke
50 wzdiuz linji 16. Jak to wida¢ na fig.
8, koniec przedni kiszki 51 otrzymuje w ten.
sposéh keztatt, odpowiadajacy zakoficzenin
szczytowemu, odcietej réwnoczeénie skret-
ki 50. Rzeczona skretka 50 otrzymuyije taki
sam- ksztatt, jaki posiada otwér wt oprawce.
20, przez ktéra, przesuwa sie ona teraz na-
d6t pod dziataniem tloczka 18, a z ktérej
zostaje samoczynnie skierowana dg dal-
szych operacyj. Lyiwy 5 i 6 wraz z przy-
rzadem tnacym 10—14 oraz tlok 18 zosta-
ja.nastepnie przesumigte do géry, a jedno-
czes$nie uchwyty 21 zostaja ;. przesunigte
dzialamiem ramvienia 31, 32 w kierunku pa-
séw 40, 44, przyczem ramig 23 porusza sig
tak, iz uchwyty rozchodza si¢ pod. dziata-
niem spreiyny 41. Gdy uchwyby osiagna
swe najbardziej wysuniete pologenie; chwy-
taja ponownie pod wplywem ramienia 23
kiszke tytoniu, poczem opisany. proces zno-
wu sig- powtarza, Kamal podsuwajacy u-
tworzony przez pasy 40, 44 moze byé stale
napelniony tytoniem, 2zeby - wytwarzanie .
skretek odbywalo si¢ bez przerwy. Porcjg:
15, odciety oprawka,. tnaca 10—13, przesu-
wa samoczynnie do-géry oprawka, z ktérej
wpadaja one do przyleglego kanatu 17,
skad sa zabierame. -

Oprawka) 20, zabierajaca pozostatosé ze
skretki, miesci sie, jak to jest wskazane na
nysunku, bezpoérednio ponizej przyrzadu
tnacego. Naljpraktyczniej jest przesungé
ja wzgledem narzedzia tnacego w kierunku
uchwytéw, tak iz skretki wchodza do rze-
czonej oprawki 20 dopiero po przesunieciu
sie skretki o dalszy krok w kierunku pod-
Najlepiej gdy u-
chwyty w tej czesci, Lktéra teraz chwyta
skretke i lezy blizej osi 47, posiadaja
ksztatt, odpowiadajacy skretce, dla zapo-
biezenia jej uszkodzeniu lub odksztatceniu
przed przesunieciem jej madét do oprawki
20 ttoczkiem 18.



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu skretek cygarowych
zapomoca wytwarzania z tytoniu kiszki
(pasma), posiadajacej ksztalt taki, iz kie-
runek podluizny skretki zbiega si¢ z kie-
runkiem podluznym kiszki, znamienny
tem, ze kiszke tytomiu chwytaja odpowied-
nie przyrzady (uchwyty), wspéldziatajace

z przyrzadem tnacym, przesuwajace kiszke”

pod przyrzad tnacy i podirzymujace ja
podczas odcinania tytoniu, jak réwniez i
sam tytofi, aby tenze mégl zachowaé swéj
ksztalt, podczas wsuwania go do maszyny
do wyrobu skretek.

2. Sposéb wyrobu skretek profilowa-
nych wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze
tyton zbywajacy przy ksztattowaniu skret-
ki zostaje usuwany przyrzadem tnacym.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze odcieta skretke wprowadza
sie¢ do oprawki przystosowanej do celéw
dalszych operacyj, przyczem rzeczone
wprowadzenie nastepuje dopiero po dal-
szem przesunigciu tytomiu skretki uchwy-
tami w kierunku podawania.

4, Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze po-
siada mechanizm chwytajacy, ktéry podsu-
wa kiszke tytoniu ruchem przerywanym
pod przyrzad tnacy, urzadzony w ten spo-

sob, ze obejmuje kiszke tytomiu podczas
odcinania.

5. Maszyna wedlug zastrz. 4 do urze-
czywistnienia sposobu wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tem, ze posiada przyrzad tna-
cy, zaopatrzony w oprawke, ktéra zbywa-
jacy tytofi odsuwa samoczynnie i wytwarza
sformowane cygaro.

6. Maszyna wedlug zastrz. 4 lub 5 do
urzeczywistnienia, sposobu wedtug zastrz. 1
lub 2 i 3, znamienna tem, ze cze§é mecha-
nizmu, chwytajaca tytori skretki po po-
przedniej operacji odciecia, posiada
ksztalt, odpowiadajacy ksztattowi skretki.

7. Maszyna wedtug zastrz. 5 lub 6,
znamienna tem, ze oprawka, polaczona z
przyrzadem tnacym, sktada sie z dwu ply-
tek (10, 11) o wygietych krawedziach, przy-
ciskanych wzajemnie odpowiednim sposo-
bem ,

8. Maszyna wedlug zastrz. 4, 5, 6 lub
7, znamienna tem, ze uchwyty, sktadajace
si¢ z dwu wahajacych sie czeéct, potaczo-
nych wzajemnie obrotowo, posiadaja na
swym wolnym koricu pasy, obejmujace
kétka obrotowe (36) i naciagane sprezyna-
mi, lub w podobny sposéb, oddzialywuja-
cemi na rzeczone koétka, '

Aktiebolaget Formator.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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