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Wynajlaizek niniejszy dotyczy sposobu
i maszyny do wyrobu skrętek cygarowych,
w szczególności do oddzielania od kiszki
(paisma) tytoniu części jej na; skrętkę oraz
do usuwania] nadmiaru tytoniu przy wyro¬
bie cygar.

Wynalaizek polega głównie na tern, że
kiszka* tytoniu,,, posiadająca spójność fak¬
tycznie odlpowiaidającą spójności gotowej
skrętki1, zostaje uchwycona odpowiednim
mechanizmem, który ją przesuwa do przy¬
rządu tnącego, oddzielającego tytoń, przy¬
gotowany na skrętkę, a jednocześnie tytoń,,
który w wielu wypaJdkach, ze względu na
kształt skrętki1, zbywa, zostaje usunięty
rzeczonym przyrządem/W tym celu przy¬
rząd tnący n^jpraktyczniej zaopatrzyć w

korytko lub oprawę, którai oddziela nad¬
miar tytoniu podczas operacji odcinatnia,
a z której rzeczony tytoń z łatwością daje
się usuwlaić.

Załączony rysunek uwidocznia jedną z
form maszyny do wykonywainiai sposobu,
stanowiącego przedmiot wynalazku. Fig. 1
wyobrażał szczegóły, przeznaczone do for¬
mowania skrętki w widoku zgóry, fig. 2 )—
przekrój wzdłuż linji A—A, fig. 3 »— prze¬
krój wzdłuż litoji) B—B na fig. 1, fig, 4 —
widok zprzodu narzędzia tnącego w więk¬
szej skali], fig. 5 j— przekrój wzdłuż linji
Cl—C, fig. 6 — przekrój wzdłuż linji D—D,
a fig. 7 — przekrój wzdłuż linji O—G na
fig. 4, fig. 8 tuwidaiczlniai schematycznie spo¬
sób cięciai kiszki, fig. 9 — widok boczny ma-



szyny, z pwn3aa$dira> pewnych szczegó¬
łów, wlsfealzanych na fig. 1 do 7, fig. 10 —
widok zgóry maszyny, pokazanej na fig. 9,
fi|g. 11 — przekrój wzkłłuż liinji F—F, a
filg. 12 przekrój wzdłuż lmji E—E na fig. 9.

Na ramie maszyny 1 spoczywającej na
stojakach 3, 4 (fig. 9) umieszczone są prze-
suwalnie w kierunku pionowym łyżwy 5 i
6, z których łyżwa 5 posiada przyrząjd
tnący 10—14 (fig. 4—7) i otrzymuje żąda-
ny ruch tam i spowratem zapomocą goleni
16 (fig. 1), napędzanej w sposób dowolny.
Jednocześnie łyżwa 6, otrzymująca pożą-
dialny rtjch.z^aJpomocą pędni dirążkowej 19,
posiada 18, wykonamy wt ten sposób,
że po odcięciu skrętki rzeczony tłoczek
przesuwa ją do wnętrza oprawy 20, przy¬
mocowanej do raimy masfcyny / i posiada¬
jącej wewnętrzny kształt, odpowiedni do
kształtu tłoczka 18 i do odciętej skrętki.

Tnąca oprawka, przymocowana do łyż¬
wy 5, składaj siię z cfemkSch blateh 10 i U,
z których blacha* 10 zaopatrzona jest na
jedkiej stronie w blaszkę 12, wygiętą wzdłuż
całej długości', a n^ drugiej w blaszkę 13,
wygiętą wzdłuż części tej długości. Rze¬
czone blachy posiadają u dołu krawędzie
tnące i są, jak to wBdaić na fig. 5, przynito-
w&iae do płytek 8 i- 9, które przy ześrubo-
wateiu rsecsotoych płyt zostają szczelnie
przyciśnięte do sieibie, przyczem blaiszki 12
i 13 opierają się na blachę 11, tworząc o-
prafwkę otwartą na obu końcach, a rozsze-
rza^ąjcą się w kierunku od dha' do szczytu.
Podolma opraWrai tnąca jest znacznie
prostsza i tańsza do sporządzenia, niż gdy¬
by składała się z jednego kawałka. Dalej,
blacha 11 zaopatrzona! jest w występ 14
(fig. 4 i 6), tworzący część narzędzia tną¬
cego, odcinającego skrętkę od kisizki.

Liście, tworzące kiszkę, mSeszczą silę na
przesuwającym je urządzeniu, spoczywają-
ceim na ramie 1, przyczem rzeczone urzą¬
dzenie składa, się z jednej strony z pasa
bez koócai 40r biegnącego po kole napędza¬

jącem 39 ii po kółkach kierowniczych 45,
a z drugiej strony z dwu pasów beiz końca
44, bieglniących po kołach 42 i 43, tak że pa¬
sy te tworzą {Bg, 12) wraz zi paiseifl 40 ru¬
chomy kanał przenośny. Pas 40 otrzymu¬
je ruch od koła napędzającego 39 na wale
38, na którem osadzone jest kółko zębate,
współdziałające z zapadką 34, połączoną
obrotowo z dźwignią dwuramienną 31, 32,
wahającą się na Wale 38 i otrzymującą w
sposób odpowiedni ruch wahadłowy zaipo-
mocą pędni drążkowej 33. Wały 49 kół 42
napędzająjcych pasy 44 są połączone zapo-
mocą kół stożkowych 48 z wałem napędza-
jącym 38 i zostalją w ten sposób napędzane
jednocześnie z rzeczonym wałem, przy¬
czem szybkość obrotów pędni i wymiar kół
39 i 42 są dobrane w taki sposób, żeby pa¬
sy 40 i 44 posiadały tę samą szybkość.

Kiszkę tytoniu, przesuwaną w ten spo¬
sób, chwyta w chwili schodzenia z pasów
przenośnych 44 odpowiedni mechanizm,
składający się z dwu organów chwytają¬
cych 21 w kształcie płytek lub blach, połą¬
czonych obrotowo w 47 z łyżwą 7, rucho¬
mą na ramie 1 maszyny, przyczem koniec
wolny uchwytu zaopatrzony jest w przy¬
mocowane dbń pasy 57, biegnące po kół¬
kach 36, osadzonych obrotowo na ramie
maiszyny. Kółtkai 36 pozostają pod działa¬
niem sprężyn lub t. p. przyrządów, nacią¬
gających pasy 37, Uchwyty 21 urucho*
miają z jednej strony sprężyna 41 (fig. 9
i 11), która usiłuje je rozdzielić* a z dru-
gtej strony dbrołowe dźwijgnie kolankowe
23, 25, których ramiona 25 zazębiają się*
a ramię 23 jćdnej z nich otrzymuje ruch
zjapomocą pędni1 drążkowej 26, przekazu¬
jącej swój ruch zalpomocą zazębienia dźwi¬
gni drugiej tak;, iż uchwyty 21 poruszają się
razem. Łyżwa 7, dźwigająca rzeczone u-
chwyty 21, jest zalopaitrzona w zębatkę 46,
sczepiającą się z zazębionym dzwonem 28
o ramieniu 30, wahającem się na osi 29 i
ruchomo połączonem dźwignią 27 z ramie-
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nkm 3i dźwigni napędzającej 3i, 32 z za-
padką 3^. Przy ruchu ramienia 32* 3jL w
kierunku wskazówki zegara, t, \. gdy za¬
padka 34 ślizga silę po zębach kółka) zęba¬
tego 35* łyżwał 7 porusza słę wraz z uchwy¬
tami 2/ za peśredn&ctwem dźwigni 27, ra-
móenia 30 z dzwonem 2S i zębatki 46 ku
kiszce tytoniu podsuwanej, naprzód pasal-
mi 40, 44. Jeżeli zaiś obracać ramię 3f, 32
w kierunku odwfrofaym, to łyżwa 7 wraz z
uchwytami 21 posuwa się od pasów 44, któ¬
re biegną wiraż z pasem 40. Natenczas dłu-
gjcść raimion 30 i 3.1 powinna; być tak do^
brana, żeby upbwfjrty 21 otrzymały tę samą
szybkość; co palsy transportujące 40, 44,
t. j. szybkość kiszki tytoniu, dosłarczainej
owemi pasami, dla zapobieżenia ewentual¬
nemu ściskaniu lub wyciąganiu rzeczonej
kiszki. Uchwyty Źl można wykonać z pły^
tek lub blach i zaopatrzyć je na wolnym
końcu w pajsy 37, posiadające najwłaści-
wśiej tą samą wysokość, co i uchwyty, wy¬
ciągane sprężyną, obracająpą kółka. Kiszka
tytoniowa zachowuje właściwy przekrój
nawet po opuszczeniu pasów przenośnych
44., ściśle tui przy pasach 40 i mai jednym
z nimi1 poziomie mieści się płytka tnąca 22,
która służy za- obcibacz (fig, 10) i dochodzi
do oprawki 20, przymocowanej do ramy,
przyczem zakrywa częściowo matterjał po¬
między jedną ścianką oprawki, pozosiawilaj-
ją>c jednak walnym cały otwór.

Tytoń, przygotowany na) skrętki, wpro¬
wadza saię,, jak to już wzmiankowaino, do
kanału, utworzonego przez pasy przenośne
40 1 44, wprtawilane w pewien ruch przery¬
wany zapomocą urządzenia! napędnego 33,
34, 35. Kiszkę tytoniu, przesuwaljącą się
najprzód, chwytają uchwyty 21, które prze¬
noszą ją po płytce tnącej do przyrządu tną¬
cego 10—14, umfeszczonego poinad nią po
stronie oprawki 20. W tym momencie ruch
kiszki tytoniowej zostaje przerwany i łyż¬
wa 5 wraE z narzędziem thlącem 10—14
przesuwa się nadół, odcinając od kiszki
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porcję 15 (%- 8) i jednocześnie oddziela¬
jąc od niej zapomocą występu 14 skrętkę
50 Wzdłuż limijil 16. Jak to widać na fig.
8, koniec ppzedni kaszki 51 otrzymuje w ten
sposób kształt, odpowiadający zakończeniu
szczytowemu, odciętej równocześnie skręt¬
ki 50, Rzeczona1 skrętka 50 otrzymuję taki
Seta kształt, jaki posiada otwór w oprawce
20, ptzez którą przesuwa się ona teraz na*-
dół pódl działaniem tłoczka 18, ai z której,
zostaje samoczynnie skierowana dą dal¬
szych operacyj. Łyżwy 5 i 6 wtfaiz z przy¬
rządem tnącym 10^—14 oraz tłok 18 zosta-
ją następnie przesunięte do góry, a jedno-
cześoie uchwyty 21 zostają;:i^^ przesunięte
działalniem ramienia 31, 32 w kierunku pa¬
sów 40, 44, przyczem ramię 23 porusza się.
tak, iż uchwyty rozchodzą się pod działa¬
niem sprężyny 41. Gdy uchwyty osiągną
swe najba^dzfej wysunięte położenie, chwy¬
taj ponownie pod wpływem ramienia 23
kiszką tytoriih, poczem opijany proces zno¬
wu się powtarza. Kanał podsuwający u-
twcirzony przez pasy 40, 44 może być stale
na^łniony tytonfem, żeby wytwarzanie
skrętek odbywało się bez przerwy. Porcję
15, odciętą opralwką tnącą 10:—13, przesu¬
wa samoczynnie dógóry opralwkair jz której
wpadają one do przyległego kanału 17f:
skąd są zabieranie.

Oprawka) 20, zabierająca* pozostałość ze
skrętki, mieści si^, jak to jest wskalzane na
rysunku, bezpośrednio poniżej przyrządu
tnącego. NaJjpraktyczniej jest przesunąć
ją względem narzędzia1 tnącego w kierunku
uchwytów, tak iż skrętki wchodzą do rze¬
czonej oprawki 20 dopiero po przesunięciu
się skrętki o dalszy krok w kierunku pod¬
suwania jej uchwytami. Najlepiej gdy u-
chwyty w tej części, która teraz chwyta
skrętkę i leży hliżeij osi! 47, posiadają
ksiztałt, odpowiadający skrętce,, dla zalpo-
bieżenia jej uszkodzeniu lub odkształceniu
przed przesunięciem jej nadół do oprawki
20 tłoczkiem 18.
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Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu skrętek cygarowych
zapomocą wytwarzania z tytoniu kiszki
(pasma), posiadającej kształt taki, iż kie¬
runek podłużny skrętki zbiegąi się z kie¬
runkiem podłużnym kiszki, znamienny
tern, że kiszkę tytoniu chwytają odpowied¬
nie przyrządy (uchwyty),, współdziałające
z przyrządem tnącym, przesuwające kiszkę'
pod przyrząd tnący i podtrzymujące ją
podczas odcinania tytoniu, jak również i
sam tytoń, aby tenże mógł zaichować swój
kształt, podczas wsuwania go do maszyny
do wyrobu skrętek.

2. Sposób wyrobu skrętek profilowa¬
nych według zastrz. 1, znamienny tern, że
tytoń zbywający przy kształtowaniu skręt¬
ki zostaje usuwany przyrządem tnącym.

3. Sposób według zastrz. 1 ii 2, znai-
mienny tern, że odciętą skrętkę wyprowadza
się do oprawki przystosowanej do celów
dalszych operacyj, przycizem rzeczone
wprowadzenie następuje dopiero po dail-
szem przesunięciu tytoniu skrętki uchwy¬
tami w kierunku podawania.

4. Maszyna do wykonywainia sposobu
według zastrz. 1, znamienna tern, że po¬
siada mechanizm chwytający, który podsu¬
wa kiszkę tytoniu ruchem przerywanym
pod przyrząd tnący, urządzony w ten spo¬

sób, że obejmuje kiszkę tytoniu podczas
odcinania1.

5. Maszyna według zastrz. 4 do urze¬
czywistnienia sposobu według zastrz. 1 i 2.
znamienna tern,, że posiada przyrząd tną¬
cy, zaopatrzony w oprawkę, która zbywai-
jący tytoń odsuwa samoczynnie ii wytwarza
sformowane cygaro.

6. Maszyna! według zastrz. 4 lub 5 do
urzeczywistnienia sposobu według zastrz. 1
lub 2 i 3, znamienna tern, że część mecha¬
nizmu, chwytająca tytoń skrętki po po¬
przedniej operacji odcięcia, posiada
kształt, odpowiadający kształtowi skrętki.

7. Maszyna według zaistrz. 5 lub 6,
znamienna tern, że opraiwka, połączona z
przyrządem tnącym, składa się z dwu pły¬
tek (10, 11) o wygiętych kralWędziach, przy¬
ciskanych wzajemnie odpowiednim sposo¬
bem

8. Maszyna według zastrz. 4, 5, 6 lub
7, znamienna] tern, że uchwyty, składające
się z diwu wahaljących się części, połączo¬
nych wzajemnie obrotowo, posiadają na
swym wolnym końcu pasy, obejmujące
kółka obrotowe (36) i1 naciągane sprężyna)-
mi, lub w podobny sposób, oddziaJywują-
cemi na rzeczone kółka.

A k t i e b o 1 a g e t F o r m a t o r.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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