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Sposdb wytwarzania zelazowolframu o zawartosci wegla
ponizej 0,6%
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia metodg blokowa zelazowolframu o zawartos-
ci wegla ponizej 0,6%.

Przy dotychczas stosowanej blokowej metodzie
wytwarzania zelazowolframu, polegajgcej na elek-
trosilikotermicznej redukeji koncentratéow  wol-
~framitowych i szelitowych, czeSciowo réowniez za
pomocg wegla drzewnego, otrzymuje sie zelazo-
wolfram o zawartoSci wegla powyzej 0,6%. Do
tej pory nie opracowano jeszcze technologii wy-
twarzania metoda blokowg zelazowolframu o za-
warto$ci wegla ponizej 0,6%, pozwalajgcej w spo-
s6b powtarzalny na wytwarzanie tego stopu.

Proponowany sposéb, polegajacy na wdmuchi-
waniu gazowego tlenu do kapieli metalowej po
zakonczeniu zarzucania mieszanek wsadowych do
pieca, pozwala na otrzymywanie zelazowolframu
o zawartoSci wegla ponizej 0,6%. Podczas wpro-
wadzania do kapieli metalowej tlenu, nastepuje
wypalanie takich skladnikéw jak: krzem, mangan,
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wegiel i1 zelazo, skutkiem czego otrzymuje sie stop
zawierajgcy minimalng ilo§¢é szkodliwych domie-
szek.

Zuzycie gazowego tlenu wynosi okolo 3 Nmd/t
stopu. Tlen o ci$nieniu okolo 8 atm. doprowadza
sie do kapieli metalowej pod warstwe zuzla za
pomocag odpowiedniej rurki metalowej.

Sposob wytwarzania zelazowolframu  wedlug
wynalazku, pozwala na otrzymywanie stopu o
wysokiej czysto$ci, znajdujacego duze zastoso-

wanie w produkeji stali stopowych.
Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania metodg blokowsg zelazo-
wolframu o zawarto$ci wegla ponizej 0,6%, zna-
mignny tym, Ze po zakonczeniu zarzucania mie-
szanek wsadowych do pieca wprowadza si¢ poa
warstwe zuzla gazowy tlen, usuwajgcy z cieklegc
stopu wegiel i inne niepozadane domieszki.
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