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Sposób wytwarzania żelazowolframu o zawartości węgla
poniżej 0,6%

i

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia metodą blokową żelazowolframu o zawartoś¬
ci węgla poniżej 0,6%.
Przy dotychczas stosowanej blokowej metodzie

wytwarzania żelazowolframu, polegającej na elek-
trosilikotermicznej redukcji koncentratów wol-
framitowych i szelitowych, częściowo również za
pomocą węgla drzewnego, otrzymuje się żelazo¬
wolfram o zawartości węgla powyżej 0,6%. Do
tej pory nie opracowano jeszcze technologii wy¬
twarzania metodą blokową żelazowolframu o za¬
wartości węgla poniżej 0,6%, pozwalającej w spo¬
sób powtarzalny na wytwarzanie tego stopu.
Proponowany sposób, polegający na wdmuchi¬

waniu gazowego tlenu do kąpieli metalowej po
zakończeniu zarzucania mieszanek wsadowych dc
pieca, pozwala na otrzymywanie żelazowolframu
o zawartości węgla poniżej 0,6% Podczas wpro¬
wadzania do kąpieli metalowej tlenu, następuje
wypalanie takich składników jak: krzem, mangan,

węgiel i żelazo, skutkiem czego otrzymuje się stop
zawierający minimalną ilość szkodliwych domie¬
szek.

Zużycie gazowego tlenu wynosi około 3 NmJ/t
5 stopu. Tlen o ciśnieniu około 8 atm. doprowadza

się do kąpieli metalowej pod warstwę żużla za
pomocą odpowiedniej rurki metalowej.
Sposób wytwarzania żelazowolframu według;

wynalazku, pozwala na otrzymywanie stopu o
io wysokiej czystości, znajdującego duże zastoso¬

wanie w produkcji stali stopowych.

Zastrzeżenie patentowe

15 Sposób wytwarzania metodą blokową żelazo¬
wolframu o zawartości węgla poniżej 0,6%, zna¬
mienny tym, że po zakończeniu zarzucania mie¬
szanek wsadowych do pieca wprowadza się pod
warstwę żużla gazowy tlen, usuwający z ciekłegc

20 stopu węgiel i inne niepożądane domieszki.
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