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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para "COMPOSI-
COES DE TABACO".

Campo da Invencao
A presente invencéo refere-se ao campo dos produtos de taba-

CO.

Resumo da Invencao

A invencdo apresenta composicoes de tabaco e métodos de
Seus usos e producao. As compoéigées da invencdo podem ser baseadas
em uma variedade de tecnologias. As tecnologias incluem filmes, tiras, par-
tes modeladas, géis, unidades consumiveis, matrizes insollveis, formas
cdncavas e tais composicdes dispostas em um dispositivo de suporte. Além
do tabaco, as composi¢des também podem conter flavorizantes, corantes e
outros aditivos conforme aqui descrito. Composigbes também podem ser
oralmente desintegraveis. Composicdes exemplares e métodos para a sua
producao estdo aqui descritos. |

Por exemplo, qualquer composigdo aqui descrita pode incluir um

flavorizante ou um agente mascarador de sabor ("flavor"). Flavorizantes e-

xemplares incluem alcaguz, kudzu (Pueraria lobata), horténsia, magnolia
hypoleuca, camomilé, feno-grego, cravo—da-l'ndia, mentol, menta japonesa,
semente de anis, canela, arruda, gualtéria, cereja, baga, magd, péssego,
Dramboui, uisque de malte, centeio e milho (bOL)rbon) uisque escocés (scot-
ch), hortela, hortela-pimenta, lavanda, cardamomo, aipo, croton eluteria, noz-
moscada, sandalo, bergamota, geranio, esséncia de mel, éleo de rosa, bau-
hilha, 6leo de limao, dleo de Iafanja, cassia, alcaravia, conhaque, jasmim,
llangue-ilangue (Cananga odorata), salva, funcho, pimenta, gengibre, erva-
doce, coentro, café, coco, taranja, limao-galego, mandarina, abacaxi, mo-
rango, framboesa, manga, maracuja, kiwi, péra, damasco, uva, banana, oxXi-
coco (cranberry), mirtilo, groselha preta, groselha vermelha, Embilica officina-
lis, amora, tomilho, manjericdo, comigo-ninguém-pode, valeriana, salsa, ca-
momila, estragdo, lavanda, endro, cominho, salvia, aloe vera, balsamo, eu-
calipto ou um 6leo de menta de qualquer espécie do género Mentha. Outros

sabor ("flavors") sao aqui descritos.
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Qualquer composi¢ao da invengdo também pode incluir:

Adogante tal como sacarose, sucralose, acessulfame potassmo
aspartame, sacarina, ciclamatos, lactose, tagatose, sacarose, glicose, fruto-
se, sorbitol, manitol e combinagdes desses. Adogantes de agucar geralmen-
te incluem componentes contendo sacarideos tais como, porém nao limita-
dos, a sacarose, dextrose, maltose, dextrina, agucar invertido seco, frutose,
levulose, galactose, solidos de xarope de milho e similares ou misturas suas.
Sorbitol pode ser usado como um adogante sem agucar. Adicionalmente,
adocantes sem a(;ucar podem incluir, mas ndo estdo limitados, a outros al-
coois de agucar tais como manitol, xilitol, hidrolisatos de amido hidrogenado,
maltitol e similares ou misturas suas. Adogantes artificiais de alta intensidade
também podem ser usados juntamente com O acima.‘ Adogantes artificiais
preferidos incluem, mas néo estdo limitados, a sucralose, aspaftame, sais de
acessulfame, alitame, sacarina e seus sais, acido ciclamico e seus sais, gli-
cirrizina, diidrochalconas, taumatina, monelina e similares ou misturas suas.

Tensoativos, tais como tensoativos ndo-idnicos os quais podem
ser usados na presente invengao, incluem oxiestearato de glicerol-
polietilenoglicol, ésteres de polioxietileno ou ésteres de laurato de sorbitol,
tais como monolaurato de polioxietileno sorbitano, monoisoestearato de poli-
ox1etlleno sorbitano, monoestearato de polioxietileno sorbitano, monoleato

de polioxietileno sorbitano, polioxietileno ou ésteres de sorbitol laurato inclu-

indo polissorbatos, e polimeros em bloco de polioxietileno e polioxipropileno

e similares ou misturas desses. Quando uma combinagao de tensoativos €
usada, o primeiro componente pode ser um éster de acido graxo de polioxie-
tleno sorbitano ou um copolimero em bloco de o-hidro-e-
hidroxipoli(oxietileno)poli(oxipropileno)poli(oxietileno), enquanto o segundo
componente pode ser um éter polioxietilenoalquilico ou um derivado de dleo
de castoreo polioxietilénico. Tensoativos anfotéricos, anfifaticos/anfifilicos,
tensoativos ndo-idnicos e/ou tensoativos catidnicos podem ser usados nas
composicdes da presente invengdo. Tensoativos ndo-ibnicos adequados
incluem, por exemplo, compostos de polioxietileno, lecitina, alcoois etoxila-
dos, ésteres etoxilados, amidas etoxiladas, compostos de polioxipropileno,
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alcoois propoxilados, polimeros em bloco etoxiladbs/propoxi|ados, ésteres
propoxilados, alcanolamidas, 6xidos de amina, ésteres de acido graxo de.
alcoois poliidricos, ésteres de etilenoglicol, ésteres de dietilenoglicol, ésteres
de propilﬁen_oglicol, ésteres de glicerol, ésteres de acido graxo de poliglicerol,
‘ésteres de sorbitano, ésteres de sacarose, ésteres de glicose (dextrose),
simetiéona e similares ou misturas suas.

Plastificantes tais como glicerina, propilenoglicol, polietilenogli-
col, sorbitol/manitol, monoglicerideos acetilados, monoacetina, diacetina,
triacetina, 1,3-butanodiol e similares ou misturas suas.

Agentes de nchimentos tais como amido, celulose microcristali-
na, polpa de madeira, polpa de madeira refinada de disco, fibra insoltvel,
fibra soltvel, carbonato de célcio, fosfato dicélcico, sulfato de calcio, um bar-
ro e similares ou misturas suas. ,

Lubrificantes, tais como &cido estearico e um estearato tal como
estearato de magnésio, 4cido silicico anidro leve, talco, laurilsulfato de sédio

e similares, ou misturas suas ou uma cera tal como lecitina, monoestearato

‘de glicerol, monoestearato de propilenoglicol, manteiga de cacau, petrolato

branco, polietilenoglicol e similares, ou misturas suas.

Conservantes tais como metilparabeno, etilparabeno, propilpa-
rabeno, sorbato de potassio, benzoato de sédio, biss‘ulfito de sodio e simila-
res, ou misturas suas. | |

Estabilizantes tais como acido ascérbico, citrato de monoesteari-
la, BHT, BHA, acido citrico, citrato de sédio, acido acético e similares, ou
misturas suas. ‘

| Agentes corantes tais como corantes vegetais ou outros coran-

tes de grau alimenticio, clorofila solivel em agua e similares, ou misturas

suas.

Qualquer composicdo aqui descrita pode ainda incluir um reves-
timento, por exemplo, acabamento fosco ou brilhante. O revestimento prefe-
rivelmente inclui um corante, flavorizante, adogante ou agente mascarante
de sabor ("flavor"). O revestimento também pode incluir um diferente sabor

(“flavor"), cor ou taxa de desintegracdo do formato na composigao. O reves-
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timento também pode incluir tabaco. Sabor (“flavors") exemplares séo.aqUi

-descritos.

Qualquer composigéo descrita aqui pode ainda incluir um padrao
impresso, por exemplo, em um logo. Um'padréo impresso pode incluir uma
cor, tabaco, um sabor (“flavor"), adogante ou agente mascarante de sabor
("flavor"). A superficie de qualquer composi¢ao aqui descrita pode também
incluir um padrao em relevo.

Tabaco incluido em qualquer composigdo pode ser um pod, gra-
nulos, particulados ou percebidos como sendo soluvel ou insoluvel na boca.

Qualquer composicao aq}ui desbrita pode ainda incluir flocos, por
exemplo, contendo tabaco ou uma pluralidade de flavorizantes ou corantes.

Qualquérpomposigéo da invengao pode ser formada em uma
forma adequada para aplicagdo na boca. Uma composigéo da invencao po-
de ainda fornecer satisfagdo de tabaco, por exemplo, em um periodo de 1 s
a 30 minutos. _

A invencdo também apresenta um método para obter satisfagdo
de tabaco colocando pelo menos uma porgﬁéo de qualquer composigéo, con-

forme aqui descrito, na boca.
A invencdo também apresenta métodos para fazer composi¢coes

conforme aqui descrito. Qualquer um desses métodos pode ainda incluir a

adicdo de um revestimento a composi¢éo, por exemplo, por pulverizagéo,

escovagao, revestimento em cilindro, "doctor bar casting", revestimento de
fenda, revestimento de extrusdo ou deposigdo de fundido a quente. Qual-
quer um dos métodos também pode incluir a impressao de um padrao na
composicdo, por exemplo, por processo de impressao "offsét", flexografico,
gravura, jato de tinta, laser ou impresséao de tela. Além disso, os métodos de
fazer composicdes podem incluir a adicdo de um flavorizante, corante, agen-
te mascarante de sabor ("flavor") ou qualquer outro ingrediente aqui descrito
para o formato ou composi¢ao.

Por "formato" se entende um ingrediente ou compilagdo de in-
gredientes, conforme aqui fornecidos, em uma compoéigéo, por exemplo, um
polimero, goma, hidrocoléide, ligante, veiculo ou agente. Formatos de poli-
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mero sintético solivel em agua podem incluir polivinilpirrolidona, celulose
solivel em agua, &lcool polivinilico, copolimero de anidrido etilenomaléico, -
copolimero de anidrido metilviniletermaléico, copolimeros do &cido acrilico,
polimeros aniénicos do acido metacrilico e metacrilato, polimeros catiénicos
com grupos funcionais de dimetilaminoetilaménio, oxidos de polietileno, poli-
amida.soIUvel em agua e poliéster e similares, ou misturas suas. Formatos
de polimeros soliveis em agua preferidos incluem derivados de celulose
soluveis em agua, por exemplo, hidroxipropilmetilcelulose, hidroxietilcelulose
ou hidroxipropilcelulose, ou misturas suas. Formatos adicionais incluem car-
boximetilcelulose, alginato de sdédio, polietilenoglicol, gomas naturais tais
como goma xantana, tragacanto, goma guar, goma acacia, goma arabica,
poliacrilatos dispersiveis em agua tais como acido poliacrilico, copolimero de
metilmetacrilato, copolimeros de carboxivinila. O formato pode ser uma mis-
tura, uma combinagéo com outros formatos ou um polimero em bloco. Ou-
tros formatos exemplares sao aqui descritos. |

Por "derivado" se entende uma substancia quimica relacionada

estruturalmente com outra substancia e teoricamente derivavel dela. Por e-

xemplo, formatos podem ser anuiladOs, por exemplo, metilados, etilados,
propilados ou butilados, hidroxilados, carboxilados, acilados, por exemplo,
acetilados, reticulados, aminados, fosforilados, sulfatados, halogenados, por
exemplo, fluor, bromo, cloro ou iodd, ou hidrogenados.

Por "tabaco" se entende qualquer parte, por exemplo, folhas,
flores, raizes e talos, de qualquer membro do género Nicotiana. Espécies
exemplares de tabaco incluem N. rustica e N. tabacum (por exemplo, LA
B21, LN KY171, Tl 1406, Basma, Galpao, Perique, Beinhart 1000-1 e Peti-
co). Outras espécies incluem N. acaulis, N. acuminata, N. acuminata var.
multifiora, N. africana, N. alata, N. amplexicaulis, N. arentsii, N. attenuata, N.
benavidesii, N. benthamiana, N. bigelovii, N. bonariensis, N. cavicola, N. cle-
velandii, N. cordifolia, N. corymbosa, N. debneyi, N. excelsior, N. forgetiana,
N. fragrans, N. glauca, N. glutinosa, N. goodspeedii, N. gossei, N. hybrid, N.
ingulba, N. kawakamii, N. knightiana, N. langsdorffii, N. linearis, N. longiflora,
N. maritima, N. megalosiphon, N. miersii, N. noctiflora, N. nudicaulis, N. ob-



10

15

20

25

30

tusifolia, N. occidentalis, N. occidentalis subsp. hesperis, N. otophora, N, pa-
niculata, N. paucifiora, N. petunioides, N. plumbaginifolia, N quadrivalvis, N.
raimondii, N. repanda, N. rosulata, N. rosulata subsp. ingulba, N. rotundifolia,
N. setchellii, N. simulans, N. solanifolia, N. spegazzinii, N. stocktonii, N. sua-
veolens, N. sylvestris, N. thyrsiflora, N. tomentosa, N. tomentosiformis, N.
trigonophylla, N. umbratica, N. undulata, N. velutina, N. wigandioides e N. x
sanderae. O tabaco pode ser inteiro, retalhado, cortado, curado, envelheci-
do, fermentado ou processado de outra forma, por exemplo, granulado ou
encapsulado. Tabaco também pode estar na forma de produtos acabados
incluindo, mas sem se limitar, a quélquer.tabaco nao-combustivel que seja
oralmente consumido, por exemplo, tabaco sem fumaca. Tal tabaco em fu-
maga inclui rapé (Umido ou seco), tabaco de mascar, Vtabaco solto, tabaco
ensacado e similares, ou-qualquer forma contida aqui. O termo também in-
clui um extrato de tabaco incluindo dois ou mais componentes organolépti- '
cos de tabaco.

Por “satisfacdo de tabaco", nesse caso, se entende a experién-
cia associada com componentes organolépticos de tabaco e componentes
de sabor ("flavor") adicionados que séo liberados na boca ao usar um tabaco
sem fumaga. Um consumidor adulto o qual escolhe usar um produto de ta-
baco sem fumaga compra um prOduto' de tabaco sem fumaga tipicamente de
acordo com a sua preferéncia individual; tal preferéncia inclui, sem limitacao,
sabor (“flavor"), corte de tabaco, forma, facilidade de uso e embalagem.

Por “"organoléptico” se entende relacionando ou contribuindo
com a percepgao sen_sorial integrada pelo consumidor que inclui, por exem-
plo, qualquer combinagéo de aroma, fragréncia, sabor ("flavor"), sabor, odor,
sensagéo bucal ou similéres.

Por "néo-_combustivel" se entende que nao entra em combustao
durante o uso normal. |

Por "partes’ se entende uma de vérias ou muitas unidades i-
guais da qual alguma coisa € composta ou na qual ela seja divisivel. A nao
ser que seja notado de outra forma, partes sao em peso.

Composicdes descritas aqui sdo vantajosas da perspectiva de
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tamanho, facilidade de uso e taxa controlada de desintegracao.
Todas as porcentagens sdo em peso, a nNao ser que seja notado
de outra forma. '
' Qutras caracteristicas e vantagens serdo aparentes a partir da
seguinte descrigao e reivindicagoes.
Breve Descricdo dos Desenhos
A Figura 1 é uma representagdo esquematica de tiras de tabaco

flavorizadas (filmes). As tiras sdo finas e contém tabaco. Quando colocadas
na boca de um usuério, a tira se desintegra imediatamente, por exemplo, de
0,5 — 30 segundos, com uma "origem" de sabor (“flavor"). Além disso, as
tiras podem se desintegrar alternativamente de 30 seg a 1 minuto, de 30 seg
a 3 minutos, de 30 seg a 5 minutos, de 30 ‘segundos a 7 minutos ou de 30
seg a 10 minutos, dependendo da composi¢ao. As tiras de tabaco podem
ser flavorizadas, por exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou outros sa-
bor (“flavors"), conforme aqui descrito. Uma tira de tabaco pode conter uma

banda colorida ou outros indicios para propdsitos estéticos que sejam indica-

 tivos do sabor ("flavor").

As Figuras 2A e 2B sao representagoes esquematicas de tiras
de tabaco flavorizado, as quais sdo pecas redondas, pequenas, que se de-
sintegram rapidamente contendo tabaco. Quando colocadas na boca de um
usuario, uma tira de tabaco comega a se desintegrar imediatamente, propor-
cionando sabor ("flavor") ao usuario. As tiras de tabaco podem ser flavoriza-
das, por exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou outros sabor (“flavors").
Uma tira de tabaco pode conter manchas coloridas ou outros indicios para

propdsitos estéticos que sejam indicativos do sabor (“flavor"). A Figura 2B

| mostra uma vista lateral de uma tira de tabaco. As tiras podem ser de desin-

tegracao super-rapida (30 seg — 2 minutos), de desintegragéo réapida (1 mi-
nuto — 3 minutos), de desintegragdo mais lenta (2 minutos a 5 minutos), de
desintegracao lenta (4 minutos — 10 minutos) ou efervescentes na natureza.
As Figuras 3A e 3B sao represéntac;ées esquematicas de pecas
duras de tabaco (tiras), as quais sdo macias, de longa duracao e contém
tabaco (por exemplo, tabaco flavorizado), e sao colocadas na boca de um
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usudrio. Pegas duras de tabaco podem ser flavorizadas, por exemplo, com
gualtéria, canela, menta e/ou outros sabor ("flavors"). Uma pega dura de ta-
baco pode conter manchas coloridas ou outros indicios para propositos esté-
ticos que sejam indicativos do sabor (“flavor"). A Figura 3B mostra uma vista
lateral de uma pega dura de tabaco.

As Figuras 4A e 4B sao représentagées esquematicas de pegas
de tabaco efervescentes as quais contém tabaco, e um usuario as coloca na
boca. Pegas de tabaco efervescentes podem ser flavorizadas, por exemplo,
com gualtéria, canela, menta e/ou sabor ('flavors"). Uma peca de tabaco
efervescente pode conter uma regido colorida ou outros indicios para propo-
sitos estéticos que sejam indicativos do sabor (“flavor’). A Figura 4B mostra
uma vista lateral de uma peca de tabaco efervescente. |

-~ - . As Figuras 5A e 5B s&o representagdes esquemétiCas de duetos
de tabaco (tiras), ds quais tém uma camada externa dura e uma camada
interna macia, ou vice-versa. A camada externa dura contém tabaco que se
desintegra na boca de um usudrio. A camada interna macia contém flavori-
zante (por exemplo, agentes de halito refrescante). Duetos de tabaco podem
ser flavorizados, por exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou outros sa-
bor ("flavors"). Um dueto de tabaco pode conter manchas coloridas ou outros

indicios para propésitos estéticos que sejam indicativos do sabor ("flavor"). A

| Figura 5B mostra um vista lateral de um dueto de tabaco.

‘As Figuras 6A e 6B sao representagoes esquematicas de pares
de tabaco (tiras), as quais tém uma camada externa dura e um centro macio,
ou vice-versa. A camada externa pode incluir sabor ("flavors"), tais como a-
gentes de halito refrescante, e o centro contém tabaco. Os pares de tabaco
se desintegram quando colocados na boca de um usuario. Os pares de ta-
baco podem ser flavorizados, por exemplo, com gualtéria, canela, menta
e/ou outros sabor ("flavors"). Um par de tabaco pode conter manchas colori-
das ou outros indicios para propositos estéticos que sejam indicativos do
sabor ("flavor'). A Figura 6B mostra uma sec¢ao cruzada de um par de taba-

co.
As Figuras 7A e 7B séo representagoes esquematicas de palitos
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de dente de tabaco, os quais sdo similares em tamanho e forma a um palito
de dente de madeira e incluem tabaco. O palito de dente de tabaco é colo-.
cado na boca de um usudrio e lentamente se desintegra em cerca do tempo
que ele leva para fumar um cigarro (por exemplo, 3 — 10 minutos). Em uma
modalidade similar, o palito de dente de tabaco pode nédo se desintegrar,
ainda ser poroso o suficiente para permitir a difusdo do tabaco e do sabor
(“flavor") enguanto o palito de dente permanece estruturalmente intacto. Os
palitos de dente de tabaco podem ser flavorizados, por exemplo, com gualté-
ria, canela, menta e/ou outros sabor (“flavors"). Um palito de dente de tabaco
pode conter uma banda colorida ou outro indicio para propésifos estéticos
que sejam indicativos do sabor ("flavor"). A Figura 7B mostra uma vista late-
ral de um palito de dente de tabaco.

As Figuras 8A e 8B sio representagdes esquematicas de gomas
de gel de tabaco, as quais contém tabaco e qgue lentamente se desintegram
na boca de um usuario, por exemplo, quando mastigadas. Gomas de‘ gel de
tabaco podem ser flavorizadaé, por exemplo, com gualtéria, canela, menta
e/ou outros sabor ("flavors"). Uma goma de gel de tabaco pode éer colorida
para propésitos estéticos para indicar o sabor (“flavor"). A Figufa 8B mostra
uma vista lateral de uma goma devgel de tabaco.

As Figuras 9A e 9B sao representagées esquematicas de contas
de gel de tabaco, as quais sao péquenas, contas macias com um centro li-
quido contendo tabaco. O usuario coloca uma conta na boca, causando o
seu derretimento. Ao derreter, a conta libera tabaco e opcionalmente sabor
("flavor") (por exemplo, gualtéria, canela, menta e/ou outrds sabor ("fla-
vbrs")). Uma conta de gel de tabaco pode ser colorida para propositos este-
ticos para indicar o sabor ("flavor"). A Figura 9B mostra uma se¢ao cruzada
de uma conta de gel de tabaco.

As Figuras 10A e 10B s&o representagdes esquematicas de em-
balagens de tabaco desintegraveis (unidades consumiveis), as quais podem
ser colocadas na boca de um usuario (por exemplo, no lado da boca). A ca-
mada externa, fina pode proporcionar sabor (“flavor") ao usuario conforme

ela se desintegra. A parte interna contém tabaco que se desintegra comple-
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tamente. As embalagens de tabaco desintegraveis podem ser saboreadas
por cerca de tanto tempo quanto levar para fumar um cigarro (por exemplo, 3
— 10 minutos) ou por um periodo mais curto, € podem ser flavorizadas, por
exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou outros sabor (“flavors"). Uma
embalagem de tabaco desintegravel pode conter manchas coloridas ou ou-
tros indicios para propésitos estéticos que sejam indicativos do sabor ("fla-
vor"). A Figura 10B mostra uma vista lateral de uma embalagem de tabaco
desintegravel. Em uma modalidade alternativa, a camada externa fina n&o
se desintegra, mas é porosa, permitindo dessa forma gue os conteudos con-
tidos nela saiam por difuséo no decorrer do tempo. o

As Figuras 11A e 11B s&o representagdes esquematicas de em-
balagens de tabaco (unidades consumiveis), as quais sdo produtos de taba-
co sem fumagca incluindo uma embalagem pequena e insolivel enchida com
tabaco e, opcionalmente, outros flavorizantes. A embalagem é colocada na
boca de um usuario (por exemplo, no lado da boca). Embalagens de tabaco
sdo tipicamente usadas por 5 — 15 minutos, por exemplo, por cerca de 10
minutos e sdo descartadas depois do uso.' As embalagens de tabaco pod‘em
ser flavorizadas, por exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou outros fla-
vorizantes. Uma embalagem de tabaco pode conter uma faixa ou outro indi-
cio para propdsitos estéticos que sejam indicativos do sabor ("flavor"). A Fi-

. gura 11B mostra uma vista lateral de uma embalagem de tabaco.

As Figuras 12A e 12B sdo representagdes esquematicas de bas-
tdes de tabaco, os quais contém tabaco e sdo delgados e macios com di-
mensdes semelhantes a um cigarro. Eles se desintegram lentamente (por
exemplo, em 3 — 10 minutos) quando colocados na boca‘de um usuario.
Bastdes de tabaco podem ser flavorizados, por exemplo, com gualtéria, ca-
nela, menta e/ou outros sabor ("flavors"). Um bastao de tabaco pode conter
uma banda colorida ou outro indicio para propositos estéticos que sejam in-
dicativos do sabor ("flavor"). A Figura 12B mostra uma vista lateral de um
bastao de tabaco.

As Figuras 13A e 13B sdo representagoes esquematicas de ca-

nudos de tabaco, os quais sdo cilindros macios, ocos e flexiveis contendo
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tabaco (por exemplo, tabaco flavorizado). O canudo de tabaco é colocado na
boca de um usudrio, e lentamente (por exemplo, em 3 — 10 minutos) se de-.
sintegra, preferivelmente completamente. Adicionaimente, 0 canudo de ta-
baco pode, por exemplo, ndo se desintegrar na mao de um usuario. O taba-
co pode ser flavorizado, por exemplo, com gualtéria, canela, menta e/ou ou-
tros sébor ("flavors"). Um canudo de tabaco pode conter uma banda colorida
ou outro indicio para propositos estéticos que sejam indicativos do sabor
("flavor"). A Figura 13B mostra uma vista lateral de um canudo de tabaco.

As Figuras 14A e 14B séo representacoes esquematicas de ca-
nudos de tabaco preenchidos, os quais tém uma camada externa macia con-
tendo tabaco (por exemplo, tabaco flavorizado) e um nucleo de tabaco maci-
o. A camada externa macia pdde, por exemplo, ndo se desintegrar na nao
de um usuario, mas se desiniegrar quando colocada na boca de um usuario.
Os canudos de tabaco preenchidos podem ser flavorizados, por exemplo,
com gualtéria, canela, menta e/ou outros sabor ("flavors"). Um canudo de
tabaco preenchido pode conter uma banda colorida ou outro indicio para
propdsitos estéticos que sejam indicativos do sabor ("flavor"). A Figura 14B
mostra uma vista lateral e uma vista da extremidade de um canudo de taba—
Co.

Descncao Detalhada da Invencao
A invengao apresenta composicdes de tabaco que sao t:plca-

mente para satisfagao de tabaco.

A. Tabaco
Tabaco util nas composi¢des aqui descritas inclui qualquer forma

bruta ou processada, por exemplo, um po, gréanulo ou particula. Preferivel-

" mente, o tabaco é dimensionado ou feito para desintegrar na boca (por e-

xemplo, se dissolver), para proporcionar a percepgao de dissolvabilidade
(por exemplo, o tabaco ndo produz uma experiéncia tatil na boca) ou para
ser facilmente engolido. Alternativamente, o tabaco pode ser dimensionado
ou feito para proporcionar uma experiéncia tatil na boca. Tamanhos médios
exemplares estdo na faixa de 1 a 1000 um, por exemplo, cerca de 800, 500,
250, 100, 80, 75, 50, 25, 20, 15, 10, 8, 6, 5, 3, 2, ou 1 pm Oou Menos, preferi-
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velménte 80 um ou menos. O tabaco também pode estar na forma de-umé
pasta fluida ou de um gel com capacidade de fluir. Um gel com capacidade
de fluir € uma mistura de um formato dissolvido em agua e misturado com
tabaco e, a seguir, misturado com um solvente miscivel que previne a com-
pleta dissolugéd do formato. Tal mistura faz com que o formato inche for-
mando uma pasta viscosa que é pseudopléstica e é facilmente dispensada
de um recipiente (por exemplo, um tubo) com leve pressao. ‘Um tabaco e-
xemplar é tabaco sem fumagca. Tabacos adicionais s&o descritos nas Publi-
cacgdes Americanés N2 2003/0094182 e 2003/0070687, na Publicagéo In-
ternacional N WO 2005/041699 e na U.S.S.N. 10/981.948; as descricoes
das quais s@o por meio disto incorporadas por referéncia. O tabaco empre-
gado na composi¢cdo também pode ser preparado de acordo com 0s meto-
dos da Publicacdo Americana N2 2004/0112394; a descrigao da qual é por
meio disto incorporada por referéncia. Outro tabaco adequado € conhecido
na técnica. _
Tabaco pode ser distribuido aleatéria ou uniformemente através
de uma composigdo ou concentrado em varias regides suas, por exemplo,

no centro ou na superficie.
Dependendo das caracteristicas desejadas e do uso final da

composig¢ao, a concentragao de tabaco final tipica varia de 1 por cento até
99 por cento em peso da composi¢do final, por exemplo, no maximo 10, 15,
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, ou 90%. Em modalida-

des preferidas, a composigéo inclui cerca de 25% de tabaco.

B. Composicoes
Em geral, composi¢cdes da invengdo sdo tencionadas para uso

ou consumo oral. Uma composicdo contendo tabaco pode ser produzida u-
sando qUalquer formato oraimente compativel adequado. O tabaco pode ser
misturado diretamente com o formato ou, de outra forma, suportado pelo
formato. Por exemplo, uma composicdo pode conter tabaco, por exemplo,
como particulas secas, particulas, granulos, um p6 ou uma pasta, deposita-
do em, misturado em, envolto por ou, de outra forma, combinado com um

formato. Tabaco em composicdes pode ou ndo ser, ou ser percebido como
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sendo soltvel. Em uma modalidade, as composi¢des sd@o composigdes de
tabaco sem saliva. Composigdes também podem incluir uma mistura de for-_
mas ou tipos de tabaco. Composicdes podem ser espumadas ou densas.
Composi¢des espumadas podem ser rigidas ou flexiveis e podem ser base-
adas em formatos termoplasticos, sollveis em &gua ou insoldveis em agua.
Composicbes exemplares sao aqui descritas. Em uma modalidade, uma
composigéo da invengdo é ndo-combustivel.

Formatos adequados para uso nas composi¢cdes aqui descritas
incluem polimeros oralmente compativeis, tais como celuldsicos (por exem-
plo, carboximetilcelulose (CMC), hidroxipropilcelulose (HPC), hidroxietilcelu-
lose (HEC), hidroxipropilmetilcelulose (HPMC) e metilcelulose (MC)), polime-
ros naturais (por exemplo, amidos e amidos modificados, konjac (Amorpho-
phallus konjac), colageno, inulina, protel'na de soja, proteina de soro do leite,
caseina e gliten de trigo), polimeros derivados de algas marinhas (por e-
xemplo, carragenina (capa, iota e lambda), alginatos e alginato de pro'pileno-
glicol), polimeros derivados de micrébios (por exemplo, xantana, dextrana,
pululano, curdlano e gelano), extratos (por exemplo, goma de alfarroba, go-
ma guar, goma tara, goma de tragaCanto, pectina (por exemplo, de baixo
metoxi e amidada), agar, zeina, karaya, gelatina, semente de psyllium (Plan-

tago afra), quitina e quitosana), exsudatos (por exemplo, goma acécia (ara-

" bica) e laca purificada), poll’meros'sintéticos (por exemplo, polivinilpirrolido-

na, éxido de polietileno e alcool polivinilico). Outros formatos. Uteis sao co-
nhecidos na técnica, por exemplo, ver Krochta et al. Food Technology, 1997,
51: 61-74, Glicksman Food Hydrocolloids CRC 1982, Krochta Edible Coa-
tings and Films to Improve Food Quality Technomic 1994, Industrial Gums

" Academic 1993, Nussinovitch Water-Soluble Polymer Applications in Foods

Blackwell Science 2003. Dependendo das caracteristicas desejadas, uma
composi¢do também pode incluir agente de agentes de enchimento (por e-
xemplo, amido, celulose microcristalina, polpa de madeira (por exemplo,
Solkafioc da International Fibers, Inc.), polpa de madeira refinada de disco,
fibra insoltvel, fibra soluvel (por exemplo, Fibersol da Matsutani), carbonato

de célcio, fosfato dicalcico, sulfato de célcio e barros), lubrificantes (por e-
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xemplo, lecitina, aC|do estedrico, estearatos (por exemplo, Mg ou K), e ceras
(por exemplo, monoestearato de glicerol, monoestearato de propllenoghcoi e
monoglicerideos acetilados)), plastificantes (por exemplo, glicerina, propile-
noglicol, polietilenoglicol, sorbitol, manitol, monoacevtina, diacetina, triacetina
e 1,3-butanodiol), estabilizantes (por exemplo, 4cido ascorbico e citrato de
monosterol, BHT ou BHA) ou outros compostos (por exemplo, éleos vege-
tais, tensoativos e conservantes). Alguns compostos funcionam tanto como
plastificantes quanto como lubrificantes.

Composi¢des da invencdo podem incluir extratos de sabor ("fla-
vor') (por exemplo, alcaguz, kudzu (Puefaria lobata), horténsia, magnolia
hypoleuca, camomila, feno-grego, cravo-da-india, mentol, menta japonesa,
semente dé anis, "canela, arruda, gualtéria, cereja, baga, magéd, péssego,
Dramboui, _uisque de malte, centeio e milho, uisque escocés, hortela, horte-
la-pimenta, lavanda, cardamomo, aipo, croton eluteria, noz-moscada, sanda-
lo, bergamota, geranio, esséncia de mel, éleo de rosa, baunilha, éleo de li-
mao, 6leo de laranja, cassia, alcaravia, conhaque, jasmim, IlangL)e-i/angue
(Cananga odorata), salva, funcho, pimehta, gengibre, erva-doce, coentro,
café, coco, taranja, limdo-galego, mandarina, abacaxi, morango, framboesa,
manga, maracuja, kiwi, péra, damasco, uva, banana, oxicoco (cranberry),
mirtilo, groselha preta, groselha vermelha, Emblica officinalis, amora, tomi-
lho, manjericao, comigo-ninguém-pode, valeriana, salsa, camomila, estra-
géo, lavanda, endro, cominho, salvia, aloe veré, balsamo, eucalipto ou um
6leo de menta de qualquer espécie do género Mentha), agentes mascaran-
tes de sabor ("flavor"), bloqueadores do sitio receptor de amargor, intensifi-
cadores do sitio recéptor, adogantes (por exemplo, sacarose, acessulfame
potassico (Ace-K), aspartame, sacarina, ciclamatos, lactose, sacarose, glico-
se, frutose, sorbitol, manitol, xilitol, eritritol e tagatose) e outros aditivos dese-
javeis tais como clorofila, minerais, botéhicos ou agentes de halito refrescan-
te.

Sabor (“flavors") também podem ser fornecidos por matéria ve-
getal sélida, por exemplo, folhas de horteld, as quais sdo tipicamente 10%
de odleos flavorizantes e 90% de fibra insoluivel. Plantas exemplares ainda
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incluem alcaguz, kudzu (Pueraria lobata), horténsia, magnolia hypoleuca,
camomila, feno-grego, cravo-da-india, menta japonesa, canela, arruda, cere-.
ja, baga, maca, péssego, lavanda, cardamomo, aipo, croton eluteria, noz-
moscada, sandalo, bergamota, geranio, rosa, baunilha, lim&o, laranja, cas-
sia, alcaravia, jasmim, llangue-ilangue (Cananga odorata), salva, funcho,
pimenta, gengibre, erva-doce, coentro, café (por exemplo, flavorizado com
Arabica, Brazilian Santos, Columbian Supremo, Costa Rican, Ethiopian Har-
rar, Hawaiian Kona, Kenya AA, Jamaica, Sumatra, Tanzanian Peaberry,
Zimbabwe ou aveld, baunilha, amaretto, fruta, amendoeira, creme irlandés,
canela ou de manteiga e caramelo), ou qualquer espécie do género Mentha.
Material vegetal adequado ainda inclui sementes em forma de feijao (por
exemplo, sementes de café, semente de baunilha ou pontas de cacau), no-
zes (por exemplo,—améndoaé, amendoins, cajus, nozes, noz-peca e pista¥
ches) ou bastdes (por exemplo, canela) na forma inteira ou moida. O materi-
al vegetal pode ser separado do tabaco depois da transferéncia dé 'sabor
("flavor"), ou ele pode permanecer juntamente com o tabaco, conforme des-
crito em WO 2005/041699. Combinacdes de material vegetal também po-
dem ser empregadas. |

Sabor (“flavor”) pode ser fornecido a uma composigéo, conforme
descrito aqui, por extratos de flavorizantes, material vegetal ou uma combi-
nacao desses. Além dos extratos de flavorizantes naturais, flavorizantes
também podem ser fornecidos por ingredientes flavorizantes de imitagao,
sintéticos ou artificiais e misturas contendo tais ingredientes. Flavorizantes
podem ser adicionados como um pé, um dleo, na forma encapsulada, ou em
outras formas comercialmente disponiveis.

Em certas modalidades, a composi¢do se desintegra na boca.
As taxas de desintegragdo das composi¢des podem vafiar de 20 minutos até
menos de 1 minuto. Composicoes de liberagéo rapida tipicamente se desin-
tegram em menos de 2 minutos e, mais preferivelmente, em 1 minuto ou
menos, por exemplo, em menos de 60 s, 50s,45s,40s,35s,30s, 25, 20
s,15s,10s,585,4s,3s,2s,o0uls. A desintegragdo pode ocorrer por

qualquer mecanismo, por exemplo, dissolugcdo, derretimento, rompimento
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mecanico (por exemplo, de mastigacdo), degradagdo enzimatica ou outra
quimica, ou rompimento da interagdo entre o formato e tabaco. O forrhato ou
tabaco por si s6 pode se desintegrar semelhantemente. A quantidade de
tempo necessaria para uma composi¢do se desintegrar pode ser controlada
pela variagdo da espessura da composigdo e é dependente do tipo de for-
mato, outros aditivos e da forma de uso. Quando colocada na boca, a com-
posigdo pode temporariamente aderir a uma parte da mucosa oral. Além dis-
so, a extensdo de tempo da satisfagdo de tabaco pode variar. Essa extensao
de tempo pode ser afetada, por exemplo, pela taxa de desintegragao de uma
composicao, -da taxa de extragéd d’e corhponentes orgnaolépticos de uma
composicado e do tempo de residéncia da composi¢do na boca. Em outras
modalidades, as composi¢cdes ndo se desintegram no periodo de residéncia
na boca. Em tais composicées, a introdugdo de componentes organolépticos
de tabaco na boca pode ocorrer por dissolucdo parcial, lixiviagdo, extragao
ou rompimento mecénico causado por mastigagéo. A satisfagao de tabaco
pode ser fornecida a partir de uma composigdo em um periodo de tempo de
pelo menos 10s, 30 s, 45 s, 1 min, 2 min,'3 min, 5 min, 6 min, 7 min, 8 min,
9 min, 10, min, 11 min, 12 min, 13 min, 14 min, 15 min, 30 min ou 1 h, prefe-
rivelmente de 1 s a 10 minutos e, mais preferivelmente, de 30 s a 5 minutos.
Composi¢des individuais podem ser dimensionadas para se a-
justar completamente na boca, ou elas podem ser dimensionadas para se
ajustar somente parcialmente na boca. Seg¢bes cruzadas preferidas das
composi¢des incluem, mas ndo estdo limitadas, a quadrada, circular, retan-
gular, eliptica, oval e similares. Dimenso6es preferidas podem variar depen-
dendo dos ingredientes e do tamanho da porgéo. Tipicamente, a maior di-
mens&do de uma unica porgao é de 10 cm ou menor. Alternativamente, pro-
dutos de tabaco podem ser feitos em uma forma maior, a partir da qual por-
¢bes individuais podem ser cortadas ou, de outra forma, separadas, por e-
xemplo, por mastigacdo, mordedura ou desintegragao oral. Por exemplo,
uma tira, ou outra peca longa, pode ser colocada em um recipiente, e o con-
sumidor pode remover um tamanho de porgéo desejado. Uma composicao
maior (ou peca de tamanho oral ligada a uma al¢ca) também pode ser parci-
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almente inserida na boca, semelhantemente a um palito de dente ou cigarro,
e o consumidor pode chupa-la ou mastiga-la. Em uma modalidade, a pe¢a .

maior é oralmente desintegravel e pode ser completamente consumida em

um pen’odo de tempo.

‘C. Tecnologias.

Filmes. Composi¢des da invengdo podem ser formadas como
filmes que podem ser oralmente desintegraveis. Tais filmes podem conter
uma unica camada ou multiplas camadas. Um filme de Gnica camada conte-
ra tabaco, um formato e outros ingredientes, por exemplo, em uma mistura
homogénea. Filmes com mudiltiplas camadas podem incluir varias camadas
contendo tabaco, por exemplo, com o mesmo ou diferente tipo ou tamanho
de tabaco, por exemplo, tabaco percebido como sendo solivel. Multiplas
camadas podem ser laminadas juntas. Além disso, filmes com camadas mul-

tiplas podem conter tabaco em uma ou mais camadas e outras camadas que

contém ingredientes adicionais, conforme aqui descrito. Por exemplo, cama-
das individuais podem ser adicionadas para sabor ("flavor"), dogura, cor, ta-
xa de desintegracdo ou estabilidade (por-exemplo, durante o manuseio ou
durante o consumo). Tabaco também pode ser colocado entre duas ou mais
camadas em uma disposicdo em sanduiche. Uma ou mais das camadas no
sanduiche também podem incluir tabaco. Em filmes com multiplas camadas,

as camadas podem se desintegrar em taxas iguais ou diferentes, ou uma

camada pode n&o se desintegrar oraimente. Quando taxas de desintegragdo
diferem, a composi¢cdo pode proporcionar tabaco em diferentes momentos
baseando-se nas camadas que se desintegram. Filmes de camada individual

ou camadas individuais em filmes com mdltiplas camadas podem também

ser espumados ou ventilados para proporcionar propriedades fisicas deseja-

veis ou taxas de dissolugé@o ou desintegragédo desejaveis.

Filmes podem ser dimensionados para se ajustar na boca como
por¢des individuais. Alternativamente, filmes maiores podem ser fabricados
a partir do qual porgdes individuais podem ser separadas. Por exemplo, um
filme pode ser enrolado, ou modelado de outra forma, para formar um tubo

ou canudo oco, o qual por sua vez pode ser preenchido com material adicio-
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nal. Além disso, um filme, por exemplo, contendo uma alta porcentagem de
tabaco na faixa de 1% a 99% baseando-se no peso seco, pode ser fabricado
e, a seguir, usado na preparagao de flocos ou de um p6 para adigao a outras
composicdes, conforme aqui descrito. A espessura preferida de um filme é
tipicamente menor do que 1 mm, por exemplo, menor do que 500, 200, 100,
50, 40, 30, 20, 10, 5, 4, 3, 2, ou 1 uym; preferivelmente 5 a 125 pm. '
Varios métodos conhecidos na técnica podem ser usados para
produzir filmes. A técnica empregada pode depender do formato empregado
no filme. Métodos. exemplares incluem extrusdo ou fundigdo de solugao, ex-
trusdo de fundido, secagem em tambor e iustragem. Uma vez formado, um
filme pode ser modificado, por exemplo, pela impressao ou, de outra forma,
revestimento ou decoracéo da superficie do filme. Flavoﬁzantes, corantes ou
tabaco pode ser adicionado a superficie de um filme por um 'processo de
impresséo, revestimento ou decorativo. Todos 0s processos de impressao
conhecidos na técnica, por exemplo, processo litogréfico de impresséo, fle-
xografico, gravura, jato de tinta, laser, impresSéo de tela e outros métodos
tipicos podem ser usados. Revestimentos ou padroes decorativos podem ser
aplicados & superficie do filme usando processos conhecidos na técnica, por
exemplo, pulverizagdo, escovacgdo, revestimento em cilindro, "docto_r bar
casting”, revestimento de fenda, revestimento de extrusao ou deposicao de
fundido a quente, deposicdo de particulas ou flocos e outros métodos tipi-

cos. O filme a ser impresso, revestido ou decorado pode ou nao conter taba-

co. Uma funcdo da impressao, revestimento ou padréo decorativo € propor-
cionar quantidades adicionais de corante, flavorizante ou tabaco ao filme.
Outra fungdo é melhorar a estabilidade dimensional e aparéncia do filme.
Uma vez que o filme impresso, revestido ou decorado tenha sido preparado,
uma camada adicional de filme pode ser aplicada para cobrir, proteger e fe-
char a superficie impressa, revestida ou decorada. |

Uma representagdo esquematica de um filme exemplar € mos-

trada na Figura 1.
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Exemplos de filmes
Tabelas 1.1, 1.2 e 1.3 mostram ingredientes exemplares para fabricar filmes .

da invencgao.
Tabela 1.1

Exemplar (%) | Preferido (%) | Exemplo 1. (%)
Polimero soluvel em agua 10-70 20 -65 30
Tabaco 1-90 20 -40 25
Flavorizante 1-40 5-15 10
Adocante - 0,2-6 2-5 3
Fibra (solivel ou insoldvel) 240 5 20 9
Plastificante 1-40 5-15 10
Tensoativos 0,01 —2'0 0,1 -1 | 0,5
Amido/maltodextrina 1-40 10 -20 10,5
Lubrificante 7| os-10 | 1-3 2

Tabela 1.2 Filme de menta

Tabela 1.3

Ingrediente ' Porcentagem (peso seco)
Hidroxipropilcelulose Klucel EF 23,97%
Tabaco ’ 23,29%
Hidroxiropilmetilcelulose Walocel HM100PA2208 12,00%
Amido alimenticio modificado B700 | . 11,66%
Polietilenoglicol Carbowax Sentry 400 NF, grau FCC 5,33%
Oleo de sabor (“flavor") de canela 5,33%
Glicerina ~ 4,80%
Propilenoglicol 4,25%
Carbonato de sédio , 2,32%
Intensificador de tabaco natural 631536 : 2,13%
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM4000PA2910 2,01%
Cloreto de sodio _ 0,75%
Carbonato de aménio 0,56%
Sucralose (do concentrado liquido 25%) 0,53%
Monoestearato de propilenoglicol grindsted USV-K 0,53%
Laurilsulfato de sodio 0,53%
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Exemplo 2. Filme de tabaco

Uma mistura de 50 gramas de graus K-3 (60%), K-100 (35%) e
K4M (5%) de hidroxipropilmetilcelulose (HPMC) da Dow Chemical sao adi-
cionados a um béquer contendo 450 gramas de agua deionizada, bem-
agitada, a qual tenha sido aquecida até 82,22°C (180°F). Durante a mistura,

40 gramas de tabaco finamente moido sdo adicionados a solucao de HPMC

juntamente com 15 gramas de celulose microcristalina (FMC), 17 gramas de
amido (B-700 da Grain Processing Corp.), 16 gramas de glicerina, 0,8 grama
de polissorbato 80 (Unichema)'e 4 gramas de monoestearato de propileno-
glicol (PGMS da Danisco). Dez gramas de flavorizante de canela e 2 gramas
de sucralose (adogante artificial) séo adicionados a solugao guando a tem-
peratura caiu para abaixo de 37,78°C (100°F). Dois gramas de carbonato de
sédio sdo adicionados para ajustar o pH para aproximadamente 7,5. Uma
vez que todos os ingredientes tenham sido adicionados e tenham sido uni-
formemente dispersos, a mistura é colocada em um banho-maria e, com
mistura co‘ntinua por 30 minutos, é reduzida na temperatura para 18,33°C
(65°F). Agua adicional é adicionada conforme requerido para obter uma vis-

cosidade Brookfield de 5.000 centipoise em uma temperatura de 65°C, resul-

tando de solidos de solucdo de aproximadamente 17% p/p.

| Uma porgao dessa solugdo contendo tabaco descrita acima é a
seguir, espalhada em uma placa de vidro usando uma lamina desembainha-
da para baixo com um intervalo fixo de 0,04 éentimetro (0,015 polegada).
A placa de vidro é colocada em um forno de laboratério circulando ar pre-
ajustado em uma temperatura de 76,67°C (170°F). Depois de 30 minutos, a
placa de vidro é removida do forno, esfriada até a te_mperatUra ambiente e 0
filme seco com uma espessura de 0,06 milimetro (2,5 milésimos de polega-
da (0,0025 polegadas)) € removido da placa de vidro. O filme pode, a seguir,
ser cortado em pedagos menores adequados paré colocar na boca. Uma
secdo de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0 polegada por 1,25 po-
legada) do filme ira tipicamente desintegrar na boca em menos do que um
minuto, liberando dessa forma o flavorizante, o adoc;énte e o tabaco. O con-

tetido de tabaco desse filme em base de peso seco é de 25%.
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Exemplo 3. Filme opaco, flavorizado
Usando o mesmo procedimento que o Exempio 2, uma solugéo

é preparada sem a adi¢do de tabaco. Enquanto a solugdo ainda esta quente,
32 gram'as de uma dispersao de dioxido de titanio (50% de diéxido de titanio
em ég_ua) fornecido pela Sensient Colors e 0,01 grama de Verniz vermelho
FD&C N2 40 (Sensient Colors) sdo adicionados com agitagao. A solugéo é
esfriada até 18,33°C (65°F) e é espalhada em uma placa de vidro, seca €
removida da placa de vidro conforme descrito no Exemplo 2. Um filme ver-
melho claro, opaco de boa forga e um espessura de filme seco de 0,04 cen-
timetro (0,015 polegada) é produzido.
Exemplo 4. Filme de duas camadas. |

Uma porgéo da solugdo do exemplo 2 é espalhada em uma pla-

ca de vidro usando uma lamina desem'bainhada para baixo com um intervalo
fixo de 0,04 centimetro (0,015 polegada). A placa de vidro é colocada em um
forno de laboratério, e o filme é seco como no Exemplo 2. A placa de‘vidro é
removida do forno e esfriada até a femperatura ambiente, mas o filme ndo é
removido da placa de vidro.

Uma porgéo da solugio do Exemplo 3 é espalhada no filme seco
do Exemplo 2 usando uma lamina desembainhada para baixo com um inter-

valo fixo de 0,01 centimetro (0,005 polegada). A placa de vidro é colocada

" no forno de laboratdrio a 76,67°C (170°F) por 10 minutos. O filme seco com

uma espessura de 0,08 milimetro (0,003 polegada) é removido da placa de
vidro. O filme é distintamente de dois lados com uma camada de tabaco
marrom contendo filme em um lado e um filme flavorizado vermelho no lado
oposto. Uma segédo de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0 polegada
por 1,25 polegada) do filme ir4 tipicamente se desintegrar na boca em me-
nos de um minuto.

Exemplo 5. Filme de tripla camada

Uma porgéo da solugdo do exemplo 3 & espalhada em uma pla-
ca de vidro usando uma lamina desembainhada para baixo com um intervalo
fixo de 0,01 centimetro (0,005 polegada) e € seca no forno de laboratoério

como anteriormente. Uma porcdo da solugdo do Exemplo 2 é espalhada no
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filme seco do Exemplo 3 usando uma lamina desembainhada para baixb
com um intervalo fixo de 0,04 centimetro (0,015 polegada) e é seca no forno
de laboratério como antes. Uma porcéo da solugéo do Exemplo 3 € espalha-
da em uma placa de vidro usando uma lamina desembainhada para baixo
com um intervalo fixo de 0,01 centimetro (0,005 polegada) e é seca no forno
de laboratério como antes. O filme resultante é de 0,08 milimetro (0,003 po-
legada) de espessura e é compreendido de trés camadas com uma camada
de filme flavorizado opaco, vermelho em cada lado e uma camada central de
filme contendo tabaco. Uma secgdo de 2,54 centimetros por 3,18 cenﬁ'metros
(1,0 polegada por 1,25 polegada) do filme ira tipicamenté se desintegrar na
boca em menos de um minuto.

Exemplo 6. Filme éspumado
A uma porgdo de 100 gramas de solugdo contendo tabaco do

Exemplo 2 é adicionado com agitac&o vigorosa, 0,5 grama de laurilsulfato de
sédio (um agente ativo de superficie). Essa solugdo &, a seguir, misturada
em um misturador de alto cisalhamento tal como um Homogeneizador do
Laboratério Silverson, modelo L4RT-W, p'ara criar uma estrutura de bolhas
uniforme. Essa solugéo altamente aerada é, a segu'ir, espalhada em uma
placa de vidro usando uma lamina desembainhada para baixo com um inter-
valo fixo de 0,10 centimetro (0,040 polegada) e é seca em um forno de labo-

ratério. O filme espumado, seco tem uma espessura de 0,01 centimetro

(0,004 polegada) quando ele é removido da placa de vidro. O peso de uma

secédo desse filme espumado de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros por
0,01 centimetro (1,0 polegada por 1,25 polegada por 0,004 polegada) em
espessura é 35% mais baixo do que uma segéovidénticé de filme nao-
espumédo‘ conforme preparado no Exemplo 2. A taxa de desintegragéo do
filme espumado na boca é tipicamente mais rapida em comparagao com o
filme ndo-espumado idéntico conforme preparado no Exemplo 2.

Exemplo 7. Flocos

Uma solugdo é preparada em um béquer pela adicao de 40
gramas de goma arabica atomizada (TIC Gums, Inc.) e 0,4 grama de mono-
estearato de propilenoglicol (PGMS) em 60 gramas de agua deionizada en-
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quanto agitando vigorosamente por 30 minutos. A 10 gramas dessa solugéo,
0,01 grama de Verniz vermelho N2 40 FD&C é adicionado com elevada agi--
tacdo para assegurar a disperséo uniforme da cor. A solugcdo é coberta e
desprezada por 24 horas para permitir que todo o ar aprisionado se dissipe.
Uma porgdo dessa solugéo €, a seguir, espalhada em uma placa de vidro
usando uma lamina desembainhada para baixo com umintervalo fixo de
0,01 centimetro (0,005 polegada). A placa de vidro é colocada em um forno
de laboratério pré-ajustado a 76,67°C (170°F) por 20 minutos até o filme ser
completamente seco. Quando o filme é removido da placa de vidro, ele se
quebra em muitos pequenos pedagos de flocos vermelhos muito brilhosos e
coloridos. Esse processo é repetido com outros vernizes FD&C para produzir
flocos de muitas diferentes cores. Flavorizantes e adogantes artificiais po-
dem também ser adicionados aos flocos. |

Exemplo 8. Flocos de tabaco
A 10 gramas de solugéo preparada no Exemplo 7 sdo adiciona-

dos 4 gramas de pé de tabaco finamente moido. Filmes sdo preparados em
placas de vidro e sdo secos, esfriados e removidos da mesma forma que no
Exemplo 7. Os flocos resultantes sdo compostos de 50% de tabaco e 50%
de goma arébica e sdo de uma coloragéo marrom profunda. Flavorizantes,
caso desejado, podem ser adicionados aos flocos. Materiais tais como car-

bonato de sddio podem também ser adicionados aos flocos para ajustar o

pH.

Exemplo 9. Filme de tabaco com flocos

Um filme é preparado como no Exemplo 2. Enquanto o filme a-

inda esta umido na placa de vidro, uma quantidade medida de flocos & pre-

parada como no Exemplo 8 e sao espalhados uniformemente no filme umi-

do. A placa de vidro &, a seguir, seca em um forno de laboratorio; o filme &
esfriado até a temperatura ambiente e, a seguir, removido da placa de vidro.
Tipicamente, o filme seco do Exemplo 2 tem um peso seco de 1 grama (con-
tendo 25% ou 0,25 grama de tabaco). Se esse filme for dividido em 20 se-
¢des iguais de filme 2,54 centimetros por 3,18 centimetros por 0,05 milime-

tro (1,0 polegada por 1,25 polegada por 0,002 polegada), cada se¢do pesara
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50 miligramas (contendo 25% ou 12,5 miligramas de tabaco). Se um grama
de flocos de tabaco (os quais sdo 50% em peso de tabaco) sdo espalhados
uniformemente no filme, a peca total do filme tera um peso seco de 2 gra-
mas (contendo um total de 0,75 gramé de tabaco).}Quando dividido em 20
secdes iguais, cada segdo pesara 100 miligramas e ira conter 37,5 miligra-
mas de tabaco. A secdo ou filme cortado em tamanho de 2,54 centimetros
por 3,18 centimetros (1,0 polegada por 1,25 polegada) iré tipicamente se
desintegrar na boca em menos de um minuto.
Exemplo 10. Filme de tabaco com flocos decorativos

O procedimento esbogado no Exemplo 9 pode ser repetido

usando flocos decorativos (por exemplo, flocos coloridos os quais nao con-

tenham qualquer tabaco) ou com misturas de flocos coloridos e flocos con-

“tendo tabaco. Os filmes resultantes tém uma aparéncia colorida.

Exemplo 11. Filme de tabaco flavorizado

Tabela 11.1

HPMC/HPC , | 36,56%
Amido | 12,18%
Tabaco ‘ 24,37%
Na>COs3 ' 1,46%
| Plastificante | 13,15%
| Flavorizantes v - 6,82%
| Adocante . | 0,49%
Tensoativo 0,97%
Agua . 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

MISTURA 1

Klucel EF (Hercules) | 30,98 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 15,51 ¢
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 2,609
B-792 (Grain Processing Corporation) 16,36 g

Pé de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 32,72 g
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A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados 0s seguintes ingredientes:

MISTURA 2
Na,COs 1,96 g
Monoestearato de‘ propilenogiicol . 0,659
Laurilsulfato de sédio 0,659

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:

MISTURA 3 _
Glicerina : | ' 5,894
Propilenoglicol | 5229
Polietilenoglicol 400 6,549
Sabor (“flavor") de canela _ 6,54 ¢
Modificador de sabor ("flavor") de tabaco (Hagelin) 2,629
Solugdo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 2,629

Um total de 619,14 g de 4gua em ebulicdo foi pesado em um
recipiente de ago inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. Foi adicionada a agua a
MISTURA 2. A agitagdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitagéo vigorosa foi continuada por 4 minutos. A

| solugao resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitacdo vigorosa foi conti-

nuada por 1 minuto. A solugdo resultante foi transferida para um recipiente
SS1 Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogenelzador L4RTU Silverson. A so-
lucdo foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polega-

| das) de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi

colocado ao redor do recipiente homogeneizador.
A homogeneizacdo continuou sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa

((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 minutos a 10.000 RPM. Depois de com-
pleta a homogeneizagdo, uma por¢ao da ‘solugéo foi transferida para uma

garrafa Nalgene de 500 mL para estocagem.
Uma porg¢éo da solugdo de gel resultante foi vertida nua placa de
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vidro que foi previamente coberta com uma folha de tamanho apropriado de
Mylar. A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca desem-
bainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,04 centimetro (0,015 pole-
gada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar forcado de varredura
lateral (modelo VWR 1330FM), por 30 minutos, o qual foi ajustado a 75°C. O
filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umidade, foi removido da

folha Mylar e cortado em unidades apropriadamente dimensionadas. Uma

. unidade de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros -(1,0 polegada por 1,25

polegada) de filme se desintegrou na boca em menos de 30 segundos.
Filmes de desintegragéd relativamente mais lenta (por exemplo,
filmes se desintegrando na boca em mais de 30 segundos) foram produzidos
a partir das mesmas solugdes pelo langamento da sélugéo pela placa de
vidro com uma faca desembainhada para baixo com uma fi‘ssura fixa de
0,762 centimetro (0,030 ‘polégada). Os filmes foram secos da mesma forma
que acima por 40 minutos. Os filmes produzidos se desintegraram tipica-
mente na boca em menos de 1 minuto. '
Filmes de desmtegrag:ao super-raplda (por exemplo, filmes se
desintegrando na boca em menos de 15 segundos) foram produzidos a partir
das mesmas solucdes pela espumagao da solugéo antes do langamento na
placa de vidro. A espumagcéo foi efetuada pela submissdo de 100 g de cada
solugcéo a uma mistura de alto cisalhamento (com um' misturador de alto ci-
salhamento Arrow modelo 1750) por aproximadamente 3 minutos, depois do
que a solugao espumada foi imediatamente lancada na placa de vidro com
uma faca desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,762 centi-
metro (0,030 polegada). Os filmes produzidos tipicamente se desintegram na

boca em menos de 15 segundos.
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Exemplo 12. Filme de tabaco flavorizado

Tabela 12.1
HPMC . 36,56%
Amido 12,18%
Tabaco 24,37%
. N82C03 1,46%)
Plastificante : 10,71%
Flavorizantes 9,26%
Adocante 0,49%
Tensoativo ' 0,97%
Agua , 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

MISTURA 1

HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) 30,98 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 15,51 g
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 2,60 g
B700 (Grain Processing Corporation) 16,36 g

P6 de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 32,72 g
A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2 |
Na,COg | | 1,96 ¢
Monoestearato de propilenoglicol 0,65¢
Laurilsulfato de sédio 0,659

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

- tes:
MISTURA 3
Glicerina 458 ¢
Propilenoglicol 5,22 g
Polietilenoglicol 400 , 4,58 g
Sabor ("flavor") de menta 9,81¢
Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin) 2,624¢

Solugao de sucralose 25% (Tate & Lyle) 2,62 ¢
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Um total de 619,14 g de agua em ebulicao foi pesado em um
recipiente de ago inoxidavel. A dgua foi agitada vigorosamente com um mis--
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. A MISTURA 2 foi adicio-
nada a égua. A agitacdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitagdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. A
solugdo resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitacao vigorbsa foi conti-
nuada por 1 minuto. A solugdo resultante foi transferida para um recipiente.
SS1 Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob véacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogeneizador L4RTU Silverson. A so-
lucdo foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polega-
das) de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi
colocado ao redor do recipiente hombgeneizador. A homogeneizagao conti-
nuou sob vécuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 mi;
nutos a 10.000 RPM. Depois de completa a homogeneizagao, uma porgao
da solucdo foi transferida para uma garrafa Nalgene de 500umL para estoca-
gem. |

Umé porcdo da solugdo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberta com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,04 centimetro (15 mi-

| lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-

cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 30 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
dade, foi removido da folha Mylar e cortado em unidades apropriadamente
dimensionadas. Uma unidade de 2,’54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0

| polegada por 1,25 polegada) de fiime se desintegrou tipicamente na boca

em 15 - 30 segundos.
Alternativamente, os filmes incluem sabor ("flavor") de gualtéria,

hortela ou maca.
Filmes de desintegragéo relativamente mais lenta (por exemplo,
filmes se desintegrando na boca em mais do que 30 segundos) e filmes de

desintegragdo super-rapida (por exemplo, filmes se desintegrando na boca
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em menos de 15 segundos) foram produzidos a partir das mesmas solugoes

conforme descrito no Exemplo 11.
Exemplo 13. Filme de tabaco flavorizado de péssego

Tabela 13.1

HPMC 29,12%
Amido 9,71%
Tabaco 19,41%
Na,COs 1,16%
Plastificante _ 2,33%
Puré de péssego 29,66%
Flavorizantes 3,43%
Adogante | 0,39%
Tensoativo 0,77%
Agua 4,00%

‘Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:
MISTURA 1
HM3PA2910 (Wolff Cellulosics)
HM100PA2208 (Wolff Cell_ulosics)
HMA4000PA2910 (Wolf Cellulosics)

B700

(Grain Processing Corporation)

P6 de tabaco (tamanho de particuia médio < 80 pm)
A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

NagC

MISTURA 2
Os

Monoestearato de propilenoglicol

Laurilsulfato de sodio
Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:

30,98 g
15.51 ¢
26049

16,36 g
32,729

1,96 g
0,659
0,659
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MISTURA 3 |
Glicerina 1,319
Propilenoglicol ' 1,319
Polietilenoglicol 400 - 1,31g
Puré de péssego , 100,0 g

~ Flavorizante de péssego ' 3,279
~ Modificador de sabor ("flavor") de tabaco (Hagelin) 2,629
Solucéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 2,62¢g

Um total de 619,14 g de agua em ebulicdo foi pesado em um
recipiente de aco inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. A MISTURA 2 foi adicio-
nada & agua. A agitacdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto & MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitégéo vigorosa foi continuada por 4 minutos. A
solugcao resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitacao vigorosa foi conti-
nuada por 1 minuto. A solugdo resultante foi transferida para um reC|p|ente
SS1 Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogeneizador L4RTU Silverson. A so-
lucdo foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polega-
das) de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi -

colocado ao redor do recipiente homogeneizador. A homogeneizag&o conti-

" nuou sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 mi-

nutos a 10.000 RPM. Depois de completa a homogeneizagdo, uma porgao da
solucdo foi transferida para uma garrafa Nalgene de 500 mL para estocagem.
Uma porcdo da solugéo de gel resultante foi vertida em uma pla-

ca de vidro que foi previamente coberta com uma folha de tamanho apropri-

 ado de Mylar. A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca

desembainhada para baixo com um intervalo fixo de O,'O4 centimetro (15 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
¢ado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 30 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
dade, foi removido da folha Mylar e cortado em unidades apropriadamente

dimensionadas. Uma unidade de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0
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polegada por 1,25 polegada) de filme se desintegrou tipicamente na boca
em 15 - 30 segundos.

Filmes de desintegragéo relativamente mais lenta (por exemplo,
filmes se desintegrando na boca em mais do que 30 segundos) e filmes de
desintegracdo super-rapida (por exemplo, filmes se desintegrando na boca
em menos de 15 segundos) foram produiidos a partir das mesmas solucdes

conforme descrito no Exemplo 11. _
Exemplo 14. Filme de tabaco flavorizado __ para bas-

tdes/envoltdrios/bolsas/formadores de vacuo

" Tabela 14.1 ,
HPMC - 41,31%
Amido - 13,76%
Tabaco 9,75%
NapCOs 1,46%
Plastificante 18,99%
Flavorizantes , : 9,27%
Adocante : 0,49%
Tensoativo , 0,98%
‘Agua |  4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

- recipiente de volume adequado:

MISTURA 1

HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) - 38,48 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 19,27 g
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) - 3,249
B700 (Grain Processing Corporation) ' 20,32 g

" P6 de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) - 14,39 g
A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2
Na>COs 2,16 g
Monoestearato de propilenoglicol 0,72 g

Laurilsulfato de sédio 0,72 ¢
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Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
MISTURA 3

Glicerina : 71949
Propilenoglicol . 7,19¢

" Polietilenoglicol 400 ' 7,19¢

- Triacetina 6,47 g
Sabor ("flavor") de canela ' 10,80 g
Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin) = 2,88g
Solugéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) - 2,88¢

Um total de 606,10 g de agua em ebuligéo‘ foi pesado em um
recipiente de ago inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento.Arrow, modélo 1750. Na agua foi adicionada a
MISTURA 2. A agitagao cdntinuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitacdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na
solugdo resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitagdo vigorosa foi conti-
nuada por 1 minuto. A solugéo resultanté foi transferida para um recipiente
SS1 Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogeneizador L4ARTU Silverson. A solu-
céo foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas)
de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM,. depois do que um banho de gelo foi colo-
cado ao redor do recipiente homogeneizador. A homogeneizagao continuou
sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 minutos a
10.000 RPM. Depois de completa a homogeneizagdo, uma porgao da solu-
cao foi transferida para uma garrafa Nalgene de 500 mL para estocagem.

Uma porg¢éo da solugdo de gel resultante fQi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberta com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solucdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
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dade, foi removido da folha Mylar e estocado em uma bolsa plastica para

uso futuro.

Alternativamente filmes de tabaco flavorizados, por exemplo,
flavorizados de maga, também foram produzidos seguindo a formulagdo e o
procedimento precedente.

Exemplo 15. Filme flavorizado/colorido para bastdes/envoltérios/bolsas |

Tabela 15.1

HPMC 41,31%
Amido . 13,76%
Fibersol-2 | 9,75%
NayCOs - 1,46%
Plastificante 18,99%
Flavorizantes | 9,26%
Adocante : : 0,49%
Tensoativo 0,79%
Corante L 0,20%
Agua | _ 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

MISTURA 1 |
HM3PA291 0 (Wolff Cellulosics) | 38,48 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) : 19,27 g
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 3,24 g
B700 (Grain Processing Corporation) 20,32 g
Fibersol-2 (Matsutani) | 14,39 g
Verniz vermelho 40 Alum FD&C 35 — 42% (Sensient

~ Colors) 0,299

A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados o0s seguintes ingredientes:

MISTURA 2
Na,CO3; 2,16 g
Monoestearato de propilenoglicol 0,58 g

Laurilsulfato de sédio 0,589
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Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

MISTURA 3
Glicerina

Propilenoglicol

" Polietilenoglicol 400

-Triacetina

Sabor ("flavor") de canela

Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin)

Solucéo de sucralose 25% (Tate & Lyle)

7,19¢
7,19¢
7,19¢
6,47 g
10,79 ¢
2,88¢
2,88 ¢

Exemplo 16. Filme tipo papel branco para bastdes/envoltérios/bolsas

Tabela 16.1
HPC 26,33%
HPMC 15,41%
Fibra insoluvel 38,52% _
NaxCOs 1,48%
Plastificante 4,93%
Flavorizantes 7,39%
Adocante 0,48%
o Tensoativo 0,48%
TiO, 0,98%
Agua 4,00%
MISTURA 1
Klucel EF (Hercules) 20,53 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 10,28 ¢
HM400PA2910 (Wolff Cellulosics) 1,73 g
Solkafloc 200 FCC (International Fiber) 30,03 g
MISTURA 2
Na>COs3 1,15 ¢
Monoestearato de propilenoglicol 0,38 ¢
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MISTURA 3
Glicerina | 0,96 g
Propilenoglicol 0,96 g
Polietilenoglicol 400 0,96 g
Sabor ("flavor") de menta ~ 5,76¢g
Solugdo de sucralose 25% | - 1,549
Disperséo de TiO2 50% 1,54 g

Um total de 606,10 g de agua em ebuli¢do foi pesado em um recipiente de
aco inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um misturador de alto
cisalhamento Arrow modelo 1750. Na agua foi adicionada a MISTURA 2. A
agitagdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MISTURA 1 foi adicio-
nada. Agitacao vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na solugéo resultante
foi adicionada a MISTURA 3. Agitagdo vigorosa foi continuada por 1 minuto.
A solugao resultante foi transferida para um recipiente SS1 Silverson, o qual '
foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi adaptado a uma unida-
de de motor homogeneizador L4RTU Silverson. A solugéo foi homogeneiza-
da sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa (20 _ 25 polegadas) por 2 minutos a
7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi colocado ao redor do recipi-
ente homogeneizador. A homogeneizagao continuou sob vacuo de 67,73 a

84,66 kPa (20 — 25 polegadas) por 8 minutos a 10.000 RPM. Depois de

completa a homogeneizagdo, uma porgéo da solugéo foi transferida para

uma garrafa Nalgene de 500 mL para estocagem.

Uma porcéo da solugdo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberto com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solugéo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. Filmes adicionais foram expelidos a 0,10 centimetro (40
milésimos de polegada), e secos por uma hora. Os filmes resultantes foram
secos até aproximadamente 4% de umidade, foram removidos da folha M-

ylar e foram estocados em uma bolsa plastica para uso futuro.
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Sabor ("flavors") alternativos incluem sabor ("flavor") de menta,
sabor (“flavor') de gualtéria ou sabor ("flavor") de horteld. Cores alternativas -
incluem Verniz azul alum FD&C 35 — 42%, Mistura de Verniz Verde Esme-

ralda FD&C e mistura de Verniz Azul Alum FD&C + Verniz Verde Esmeralda

5 FD&C.

Exemplo 17. Filme flavorizado de péssego para bastdes/envoltorios/bolsas
Tabela 17.1

HPMC 31,73%
Amido ' - - 10,57%
Tabaco | | | 7,49%
Na,COs ) 1,12%
Plastificante 14,59%
Puré de péssego 26,01%
Flavorizantes | | 3,37%
Adocante | 0,37%
Tensoativo ' 0,75%
Agua | 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

10 - MISTURA 1
HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) 38,48 ¢
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 19,27 ¢
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 3,24 g
B700 (Grain Processing Corporation) 20,32 g
15 Pé de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 14,39 g

A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2
Na,COj; 2,16 ¢g
20 Monoestearato de propilenoglicol 0,72¢
Laurilsulfato de sédio 0,729

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
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MISTURA 3
Glicerina 7,19 gA
Propilenoglicol 7,199
Polietilenoglicol 400 | 7,199
Triacetina ' 6,47 g
Puré de péssego 100,09
Sabor ("flavor") de péssego o 3,60‘g
Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin) 2,88¢
Solugéao de sucralose 25% (Tate & Lyle) . 2,88¢g

Um total de 606,10 g de dgua em ebuligdo foi pesado em um
recipiente de aco inoxidavel. A agua foi agitada vigorosaménte com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. Na égua foi adicionada a
MISTURA 2. A agitagdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitagdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na '
solugdo resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitagao vigorosa foi conti-
nuada por 1 minuto. A solugéo resultante foi transferida para um recipiente
SS1 Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogeneizador L4RTU Silverson. A so-
lugdo foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polega-
das) de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi

" colocado ao redor do recipiente homogeneizador. A homogeneizagao conti-
nuou sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 mi-

nutos a 10.000 RPM. Depois de completa a homogeneizagéo, uma por¢ao
da solugéo foi transferida para uma garrafa Nalgene de 500 mL para estoca-
gem. _
- Uma porgéo da solugdo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberto com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solugéo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
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dade, foi removido da folha Mylar e estocado em uma bolsa plastica para

uso futuro.

Exemplo 18. Filme opaco branco/flavorizado para revestimento

Tabela 18.1

HPMC 45,46%
Amido 15,15%
Fibersol-2 10,73%
Na,CO3 1,07%
Plastificante 10,73%
TiO, 10,45% _
Flavorizantes 1,07%
Adocante 0,27%
Tensoativo 1,07%
Agua 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:
MISTURA 1
HM3PA2910 (Wolff Cellulosics)
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics)
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics)
B700 (Grain Processing Corporation)

Fibersol-2 (Matsutani)

38,48 g
19,27 g
3,249

20,32 ¢
14,39 g

A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2
Na2C03
Monoestearato de propilenoglicol

Laurilsulfato de sodio

1,44 g
0,729
0,72¢g

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
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MISTURA 3
Glicerina - 3,609
Propilenoglicol _ 3,609
Polietilenoglicol 400 | 3,609
Triacetina : - 3,609
Suspensao de TiO» 50% (Sensient‘CoIors) 28,049
Modificador de sabor ("flavor") de tabaco (Hagelin) 1,444
Solugéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 1,44 g

-Um tbtal de 606,10 g de agua em ebuligdo foi pesado em um
recipiente de ago inoxidavel. A égua‘ foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. Na agua foi adicionada a
MISTURA 2. A agitacdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitacdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na
solugdo resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitagéo vigorosa foi conti-
nuada por 1 minuto. A solugdo resultante foi transferida para um recipiente
SS1 ‘Silverson, o qual foi adaptado para mistura sob vacuo. O recipiente foi
adaptado a uma unidade de motor homogeneizador L4RTU Silverson. A solu-
cao foi homogeneizada sob vacuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas)
de Hg) por 2 minutos a 7500 RPM, depois do que um banho de gelo foi colo-

- cado ao redor do recipiente homogeneizador. A homogeneizagé&o continuou

sob vécuo de 67,73 a 84,66 kPa ((20 a 25 polegadas) de Hg) por 8 minutos a

10.000 RPM. Depois de completa a homogeneizag&o, uma por¢ao da solu-

cao foi transferida para uma garrafa Nalgene de 500 mL para estocagem.
Uma porc¢ao da solugdo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi prewamente coberta com uma folha de tamanho apropti-
ado de Mylar. A solucdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, 0 qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
dade, foi removido da folha Mylar e estocado em uvma bolsa plastica para

uso futuro.



5

10

15

20 -

25

40

Exemplo 19. Filme de tabaco expelido

Tabela 19.1
Tabaco _ ' 25,63%
Klucel LF ‘ 61,53%
Na,COs; ' 3,32%
Plastificante 6,68%
Adocante 0,83%
Agua 2,00%

Os seguintes ingredientes foram granulados de uma forma simi-
lar as granulacdes utilizadas para a produgéo de tiras, conforme aqui descri-
to, produzindo uma granulagé‘o de tabaco com uma umidade aproximada de
4,50%: |

Klucel LF (Hercules) 3448,0 g
NazCOs | 181,09
Sucralose (Tate & Lyle) 4509
Propilenoglicol . , 363,09
P6 de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 145109
Agua 234404

A granulacdo de tabaco foi introduzida na se¢&o de alimentacao
de um extrusor de hélice dupla Leistritz Micro-18 40:1 L/D, o qual foi configu-
rado para extrusdo co-rotatoria com um design de hélice de cisalhamento
médio. As taxas de alifnentagéo para a extrusdo variaram entre 1 — 3 libras
por hora. As temperaturas da regido da barrica variaram entre 23,89 a
115,56°C (75 — 240°F). A ventilagdo dos volateis da fundi¢éo da extrusao foi
efetuada pela incorporagdo de um orificio de ventiiagéo antes do molde de
descarga do extrusor. ,

Filme de tabaco, com uma largura de aproximadamente 7,62
centimetros (3 polegadas) e uma espessura variando de 0,05 a 0,08 milime-
tro (2 — 3 milésimos de polegada), foi produzido pela incorporagcao de um
molde de tira na extremidade de descarga do extrusor. Na descarga, o filme
de tabaco foi lustrado e esfriado até a temperatura ambiente pelo uso de
uma calandra resfriadora de 3 cilindros empilhada. A jusante da calandra

resfriadora o filme foi ressuspenso em uma bobina de rebobinagao, incorpo-
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rando Mylar entre as camadas do filme para prevenir a ades&o. O fiime dé
tabaco foi colocado em um recipiente adequado para estocagem.
O filme de tabaco foi subseqlientemente usado na producéo de
bolsas contendo tabaco desintegraveis, conforme descrito aqui. O filme se
5 desintegrou lentamente na boca, em um periodo de 2 — 4 minutos.

Exemplo 20. Filme de tabaco flavorizado com gelatina

Tabela 20.1

HPMC B 35,95%
Gelatina | 0,98%
Amido |  1230%
Tabaco : 23,64%
Na,COs | | 1,47%
Plastificante o ‘ - 10,84%
Flavorizantes ‘ 9,35%
Adocante . , 0,50%
Tensoativo v 0,97%
| Agua | v 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

10  MISTURA 1 |
HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) | 13,84 g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 7,24 9
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) | 121g
B700 (Grain Processing Corporation) 7,639

15 Gelatina 0,61g

" Pé de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 15,27 g
" A mistura resultante foi misturada até ficar_homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

- MISTURA 2
20 NﬁgCOs 0791 g
Monoestearato de propilenoglicol 0,30 g

Laurilsulfato de sddio 0,30 g
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Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
MISTURA 3
Glicerina , 2,149
Propilenoglicol! . 244¢
Polietilenoglicol 400 ' 2,14 g
- Sabor ("flavor") de menta 4,58 g
Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin) 1,22 g
Solugéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 1,229

Um total de 288,93 g de agua em ebuli¢do foi pesado em um
recipiente de ago inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. Na agua foi adicionada a
MISTURA 2. A agitagdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitagao vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na
solugado resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitagdo vigorosa foi conti-
nuada por 3 minutos. A solugdo resultante foi transferida para um recipiente
adequado para estocagem.

Uma porcdo da solugdo de gel resultante foi vertida ém uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberta com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar.‘A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro com uma faca
desembainhada para baixo com urh intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-

dade, foi removido da folha Mylar e cortado em unidades de tamanho apro-

| priado. Uma unidade de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0 polegada

por 1,25 polegada) de filme se desintegrou na boca em menos de 30 segun-

dos, liberando flavorizante, adogante e tabaco.
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Exemplo 21. Filme de tabaco flavorizado com gelatina

Tabela 21.1

HPMC 32,01%

Gelatina | 4,92%
Amido - 12,30%

Tabaco 23,64%

Na,COs 1,47%

Plastificante - 10,84%

Flavorizantes 9;35%

Adocante ' , 0,50% |
Tensoativo 0,97%

Agua | 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

5 ‘MISTURA 1
HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) ‘ - 11,40¢g
HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 7,249
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 1,219
B700 (Grain Processing Corporation) - 7,639 .
10 Gelatina | _ 3,056¢

P& de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 15,27 g
A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2 .
15 Na>COs ‘ 0,91g
~ Monoestearato de propilenoglicol 0,30 g
Laurilsulfato de sddio . 0,30 g

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
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MISTURA 3
Glicerina 2,14 g
Propilenoglicol ' 2,44 ¢
Polietilenoglicol 400 - 2,14 g
Sabor ("flavor") de menta A 4,58¢
| Modificador de sabor ("flavor") de tabaco (Hagelin) 1,22 ¢
Solugéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 1,22 g

Um total de 288,93 g de agua em ebulicdo foi pesado em um
recipiente de acgo inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisathamento Arrow modelo 1750. Na agua foi adicionada a

MISTURA 2. A agitacdo continuou por 30 segundos, em cujo ponto a MIS-

- TURA 1 foi adicionada. Agitacdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na

solugao resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitacdo vigorosa foi conti-
nuada por 3 minutos. A solugdo resultante foi transferida para um recipiente
adequado para estocagem. ' | |

Uma porgéo da solugéo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberto com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro cbm uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi- -
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-
cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi
ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
dade, foi removido da folha Mylar e cortado em unidades de tamanho apro-
priado. Uma unidade de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0 polegada
por 1,25 polegada) de filme se desintegrou na boca em menos de 30 segun-

dos, liberando flavorizante, adogante e tabaco.
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Exemplo 22. Filme de tabaco flavorizado com gelatina

Tabela 22.1

HPMC ' 27,09%
Gelatina ' | 9,85% -
Amido 12,30%
Tabaco . 23,64%
NapCOs : 1,47%
Plastificante ' ' 10,84%
Flavorizantes 9;35%
Adocante 0,50% |
Tensoativo | ' | 0,97%
Agua | 4,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

5 "MISTURA 1
" HM3PA2910 (Wolff Cellulosics) 8,35 g
HM100PA2208 (Wolf Cellulosics) | 7244
HM4000PA2910 (Wolff Cellulosics) 1,219
B700 (Grain Processing C_orporation) | ' 7,639
10 Gelatina - 3,11 g

Pé de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 15,27 g
A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

MISTURA 2
15 NazCOs. 0,91¢g
 Monoestearato de propilenoglicol ' 0,30¢g
Laurilsulfato de sédio : 0,30 ¢

Em um terceiro recipiente foram pesados os seguintes ingredien-

tes:
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MISTURA 3

Glicerina 2149
Propilenoglicol ' 2,44 g
Polietilenoglicol 400 2,149
Flavorizante de menta : 4,58 g

' ’Modificador de sabor (“flavor") de tabaco (Hagelin) 1,22 ¢
Solugéo de sucralose 25% (Tate & Lyle) ‘ 1,229

Um total de 288,93 g de agua em ebuligdo foi pesado em um
recipiente de aco inoxidavel. A agua foi agitada vigorosamente com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow modelo 1750. Na agua foi adicionada a
MISTURA 2. A agitagao continuou po.r 30 segundos, em cujo ponto a MIS-
TURA 1 foi adicionada. Agitacdo vigorosa foi continuada por 4 minutos. Na
solugao resultante foi adicionada a MISTURA 3. Agitagéo vigorosa foi conti-
nuada por 3 minutos. A soIUgéo resultante foi transferida para um recipiente
adequado para estocagem.

Uma porgéo da solugédo de gel resultante foi vertida em uma pla-
ca de vidro que foi previamente coberto com uma folha de tamanho apropri-
ado de Mylar. A solugdo de gel foi tirada pela placa de vidro cdm uma faca
desembainhada para baixo com um intervalo fixo de 0,05 centimetro (20 mi-
lésimos de polegada). A placa de vidro foi colocada em um forno de ar for-

- cado de varredura lateral (modelo VWR 1330FM), por 35 minutos, o qual foi

25
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ajustado a 75°C. O filme resultante, seco até aproximadamente 4% de umi-
dade, foi removido da folha Mylar e cortado em unidades de tamanho apro-
priado. Uma unidade de 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1,0 polegada
por 1,25 polegada) de filme se desintegrou na boca em menos de 30 segun-

" dos, liberando flavorizante, adogante e tabaco.

Tiras. Composi¢bes da invengdo também podem ser produzidas
como tiras, tais como fibras de desintegragdo super rapida (cerca de 15 se-
gundos), de desintegragdo rapida (em menos de 2 minutos), de desintegra-
¢do lenta (2 — 10 minutos), mastigaveis e tiras efervescentes. Tiras exempla-
res estdo mostradas nas Figuras 2A — 2B, 3A — 3B e 4A — 4B.

Tiras podem ser dimensionadas como porgdes individuais ou
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menores, uma pluralidade das quais constituem uma porgao individual. Tiras
dimensionadas como porgdes individuais tipicamente tém dimensoes de 5
mm a 15 mm. Tiras menores tipicamente variam de 2 a 4 mm em didmetro.
Tais tiras menores podem ser fabricadas em uma variedade de cores ou sa-
bor ("flavors"), por exemplo, para consumo simultaneo. Tiras podem ser mo-
deladas como um wafer, como um péléte céncavo ou convexo, ovais ou
qualquer outro formato conhecido pelo mercado. Tiras também podem ser
espumadas para proporcionar uma dissolugdo ou desintegragdo mais rapida
na boca. Tiras também podem ser estendidas em camadas para proporcio-
nar uma variedade de sabores ou sénsagées bucais conforme a tira se dis-
solve ou desintegra. Tiras também podem ser revestidas para modificar a
cor ou 0 sabor ou para proporcionar forca mecanica para um manuseio me-
lhorado. Em uma modalidade, uma tira projetada para se desintegrar rapi-
damente em agua pode ser revestida com um revestimento insolivel em '
agua muito fino para proporcionar prote¢éo para a tira enquanto um segundo
revestimento soltvel em agua é aplicado.

Tiras podem ser fabrica_das a partir de uma mistura seca, conhe-
cida como compressédo direta ou a partir de materiais pré-granulados por
qualquer método formador conhecido na técnica, por exemplo, através de
uma prensa, modelagem por inje¢cdo, modelagem por compress@o, modela-

" gem de espuma por injegdo ou modelagem de espuma por compressao.

Exemplos de tiras

Tabelas 23.1, 23.2 e 23.3 mostram ingredientes exemplares pa-

ra fabricar tiras da invengao.



48

Tabela 23.1
Faixa Exemplo | Exemplo 24 | Exemplo 25 | Exemplo
exemplar | 23 Rapi- | Rapida (%) | Baixa (%) 26 Lenta
(%) da (%) (%)
Polimero soluvel em [ 0-70 0 3 - 28 0
| agua -
Tabaco 1-70 27 20 27 30
Oleo de sabor (“flavor") | 0,5 -4,0 2 1,8 2 2
Adocante artificial 0,05-0,4 0,15 0,15 0,15 0,1
Agticar | 1-80 64 35 4585 | 333
Maltodextrina 0-50 0 19 0 0
Desintegrante 0,1-15 6,35 3,0 - :
Amido 5-80 0 17,35 - 50
Agente de liberagéo 0,1-2,0 0,5 0,5 0,5 0,5
Emulsificante 0,1-5,0 0 0,2 0,5 0,1

Tabela 23.2Tira de Menta

Sucralose

Ingrediente Porcentagem (peso seco)
Maltodextrina M585 38,87%
| Mannogem TM 2080 Granular USP/FCC 32,81%
Tabaco 23,85%
Estearato de magnésio grau alimenticio 1,02%
NF Kosher
Cloreto de sédio 0,77%
Carbonato de sodio 0,74%
Oleo de sabor ("flavor") de menta 0,62%
Carbonato de aménio 0,58%
Goma arabica pré-hidratada FT 0,49%
Oleo de sabor ("flavor") de horteld 0,15%
0,11%
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Tabela 23.3Tira de canela

Ingrediente Porcentagem (peso seco)
Maltodextrina M585 41,20%
Lactose refinada comestivel 29,48%
Tabaco : 24,03%
Goma arabica pré-hidratada FT | 1,26%
Estearato de magnésio grau alimen- 1,03%

ticio NF Kosher

Oleo de sabor ("flavor") de canela - 0,78%
Cloreto de sédio | | 0,78%
Carbonato de sodio ‘ ‘ 0,74%
Carbonato de aménio | 0,58%
Sucralose o ] . 0,12%

Exemplo 27. Tira mastigdvel exemplar
Uma tira mastigavel pode ser formada usando os seguihtes in-

gredi'entes: agucar compressivel (30 — 50%, por exemplo, 40%); tabaco (10
— 30%, por exemplo, 2}0%); dextrose (15 — 40%, por exemplo, 25%); malto-

| dextrina (5 — 20%, por exemplo, 13%); agentes corantes (0,01 — 0,10%, por

exemplo, 0,05%); flavorizante (0,5 — 2%, por exemplo, 1,35%); estearato de

- magnésio (0,10 — 2%, por exemplo, 0,60%).

Exemplo 28. Tira efervescente exemplar

Uma tira efervescente pode ser formada usando os .ingredientes
do Exemplo 27 com a adi¢do de quantidades apropriadas de bicarbonato de
sédio e acido citrico. Uma tira efervescente exemplar € mostrada nas Figu-
ras 4A — 4B.

Exemplo 29. Tira termoplastica

Uma tira termoplastica pode ser formada usando 0s seguintes
ingredientes (em partes): hidroxipropilcelulose (HPC) 54; tabaco 27; celulose
microcristalina 10; propilenoglicol 4; adocante artificial 2; flavorizante 2; e |
estabilizante 0,2. Os ingredientes sdo misturados a seco e alimentados em
um extrusor usando temperaturas de barrica necessdrias para fundir o HPC
(tipicamente 171,11 a 187,78°C (340 — 370°F)). Um bastao de cerca de 1,27
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centimetro % polegada de didmetro é expelido e cortado em um tamanho
suficiente para formar uma tira.

Exemplo 30. Tira de tabaco

Tabela 30.1 Formulacéo de tira de tabaco

Ingredientes % em base de peso seco
P6 de tabaco 25,00
Adocante 32,11
Maltodextrina - 40,22
Flavorizantes | 0,75
Emulsificante - | 1,36

Nap,CO3 0,56

Total | 100,00

5 Tabela 30.2 Formulacdo de solucdo ligante para a producédo de tira de taba-

co
Ingredientes Por cento
| Agua 45,00
Maltodextrina 53,05
Emulsificante 1,80

. | Adocante : . 10,15
Total | 100,00

Preparacéo de solucao ligante
Quantidades ingredientes, conforme notado na Tabela 30.2, fo-

ram pesadas em recipientes separados. Goma arabica pré-hidratada (emul-
10 sificante) foi lentamente adicionada a agua e misturada sob agita¢éo de alto
cisalhamento em um recipiente de ago inoxidavel. Depois da completa disso-
lucdo, maltodextrina M 585 (Grain Processing Corporation) foi adicionada
lentamente & &gua. Uma vez que a M 585 foi completamente dissolvida, o
adocante sucralose (Tate & Lyle) foi adicionado lentamente e misturado
15 completamente para assegurar a completa dissolugao.

Quantidades de formula de flavorizantes de hortela-pimenta e -

horteld e Na,COs conforme notado na Tabela 30.1 foram adicionadas a so-
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| lucdo de ligagdo. A mistura total foi homogeneizada por aproximadamente

20 minutos a 9000 — 10000 RPM com a ajuda de um homogeneizador. A
quantidade prépria de solugdo de ligagdo para usar foi determinada pelo ta-
manho do lote e as porcentagens de ingrediente mostradas na Tabela 30.1.
A solucdo homogeneizada foi {ransferida para o tanque de reten-
cao/bombeamento de flavorizante. :
Preparacao de indre’dientes Secos. _

As quantidadés da férmula de manitol (adocante) e p6 de taba-

co, conforme notado na Tabela 30.1, foram misturadas juntas e colocadas

na tigela do produto. _
P'reparacéo da cAmara de leito fluidizado Vetor Multiflo-15

Um revestimento em leito fluidizado vétor multiflo-15 foi usado
para aplicar a solUgéo de ligagé@o na mistura dé ingrediente seco para formar
a grénulégéo final. O processo manual foi‘selecionado_no painel de controle
do computador. Os parametros operadores da maquina, Ioéalizados na
Tabela 30.3, foram carregados no programa: ' '.
Tabela 30.3. Ajustes de pardmetro do leito flurdlzado vetor multlflo 15

Parametros ' Ajustes
Temperatura de entrada (Celsius) | 60
Fluxo de ar (CFM) 150
Taxa de fluxo (G/min) | 125
Intervalo de pulso de filtro (Seg) 30
Tempo pés-pulso (seg) - 60

A quantidade apropriada de solugéo I|gante a ser pulverizada
também foi carregada no programa. A quantidade de solug&o ligante foi de-
terminada pelo tamanho da batelada desejada para alcancar as porcenta-
gens do ingrediente mostradas na Tabela 30.1.

Processo de granulacao

Uma vez que os ingredientes foram fluidizados na camara de
leito fluidizado e alcancaram a temperatura de 40 — 45°C, a solugao de liga-
cao foi lentamente pulverizada nos ingredientes secos para formar a granu-
lacdo. A pressdo do bico foi ajustada em 151,58 kPa (22 psi) e o fluxo de ar
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em 5,66 m%min (200 CFM). O fluxo de ar foi aumentado para assegurar um
bom movimehto do produto ou fluidizagdo na camara de leito fluidizado. Uma
vez que toda a solugéo de ligagdo tenha sido aplicada, o fluxo de ar foi redu-
zido para 5,66 m%min (200 CFM). O processo foi interrompido uma vez que

a temperatura do produto tenha alcangado aproximadamente 43°C.

Preparacéo de granulacdo para formar tiras
O material granulado foi, a seguir, dimensionado através de uma

tela de malha 12. O estearato de magnésio (lubrificante) foi dimensionado -

. através de uma tela de malha 40. A quantidade de formulagao de estearato

de magnésio, conforme notada na Tabela 30.4, foi combinada com o materi-
al granulado em uma bolsa plastica e manualmente agitada por 2 minutos.

Tabela 30.4Formuiacéo de ingredientes para formar tiras

| Ingredientes % em base de peso seco
Material granulado 99,50
Lubrificante ' L 0,50

Total | 100,00

Processo de formacgéo de tira
O material granulado mais o lubrificante foram carregados no

alimentador da prensa. Os 'seguintes parametros notados na Tabela 30.5

foram ajustados na prensa minirrotatéria Vanguard VSP8:

Tabela 30.5Pardmetros para a tira de tabaco
| Desintegragao répida Desintegracéo lenta

Parametros Ajustes Faixas Ajustes | Faixas
Profundidade de agente| 8,0 11,3 11,3-114
de enchimento (mm) | | '

‘Espessura (‘mm) 1,3 - 1,8

Pressio principal (KN) 5,0 10,8 — 12,0
Pressao de eje¢ao (mm) 0,03-0,12

A desintegragdo rapida se desintegrou na boca em 1 a 3 minu-

tos. A desintegragéo lenta se desintegrou na boca entre 5 — 8 minutos.
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Exemplo 31. Tira de tabaco
Tabela-31.1Formulacio da tira de tabaco

| Ingredientes % em base de peso seco
P6 de tabaco 25,00
Adocante | ol | 34,11
Maltodextrina 38,58
Flavorizantes ‘ 1,00
Emulsificante _ | 1,31

Total | | 100,00

Tabela 31.2Formulacio da solucdo de ligacdo para a producdo de tira de
tabaco | |
ﬁgredie’ntés Por cento
| Agua - 45,00
Maltodextrina ' ' 53,04
Emulsificante . 1,80
Adocante ' | 0,16

Total ' v 100,00

Os procedimentos estabelecidos no Exemplo 30 para a prépara-
¢éo da solucdo de ligagdo foram seguidos. As quantidades da formulagéo de
sabor ("flavors") de horteld-pimenta e horteld conforme notado na Tabela
31.1 e 45,00 gramas de Na,CO; foram adicionadas a solucdo de ligagéo. Os
procedimentos remanescentes para a combinagao para a solugao de I|ga-
céo, preparagdo de ingredientes secos, preparagao da camara de leito f|UIdI-
zado vetor multiflo-15 e o processo de granulagéo foram seguidos.

"~ Preparacao da granulagéo para formacgao de tiras

O material granulado e estearato de magnésio foram dimensio-
nados através das telas apropriadas conforme anteriormente estabelecido. A
quantidade da formula de estearato de magnésio (0, 75% para uma desinte-
gracgao rapida ou 1,00% para uma desintegragao lenta) foi combinada com o
material granulado em uma bolsa plastica e manualmente agitada por 2 mi-

nutos.
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Processo de formacao de tira

Os parametros de operagao de maquina notados na Tabela 31.1
foram ajustados na prensa minirrotatéria Vanguard VSP:
Tabela 31.3. Parametros de formacéo de tira para tira de tabaco

Desintegracao rapida Desintegracao lenta

Parametros Ajustes Faixas Ajustes | Faixas
Profundidade de agente | 6,8 | | 9,9

| de enchimento (mm)
Espessura (mm) 1,1 | ' 2,0— '2,1
Pressao principa.l (KN) 6,9-7,2 3,8—-4,0

| Pressao de ejecao (mm) ' -10,03-0,15

Exemplo 32. Tira de tabaco
Tabela 32.1. Formulacao da tira de tabaco

Ingredientes _ % em base de peso seco
'P6 de tabaco | 25,00
Enchimento | 30,00
Maltodextrina. | 42,15
Flavorizante ' 0,75
Emulsificante » 1,43

Adogante | ’ 0,12

NaCOg | 0,56

Total 100

Tabela 32.2 Formulacdo de solucdo ligante para a producédo de tira de ta-

baco

Ingredientes Por cento
Agua 45,00
Maltodextrina 53,06
Emulsificante ~ 1,80
Adocante 0,14
Total 100,00
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Os procedimentos anteriormente estabelecidos para o preparo

da solucdo ligante foram seguidos. Quantidades da férmula de sabor ("fla-

vor") de canela e Na,CO3 conforme notado na Tabela 32,1 foram adiciona-

das a solucéo ligante. Os procedimentos remanescentes para a composicao

-da solucido ligante, preparagdo de ingredientes secos (agente de enchimento

de lactose combinado com pd de tabaco), preparagao da camara de leito

fluidizado vetor multiflo-15 e o processo de granulagéo foram seguidos.

Preparacédo da granulacao para formacao de tiras

- O material granulado e estearato de magnésio foram dimensio-
nados através de telas de malha 12 e 40, respectivamente, A quantidade da
férmula de estearato de magnésio (0,50% para uma desintegracéo rapida ou

1,00% para uma desintegracéo lenta) foi combinada com o material granula-

~ do em uma bolsa plastica e manualmente agitada por 2 minutos.

Processo de formacao de tira ,
Os parémetros notados na Tabela 32.3 foram ajustados na

prensa mini rotatéria Vanguard VSP 8:

Tabela 32.3Parametros de formagéo de tira para tira de tabaco

Desintegracéo rapida | Desintegracdo lenta
Parametros Ajustes | Faixas Ajustes | Faixas |
Profundidade de .agente 7,7 11,2 11,2-11,3
de enchimento (mm) | |
Espessura '(mm) ‘ 1,1‘ - 1,7 1,7-1,8
Press&o principal (KN) 57-60 3,8 - 40
Pressdo de ejecao (mm) 0,03-0,08 | 0,03-0,17 |

Exemplo 33. Tira de tabaco
Os mesmos procedimentos foram seguidos para fazer uma tira ‘

de tabaco no Exemplo 32, exceto que flavorizante de gualtéria foi usado no
lugar de flavorizante de canela. |
Preparacdo da granulacdo para formar tiras

O material finalizado foi, a seguir, dimensionado através de uma

tela de malha 12. O estearato de magnésio foi dimensionado através de uma

tela de malha 40. A quantidade da férmula de estearato de magnésio (0,50%
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para uma desintegracao rapida ou 0,75% para uma desintegragéo lenta) foi

combinada com o material granulado em uma bolsa plastica e manualmente

agitada por 2 minutos.

Processo de formacio de tira para tira de tabaco

Os parametros notados na
Prensa minirrotatéria Vanguard VSP 8:

Tabela 33.1 foram ajustados na

Tabela 33.1Parametros de formacéo de tira para tira de tabaco

Desintegra¢éo rapida | Desintegracao lenta

Parametros Ajustes

Faixas Ajustes Faixas

| Profundidade de agente 8,1
de enchimento (mm)

12,0 [12,0-12,1

| Espessura (mm) 1,1 1,1-1,2 1,8
Presséo principal (KN) 5,7 57-6,0 45 |145-52
Pressao de eje¢cao (mm) 0,03 - 0,09 0,04 -0,19

"Exemplo 34. Tira de tabaco com um revestimento branco, opaco

Tabela 34.1. Formulacao da tira de tabaco

Ingredientes % em base de peso seco
Tabaco 25,00

| Enchimento 30,00
Maltodextrina 39,74
Flavorizante 0,75
Emulsificante 1,35
Adocante 0,10
Na,COs 0,56
Modificante de sabor (“flavor") de tabaco: 2,50
Total 100
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Tabela 34.2. Formulacdo da solucdo de ligacdo para a producdo de tira de

tabaco |

Ingredientes Por cento
Agua | | 45,00
Maltodextrina ' 53,07
Emulsificante | 1,80
Adocante : _ 0,13
Total _ - - 100

Preparo da solucao de ligacao

' Os procedimentos anteriormente estabelecidos para a prepara-
¢ao da solugdo de ligagao foram seguidos. Quantidades da formula de flavo-
rizante de magé, bloqueador de amargor natural (Comax) e NaCOQOgs, con-
forme notado na Tabela'34.1, foram adicionadas a solugédo de ligagdo. Os
procedimentos remanescentes para a composi¢do da solugédo de ligagéo,
preparagdo dos ingredientes secos (agente de enchimento de lactose mais
p6 de tabaco), preparagdo da camara de leito fluidizado Vetor multiflo-15 e o -
proceséo de granulagéo foram seguidos. |

Preparo da granulacdo para a formacao de tiras

O material finalizado foi, a seguir, dimensionado através de uma
tela de malha 12. O estearato de magnésio foi dimensionado através de uma

tela de malha 40. A quantidade da formula de estearato de magnésio (0,75%

- para uma desintegracdo lenta) foi combinada com o material granulado em

uma bolsa plastica e manualmente agitada por 2 minutos.

Processo de formacao de tira _
Os pardmetros notados na Tabela 34.3 foram ajustados na

prensa minirrotatéria Vanguard VSP 8:
Tabela 34.3. Parametros de formacéo de tiras para uma tira de tabaco de

desintegracao lenta.

Parametros Ajustes Faixas
Profundidade de agente de enchimento (mm) 13,6 13,56 - 13,7
Espessura (mm) 2,4 24-25
Pressao principal (KN) 45-52
Pressao de ejecao (mm) 0,04 - 0,24




15

20

25

30

58

Composicao da suspensio de revestimento de tira de tabaco
Uma solucdo aquosa Opadry Il 20% foi preparada conforme

orientado pelo fabricante e deixada misturar 45 minutos antes do revesti-

mento.
Processo de revestimento
Tiras (5,5 — 6,5 Kg) foram colocadas no tacho de revestimento

de uma maquina de revestimento de tacho Vetor/Freund HiCoater e aqueci-
das até a temperatura de escape ter alcangado 45°C. Isso foi feito com o
tacho se movendo em menos de 5'RPM para minimizar o atrito da tira. Ar a
75°C e 2,83 (100 CFM) m®/min se moveu pelo tacho em uma presséo dé
tacho de -1,27 cm (-0,5") de agua.

Uma vez que os tachos tenham alcangado avtemperatura desé-
jada, a velocidade do tacho foi aumentada até aproximadamente 15 RPM e
a'suspenséo de revestimento Opadry foi aplicada em uma taxa' de 15 - 20

gramas/minuto. A suspensdo foi continuamente misturada durante a aplica-

‘¢do péara prevenir que os sdlidos se depositassem. O borrifo foi atomizado

com aproximadamente 100 litros de ar por minuto em aproximadamente
482,63 kPa (70 psi). O borrifo atomizado foi formado em um padrdao usando
portas de ar direcionais no ajuste do bico em'aproximadamente 50 litros de
ar por minuto em aproximadamente 482,63 kPa (70 psi).
A temperatura de entrada de ar foi periodicamente aumentada
ou diminuida para manter uma terhperatura de exaustao entre 43 e 46°C.
A pulverizacdo foi continuada até que uma quantidade desejada
de solidos fosse aplicada para satisfazer requerimentos da formulacgao, tipi-

camente por volta de 3%, ou até que as tiras fossem visualmente satisfatd-

rias.

-Exemplo 35. Tiras de multiplas camadas

Equipamento de prensa comerciaimente disponivel pode ser u-
sado para preparar tiras com duas ou mais camadas distintas. A composicao
dessas camadas pode ser a mesma ou diferente. Camadas individuais po-
dem ser diferenciadas pela cor, sabor ('flavor"), tipo de tabaco, conteudo de

tabaco, dissolugdo ou taxa de desintegracdo, e outras caracteristicas simila-
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res. Por exemplo, uma camada poderia se desintegrar muito rapidamente
para liberar flavorizante ou ingredientes mascaradores de sabor (“flavor").
Uma segunda camada contendo pé de tabaco poderia se desintegrar mais
lentamente, expondo dessa forma gradualmente o tabaco. Tiras de mdltiplas
camadas exemplares sao mostradas nas Figuras 5A — 5B e 6A - 6B.
Exemplb 36. Tira de tripla camada |

Uma -tira de multipla camada, conforme descrito no Exemplo 35,

‘pode ser preparada com trés camadas: (1) um nucleo de halito refrescante,

macio, (2) uma camada de polimero/tabaco circundando o nucleo; e (3) um
revestimento contendo tabaco de desintegragdo rapida no lado de fora. O
ndcleo macio (1), um gel sem conter tabaco, a ndo ser sabor (“flavors’) de
halito refrescante, é preparado. Uma mistura derreﬁda (2) contendo um po-
limero comestivel, agua, tabaco (por exemplo,"cerca de 25% em peso), fla-
voriiante e adogante, em um pH de cerca de 7,8, é preparada. Essa mistura
é depositada em um mkolde' em um "depositador”. Antes do moide ser com-
pletamente cheio, um nucleo (1) do gel de halito refrescante é depositado no
centro da parte. O molde &, a seguir, preenchido com (2) e esfriado. Depois
do esfriamento, a composicdo é removida do molde e, a seguir, revestida
com uma camada fina de uma solugao polimérica (3) contendo_, por exempilo,

cerca de 40% de tabaco em peso, um pH de cerca de 8,5, flavorizante e a-

_ dogante.

Quando a composigéo é colocada na boca de um usuario, a pri-
meira camada se desintegra rapidamente (30 — 60 segundos), proporcio-
nando sabor (‘flavor"') e satisfagdo de tabaco. A s‘egunda camada do rheio
se desintegra mais lentamente (mais do que 5 minutos). Depois 0 nucleo
interno é exposto, proporcionando sabor (“flavors") de halito refrescante ao
usuario.

Exemplo 37. Tabaco sélido desintegravel

Os seguintes ingredientes foram pesados em dois recipientes

individuais:
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Kiucel EF (Hercules) o 60 g
P6 de tabaco , 759
Modificador de sabor ("flavor") de tabaco 649
Xarope de milho (65%) ' 45 ¢g
Sacarose 45 ¢
B700 (Grain Processing Corp.) | 51¢g
Solugdo de sucralose 25% (Tate & Lyle) 3¢9
Propilenoglicol | 3g
Carbonato de sédio ' : 1,5¢
Agua o 69
Oleo de hortela-pimenta 45g
-Porgao de é'gua 1 (quente) : 1209
Porgdo de dgua 2 (fria) _ - 120g

As 6 g de agua foram adicionadas ao carbonato de _sédio, e a

mistura foi agitada. A mistura foi deixada agitar até ela ser adicionada aos

~outros ingredientes mais tarde no processo.

Porgcéo de agua (2) foi colocada emv urh banho de gelo para es-
friar enquanto a porgdo de agua 1 (quente) foi aquecida até 60°C e transferi-
da para um recipiente de ago inoxidavel. A &gua a 60°C foi agitada com um
misturador de alto cisalhamento Arrow Modelo 1750 e o Klucel Ef foi gradu-
almente;adicionado a 4gua. Essa solugdo foi agitada por varios minutos. A
porcdo de agua 2 (fria) foi, a seguir, adicionada a mistura. Um banho de gélo
foi colocado sob o recipiehte de aco inoxidavel, e a mistura foi agitada pof 15
minutos. o '
' Depois de 15 minutos de agitagdo, os ingredientes remanescen-

tes foram adicionados a mistura um de cada vez. A mistura foi completamen-

“te misturada antes da adicdo do préximo ingrediente. Os ingredientes foram

adicionados na seguinte ordem: modificante de sabor ("flavor") de tabaco,
propilenoglicol, solugao de sucralose, xarope de milho, solugao de carbonato
de sddio, sacarose, pé de tabaco, B700 e éleo de hortela-pimenta. Gelo foi
adicionado ao banho de gelo por todo o processo de mistura para manter a

mistura gelada. Depois de todos os ingredientes terem sido adicionados, a
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mistura foi agitada por mais 10 minutos. ,
O recipiente foi removido do banho de gelo e a mistura foi dis-

pensada em porgdes desintegraveis solidas em papel de cera e deixadas

secarem em temperatura ambiente por 24 horas. Os desintegraveis solidos
foram removidos do papel de cera e tranéferidos para outra folha de papel
de cera para continuar secando em temperatura ambiente. A dureza desegja-
da para os desihtegréveis sdlidos foi alcancada depois de 12 a 24 horas de
secagem continua. ' | |

Exemplo 38. Tabaco sélido desintegravel

Os seguintes ingredientes foram pesados em recipientes individuais:

"HPMC 2910 HM E5/6 Bv (Celanese) 60 g
Pé de tabaco - 759
Modificador de sabor V("flavor”') de tabaco 69
Xarope de milho (65%) 45 g
Sacarose 45 g
B700 (Grain Prbéessing Corp.) - 39¢g-
Solucao de sucralose 25% (Tate & Lyle) | 3g -
Propilenoglicol o 15¢
Carbonato de sédio : 1,59
Agua | 69
Oleo de horteld-pimenta 45g
Porgcéao de agua 1 (quente) 120 g
Porgcao de agua 2 (temperatura ambiente) 120 g

As 6 g de agua foram adicionadas ao carbonato de sodio, é a
mistura foi agitada. A mistura foi deixada agitar até ela ser adicionada aos
outros ingredienies mais tarde no processo.

| Porcdo de agua 1 (quente) foi aquecida até 80°C e transferida
para um recipiente de aco inoxidavel. A agua a 80°C foi agitada com um mis-
turador de alto cisalhamento Arrow Modelo 1750 e o HPMC foi gradualmente
adicionado & agua. Essa solucdo foi agitada por varios minutos. A porgéo de
agua 2 (temperatura ambiente) foi, a seguir, adicionada a mistura, e a mistu-

ra foi agitada por 15 minutos.
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Depois de 15 minutos de agitagéo, os ingredientes remanescen-
tes forvamv adiéionados 4 mistura um de cada vez. A mistura foi completamen-
te misturada antes da adicdo do proximo ingrediente. Os ingredientes foram
adicionados na seguinte ordem: modificador de sabor ("flavor") de tabaco,
propilenoglicol, solugao de sucralose, xarope de milho, solugao de carbonato
de sodio, sacarose, p6 de tabaco, B700 e dleo de hortela-pimenta. Depois
de todos 0s ingredientes terem sido adicionados, a mistura foi agitadé por
mais 10 minutos.

A mistura foi dispensada em porgoes em papel de cera e deixa-
das secar em temperatura ambiente por 24 horas. Os desintegraveis solidos

foram removidos do papel de cera e transferidos para outra folha de papel

" de cera para continuar secando em temperatura ambiente. A dureza deseja-

da para os desiniegréveis sélidos foi alcancada depois de 12 a 24 horas de

secagem continua.
Um produto S|m|Iar foi feito usando a mesma formulagao pro-

.cesso de mistura e processo de dispensagao, mas 0s desintegraveis solidos

foram secos em um formo de ar forgado (VWR Modelo 1330FM) ajustado a
32°C por uma hora. Os desintegréveis solidos foram, a seguir, removidos do
forno e secos em temperatura ambiente po'r 24 horas. Adicionalmente, de-
sintegraveis solidos foram secos no forno de ar forgado a 32°C por 18 horas.
Um sdlido Ievemente duro desintegravel com um acabamento grosseiro foi
conseguido com essa técnica de secagem. |
Partes modeladas. Composigdes de tabaco tambem podem ser

formadas em produtos que sejam suficientemente rigidos para serem facil-

mente manuseados. Esses produtos modelados podem variar em proprieda-

" des fisicas e variar de partes altamente flexiveis até partes altamente rigi-

~das. Tais produtos podem ser formados em qualquer forma e podem ser

densos ou espumados. Essas composigdes tipicamente tém um conteudo de
umidade de 2 — 50%, preferiveimente de 5 — 10%, do peso da parte acaba-
da. Formas exemplares incluem um tubo, um palito de dente, um bastao,
uma espiral ou um bastdo sélido. Alternativamente, uma parte modelada po-

de nido ter uma forma predefinida. Tal artigo péde ser facilmente moldado
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por um consumidor em qualquer forma preferivel. Tipicamente, uma parte

modelada sera sugada ou masti_gada por um periodo prolongado de tempo

'_para liberar componentes organolépticos de tabaco na boca. Uma parte

moldada pode ou ndo se desintegrar oralmente. Partes que se desintegram
podem fazer isso por um periodo de 1. — 60 minutos, preferivelmente de 1 -

10 minutos. ,
Partes modeladas podem ou nao ser dimensionadas para se

“ajustar completamente na boca. Composi¢des maiores do que a boca po-

dem ser parcialmente inseridas. Tipicamente, a maior dimensao de uma par-
te modelada é de 15,24 centimetros (6 polegadas), mais preferivelmente de

6,35 centimetros (2,5 polegadas).

Partes modeladas podem conter regides discretas, por exemplo,
com cada regido com o mesmo ou diferente sabor (“flavor’) ou cor ou tama-
nho ou forma de tabaco, por exemplo, tabaco percebido como soltvel. Por
exemplo, uma espiral pode conter filamentos individuais, cada um com um
diferente sabor ("flavof"), cor, tamanho ou forma de tabaco. Como outros
exemplos, partes modeladas podem ser preparadas em proceSsos de multi-
plas etapas nos quais partes modeladas ou expelidas sdo compostas de
camadas, duas ou mais das quais contém diferentes sabor ("flavors®), cores
ou tamanhos ou formas de tabaco. | '

Composigdes de parte modelada podem ser fabricadas por
qualquer método conhecido na técnica, por exemplo, extrusao, coextrusao,
modelagem por compressao, modelagem por inje¢ao, formacao por impacto,
modelagem de espuma, modelagem por pancada e supermodeiagem. Além
disso, partes modeladas podem ser baseadas em formatos soluveis em a-
gua ou termoplasticos. Em uma modalidade, uma parte modeiada com.base
aquosa é fabricada pela formagdo de uma pasta viscosa (por exemplo, atra-
vés de um processo de Hobart) do formato, agua, tabaco e outros ingredien-
tes e pela compressdo da pasta em uma forma, expelindo através de um
molde ou formando uma folha a partir da qual sdo cortadas formas. O corte
ou parte formada pode, a seguir, ser seco até o nivel de umidade desejado
de 2 — 50%, preferivelmente de 5 — 10% do peso da parte finalizada para
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partes muito rigidas e de 10 — 50% para partes altamente flexiveis. Em outra
modaiidade, a pasta aquosa pode ser formada em um processo de extrusao
de dois estagios (por exemplo, através de um extrusor de dupla hélice Wen-
ger) no qual o formato, agua, tabaco e outros ingredientes sao misturados
em um estagio de mistura ou pré-extrusdo da maquina, e a pasta resultante
é alimentada diretamente no elemento de extrusdo de dupla hélice da ma-
quina e é expelida através de unﬁ molde para fazer uma forma, a qual é a
seguir seca até o nivel de umidade desejado. Uma parte modelada baseada -
em termopléstico é fabricada, por exemplo, pela mistura dos compdnentes
através de um processo de misturador PK, misturador de alta intensidade,
pré-peletizador ou granulagéo (leito fluidizado ou Hobart). Os componentes
misturados. podem, a seguir, ser expelidos através de extrusores de uma
hélice ou de dupla hélice convencionais para formar partes modeladas ou a
mistura pode ser alimentada nas maquinas de modelagem de injecao ou em

outra maquinaria de procesSamento termoplastico para formar partes mode-

- ladas.

Exemplos de partes modeladas
Exemplo 39. Partes modeladas moldadas por injecao
Tabela 39.1 fornece partes modeladas exemplares para serem

formadas por modelagem por injegéo.

Tabela 39.1

1 2 |3 s |5 6 7 8
Ingrediente % % % % Y% % % % ‘
Tabaco . 47,98 | 45,59 | 67,18 | 63,83 | 78,22 | 74,32 | 29,33 | 27,87 |

HPC de baixa | 48,02 | 45,62 | 28,84 | 27,40 | 19,59 | 18,61 | 68,48 | 65,06

viscosidade
_A_gua 4 3,80 3,98 3,78 2,19 2,08 2,19 2,08
Propilenoglicol 4,99 4,99 4,99 4,99

As zonas de aquecimento foram Zona 1 — 148,89 a 171,11°C
(300 — 340°F); Zona 2 — 176,67 a 187,78°C (350 — 370°F); Zona 3 — 148,89
a 171,11°C (300 — 340°F); a temperatura de modelagem foi a ambiente. Foi

fornecida composi¢éo suficiente para a hélice para igualar um ciclo de inje-
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cdo; o material foi imediatamente injetado no molde; o molde foi aberto de-

pois de 10 segundos; e a parte foi removida. A parte modelada foi uma lasca

de cor graduada, 5,08 centimetros por 7,62 centimetros (2 polegadas por 3

polegadas) por etapas em 0,32, 0,64, e 0,95 centimetros (1/8, % e 3/8 de
5- - polegada) de espéssura. |

Exemplo 40. Partes modeladas com molde de compresséo -

Tabela 40.1 fornece partes modeladas exemplares formadas por mo-

- delagem por compresséo.

Tabela 40.1
A B C D E F G
| Ingrediente % % % % % % |%
Tabaco 2647 |2500 |2500 |30,00 |2500 |[2500 |2500
Amido de milho ' 49,41 | 30,30 9,50 60,60 | 30,30 | 56,60
Amido B-820 | 30,30 _ |
Maltodextrina | 30,30 -
HPC de baixa vis- o ' 45,00
cosidade
Fibra soluvel 30,30 30,30 7
Canela 4,41 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00
Oleo flavorizante 4,41 500 [5.00 5,00 5,00 . 5,00 5,00
Sucralose 0,88 - | 0,90 0,90 0,90 0,90- 10,90 0,90
Carbonato de sédio | 2,65 2,50  [250 2,50 2,50 2,50 2,50
Glicerina 100|100 200 |100 [100 [500
Propilenoglicol 11,77
10 10 — 50 g'ramas de agua é adicionado por 100 gramas de com-‘

posto seco — suficiente para amaciar a mistura e capacita-la a passar atra-

vés do molde da massa montado no misturador; Os pardmetros do molde

S30 COMO se segue:
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Tabela 40.2

Temperatura do molde : 104,44 a 137,78°C (220 — 280°F)
Tempo de permanéncia 5 segundos a 60 segundos

Cavidade do molde do palito de | 0,40 centimetro (5/32 de polegada) de
dente diametro por 7,30 centimetros (2 3/8

| de polegada) de comprimento

Cavidade do molde do bastéo 0,95 centimetro (3/8 de polegada) dé
’ diametro por 7,30 centimetro (2 3/8 de

polegada) de comprimento

Cavidade do molde do disco 1,90 centimetro (34 de polegada) de
diametro por 0,64 centimetro (% de po-

legada) de profundidade

Tempos de residéncia mais longos produziram partes mais rigi-
das, contanto que o vapor foi deixado livremente ventilar durante a expansao

da parte. Aditivos podem também ser empregados de forma que a parte mo-

‘delada permaneca flexivel depois da remogao. do instrumento. As partes

contendo a maior parte do HPC de baixa viscosidade formou excelentes pe-
cas a esquerda no instrumento por um periodo prolongado' (40 a 60 segun-
dos). A incluséo de um plastificante aumentou a taxa de absorgé@o de umida-
de da atmosfera, o que fez com que algumas partes amoleceséem no decor-

rer do tempo.
' Quando as cavidades do molde foram completamente preenchi-

" das com o composto de modelagem, as partes densas e rigidas foram pre-

paradas. Quando as cavidades do molde foram preenchidas até cerca.de
75% da capacidade do molde, o composto se expandiu sob a pressdo do

vapor se expandindo para formar partes espumadas as quais tinham boa

“rigidez, bom sabor ("flavor") e as quais se desintegraram prontamente na

boca.

A espumacdo pode ser conseguida em sistemas aquosos pela
incorporagdo de um agente ativo de superficie (por exemplo, laurilsulfato de
sédio) na mistura e pelo batimento para incorporar ar; a espumacéo ou venti-
lagdo podem também ser conseguidas pela introdugé@o de um gas (por e-
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~ xemplo, nitrogénio) no sistema aquoso enquanto a composicao esta sob alto

cisalhamento. O sistema aquoso &, a seguir, seco até o nivel de umidade de-
sejado para criar uma composicdo espumada estavel. Em uma modalidade,

uma composicdo aquosa ¢ introduzida para preencher parcialmente um molde

‘de compressdo; o molde é fechado; a temperatura do molde é aumentada

para acima do ponto de ebulicdo da agua para formar vapor, o qual expande a
composi¢c@o aquosa para encher a area vazia e para criar uma parte modela-
da, espumosa. Para sistemas termopléasticos, a espumagao pode ser conse-
guida pela incorporagdo de dgua na composigéo de formato/tabaco; a tempé-

ratura é elevada até acima do ponto de ebulicdo da agua para formar vapor;

e, conforme a composicdo de tabaco sai do molde, o vapor se expande para
criar uma estrutura espumada. Em outra modalidade', gas (por exemplo, nitro-
génio ou didxido de carbono) é i‘ntrdduzido na composicdo de tabaco termo-
plastica fundida antes de sua descarga de um extrusor, resultando em uma
estrutura de espuma altamente uniforme na composi¢éo de tabaco modelada.
Outros processos de espumagio termoplasticos bem conhecidos na técnica
(por exemplo, modelagem de espuma por inje¢do) podem ser usados para
criar composicdes de tabaco espumadas e partes modeladas.
Exemplo 41. Partes modeladas aquosas exemplares.

Tabelas 41.1 e 41.2 mostram ingredientes exemplares para fa-

bricar partes modeladas aquosas da invengao. Agua suficiente é adicionada

para formar uma pasta viscosa.

Tabela 41.1 (Todas as guantidades em partes) .

Exemplar | Preferido Exemplo
Tabaco - 1-80 30-50 54
Flavorizante 05-4 25-3 3
Fibra insoluvel 45-36 |225-27 |27
Polimero soluvel em agua 1-50 |5-20 10 CMC 7MF (viscosida-
de media) _
Enchimento/desintegrante 1-50 10 — 30 30 celulose microcristalina
Adocante artificial 0,05-5 01-2 0,2 sucralose
Dispersante 0,1-20 0,1-2 0,2 laurilsulfato de sédio
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Tabela 41.2 (Todas as quantidades em partes)

Exemplar | Preferido | Exemplo
Tabaco 1-80 20-50 |27
Flavorizante 05-4 1-3 1
Fibra insolivel 45-36 |9-27 |9
Polimero soluvel em agua 1-50 5-25 18 HPC de baixa viscosida-
| ‘de
Enchimento/desintegrante 1-50 10-30 10 celulose microcristalina
Adocante artificial 0,06-3 |0,1-1 | 0,5 sucralose
Dispersante 0,1-20 0,1-2 0,2 laurilsulfato de sédio

Exemplo 42. Partes modeladas termoplasticas exemplares

Tabela 42.1 mostra ingredientes exemplares para fabribar partes
modeladas termoplasticas da invengao.
5 Tabela 42.1 (Todas as quantidades em partes)

Exemplaf Preferido | 1 2_ 3 4
Tabaco 10 — 80 25-80 76,6 50 - 25 25
Plastificante | 1 — 20 1-20 3 propile- | 4,6 propi- | 5,6 propi- | 5

noglicol lenoglicol [ lenoglicol
Polimero 10-80 20-50 20 30 40 30 HPC/10
soluvel em alginato de
| agua sédio

Enchimento " [ 0 - 60 0-30 - 15 29 17,5
Estabilizante | 0,1-05 |02-04 |04 0,4 04 05
Flavorizante | 0,1-10 |0,2-9" 2 4 8 10
Sal insoluve! | - | - - - - 2 CaCl,

Exemplo 43. Bastoes de tabaco

Um bastao de tabaco é feito de tabaco (54 partes); flavorizante
(2); fibra insolavel (28); CMC (10); adogante artificial (0,2); e celulose micro-
cristalina (30). Agua suficiente para formar uma pasta viscosa (por exemplo,

10 140 partes) é adicionada, e a pasta é adequada para processamento através
de um extrusor. Um extrusor adequado poderia ser um misturador adjuvante

de cozinha ajustado com um extrusor de massa e molde. O bastéo prepara-
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do a partir da extrusao através de um molde de massa pode, entdo, ser usa-
do como o mandril formador para uma maquina de enrolar espiral e um filme
contendo tabaco pode ser usado para formar um envoltorio ao redor do nu-

cleo de tabaco. |
Exemplo 44. Bastéo de tabaco flavorizado com canela modelado por com-

Tabela 44.1

Tabaco : 23,84%
Amido : 24,09%

HPMC T 4,97%

Flavorizante , - 15,90%

Enchimento 19,27%

N&zCOa n 2,98°/o

Adocante : : : 0,99%

Plastificante 4,97% .
Agua ‘ : . 3,00%

Os seguintes ingredientes foram pesados e combinados em um

recipiente de volume adequado:

MISTURA 1

HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) 11,169
B-700 (Grain Processing Corporation) . 8577¢
P6 de canela o 24,54 g
Fibersol-2 (Matsutani) : 44.61g
NaxCOs | | 6,699
Sucralose (Tate & Lyle) ' ' 2,229 |
P6 de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 55,77 g

A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados 0s seguihtes ingredientes:

MISTURA 2
Glicerina . | 11,16 g
Sabor ("flavor") de canela 11,16 g

A MISTURA 1 foi adicionada a tigela de mistura de ago inoxida-
vel de um misturador de suporte adjuvante de cozinha. A MISTURA 2 foi

incorporada lentamente & mistura no decorrer do tempo em um periodo de
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tempo de 3 minutos com a ajuda da fixagdo de uma pa em uma velocidade
de média a baixa. Seguindo essa adi¢éo, 76,92 g de dgua foram adicionados
4 mistura da mesma forma. A pasta resultante foi deixada em repouso em
temperatura ambiente por um periodo de 5 minutos.

A seguir do resto do periodo, a massa foi alimentada através de
uma unidade formadora de filamentos de 0,32 centimetro (1/8 de polegada)
de abertura a qual foi previamenté fixada ao misturador adjuvante de cozi-
nha. Os filamentos produzidos foram cortados até entre 3,81 e 5,08 centime- .
tros (1 %2 e 2 polegadas) de comprimento, e armazenadas em recipientes
adequados.

Um grupo de prensas de platina com 5,08 centimetros por 0,64
centimetros (2 polegadas por % de polegada) se opondo as cavidades do
molde foi aquecido até entre 148,89 a 165,56°C (300-330°F). Uma fibra for-
mada foi colocada na cavidade inferior, e o molde foi fechado através de

uma prensa hidraulica. Foi deixado que o molde permanecesse fechado por

-um periodo de 30 — 60 segundos, proporcionando uma forma para cozinhar

o componente de amido da unidade e a liberagao de uma por¢ao dos com-
ponentes volateis. ' '

O bastdo recentemente formado, medindo aproximadamente 5,08
centimetros por 0,32 centimetro (duas polegadas por 1/8 de polegada), com-
preendeu uma camada externa rigida macia, a uma massa interna tipo espu-
ma rigida. A unidade se desintegrou na boca em um periodo de 1 — 2 minutos.

Exemplo 45. Bastédo de tabaco flavorizado de maca moldado por compresséo

Tabela 45.1

Tabaco | 23,84%
Amido | - 24,09%
HPMC | 4,97%
Flavorizante 6,45%
Enchimento 19,27% .
Na,COj3; 2,98%
Adocante 10,42%
Plastificante 4,97%
Agua 3,00%
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Os seguintes ingredientes foram pesados € combinados em um

recipiente de volume adequado:

MISTURA 1

HM100PA2208 (Wolff Cellulosics) - 11,16g
B-700 (Grain Processing Corporation) 55,77 9
Sacarose f 22,29 g
Fibersol-2 ‘(Matsutani)' | . 44,619
NaoCOs | 6,699
Sucralose (Tate & Lyle) , ' 1,119
Acido malico | - 2,22 g
P6 de tabaco (tamanho de particula médio < 80 pm) 55,77 g

" A mistura resultante foi misturada até ficar homogénea. Em um

recipiente separado foram pesados os seguintes ingredientes:

" MISTURA 2 | |
Glicerina ‘ 11,16 g
Sabor ("flavor") de maca 12,27 g

A MISTURA 1 foi adicionada & tigela de mistura de ago inoxida-
vel de um misturador de suporte adjuvante de cozinha. A MISTURA 2 foi
incorporada lentamente a mistura no decorrer do tempo em um periodo de
tempo de 3 minutos com a ajuda da fixagdo de uma pa em ufna velocidade
de média a baixa. Apds essa adigéo, 76,95 g de agua foram adicionados a
mistura da mesma forma. A pa'sta resultante foi deixada em repouso em
temperatura ambiente por um periodo de 5 minutos.

| A seguir do resto do periodo, a massa foi alimentada através de
uma unidade formadora de fibras de 0,32 centimetro (1/8 de polegada) de
abertura a qual foi previamente fixada ao .misturador adjuvante de cozinha.
As fibras produzidas foram cortadas até entre 3,81 e 5,08 centimetros (1.2 e
2 polegadas) de comprimento, e armazenadas em recipientes adequados.

Um grupo de prensas de platina com 5,08 centimetros por 0,64
centimetro (2 polegadas por % de polegada) se opondo as cavidades do
molde foi aquecido até entre 148,89 a 165,56°C (300-330°F). Um filamento
formado foi colocado na cavidade inferior, € o molde foi fechado através de
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uma prensa hidraulica. Foi deixado que 0 molde permanecesse fechado por
um periodo de 30 — 60 segundos, proporcionando uma forma para cozinhar
os componentes de amido e agucar da unidade e a liberagao de uma porcao
dos componentes volateis.

| O bastdao recentemente formado, medindo aproximadamente
5,08 centimetros por 0,32 cehtimetro (2 polegadas por 1/8 de polegada),
compreendeu uma camada externa rigida e uma massa interna tipo espuma
rigida. A unidade se desintegrou na boca em um periodo de 1 -2 minutos.

Exemplo 46. Bastoes de tabaco expelidos.

Tabela 46.1

Tabaco ' 24,34%
Amido - 58,48%
Na,COg3 ‘ : 3,17%
Plastificante 6,34%
Adogante -‘ 0,79%
Flavorizante , : 4,88%
Agua _ 2,00%

Os seguintes ingredientes foram granulados de uma forma simi-
lar as granulagoes utilizadas para a produgao de tiras, produzindo uma gra-
nulacdo de tabaco com uma umidade aproximada de 4,50%.

B-700 (Grain Processing Corporation) ' 3327,1 ¢
B-825 (Grain Processing Corporation) 120,09
Na,CO; . 181,49
Sucralose (Tate & Lyle) ‘ 45,4 g
Glicerina o 362,99
Pé de tabaco (tamanho de particula médio < 80 um) 1451,5¢g
Agua3473,0 g |

A granulacdo de tabaco foi introduzida na segao de alimentagao
de um extrusor de hélice dupla Leistritz Micro-18 40:1 L/D, o qual foi configu-
rado para a extrusdo co-rotatéria com um design de hélice de cisalhamento
médio. As taxas de'alimentagéo para a extrusao variaram entre 0,45 a 1,36

kg/h (1 a 3 libras por hora). As temperaturas da zona de barril variaram entre
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13,89 a 37,78°C (75 — 100°F). As taxas de aplicagao de flavorizantes foram

estabelecidas em 5 por cento do fluxo do processo; dessa forma, flavorizan-

te de canela foi incorporado no processo a jusante da alimentagao de granu-

lagdo. A ventilagdo dos volateis da fundicao de extruséo foi conseguida pela
incorporagéo de um orificio de vehtilagéo antes do molde de descarga do

extrusor. ,
Bastdes solidos de tabaco, com um didmetro aproximado de

0,32 centimetro (1/8 de 'polegada), foram produzidos pela incorporagéo de

um molde de filamento em uma extremidade da descarga do extrusor. Na
descarga, o filamento de tabaco flexivel foi esfriado até a temperatura ambi-
ente em uma esteira de refrigeragéo por méio do ar, ficou rigido e foi cortado
até aproximadamente 6,35 centimetros (2,5 polegadas) de comprimento. Os

bastdes de tabaco formados foram colocados em um recipiente adequado

para armazenagem. O bastdo se desintegrou lentamente na boca em um

periodo de 5 — 10 minutos. _

Palitos de dente de tabaco sélidos, com um didmetro apropriado
de 0,16 centimetro (1/16 de polegada), foram produzidos pela incorporagao
de um molde de filamento na extremidade de ‘descarga do extrusor. Na des-
carga, o filamento de tabaco flexivel foi esfriado até a temperaturaafnbiente
em uma esteira de refrigeracdo por meio do ar, ficou rigido e foi cortado até -
aproximadamente 6,35 centimetros (2,5 polegadas) de éomprimento. Uma
extremidade de cada filamento foi moida até um ponto de corte de forma que
a parte tinha a aparéncia e fungdo de um palito de dente. Os palitos de dente
de tabaco formados foram colocados em um recipiente adequado para esto-
cagem. Palitos de dente feitos usando a Férmula 3 da Tabela 42.1 se desin-
tegraram lentamente na boca e proporcionaram satisfagao de tabaco por um
periodo de 5 — 10 minutos. Palitos de dente exemplares estdo mostrados
nas Figuras 7A — 7B.

Palitos de dente feitos usando a Férmula 4 da Tabela 42.1 foram
insoltiveis quando colocados na boca e proporcionaram satisfagao de tabaco
em um periodo de 5 — 30 minutos como resultado da mastigaga@o e suc¢ao
do palito de dente. A Férmula 4 da Tabela 42.1 inclui hidroxipropilcelulose
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(30 partes), alginato de sodio (10 partes), outros ingredientes (28 partes),
tabaco (25 partes) e um sal de célcio insoluvel (2 partes). Essa formulagao
foi misturada e processada através de um extrusor conforme descrito acima.

Palitos de dente contendo tabaco expandido ou espumado po-
dem ser produzidos pela mistura de uma especialidade de amido tal como
amido X-PAND-R da Tate & Lyle com tabaco, um amido padréo, e agua con-
forme mostrado na Tabela 46.2. Os componentes sdo completamente mistu-
rados e aquecidos para efetuar a expanééo do amido X-PAND-R. Uma vez
secas, as partes expandidas tém uma superficie externa densa e lisa ao re-
dor de um nucleo espumoso. Os componentes misturados podem ser mode-
lados, processados e aquecidos em muitos tipos de equipamentos conven-
cionais, conforme descrito aqui.

Tabela 46.2Formas de tabaco

Exemplar (partes)

Preferido (partes)

Tabaco 30-95 40
'Amido XPAND-R (Tate & Lyle) 1-10 5
Amido 10 - 30 20
Agua 10 — 60 35

Tabela 46.3 Formas de tabaco

Exemplar (partes)

Preferido (partes)

Tabaco 30-95 40
Amido XPAND-R (Tate & Lyle) 1-10 5
| Agua 10 - 60 55

A formulacdo da Tabela 46.3 forma uma composicao que pode
ser facilmente modelada por um consumidor em uma porgdo coesiva Umida,
" por exemplo, pela compressdo de uma pequena quantidade da mistura entre
os dedos; essa por¢do &, a seguir, conveniente e limpamente colocada na
boca. Essa porgéo ira reter sua forma até a satisfagéo de tabaco ser alcancga-
da e a porgdo ser removida e descartada. Essa propriedade coesiva € obtida
pelo uso das caracteristicas adesivas do amido, amido modificado, maltodex-

trina, dextrosem ou uma combinag¢@o desses materiais ou de materiais seme-
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lhantes quando eles sdo adicionados ao tabaco na presenca de agua. Certos

polimeros solGveis em agua, gomas ou hidrocoldides, por exemplo, goma ka-

‘raya ou semente de psyllium (Plantago afra), podem ser usados no lugar do

amido ou do amido modificado para alcangar resultados semelhantes.
Gel e contas de gel. Composicdes da invengdo também podem

ser feitas como géis ou contas de gel. A composi¢éo pode conter um gel so-
luvel ou insolivel contendo tabaco. Um gel pode ser usado para encapsular

- outro material, ou outro material pode encapsular um gel. Géis podem ser

consumidos nas foras hidratadas contendo tanto quanto 70% de agua. Os
géis podem também ser secos, resultando em partes contendo de 1 a 70%

de agua. A quantidade de agua retida no gel depende das propriedades de-

sejadas no produto acabado. E possivel preparar géis contendo tabaco que
proporcionem uma ampla faixa de caracteristicas organolépticas.
| Formatos de gel exemplares para géis soluveis e insoltveis in-
cluem capa-carragenina, alginato de sodio, carboximetilcelulosé,_ gevlat'ina,
pectina, dgar e amidos. | |
Géis soltveis contendo tabaco podem ser formados pela disso-
lugdo do formato em uma temperatura elevada, por exemplo, capa carrage-
nina a 82,22°C (180°F), e adicionando o pé de tabaco a essa solugao en-
quanto se continua com a agitacdo vigorosa. A mistura quehte é, a sequir,
depositada em um molde. Gelatina proporciona um gel fraco em temperatura
ambiente, mas a firmeza e a estabilidade podem' ser aumentadas pela adicao
de &gar ou amidos. Outros formatos de geleificacdo podem ser usados de
forma similar. Géis soluveis exemplares sdo mostrados nas Figuras 8A-8B.
Géis insoluveis sao formados pela adicdo de um agente reticula-
do a uma solugdo ou pasta pré-dissolvida. A solugdo € depositada em um
molde para formar a forma desejada e é montada através de esfriamento
e/ou secagem. Na maioria dos casos, € necessario manter a solugao em
temperatura elevada, por exemplo, maior do que 82,22°C (180°F), para pre-
venir a geleificacdo prematura antes do depdsito no molde. Depois de o gel
ter sido colocado na sua forma final, o gel pode ser empacotado como tal ou
ser adicionalmente seco até um conteudo de agua desejado. Agentes reticu-
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lados incluem ions potassio para carragenina; ions calcio para alginatos e
pectinas de metoxi inferior; e fons trivalentes tais como aluminio para carbo-
ximetilcelulose. Em géis insoluveis (isto é, aqueles que ndo se desintegram
oralmente), compostos organolépticos de tabaco podem vazar do gel con-
forme ele é mantido ou mastigado na bocé. '

Em uma modalidade, composicoes de gel, por exemplo, contas,

tém um centro sélido ou liquido. Um centro solido exemplar inclui tabaco

sem fumaga. Um liquido interior pode ser aquoso, ndo-aquoso ou heterogé-
neo, dependendo das caracteristicas de solubilidade da parede dé conta
encapsulante. Liquidos baseados em &gua sdo tipicamente encapsulados
em um gel insoluvel em agua que pode ser rompido, seja mecanicamente ou
quimicamente, na boca. O formato de gel encapsulante pode incluir um po-
limero e um agente reticulado. Sistemas exemplares incluem carragenina e
sal de potassio, alginato ou pectina e um ion divalente (por exemplo, calcio),

carboximetilcelulose e um ion trivalente (por exemplo, aluminio), e gelatina e

“goma arabica. O centro pode ou né&o incluir tabaco. .

Em outra modalidade, um gel soluvel em agua encapsula um
agente de enc_:himento ndo-aquoso, por exemplo, empregando etanol, glicol,
6leo vegetal ou déleo mineral. O gel solivel em agua e/ou o agente de
enchimento nao-aquoso pode conter tabaco e outros ingredientes conforme

aqui descrito. Liquidos aquosos também podem ser encapsulados em géis

sdluve'is em &gua pela inclusdo de aditivos, por exemplo, aguicares ou sais,
que se ligam suficientemente a agua disponivel no agente de enchimento,
dessa forma, prevenindo que a agua no liquido dissolva o encapsulante. En-
capsulantes de gel também incluem tanto capsulas de gelafina padrao duras
quanto moles, as quais podem ser preenchidas com liquidos ou sdlidos.

O centro dessas composi¢coes de gel pode ou nao incluir tabaco,
por exemplo, como pasta de tabaco. O encapsulante de gel também pode ou
ndo incluir tabaco. Um centro sélido exemplak inclui tabaco sem fumacga. O
centro também pode incluir um corante, adogante, flavorizante ou agente
mascarante de sabor ("flavor"), o qual pode ser o mesmo ou diferente da-

quele do encapsulante de gel. A taxa de desintegragdo para o encapsulante
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de gel e o centro também pode ser a mesma ou diferente. Géis com centros

tipi'camente tém a maior dimenséo de no maximo 10 mm, preferiveimente no

maximo 5 mm. Contas de gel com centros liquidos podem ser feitas pela

introducdo de goticulas e uma mistura de formato/tabaco em uma solugéo,

_causando a geleificagao da superffcie externa da conta de gel e retendo o

centro liquido. Contas podem .ser formadas usando procéssos comerciais

desenvolvidos pela Morishita Jintan Company e outros, conforme referido

“genericamente como "encapsulamento de liquido sem emenda" ou "tecnolo-

gia de capsula sem emenda". Alem disso, métodos amplamente usadosApa-
ra formar géis de todos os tipos incluindo contas foram desenvolvidos pelos
fornecedores de alginato, carragenina e polimeros de pectina e sao bem-
conhecnidos na técnica. A quantidade de geleifica'géo pode ser controlada,
controlando dessa forma a espessura da paré_de encapsulante do gel, pela
variagao da concentragdo do formato, da concentragdo do agente reticulado
(por exemplo, sal), da _temperatura da solucdo solidificante e do-tempo de
residéncia da conta do gel na solugdo solidificante. A solugdo pode conter
um agente reticulado ou pode induzir a geleificagao através de outras for-
mas, por exemplo, por uma alteragdo de temperatura. Contas de gel exem-
plares s@o mostradas nas Figuras 9A — 9B.

Géis sélidos podem ser soltveis ou insoluveis. Para geis soélidos,
o tabaco e o formato, com ou sém aditivos, sdo tipicamente misturados, e 0
formato é deixado até gel.-Géis soluveis podem ser obtidos pelo uso de uma
goma autogeleificante, tal como goma gelana ou capa-carragenina, ou pelo
uso de um polimero, por exemplo, gelatina, que se ajusta por uma alteragao
da temperatura. Géis solidos insollveis sdo preparados usando um agente
reticulado. Tais géis sollveis e insoluveis podem ser feitos pela introdugao
de gotas em um banho de 6leo, por exemplo, 6leo de canola, ou em um ba-
nho reticulado aquoso para formar uma forma esférica. Eles também podem
ser feitos pass’ar através do 6éleo em uma solugdo reticulada baseada em
agua. Géis também podem ser feitos em moldes ou podem ser cortados do

molde das folhas.
Em outra modalidade, uma composicdo de gel é fornecida como
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uma mistura seca de formato, agente reticulado (por exemplo, sal) e tabaco,
por exemplo, na forma de pd, que é solvatado pelo consumidor antes do u-

so. A solvatacdo faz com que a composi¢do do gel forme um solido, o qual

- pode ser colocado na boca. Tipicamente, o usuario coloca a mistura seca

dos ingredientes do gel em um molde e adiciona solvente, o qual pode ser
aquoso ou ndo-aquoso. A mistura, a seguir, se hidrata rapidamente, forman-
do dessa forma um gel o qual se solidifica na forma do molde. O liquido que
solvata pode ser usado para conferir sabor (“flavor") ou outro gosto ou carac-
teristicas de sensacdo bucais para a composigdo. Alternativamente, o con-
sumidor pode colocar a mistura seca na boca para solvatagdo. O solvente
pode conferir sabor (“flavor") ou cor & composi¢ao.

Exemplos de gel

Exemplo 47. Contas de gel

100 g de solugéo 4% de CMC-7MF e 20 g de tabaco foram com- -

binados. As gotas sdo depositadas em uma solugéovs% de sal trivalente

comestivel sollvel em agua (por exemplo, AICI3V, Alx(SQ4)3 ou acetato de a-

luminio basico. A superficie das gotas é, a seguir, seca com secagem de ar

ou secagem de forno branda.
100 g de capa-carrageniha 2% e tabaco sdao combinados e a-

quecidos até 82,22 a 87,78°C (180 — 190°F). As gotas sdo depositadas em
uma Solugéo fria de KCl 5%. |

100 g de alginato de so6dio de viscosidade média 4%, hidrogeno-
fosfato dissédico heptaidratado e tabaCo sdo combinados a 65,56 a 76,67°C
(150 — 170°C). Gotas sao depositadas em uma solugao fria de sal divalente
comestivel 5% (por exemplo, CaCIz ou citrato de Ca). |

Contas contendo vparedes de gelatina e centros de pasta de ta-
baco podem ser preparados pelo depésito de gotas de uma pasta fluida de
tabaco fria (por exemplo, 15,56°C (60°F)) em uma corrente de baixa mobili-
dade de uma solugdo de gelatina aquecida e diluida (por exemplo, 39,44°C
(130°F)). A gelatina quente cobre a parte de fora da gota fria e, conforme a

gelatina esfria e se solidifica, ela forma uma parede de gelatina ao redor do

centro liquido.
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As contas sdo recuperadas da solugdo por formas padrao.

Exemplo 48. Géis sélidos oralmente desintegraveis.

Combinar 10 g de gelatina e 90 g de agua e aquecer até 60°C
(140°F) para dissolver gelatina. Adicionar 20 g de tabaco e verter em um
molde. A forga do gel pode ser aumentadé pela substituicdo de 6 g de géla-
tina e 4 g de agar e aquecimento até 87,78°C (190°F) para dissolver.

Tabela 48.1 mostra ingredientes exemplares para fabricar geéis

“oralmente desintegraveis da invencgao.

Tabela 48.1 |

Exemplo 1 (partes) Exemplo 2 (partes)
Gelatina 8 6
Tabaco 40 | 40
Flavorizante | ' 2 , 2
Fibra insolvel 18 | 18
Adocante 0,2 0,2 .
Agar 4 6
Fibra soluvel 15 15
Conservante 0,1 0,1
Agua 200 200

Exemplo 49. Géis sdlidos insoluveis exemplares
Os seguintes comprimidos e descricdes mostram ingredientes
exemplares para fabricar géis insoluveis da invengéo, isto €, géis que nao se

desintegram oralmente.

Tabela 49.1. Géis de carragenina

Ingrediente Partes
Capa-carragenina 8
Agua 240
Tabaco 54
Adogante | 05
Fibra soluvel 27
KCI 1,5

A composicdo é expelida a 82,22°C (180°F) depois de adicionar
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KCI e misturar completamente.
Tabela 49.2. Géis de alginato.

Ingrediente Partes
Alginato de sédio _ 10
Agua | 240
Na,HPO, . 7 H>O . 10
Tabaco | | 54
Adocante | 0,5
Fibra soldvel | | 27
CaCl, ‘ 1
A composicdo é expelida depois de adicionar CaCl; a 82,22°C
(180°F). |
Tabela 49.3. Géis de carboximetilcelulose.
Ingrediente - Partes
CMC-7MF | 10
‘Agua - 240
Tabaco ' 54
Adocante . L 0,5
Fibra soluvel ' 27
Alx(SO4)s 1

7 A composicdo é expelida depois da adicdo de Alx(SOs)s; a
82,22°C (180°F). |
Exemplo 50. Géis soluveis. |
416 gramas de capa-carragenina 3,9% aquosa e 51,0 gramas de

tabaco foram combinados.- A solugdo foi aquecida até 82,22°C a 87,78°C

(180°F a 190°F) com agitagédo, e a seguir a solucéo foi depositada em um

"molde do formato desejado. No esfriamento, a forma sélida resultante foi

removida do molde e seca até a concentragao de tabaco desejada e consis-
téncia do gel.

Em um processo alternativo, a um recipiente de ago inoxidavel
de 1000 mL equipado com um misturador suspenso, barra d_e mistura e pla-
ca de aquecimento foram adicionados 400 mL de adgua a mais de 93,33°C
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" (200°F). A 4gua foi continuamente agitada e aquecida, e 16,0 de capa-

carragenina (Gelcarin GP 812, FMC Biopolymer) foi adicionado em 2 minu-

'tos. A mistura resultante foi agitada por mais 20 minutos ou até que toda a

capa-carragenina fosse dissolvida; a seguir, tabaco foi adicionado & solugéo
homogénea, e a mistura resultante foi agitada por mais 2 minutos enquanto
mantendo uma temperatura 6tima de 82,22°C (180°F). A essa solugéo foi

adicionado 0,8 g de sucralose em pd e 7,0 g de dleo de canela (Wixon In-

‘dustries) com agitacéo vigorosa. Depois de 1 minuto adicional de agitacao, a

mistura resultante foi rapidamente transferida através de uma pipeta (diémé-

tro interno de 0,5 cm) para moldes de metal revestidos com Teflon para ob-

ter a forma desejada. Depois de esfriar até a temperatura ambiente, os géis

resultantes foram removidos dos moldes e secos a‘ar em temperatura ambi-
ente por uma hora até vérios dias até a consisténcia dos géis ser obtida.

Tabela 50.1. Géis de carragenina

Ingrediente Partes
Capa-carragenina | . : 16
Agua | | 400
Tabaco | 51
Adocante | 0.8
Oleo de canela 7,0

Exemplo 51. Géis soluveis .
100 gramas de gelatina 20% aquosa e 33 gramas de tabaco fo-
ram combinados. A solucéo foi aquecida até 60°C a 65,56°C (140°F a 150°F)

com agitacdo, e a seguir a solugao foi depositada em um molde de forma de-
sejada. Apos a refrigeracao por alguns minutos até alguns dias, dependehdo '
da firmeza desejada, a forma solida resultante foi removida do_moldé e seca
até a concentracdo de tabaco desejada e a consisténcia de gel.

Em um processo alternativo, a um recipiente de ago inoxidavel -
de 400 mL equipado com um misturador suspenso, barra misturadora e pla-
ca de aquecimento foi adicionado 80 mL de agua a 60°C (140°F).A agua foi
continuamente agitada e aquecida, e 20,0 g de gelatina (tipo A 250 Bloom

malha 40, Gum Technology) foi adicionada durante 2 minutos. A solugao
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resultante foi }a'gitada' por 5 minutos ou até a gelatina ser dissolvida, a seguir
33 g de tabaco foram adicionados em porgdes durante 2 minutos. A mistura
resultante foi agitada por mais 1 minuto, a seguir 0,3 g de sucralose em pd e
1,0 g de dleo de hortela-pimenta (retificador, Blend SX 0910001, Essex
Labs) foram adicionados, e a mistura foi vigorosamente agitada por mais um
minuto enquanto mantendo a temperatura de 60°C (140°F). A mistura resul-

tante foi transferida através de uma pipeta (diémétro interno de 0,5 cm) para

- moldes de metal revestidos com teflon para obter a forma desejada. Depois

de esfriar até a temperatura ambiehte, os géis resultantes foram removidos
dos moldes, e a gelatina foi fixada por refrigeragéo a 4,44°C (40°F) por uma
hora até varios dias, dependendo da firmeza desejada da peca acabada.

Tabela 51.1Géis de gelatina

Ingrediente ' Partes
| Gelatina ‘ 20
Agua | - 80
‘Tabaco 33
Adocante 0,3

- | Oleo de hortelé-pimenta' - 1,0

Exemplo 52. Contas de gel ,
Uma solugéo de alginato de sddio 4% (Keltone LV, International

Specialty Products) foi preparada pela adicao de 12 g de alginato de sodio a
288 g de agua aquecida até a ebulicdo, seguido por agitacao e continuo a-

quecimento de agua em uma placa de aquecimento por 30 minutos ou até a .

solucdo ficar homogénea (solugdo estoque A; Tabela 52.1). Uma segunda
solucdo de hidrogenofosfato dissodico 0,50 M foi preparada pela dissolugao
de 33,5 g de hidrogenofosfato dissédico heptaidratado em 200 mL de 4gua

com aquecimento e agitagdo da mistura resultante até o sal ser dissolvido,

seguido pelo ajuste da solugdo até 250 mL com agua. A 100 g de fosfato
dissédico 0,50 M aquoso foram adicionados 20 gramas de tabaco e a solu-
cdo resultante foi agitada por 5 minutos (solu¢do estoque B; Tabela 52.2).
A 50 g da pasta de tabaco resultante (solugdo estoque B) foi adicionado 50

mL de alginato de sddio 4% aquoso (solugdo estoque A) e a mistura resul-
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tante foi agitada por 5 minutos. Para flavorizar, 0,20 g de sucralose em po e
0,80 g de dleo de hortela-pimenta (retificado, mistura SX 0910001, Essex
Labs) foram adicionados & pasta de tabaco/alginato de sodio resultante (so-

lucdo C; Tabela 52.3) e a mistura foi agitada por 2 minutos.

Para preparar contas de gel da solu¢do C, uma solugéo de Ca-
Cl, 5% aquosa foi preparada pela adigéo de 5 g de CaCl; para 95 g de agua
com agitagdo até o cloreto de calcio ser dissolvido (solugdo D; Tabela 52.4).
- A solugdo C foi, a seguir, adicionada gota a gota & solugao D por pipeta de -
uma altura de 25,50 centimetros (10 polegadas). A camada externadé cada
gota se solidificou na exposicao a solugéo D, formando uma camada externa
tipo gel sélida com um centro liquido que afundou até o fundo da solugao de
cloreto de calcio. As contas do gel foram deixadas permanecer na solugéo
de cloreto de célcio por 2 — 4 minutos, removidas e deixadas na secagem ao
- ar por varios minutos. |
Tabela 52.1Solucéo A
Ingrediente | ___ Partes
Alginato de sdodio 12
Agua 288
Tabela 52.2Solucéo B
|ngrediehte i Partes
NazHPO, . 7 HeO e 13,4
| Agua 86
Tabaco | A 20

Tabela 52.3Solucao C

Ingrediente Partes
Solucéo A 50
Solucéo B 50
Sucralose 0,2
Oleo de horteld-pimenta 08
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Tabela 52.4Solucdo D

Ingrediente | , Partes
Cloreto de calcio ' 5.
Agua : 95

Unidades consumiveis. Composi¢oes da invengdo tambeém po-

dem ser fabricadas como unidades consumiveis. Essas unidades podem ser
empacotadas como materiais comestiveis ou ndo-comestiveis. Em uma mo-
dalidade, a unidade conéuml'vel inclui tabaco (por exemplo, tabaco sem fu-
maca) ou uma composicdo de tabaco, por exemplo, flocos, comprimidos,
contas, granulos ou outra composigéo de tabaco'conforme aqui descrito, €
uma embalagem por exemplo, uma bolsa. A embalagem em uma modali-
dade, pode agir como um adesivo para manter a composi¢éo junta por e-
xemplo, para manter uma pluralidade de compr;mldos, contas, flocos, etc.
unidos. Alternativamente, a embalagem pode encerrar a composi¢ao, por
exemplo, comprimidos soltos, contas, flocos, etc. A composigdao também,
pode incluir um qu’uido, por exemplo, uma pasta fluida de tabaco. A embala- |
gem pode ou néo ser oralmente desintegravel. Embalagens oralmente desin-
tegraveis podem ser usadas para encerraf liquidos aquosos ou- nao-
aquosos. Quando um liquido aquoso € empregado com uma embalagém
sollivel em agua, o liquido inclui um agente para prevenir a dissolugédo da
embalagem. Agentes exemplarés incluem acucares, sais e outros agentes
hidrofilicos capazes de ligar a4gua suficientemente para reduzir a atividade de
agua até um nivel no qual a agua ndo seja mais disponivel para interagir
com e dissolver a embalagem solivel em agua. A embalagem também pode
encerrar uma composi¢ao de tabaco modeldvel que se adapte a boca ou
mantenha sua forma na boca. Em uma modalidade, uma embalagem oral-
mente desintegravel encerra tabaco sem fumaca, por exemplo, rapé seca ou
tabaco, que é percebido como soluvel (por exemplo, menos de 80 pm de
tamanho de particula), conforme mostrado nas Figuras 10A — 10B. Compo-
sicbes de tabaco sem fumaca oralmente desintegraveis podem ser introdu-
zidas em pacotes de porgdes consumiveis os quais tenham sido formados

em termoformacdo continua ou em equipamento de forma/agente de enchi-
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mento/vedagdo horizontal ou outro equipamento de embalagem adequado
usando filmes comestiveis (os quais podem ou ndo conter tabaco) feitos de
acordo com a tecnologia do assunto. Unidades consumiveis também podem
conter duas ou mais porgdes individualmente embrulhadas de tabaco, por
exemplo, todas contidas em uma embalagem maior, uma contendo as outras
porcdes, ou nenhuma das porgbes contidas com outra. Quando multiplas

porgcdes sdo usadas, quaisquer duas podem ter o mesmo ou diferente sabor

~ ("“flavor"), cor, forma de tabaco ou taxa de desintegracao.

Materiais de embalagem exemplares incluem filmes formados de
composicdes de filme baseadas em formatos tais como HPMC, CMC, pecti-
na, alginatos, pululano e outros polimeros formadores de filme comestiveis,

- comercialmente viaveis, tais como aqueles descritos aqui. Outros materiais

envoltérios podem incluir capsulas pré-formadas feitas de gelatina, HPMC,
amido/carragenina ou outros materiais comercialmente disponiveis. Tais ma-

teriais de embalagem podem incluir tabaco como um ingrediente. Embala-

‘gens as quais nao sdo oralmente desintegraveis podem incluir tecidos tran-

cados ou ndo-trangados; papel revestido ou nao-revestido; ou de filmes de
plastico perfurado ou, de outra forma, poroso, conforme mostrado nas Figu-
ras 11A — 11B. Embalagens também podem ser coloridas. Unidades exem-
plares consumiveis incluem aquelas formadas por qualquer método usado
na embalagem comercial, por exemplo, embalagem "blister" e "stik-pak" (por
exemplo, uma pequena embalagem formada em uma maquina de empacb-
tamento de forma/agente de enchimento/vedacéo vertical).
Exemplos de unidades consumiveis ’

A seguinte descrigdo proporciona ingredientes exemplares para

fabricacdo de unidades consumiveis da invengao.
Exemplo 53. Filmes ou capsulas encapsulando contas, pds, comprimidos,

etfc.
Qualquer uma das composi¢des aqui descritas pode ser encap-

sulada com um filme ou capsula. O encapsulante pode proporcionar cor, es-
tabilidade (por exemplo, durante a estocagem, manuseio ou consumo) ou

propriedades organolépticas (por exemplo, sabor ("flavor"), dogura, cheiro ou
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sensagao bucal). O encapsulante também pode conter tabaco.
Uma ferramenta formadora de vacuo é construida a qual tem

uma série de cavidades as quais sdo modeladas como circulos com diame-

tro de 1,90 centimetro (3 de polegada) e uma profundidade de 0,95 centi-

“metro (3/8 de polegada). Filmes, conforme aqui descritos, sdo preparados

com e sem tabaco como um ingrediente. Esses filmes s&o introduzidos em
uma maquina for‘madora de vacuo com uma ferramenta formadora de vacuo.
Os filmes sdo colocados em elementos de aquecimento e aquecidos até
uma temperatura de 93,33°C (200°F). Os filmes séo, a seguir, rapidaménfe
colocados ha ferramenta formadora de vacuo, e um vacuo é arrancado para
puxar o filme para dentro das cavidades. Os filmes séo, a seguir, esfriados
para 'aj‘ustar as formas. P6 de tabaco é, a seguir, introduzido em cada cavi-
dade. Uma seguhdarfolha de filme preparada com ou sem tabaco é selecio-
nada e revestida (esfregando a superficie do filme com um feltro umido) com
uma fina camada de agua para criar uma superficie grudenta, adesiva. A
superficie grudenta é éolocada no topo da folha formada, em que cada cavi-
dade é preenchida com um produto de tabaco. As folhas sao pressmnadas |
juntas para formar unidades consumiveis fechadas.

Cada cavidade é, a seguir, cortada da folha formadora de vacuo

para criar unidades individuais. Uma unidade é colocada na boca em que o

~ filme se desintegra e dispersa o tabaco na cavidade oral.

Exemplo 54. - Particulas de tabaco em uma bolsa soltuvel em dgua.

Particulas ou p6 de tabaco sem fumaca, por exemplo, rapé, po-
de ser colocado em uma bolsa desintegravel em agua. Quando colocada na
boca, a bolsa se desintegra depois de um periodo especificado'de tempo. A
bolsa pode conter uma unica porgdo de tabaco. Ela também pode conter
aditivos adicionais conforme aqui descrito. O tabaco pode também aderir a si
proprio como um tampdo modeldvel uma vez que a embalagem se desinte-
gre.

A bolsa desintegravel pode ser formada usando filmes tais como
aqueles descritos aqui. O filme pode ser formado em uma bolsa usando e-
quipamento de embalagem comercialmente disponivel tal como maquinas
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de forma/agente de enchimento/vedagdo verticais (por exemplo, maquinas
de embalar bastdes), maquinas de forma/agente de enchimento/vedacao
horizontais, empacotadores de fluxo, termoformadores (maquinas de emba-
lar vesicula) e outros equipamentos comuns na técnica.

Exemplo 55. Particulas de tabaco em laminagdes de filme/tecido

Particulas ou pé de tabaco sem fumaca pode ser colocado em

uma bolsa que seja formada de uma abertura ou de material de embalagem

~ altamente poroso, por exemplo, tecidos, papel ou filmes plasticos, os quais -

tenham sido laminados para um filme de embalagem solivel em agua. A
camada de filme soltivel em agua proporciona prote¢do para os conteudos
de tabaco e previne que o tabaco seja peneirado através das aberturas de
material insolm_]vel durante a estocagem e manuseio. Uma vez que a bolsa €

colocada na boca, a camada de filme soltvel em agua se dissolve ou se de-

. sintegra.

Exemplo 56. Bolsas de filme contendo tabaco.

Filmes, conforme aqui descritos nos 'Exe_mp|os de Filme 14 - 18,
foram usados para produzir bolsas contendo tabaco. Unidades individuais de
aproximadamente 2,54 centimetros por 3,18 centimetros (1 polegada por 1
Y de polegada) foram cortadas de cada folha de filme produzida. A unidade
foi do_brada na sua extensdo e vedada por aquecimento usando um vedante
de impulso Clamco Modelo 210-8E. Uma extremidade da unidade formada
também foi fechada da mesma forma. Uma granulacéo de tabaco flavorizado
foi alimentada no interior da bolsa formada, e a vedagéo final foi feita con-
forme descrito para vedar a bolsa. A bolsa contendo tabaco se desintegrou
na boca entre 20 segundos e 1 minuto, liberando os contetidos da bolsa.

As Tabelas 56.1 € 56.2 listam ingredientes para bolsas de filmes

.exemplares.
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" Tabela 56.1Bolsas de filmes flavorizados de menta contendo tabaco.

Ingrediente Porcentagem
(peso seco)

Maltodextrina M585 27,02%
Mannogem TM 2080 Granular USP/FCC 22,81%
Tabaco | 16,58%
Hidroxipropilcelulose Klucel EF 8,18%
Hidroxiprdpilmetilcelulosé Walocel HM100PA2208 ' 4,10%
Amido alimenticio modificado B700 ' 13,98%
Fibersol-2 | | 3,06%
Oleo de sabor (“flavor") de menta _ 2,84%
Polietilenoglicol C‘arbowax Sentry 400 NF, Grau 'FC'C 1,61% |
Glicerina__ 1,61%
Propilenoglicol 1,61%
Triacetina 1,45%
Carbonato de sédio 1,40%
Goma arabica pré-hidratada FT 0,83%
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM4000PA2910 0,69%
Intensificador de tabaco natural 631536 0,64%
Cloreto de sédio 0,53%
Carbonato de aménio. 0,40%
Sucralose (do concentrado liquido 25%) 0,16%
Monoestearato de propilenoglicol Grindsted USV-K 0,13% |
Laurilsulfato de sédio 0,13%
Oleo de sabor (“flavor") de horteld 0,11%
Sucralose 0,08%
Verniz Azul Alum FD&C 35 ~ 42% 0,06%
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Tabela 56.2Bolsas de filme flavorizados de canela contendo tabaco

Ingrediente : Porcentagem
A (peso seco)
Maltodextrina M585 . | 28,84%
Lactose refinada comestivel 20,64%
Tabaco | _ 16,82%
Hidfoxipropilcelulose Klucel EF ‘ | 8,18%
| Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM100PA2208 4,10%
Amido alimenticio modificado Pure-.Dent B700 3,9.8%
Fibersol-2 ' - 3,06%
Oleo de sabor (“flavor") de canela L 241%
Polietilenoglicol Carbowax Sentry 400 NF, Grau FCC 1,61%
Glicerina ' ] - 1,61%
Propilenoglicol ' 1,61%
Triacetina - | 1,45%
‘Carbonato de sédio e 1,41%
Goma arabica pré-hidratada FT 0,88%
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM4000PA2910 _ 0,69%
Intensificador de tabaco natural 631536 . 0,64%
Oleo de sabor (‘flavor") de canela 0,55%
Cloreto de sddio - 0,54% -
| Carbonato de aménio L : 0,41%
Sucralose (do concentrado liquido 25%) ' 0,16%
Monoestearato de propilenoglicol grindsted USV-K 0,13%
Laurilsulfato de sédio | 0,13%
Sucralose | 0,08%
Verniz Vermelho 40 Alum FD&C 35 — 42% 0,06%

Matrizes insolUveis. Tabaco também pode ser revestido em ou

preso em uma matriz insoltvel. Tabaco pode ser disperso para formar uma
pasta fluida em uma solugdo aquosa de um formato, como quando formando
um filme; essa pasta pode ser revestida em para uma matriz insoluvel ou

pode ser usada para saturar uma matriz insoluvel porosa. A pasta fluida po-
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de, a seguir, ser convertida em um gel soluvel ou insolivel ou ela pode sim-

plesmente ser seca para formar um revestimento. Quando uma porgao des- .

sa matriz insoluvel revestida/saturada é colocada na boca, o vazamento de

componentes organolépticos ocorre através da dissolugcao, mastigagao ou
outras formas. Em uma modalidade, tabaco em um formato é introduzido em
uma matriz porosa, por exemplo, uma espuma de polluretano de célula aber-
ta ou um tecido nao-trangado de poliester de alta propeléncia. A matnz inso-
lavel pode ser colocada inteiramente na boca, ou ele pode ser dlsposta em
um bastao ou outro cabo, o qual permanece parcialmente fora da boca du-
rante o consumo. Em outra modalidade, tabaco em um formato é misturado
com um liquido incompativel, por exemplo, uma dispersao de cera de carna-
Gba em agua, depositado em um molde e rapidaménte esfriado para causar
um separagao de fase de forma quve a'pasta fluida de tabaco seja disposta
em Uma estrutura cerosa. Essas matrizes também podem ser mastigaveis. A
matriz insoluvel pode ser seca até um nivel de umidade desejado, por e-
xemplo-,- de menos de 20% em peso-e, mais tipicamente, até cerca de 5%
em peso. k ’

Em ainda outra modalidade, tabaco é misturado com um po ter-
moplastico insoltvel (por exemplo, contas de polietileno de baixo peso mole-
cular) e um nivel édequado de sabor (“flavor"), adogante e pléstiﬁcante). Es-
sa mistura seca é carregada em um molde o qual é fechado de uma forma
que se aplica presséo a mistura. O molde é energizado com calor, microon-
das, UV, frequéncia de radio ou fontes de emergia similares suficientes para
amaciar o polimero termoplastico e fazer com que ele forme (por exemplo,
precipite) em uma estrutura rigida, porosa. A porosidade ou "area aberta’ na
parte finalizada é determinada pela geometria da particula do polimero ter-
mobléstico, pela concentragdo do polimero termoplastico e pela presséao a-
plicada. Uma parte porosa exemplar & colocada na boca onde a satisfagéo
de tabaco e o sabor (“flavor") vazam da parte porosa através de dissolugao,
mastigacdo ou outros meios. Depois do uso, a parte porosa é removida da

boca e descartada.
Formatos para uso na retengdo do tabaco na matriz insoluvel
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incluem qualquer um dos polimeros formadores de filme aqui descritos;
qualquer um dos sistemas de-geleificagéo aqui descritos e qualquer um dos
materiais de revestimento aqui descritos.

Exemplos de matrizes insoluveis

Exemplo 57. Espuma de poliuretano A
Uma composicdo formadora de filme a qual contém tabaco fina-

mente moido conforme aqui descrito é usada para saturar uma pega (por
exemplo, 30,48 centimetros por 30,48 ce.ntimetros por 2,54 centimetros (12 -
polegadas por 12 polegadas por 1'polegada)‘de espuma de poliuretano de
célula aberta (Stephenson & Lawyer, Inc. Grand Rapids, Ml). A espuma sa-
turada é colocada em uma bandeja de metal e é colocada em um forno de

“laboratério de ar circulante pré-ajustado a 79,44°C (175°F) por uma hora.

Quando a espuma é removida do forno, a composigcé@o contendo tabaco foi
seca para formar um revestimento que cobre uniformemente todos os inters-

ticios da espuma de poliuretano. A espuma revestida é cortada em pedacgos

‘de um tamanho (por éxemplo, 2,54 centimetro por 2,54 centimetro por 2,54

centimetro (uma polegada por uma polegada por uma polegada) adequado
para colocar na boca. Depois do uso, a espuma de poliuretano é removida
da boca e descartada. o
Exemplo 58. Espuma de poliuretano B

Uma composi¢do de gel de sal de célcio e alginato de sédio con-

tendo tabaco finamente moido, cohforme aqui descrito, é usada para saturar
uma espuma de poliuretano de célula aberta (por exemplo, 30,48 centime-
tros por 30,48 centimetros por 2,54 centimetros (12 polegadas por 12 pole-
gadas por 1 polegada). O gel de alginato é mantido em uma temperatura de
82,22°C (180°F) para prevenir o assentamento prematuro do gel. O gel de
alginato quente ¢ vertido na espuma de poliuretano, a qual é colocada uma
bandeja de metal e, a seguir, rapidamente esfriada em um refrigerador a
4,44°C (40°F) para assentar o gel. A espuma €, a seguir, colocada em um
forno de laboratério pré-ajustado a 79,44°C (175°F) por 10 minutos para se-
car a superficie do gel e para reduzir o conteudo de umidade até 50% base-

ando-se no peso seco do gel. O gel parcialmente seco preenche vazios na
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~ espuma de poliuretano. A espuma é cortada em pedagos e € colocada na

boca. Um outro exemplo de géis em uma matriz insoltvel € obtido pela se-

-_cagem do gel até um contetdo mais baixo de umidade (por exemplo, 10%

baseando-se no peso seco do gel). O gel contendo tabaco exibe uma textura
firme, semelhante a borracha na matriz da éspuma e se reidrata lentamente
quando colocado na boca e mastigado. Depois do uso, a espuma de poliure-
tano é removida da boca e descartada. '

Exemplo 59. Tabaco moldado em uma matriz insoluvel -

Tabaco sem fumaca, por exemplo, na forma particulada, é mistu-
rado com péletes ou granulos de um polietileno de baixo peso molecular (A-
lathon®, DuPont). A proporgao de tabaco ém relacdo a polietileno (ou outro
formato insoluvel) pode ser de 99:1 até 50:50, por'éxemplo, 95:5 até 90:10.
A mistura é aquecida até uma ter_npératura de cerca de 90°C e modelada em
uma forma, por exemplo, em uma forma cilindrica com dimehsées de 1,27 a
2,29 centimetros (0,5 a 0,9 polegada), por exemplo, aproximadamenté 1,90
centimetro (0,75 polegéda), em didmetro e 2,54 a 7,62 centimetros (1 a 3
polegadas), por exemplo, aproximadamente 5,08 centimetros (2 polegadas)
de extensdo. A forma tipicamente tem uma abertura para a inser¢ao de uma
alca de madeira, a qual pode ser inserida enquanto a mistura esta sendo
aquecida. O aquécimento continua até o conteudo de umidade da mistura
ser reduzido até cerca de 3 — 30%, por exemplo, 5%. A mistura é, a seguirr,
deixada esfriar e aderir na alga de madeira. O usuério ira inserir o tabaco
modelado e a mistura de polimero na boca usando a alga. Depdis do uso, 0
produto é descartadb. '
Exemplo 60. Tabaco modelado em uma matriz insoluvel

Uma fina camada de tabaco sem fumaga, por exemplo, na forma

particulada, é preparada em uma esteira e pulverizada em um lado com um
polimero fundido a quente, tal como uma cera, para revestir o tabaco parci-
almente. A proporgdo de tabaco em relagdo a cera (ou outro formato insolu-
vel) pode ser de 99:1 até 50:50, por exemplo, de 95:5 até 90:10. Uma vez
que o tabaco parcialmente revestido é seco ou esfriado, ele € comprimido

em um molde em uma temperatura moderada (por exemplo, de 25°C até
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150°C) e presséo (por exemplo, 2 KN — 20 KN) moderada para formar uma
forma; por exémplo, um tubo de 2,54 a 7,62 centimetros (1 a 3 polegadas),
por exemplo, aproximadamente 5,08 centimetros (2 polegadas) de extensao
com um diametro de 1,27 a 2,29 centimetros (0,5 a 0,9 polegada), por e-
xemplo, aproximadamente 1,90 centimetro (0,75 polegada). O produto mo-
delado contém uma area externa substancial de tabaco n&o-revestido. As

superficies revestidas se ligam ao tabaco, e as superficies ndo-revestidas

~ proporcionam satisfacéo de tabaco ao usuario. Um produto modelado é inse- -

rido na boca do usuario e descartado apés o uso. Além disso, o produto mo-
delado pode produzir uma alga, por exemplo, um bastdo de madeira, papel

ou plastico, conforme descrito acima. .
" Formas ocas. Conforme discutido acima, filmes ou folhas finas

de material podem ser enroladas, expelidas, modeladas a golpe ou modela-
das de outra forma para formar tubos, canudos ou outras formas ocas. Mate-

riais de filme ou folha exemplares estdo descritos na se¢do de filme aqui.

‘Tais formas ocas podem ser individuais ou de multiplas camadas. Quando

" multiplas camadas sdo usadas, algumas podem conter tabaco, enquanto

outras podem conter corantes, flavorizantes, adogantes ou outros compostos

conforme aqui descrito. Diferentes camadas podem também ser emprega-

“das para estabilidade durante o manuseio ou para controlar a desintegracao

durante o consumo. Uma forma oca enrolada de espiral, por exemplo, um

tubo ou canudo, pode requerer um adesivo (por exemplo, CMC, agucar ou
goma arabica) para evitar o desfiamento. As camadas em uma forma oca de
multiplas camadés podem conter a mesma ou diferente cor ou sabor (“fla-
vor'), e tais camadas podem se desintegrar em taxas iguais ou diferentes.
Como com filmes, tabaco fambém pode ser disposto em uma ou mais ca-
madas ou pode ser disposto entre camadas em uma disposi¢cao de sandui-
che. A forma oca pode também incluir um desintegrante para acelerar a de-
sintegragdo. Canudos ou bastdes exemplares estdo mostrados nas Figuras
12A - 12B, 13A - 13B e 14A — 14B.

| As composicdes descritas acima podem ser ocas ou preenchi-

das. O agente de enchimento pode incluir tabaco, um flavorizante, adogante,
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agente mascarador de sabor ("flavor") ou'um corante. O flavorizante ou co-

rante do agente de enchimento pode ser 0 mesmo ou diferente da forma o-

ca. O agente de enchimento é tipicamente um gel (solido .ou fluivel) mas

também pode ser mecanicamente rigido ou pode ser composto de um pé ou

“outra forma de produto. Materiais de agente de enchimento exemplares in-

cluem géis conforme aqui descrito. Um canudo branco e opaco contendo um
agente de enchimento de tabaco € mostrado na Figura 14A — 14B. Uma for-

“ma oca pode também ser preenchida com uma composigao que se desinte-

gre mais rapidamente do que a forma, por exemplo, para proporcionar taba-
co em diferentes momentos baseando-se na taxa de desintegracao.

Em uma modalidade, um n'ucle‘o} de tabaco (por exemplo, formu-
lado com tabaco e um formato) pode ser expelido de uma extrusora de hélice
individual ou dupia em um molde de coextrusdo. Em um extrusor de hélice
dupla ou séparada,' uma camada externa térmopléstica, éolﬂvél em agua (por
exemplo, formulada com um formato e um flavorizante) pode ser introduzid‘a
para o molde de coextrusado para criar um bastdo revestido. Uma camada ex- B
terna termopléastica tipica pode ser fornecida com uma formulagao baseando-'
se em hidroxipropicelulose (HPC), a qual é expelido em uma temperatura de
93,3 a 137,78°C (200 — 370°F). Além disso, um bastdao de tabaco expeli‘do
rlgldo pode se tornar um nucleo o qual € envolto em um filme empacotador. |

Em um exemplo, uma formulagao termoplastica contendo hidro-
xipropilcelulose, tabaco, flavorizante e adogante pode ser moldada por golpe
para formar uma forma oca. |

Em outro exemplo, filmes conforme'aqui descritos foram adicio-
nalmente usados para produzir canudos e/ou bastdes assoprados em eSpi-
ral. Tiras de filme de aproximadamente 25,40 centimetros por 1,90 'centrl’me-
tros (10 polegédas por % de polegada) foram cortadas de cada folha de filme
produzido. Uma tira de papel de igual tamanho foi cortada e assoprada em
espiral em volta de um mandril de ago inoxidavel de 9,48 centimetros (3/16
polegadas) de didmetro. O papel foi seguro em volta do mandril com fita em
cada extremidade. Uma tira de filme foi assoprada em espiral em volta do

papel da mesma forma, sobrepondo cada espiral em 0,17 centimetros (1/16
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de polegada). Em cada sobreposicao. a tira de filme foi colada em si propria
com uma soIUgéo de 30% de goma arabica. O processo foi repetido com
duas dobras adicionais de filme. O mandril e o canudo/bastéo de filme asso-
prado em espiral recentemente formado foram colocados em um forno de ar
forcado de varredura lateral a 75°C (modelo VWR 1330FM) por 15 minutos
para secar. Na remog&o do forno, o canudo/bastao assoprado em espiral foi

removido do mandril, e o "nucleo" de papel foi cortado do interior do canu-

_ do/bastdo. O canudo/bastio resultante foi cortado em varios tamanhos. Arti-

gos similares podem ser produzidos comercialmente usando maquinaria de
sopro em espiral conhecida pelo mercado.
Por exemplo, produtos de canudo/bastio assoprados em eSle'a|

- foram preparados usando filmes contendo tabaco conforme descrito no

Exemplo 14. Produtos de canudo/bastao contendo uma camada, duas ca-
madas e trés camadas de filmes do Exemplo 14 foram preparados conforme

descrito. Quando colocados na boca, o canudo/bastao se desintegra gradu-

‘almente em um periodo de 1 a 5 minutos. Artigos similares podem ser pro-

duzidos comercialmente usando maquinaria de sopro em espiral conhecida
pelo mercado.

Erh outro exemplo, produtos de canudo/bastdao foram prepara-
dos usando duas camadas de filme conforme descrito no Exemplo 14. Uma
terceira camada de filme, preparada conforme descrito no Exemplo 15, foi
fornecida no topo ou fora do canudo/bastao. O filme do Exemplo 15 era de

cor vermelha, flavorizado de canela, e ndo continha tabaco. Esse canu-

do/bastao, quando colocado na boca, se desintegrou gradualmente em um
periodo de 1 a 5 minutos. Artigos similares podem ser produzidos comerci-
almente usando maquinaria. de sopro em espiral conhecida pelo mercado.

Em outro exemplo, produtos de canudo/bastao formam prepara-
dos usando trés camadas de filme conforme descrito no Exemplo 17. O filme
do Exemplo 17 continha p6 de tabaco e puré de péssego. O canudo/bastao
foi preparado como acima. O canudo/bastéo, quando colocado na boca, se
desintegrou gradualmente em um periodo de 1 a 5 minutos.

Em ainda outro exemplo, produtos de canudo/bastao foram pre-
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parados usando trés camadas de filme conforme descrito no Exemplo 14 e
no Exemplo 18. Uma camada dé tabaco contendo filme preparado no Exem-
plo 14 foi usada. Uma segunda camada de filme branco, opaco preparada
como no Exemplo 18 foi soprada sobre a primeira camada de filme e equipa-
rada por 0,32 centimetro (1/8 de pOIegada)'. Uma terceira camada de tabaco
contendo filme conforme preparada no Exemplo 14 foi assoprada sobre a

segunda camada e novamente foi equiparada por 0,32 centimetro (1/8 de

polegada). O efeito foi fornecer um canudo/bastao soprado em espiral com

uma aparéncia de tira. O canudo/bastéo,'quando colocado na boca, se de-
sintegrou gradualmente em um periodo de 1 a 5 minutos.

Em outro exemplo, canudos de tabaco ocos, com didmetros va-
riando de 0,32 centimetro até 1,90 centimetro (1/8' até % de polegada), fo-
ram produzidos por métodos semelhantes aqueles empregados no Exemplo
46 das partes modeladas; entretanto, um molde de tubo foi‘empregado na |
produgédo do canudo. O(s) canudo(s) de desintegraram Ientamehte na boca
em um. periodo de 5 — 10 minutos. Artigos similares podem ser produzidos'

com um agente de enchimento, com métodos conhecidos na técnica (isto é,

‘Co-extrus&o).

Tabelas 61.1 e 61.2 listam os ingredientes para canudos de mul-

tiplas camadas ex'emplares.
Tabela 61.1Canudo de multiplas camadas flavorizado de menta

Ingrediente ' Porcentagem (peso seco)
Hidroxipropilcelulose Klucel EF | 25,45 |
Tabaco 18,94
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM100PA2208 12,74

Amido alimenticio modificado B700 | 12,38

Oleo de sabor (“flavor") de menta 6,50
Propilenoglicol | 4,04
Polietilenoglicol Carbowax Sentry 400 NF, grau FCC 3,62

Glicerina | 3,62

Fibersol-2 2,23
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM4000PA2910 2,14
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Ingrediente Porcentagem (peso seco)
Carbonato de so6dio 2,12
Intensificador de tabaco natural 631536 1,97
TiO, (de dispersao a 50% 58011) 1,00
Cloreto de sédio | 0,61
Triacetina , 0,59
Monoestearato de propilenoglicol grinsted USV-K 0,55
Laurilsulfato de sédio 0,55
Sucralose (25% de concentrado quuidb) 0,49
Carbonato de aménio 0,46

Tabela 61.2 Canudo de multiplas camadas flavorizado de canela

Porcentagem (peso seco)

Ingrediente

Hidroxipropilcelulose Klucel EF

25,45%

Tabaco 18,94%
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM100PA2208 12,74%
Amido alimenticio modificado B700 12,38%
Polietilenoglicol Carbowax Sentry 400 NF, grau FCC 4,92%
Glicerina B 4,49%
Oleo de sabor (“flavor") de canela 4,33%
Propilenoglicol 4,04%
Fibersol-2 2,23%
Hidroxipropilmetilcelulose Walocel HM400 PA2910 2,14% .
Carbonato de sédio 2,12%
Intensificador de tabaco natural 631536 1,97%
TiO, (de dispersao a 50% 58011) 1,00%
| Cloreto de sodio 0,61%
Triacetina 0,59%
Monoestearato de propilenoglicol grindsted USV-K 0,55%
Laurilsulfato de sédio 0,55%
Sucralose (concentrado liquido a 25%) 0,49%
Carbonato de aménio 0,46%
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Exemplo 61. Bastao assoprado em espiral, de trés dobras

Um bastdo assoprado em espiral, de trés dobras, € preparado
usando trés diferentes filmes conforme aqui descrito. A camada externa con-
tém tabaco (por exemplo, 30 — 60% em peso, preferivelmente cerca de 40%
em peso) e flavorizante e adogante. Essa camada é de aproximadamente
(0,04 milimetros (37 microns)) de espessura e € preparada em um pH de
cerca de 8,5. A éamada do meio contém tabaco (por exemplo, 10 — 40% em
peso, preferivelmente 25% em peso) e flavorizante e adogante. Essa cama-
da é aproximadamente de (0,1 milimetro (100 microns)) de espessura e -é
preparada ém um pH de cerca de 7,8. A camada mais interna nao contém
tabaco e flavorizantes refrescantes bucais. Essa camada é de aproximada-
mente (0,04 milimetro (37 microns)) de espessura 'é tem um pH de cerca de
7,0. | - | |
| Esse bastdo de multiplas camadas é colocado na boca do usua-
rio onde a camada externa se desintegra rapidamente (30 — 60 segundos) e
proporciona tanto uma sensagéo agradavel na boca quanto uma satisfagéo'
de tabaco inicial. A cémada do meio, entdo, se torna exposta, se desinte-
grando em uma taxa muito mais lenta (aproxirhadamente de 5 minutos), pro-
porcionando um periodo prolongado de satisfagdo de tabaco. A camada
mais interna se torna exposta, proporcionando uma répida liberagao (apro-
ximadamente 30 segundos) de fIévo_rizantes refrescantes bucais.

Dispositivos de suporte. Vérios tipos de formas de tabaco podem

ser misturadas com ingredientes de grau alimenticio; ligado a um dispositivo
de suporte (por exemplo, um bastao, um palito de dente, um talo de tabaco,
um lago, um bastdo curvo, um bastao ergonomicamente modelado, um tubo
ou qualquer outra forma sdlida); seco ou eéfriado até uma forma sélida, caso
necessério, e a seguir colocado na boca para obter satisfagdo de tabaco.
Durante o uso, a por¢éo de tabaco pode completamente se desintegrar e ser .
consumida. Em outras formas, a porgcdo de tabaco pode permanecer intacta
e, depois de obter satisfagdo de tabaco, ela pode ser descartada juntamente
com o bastdo ou com o dispositivo de suporte. Qualquer uma das composi-

¢bes aqui pode ser aderidas a um bastao ou outro dispositivo de suporte.
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O tabaco usado poderia ser de qualquer tipo ou forma da com-
posigdo, por exemplo, tabacos usados em produtos de tabaco sem fumaca
umido, incluindo folha, corte longo, corte fino e pds. O conteudo de tabaco
pode variar de 1% até 95%, mas ¢é tipicamente de 20% a 40% baseando-se
no peso seco do produto.

Dispositivos de §upone podem ser formados a partir de materiais
comestiveis, sollveis em &gua, mas s&o tipicamente formados a partir de
materiais nao-sollveis tais como madeira, papel, plastico, metal ou produtos
compostos. A forma pode ser de qu’alquer dimensao que possa ser faéilmen-
te manuseada e colocada inteira ou parcialmente na boca. As misturas con-
tendo tabaco podem ser aderidas ao dispositivo de suporte usahdo qualquer
uma de uma amplva faixa de equipamentos fabricados bem conhecidos na
industria de alimentos; por exemplo, equipaméntos de prensa, matriz, reves-
timento, depositantes com um depositante de confeito, de derretimento, em-

pacotadores, mergulhadores/geleificadores e processos € ‘equipamentos

Essas composigdes podem tomar a forma de:
Uma mistura contendo tabaco formada em uma forma e aderida
a uma extremidade de um dispositivo de suporte, deixando dessa forma a
extremidade oposta exposta para suporte na mao. |

Uma mistura contendo tabaco revestida em um dispositivo de
suporte cobrindo aproximadamenie todo o dispositivo de suporte, mas dei-
xando area exposta suficiente para proporcionar uma area de suporte para a
mao. ’
Uma mistura c;ontendo tabaco pode ser usada para revestir

completamehte um dispositivo de suporte, por exemplo, um palito de dente.

- O produto revestido pode ser mantido na mao enquanto uma extremidade é

colocada. na boca ou o produto revestido inteiro pode ser colocado na boca
para obter satisfacdo de tabaco. Depois do uso, o dispositivo de suporte é
descartado.

A espessura da mistura de tabaco aplicada no dispositivo de su-

porte ira variar de uma camada minima necessaria para proporcionar satis-
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fagdo de tabaco até um tamanho maximo o qual pode ainda ser convenien-

temente colocado na boca. Tipicamente, a espessura do revestimento mini-
mo poderia ser 0,05 milimetro (0,002 polegada) enquanto que o tamanho
maximo poderia ser uma forma de aproximadamente 2,54 centimetros (uma
polegada) de diametro. | | |
Em outras modalidades, uma capa externa de material poroso
(papel, filme, material ndo-trangado, ou outro material, conforme descrito
aqui) contém uma mistura de tabaco e adere a massa a um dispositivo de

suporte.

Exemplo 62. Revestimentos

| Um dispositivo de suporte € mergulhado em uma solugéo con-
tendo tabaco e, a 'seguir, removido e parcialmehteéeco em um forno de la-
boratério por 10 minutos a 75°C. Esse processb é repetido até que o disposi-
tivo de éuporte tenha um revestimento da espessura desejada. Cada proce-
dimento de mergulho adiciona aproximadamente 0,13 milimetros (0,005 po-
legada) de espessura de revestimento ao dispositivo de suporte. O dispositi-
vo de suporte pode ser' revestido somente em uma extremidade, ou ele pode
ser revestido completamente, deixando somehte uma pequena area de su-
porte exposta em uma extremidade. Em outro exemplo, o dispositivo de éu-
porte pode ser completamente imergido na solugéo contendo tabaco de for-
ma que o dispositivo de suporté seja completamente revestido. Em ainda
outra modalidade, o dispositivo de suporte pode ser recoberto colocando-0
em uma bandeja ou tela porosa e vertendo a solugdo no dispositivo de su-
porte, dessa forma revestindo-o completamente. Em ainda outra modalida-
de, o dispositivo de suporte revestido é seco para reduzir 0 contetdo de a-
gua até menos do que 20% em peso e, mais tipicamente, até cerca de 5%
em peso.

Solucdes exemplares contendo tabaco estao descritas na Tabe-

la 1.3 e no Exemplo 2. '
Exemplo 63. Embalagem

Um dispositivo de suporte pode ser parcialmente ou completa-

mente embalado com um filme da forma aqui descrita, por exemplo, na Ta-
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bela 1.3 e nos Exemplos 2, 3, 4 e 6. O filme pode ser repetidamente emba-
lado em volta do bastdo enquanto aplicando uma fina corrente de agua ou

outro adesivo comestivel a superficie interna do filme, fazendo com que des-

 sa forma as camadas de filme sofram adesdo firmemente e formem uma

forma sélida contendo tabaco ao redor do bastdo. Pelo uso de filmes nao
contendo tabaco aqui descritos, por exemplo, nos Exemplos 3 e 4, é possi-
vel criar um revestimento ou capa de tabaco no dispositivo de suporte, por

meio do qual a(s) camada(s) externa(s) ou capa(s) é/sdo coloridas e flavori-

zada(s), mas ndo contém/contém tabaco.

Exemplo 64. Bolsa no bastéo
Uma por¢do de um filme tipo papel branco, por exemplo, con-

- forme .descrito no Exemplo 16, pode ser colocada em um molde que veda

com aquecimento: uma porgédo da mistura de tabaco, ligante e materiais fla-
vorizantes pode ser colocada no papel; um bastio ou palito de‘dente pode

ser parcialmente inserido na mistura de tabaco; outra porgao de tamanho

igual do filme tipo papel branco pode ser coloc;ada no topo da mistura de

tabaco; e o molde de vedagdo por calor é fechado para criar um lacre ou
solda ao redor do perimetro do filme, simultaneamehte encerrando a mistura
de tabaco pafa formar uma bolsa e vedando a bolsa para o dispositivo de
suporte. _

A bolsa contendo tabaco pode ser colocada na boca onde ela se
desintegra lentamente. O dispositivo de suporte desse exemplo é usado co-
mo_uma alga para colocar e manipular a por¢éo de tabaco durante o uso.
Depois do uso, o dispositivo de suporte é removido da boca e descartado. |
Exemplo 65. Comprimidos |

Um dispositivo de suporte pode ser inserido em um molde, conforme

aqui descrito, antes dele secar ou solidificar completamente. Moldes exem-
plares estdo descritos no Exemplo 37 e no Exemplo 38.

Exemplo 66. Formas modeladas
Composicdes de tabaco de parte modelada, conforme aqui des-

critas, também podem ser formadas ao redor de um dispositivo de suporte
usando métodos conhecidos na técnica, por exemplo, extrusdo, modelagem
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por compressdo, modelagem por injecao, modelagem por impacto e mode-
lagem de espuma. Tais partes modeladas podem ser baseadas em formatos
solliveis em agua ou termoplééticos. Partes modeladas exemplares estao
descritas nos Exemplos 39 — 42 e 46.

O dispositivo de suporte pode também ser inserido antes da mo-
delagem ou antes da montagem ou secagem das partes modeladas.

Exemplo 67. Géis

Um dispositivo de suborte pode ser inserido em um gel, confor-
me aqui descrito nos Exemplos 48 - 51, antes dele secar ou solidificar com-
pletamenté. ’

Exemplo 68. Talos revestidos.

Talos expandidos ou inflados da planta de tabaco s&o revestidos
com solugdes, dispersdes, suspensdes ou géis compreendendo tabaco, li-
gante, agentes flavorizantes e outros adjuvantes de procesSamento; os re-
vestirhen_tos sd0 subsequentemente secos atraves da éplicagéo de calor pa-
ra produzir composigéés_que podem ser colocadas, pelo menos parcialmen-
te, na' boca. Depois do uso, o produto é removido da boca e descartado. '

_ Talos expandidos ou inflados daA'pIanta de tabaco tipicamente
proporcibnam satisfacao de tabaco muito baixa e exibem sabores desagra-
daveis qUando colocados na boca. Os referidos revestimentos podem me-
lhorar a satisfacdo de tabaco enguanto se adicionam flavorizantes, adogan-
tes, mascarantes de sabor ("flavor") e aditivos de bloqueio de amargor e ou-
tros ingredientes para melhorar a experiéncia organoléptica ao usar talos
expandidos ou inflados. '

Uma solucao de revestimento fbi preparada usando a férmula
mostrada na Tabela 68.1 A solugéo resultante foi ajustada até um conteudo
de sélidos de 15% e uma viscosidade de 5.000 centipoise rhedida em um
viscosimetro Brookfield a 70°C. Talos de tabaco foram imersos na solugao
por 10 segundos; eles foram removidos e colocados em uma bandeja ali-
nhada de papel ceroso; e secos por 20 minutos em um forno de faboratério
em uma temperatura de 75°C. Os talos secos foram uniformemente revesti-

dos com a solugdo em uma espessura de 0,10 milimetro (0,004 polegada).



e ——

10

15

20

103

Tabela 68.1
Hidroxipropilcelulose . 4,13
Metilidroxipropilcelulose 2,25
| Amido (B-792 da GPC) 3,00
Revel XM (tabaco) 4,36
Glicerina , 0,79
Propilenoglicol : | , 0,70
PEG-400 0,87
Flavorizante de canela ‘ v 0,87
Outros sabor ("flavors") - 0,78
Adjuvantes de processamento 0,79
Agua 81,46
Total 1100

D. Modificacdes :
Qualquer composigdo de tabaco aqui descrita pode ser modifi-

‘cada de varias formas. Por exemplo, uma composicdo pode ser revestida

em uma unica ou com multiplas camadas. Tais revestimentos sao emprega-
dos, por exemplo, para manuseio, taxa de desintegragcdo, sabor e cor. Re-
vestimentos exemplares incluem ‘HPMC ou misturas de HPMC/HPC. Reves-
timentos ou padrdes decorativos podem ser aplicados a supen‘l’c‘ie do filme
usando processos conhecidos havtécnica, por exemplo, pulverizagao, esco-
vagéo; revestimento com cilindro, "doctor bar casting”, revestimento de fen-
da, revestimento de extrusédo, deposicdo de fundido quente, deposi¢do de
particulas ou flocos e outros métodos tipicos. Revestimentos podem ser fos-
cos ou brilhosos. Um revestimento pode. conter um corante, flavorizante, a-
docante ou um agente mascarante de sabor ("flavor"), conforme aqui descri-
to. O corante, flavorizante, adogante ou agente mascarante de sabor ("fla-
vor") no revestimento pode ser o mesmo ou diferente da composi¢cao subja-
cente. Além disso, multiplos revestimentos também podem conter 0 mesmo
ou diferente corante, flavorizante, adogante ou agente mascarante de sabor
("flavor"). O revestimento também pode se desintegrar em uma taxa diferen-

te da composicdo subjacente. Por exemplo, um revestimento pode se desin-
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tegrar mais rapido do que a composi¢ao subjacente para pro'porcionar um
"estouro" de sabor ("flavor") ou ‘Qutros componentes organolépticos. Um re-.
vestimento oralmente desintegravel pode também ser colocado em uma
composigdo que nédo se desintegre oralmente. Um revestimento que nao se
desintegre oralmente pode ser colocado em uma composi¢do que se desin-
tegre oralmente, e tal revestimento pode ser removido, por exemplo, por
mastigacao. Revéstimentos também podem ser empregados para prevenir a
evaporacgao de componentes volateis em uma composicao e para prevenir a
maceragao mecanica de uma composigéo antes do uso. Um revestimento
também pode conter tabaco. |

Padrdes também podem ser impressos nas superficies das
composicbes. A impressdo de padrdes tambem engloba o espan'amento ou
a aspersao de compostos na superﬁ’cie de uma composicdao.O padréao pode
ser aleatério.ou em um design, por exemplo, um logo. Todoé 0S processos
de impressdo conhecidos na técnica, por exemplo, processo 'Ivitogréfi_co de
impressao, ﬂexogréficc')v, gravura, jato de tinta, laser, impresséo de tela e ou-
tros métodos tipicos pbdem ser usados. O padrao impresso pode ou nao
conter um corante, flavorizante, adogante ou'agente mascarante de sabor
("flavor"), conforme aqui descrito. O corante, flavorizante, adogante ou agen-
te mascarante de sabor (“flavor") no padrao pode ser o mesmo que ou dife-
rente da composigao subjacente. Além disso, multiplos padres podem tam-
bém conter o mesmo ou diferente corante, flavorizante, adogante ou agente
mascarante de sabor ("flavor"). O padréo impresso também pode conter ta-
baco, por exemplo, até 1 — 99%, preferivelmente 10 — 50%. Tal padréo pode
conter mais tabaco, de forma porcentual ou em um sentido absoluto, do que’
a composicao subjacente. ,

Flocos também podem ser adicionados as composi¢oes aqui
descritas. Flocos podem ser misturados na composi¢do, podem ser coloca-
dos em um vazio na composi¢do ou podem ser colocados na superficie, por
exemplo, e aderidos por um revestimento. Flocos podem ou nao conter um
corante, flavorizante, adogante ou agente mascarante de sabor (“flavor"),

conforme aqui descrito. O corante, flavorizante, adogante ou agente masca-
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rante de sabor ("flavor") nos flocos pode ser o mesmo ou diferente que a
composi¢do subjacente. Além disso, multiplos flocos também podem conter
o mesmo ou diferente corante, flavorizante, adogante ou agente mascarante

de sabor ("flavor"). Flocos também podem conter tabaco, por exemplo, até

' 99%, preferivelmente até 50%. Flocos podem ser feitos por tecnologia for-

madora de filme padrdo conforme aqui descrito. Flocos podem conter mais

tabaco, de modo porcentual ou em um sentido absoluto, do que a composi-

. ¢ao subjacente.

Uma vez o filme impr‘ésso, revestido ou decorado tenha sido
preparado, uma camada adicional de filme pode ser aplicada para cobrir,
proteger e vedar a superficie impressa, revestida ou decorada.

Composi¢des da invengdo podem ser modeladas de varias for-

mas, por exemplo, formas de plantas e geométricas (por exemplo, redondo,

- quadrado, retangular, triangular, oval, octagonal e similares). Além disso,

composi¢des podem conter um padrdo em relevo (positivo ou negativo) na

-superficie. Tal padrdo pode ser um design, tal como um logo.

| Composigbes compostas, isto €, composig¢des incluindo dois ou
mais dos diferentes tipos de produtos aqui descritos, também séo contem-
pladas pela invengdo. Por exemplo, uma parte modelada pode conter regi-
des de composicoes de gel, por exemplo, tendo uma variedade de flavori-
zantes. Em outro exemplo, um molde pode ser envolto por um gel. Composi-
¢oes C‘ompostas também podem ter diferentes taxas de desintegragéo.
E. Embalagem

Composicbes individuais serdo embaladas conforme apropriado

para os conteudos da composi¢cdo. Preferivelmente, as composi¢coes sé@o
estocadas em uma caixa é prova de agua e sd@o estaveis entre 4,44 e
48,89°C (40 e 120°F). Composigbes sdo tipicamente secas, flexiveis e néo-
adesivas enquanto em estocagem. Alternativamente, composi¢des podem
ser embaladas usando barreiras que nao sdo bastbes, por exemplo, filme
plastico ou papel, entre as porgdes. As composi¢des também podem ser
fornecidas em uma forma de massa, a partir da qual por¢des individuais sao

separadas.
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Em outra modalidade, a embalagem é impermeavel a agua e

insoltivel em agua, e tabaco, por exemplo, na forma liquida, de pasta ou de

‘gel fluivel, é disposto na embalagem, por exemplo, em uma embalagem

plastica compressivel, um fole ou uma garrafa de pulverizagao, e € capaz
de ser dispensado na boca a partir da embalagem. Os foles podem ser com-
primidos para uso oral. Solugdes ou pastas sdo preparadas para uso em
recipientes de foles plasticos ou outros recipientes de embalagem para'co'n-
sumidor similares em que o h’qu'ido ¢ injetado na boca por compressao da
embalagem. Polimeros tixotropicos sao combinados com tabaco e outros
ingredientes para preparar solugdes de viscosidade mais elevada para uso
em outros recipientes. Particulas de tabaco podem ser de tamanho maior,
mas devem ainda ser pequenas o suficiente para passar através do orificio
do recipiente. Para garrafas de pulvenzagao uma pasta de tabaco estavel é
contida na garrafa; particulas de tabaco sdo dimensionadas para serem ca-
pazes de passar através de um bico de pulverizagao sem bloquear o orificio;
e a pasta de tabaco é pulverizada diretamente na cavidade oral. Borrifos li-
qu'idos sao preparados' pela dissolugdo de um polimero tioxotropico tal como
xantana, gelana ou dextrana em agua e suspendendo particulas de tabaco
em uma solucdo de baixa viscosidade (por exemplo, < de 50 centipoise).

Outros compostos tais como flavorizantes, adogantes e dlspersantes po-
dem ser adicionados a solugéo. As particulas de tabaco sdo moidas até um

tamanho de particula (por exemplo, < de 80 microns) para permitir que a

solugdo homogénea passe através do orificio de uma garrafa de pulveriza-
cao. Outras embalagens podem ser, de outra forma, comprimidas ou usadas

para expelir o tabaco na cavidade oral.

F. Solucdes
| As seguintes solugbes de tabaco podem ser incluidas em qual-

quer composicao aqui descrita.
Exemplo 69. Solucéo pulverizavel

Uma solugédo é preparada pela mistura de 0,2 grarha de xantana
(Kelzan de C. P. Kelco) em 78,6 gramas de agua gelada com mistura vigo-

rosa por 30 minutos. A essa solugdo séo adicionados 20 gramas de tabaco
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finamente moido, 0,2 grama de sucralose e 2 gramas de sabor ("flavor") de
canela enquanto se continuou a misturar vigorosamente. A viscosidade da
solugao é ajustada com dgua até uma viscosidade de 50 centipoise. |
Exemplo 70. Solucao espessa

Uma solucdo é preparada pela mistura de 1 grama de xantana
(Kelzan da C. P. Kelco) com 76,8 gramas de agua gelada com mistura vigo-
rosa por 30 minutos. A essa sao édicionados 20 gramas de tabaco fino, 0,2

grama de sucralose e 2 gramas de flavorizante de canela enquanto se conti- -

nua a misturar vigorosamente. A viscosidade da solugdo é de 1.500 centi-

poise.
Exemplo 71. Pasta

Uma pasta é preparada pela adicdo de 2 gramas de uma carbo-
ximetilcelulose dé viscosidade média (CMC 7MF de Hercules) a uma mistura
de 35,8 grémas de &gua gelada e 40 gramas de glicerina com mistura vigo-

rosa por 30 minutos. A essa mistura sdo adicionados 20 gramas de pé de

tabaco fino, 0,2 grama de sucralose e 2 gramas de flavorizante de canela.
Uma pasta espessa ¢ preparada a qual é altamente sensivel ao cisalhamen-
to. Essa pasta pode ser introduzida em um tubo ou outra embalagem com-
pressivel onde a forga de msalhamento da compresséao reduz a viscosidade
para permitir o fluxo da pasta.

Outras Modahdades _
A descngao das modalidades especificas da invengdo é apre-

sentada para propdsitos de ilustragdo. Nao é tencionado ser exaustivo nem
limitar do escopo da ihvengéo as formas especificas aqui descritas. Embora
a invencdo tenha sido descrita com referéncia a varias modalidades, sera

entendido por uma pessoa normalmente versada na técnica que varias mo-

dificagdes podem ser feitas sem sair do espirito e escopo da invengao, con-

forme estabelecido nas reivindicacdes. Todas as patentes, pedidos de pa-
tente e publicacdes aqui referenciadas sdo por meio disto incorporadas por
referéncia.

 Outras modalidades estdo nas reivindicagdes.
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REIVINDICAGOES
1. Composicédo corhpreendendo tabaco e um formato insoluvel,
em que o referido formato reveste parcialmente o referido tabaco.
~ 2. Composigéo, de acordo com a reivindicagcao 1, em que a pro-
porcao de tabaco em relagao ao formato é de 99:1 até 50:50.
Composw;ao de acordo com a reivindicagcao 1, em que o refe-
rido formato € modelado como um estrutura porosa e rigida.

4. Composugao compreendendo tabaco, um-formato e um dispo-
sitivo de suporte em que a referida composigdo é disposta no referido dis-
positivo de suporte.

' 5. Composigdo, de acordo com a reivindicacé@o 4, em que o refe-
rido dis'po'sitivo de suporte é um palito de dente. | '

6. Composigdo, de acordo com a reivindicagc@o 5, em que o refe-
rido-pali'to'de dente é substancial e completamente envolto por um revesti-
mento compreendendo o referido tabaco e formato. _

7. Compos.i‘géio, de acordo com a reivindicagao 4, em que o refe-
rido dispositivo de supdrte compreende um talo de tabaco.

8. Composicao, de acordo com a feivindicagéo’ 4, em que o refe-
rido tabaco e formato sdo formulados como uma tira, gel, parte modelada ou

filme.
9. Composicéo, de acordo com a reivindicagdo 4, em que o refe-

rido tabaco e formato estdo dispostos em uma matriz insolivel a qual esta

ligada ao referido dispositivo de suporte.

10. Composigéo, de acordo com a reivindicagao 4, ém que o re-
ferido formato é_formulado como um filme e o referido tabaco é disposto em
uma bolsa formada pelo referido filme estando ligado ao referido dispositivo
de suporte.

11. Composi¢éo, de acordo com a reivindicagao 10, em que o
referido filme é um filme poroso e insoluvel em agua.

12. Composicdo, de acordo com a reivindicacao 10, em que O
referido filme desintegra na boca.

13. Composicdo, de acordo com a reivindicagao 4, em que 0
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referido dispositivo de suporte é parcialmente inserido em uma combinagao
do referido tabaco e formato. .

14. Método para produzir uma composi¢do de tabaco compre-
endendo a ligagdo de um dispositivo de suporte a uma composicéo de taba-
co compreendendo tabaco e um formato.

15. Método, de acordo com a reivindicagdo 14, em que a referida
composicao é formulada como umé tira, gel, parte modelada ou filme.

16. Método, de acordo com a ‘reivindicagéo 14, em que o referido -
dispositivo de suporte é um palito de dente. |

17. Método, de acordo com a reivindicagado 14, em que 0 referido
dispositivo de suporte compreende um talo de tabaco. |

18. Método, de acordo com a reivindicagao 14, em que o referido
dispositivo de suporte estéa ligado pelo revestimento da referida composi¢cao

no referido dispositivo de suporte.
19. Método, de acordo com a reivindicagao 14, em que o referido

-dispositivo de suporte € inserido na referida composigéo de tabaco.

20. Método, de acordo com a reivindicagdo 14, em que a referida
composicdo compreende um filme, a referida ligagdo forma uma bolsa do

referido filme, e o referido tabaco é disposto na referida bolsa.



1714

Fig.1



2/14

Fig.2



3/14




4/14

Fig.4



5/14




6/14




7114




8/14




9/14

Fig.9



10/14

Fig.10



11/14

Fig.11



12/14

Fig.12



13/14

Fig.13



14/14

el

Fig.14



10

)

Q1061307

RESUMO
Patente de Invengao: "COMPOSICOES DE TABACO".

A presente invengdo refere-se a composicdes de tabaco e mé-
todos de seu uso € produgéo. Composi¢des da inven¢do podem estar base-
adas em uma variedade de tecnologias. Tecnologias incluem filmes, tiras,
partes modeladas, géis, unidades consumiveis, matrizes insoluveis e formas
de buraco. Além do tabaco, composi¢des também podem conter flavorizan-
tes, corantes e outros aditivos cohforme descrito aqui. Composi¢des tambem
podem ser oralmente desintegraveis. Composi¢oes e métodos exemplare's

de sua produgéo estéo aqui descritos.
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