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Urzadzenie do odlewania wlewnic
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odlewania
wlewnic. przeznaczone do zastosowania w produkcji
wlewnic na rdzeniach metalowych.

Dotychczas zalewanie form wlewnic zeliwem odbywa
si¢ w dole odlewniczym, natomiast usuwanie z nich
rdzeni na odrgbnym stanowisku. Przed przystapieniem
do operacji usuwania rdzenia z wlewnicy, zestaw odlew-
niczy skladajacy si¢ ze skrzyni formierskiej gérnej i dol-
nej, ramy rozdzielajacej formg, rdzenia metalowego wraz
z odlana wlewnicg przewozony jest suwnica i ustawiany
na klockach podporowych. Przewozenie i ustawianie
zestawu wydhluza czas stygnigcia wlewnicy od zalania
form do wybicia rdzenia, ktory jest scifle okreslony
wymaganiami technologicznymi. Zgodnie bowiem z pro-
cesem metalurgicznym, rdzen nalezy usunga¢ z wlewnicy
w okreélonej temperaturze z uwagi na szybkie odprowa-
dzenie ciepla do rdzenia, poniewaz w miar¢ uptywu czasu
od chwili zalania formy, odlew krzepnac kurczy si¢, a
jednocze$nie wzrasta temperatura rdzenia i jego objgtosc.
Te dwa zjawiska powoduja powstawanie coraz wigk-
szych sit skurczowych i niekorzystnych zmian w struktu-
rze materiatu wlewnicy.

Celem wwynalazku jest opracowanie konstrukcji urza-
dzenia pod zestaw odlewniczy wlewnic, na ktorym odby-
wa¢ si¢ bedzie zalewanie formy zeliwem i usuwanie rdzeni
metalowych z wlewnic. Zastosowanie urzadzenia wyeli-
minuje konieczno$¢ przewozenia zestawu odlewniczego
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po zalaniu formy na odr¢bne stanowisko dla usunigcia
rdzenia.

Cel ten zostal osiagnigty przez zastosowanie w-urzg-
dzeniu ruchomego podestu, stuzacego-do opuszczania
dolnej skrzyni formierskiej zestawu odlewniczego, a tym
samym pozbawienia podparcia rdzenia w dolnej skrzyni
formierskiej.

Urzadzenie wedug wynalazku ma ruchomy podest, na
ktérym umieszczona jest dolna skrzynia rormierska, przy
czym podest podnosi si¢ i opuszcza za pomocg mecha-
nizmu diwigniowo-cigglowego, umieszczonego na ra-
mie. Mechanizm diwigniowo-ci¢glowy sklada si¢ z
sitownika hydraulicznego, zamocowanego przegubowo
do ramy, kola z¢batego osadzonego na wale i zgbatki,
ktéra przesuwa si¢ w przykreconej do ramy prowadnicy.

Zastosowanie wynalazku pozwoli na usunigcie rdzenia
z wlewnicy w czasie okreslonym wymaganiami technolo-
gicznymi. Uniknie si¢ wigc powstawania nadmiernych
naprezei wewnetrznych wlewnicy, wywolanych silami
skurczowymi, ktére moga powodowacé nawet peknigcie
wlewnicy. Nie wystapia tez negatywne zmiany w struktu-
rze materiatu wlewnicy.

Wynalazek pokazano tytulem przykiadu na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie
wraz z umieszczonym na nim zestawem odlewniczym,
fig. 2 — urzadzenie w widoku z géry, lecz z cz¢dciowym
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wycigciem podestu ruchomego, celem pokazania elemerr-
tow mechanizmu napedowego.

Podstawg stanowi rama 1, w ktorej ulozyskowane s3
obrotowo cztery katowe diwignie 2. DZwignie 2 pola-
czone sg z jedng strony z ruchomym podestem 3 za
pomoca ciggiel 4, z drugiej za$ tarczami § walu 6 za
posrednictwem ciagiet 7i 8. Konce ci¢giet 7i 8sa mimos-
rodowo ulozykowane w tarczach § walu 6. Na wale 6,
ulozyskowanym w tozyskach 9, osadzone jest kolo z¢bate
10 napedzane zgbatka 11. Zgbatka 11 przesuwa si¢ w
przykrg¢conej do ramy 1 prowadnicy 12 i jest potaczona
przegubowo z silownikiem hydraulicznym dwustron-
nego dzialania 13, zamocowanym przegubowo do ramy
1. Silownik 13 zasilany jest r¢gczng pompg olejowa 14
poprzez dwusekcyjny rozdzielacz reczny 18. Pompa
r¢czna moze by¢ zastgpiona pompa z nap¢dem elektry-
cznym. W ramie 1 s3 cztery podpory 16, na ktérych
opierany jest podest 3 w czasie wybijania rdzenia. Dla
zapewnicnia swobodnego ulozenia podestu 3 na podpo-
rach 16, w ci¢glach 4 wykonano podluine otwory.

Ruch pionowy podestu 3 wynika z potrzeby opuszcze-
nia dolnej skrzyni formierskiej 19, celem pozbawienia
podparcia rdzenia 20 i jego wybicia z wlewnicy 23. Ruch
ten wywolany jest dzialaniem silownika hydraulicznego
13, poprzez z¢batke 11 i kolo z¢bate 10, na wat 6, pota-
czony z podestem 3 ukladem ciggien i dZwigni. Poprzez
ukfad ci¢gien i dZwigni obcigzony jest sitownik 13 w
czasie podnoszenia lub opuszczania podestu 3, nato-
miast, gdy podest 3 znajduje si¢ w gérnym polozeniu,
obciazone sa opory 17, znajdujgce si¢ na tarczach $ watu
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6 opory 18ramy 1. W tym potozeniu podestu 3, sitownik
13 nie jest obcigzony.

Przed ustawieniem zestawu odlewniczego wlewnic,
skladajacego si¢ z dolnej 19 i gérnej 20 skrzyni formier-
skiej, ptyty pod wlewnicg 21 i rdzenia metalowego 22 na
urzadzeniu, podest 3 musi zajmowac swoje gérne potoze-
nie, bowiem w czasie zalewania formy zestaw odlewniczy
nie moze wspiera¢ si¢ rama rozdzielajaca forme 21 na
ramie 1, lecz dolng skrzynia formierska 9 na podescie 3.
W zwigzku z tym, pomi¢dzy rama rozdzielajaca formg 21
a ramg 1 zachowany musi by¢ luz A>0. Natomiast w
czasie wybijania rdzenia z wlewnic, zestaw musi wspiera¢
si¢ ramga rozdzielajaca formg 21 na ramie 1 (luz A=0), a
podest 3 wraz z dolng skrzynia formierska zajmowaé
dolne polozenie i wspiera¢ si¢ na podporach 16.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do odlewania wlewnic, skiadajace si¢ ze
skrzyni formierskiej gorne;j i dolnej, ramy rozdzielajacej
form¢ oraz rdzenia metalowego wlewnicy, mmamiesne
tym, ze wyposazone jest w ruchomy podest (3), na kt6rym
umieszczona jest dolna skrzynia formierska (19) i w
mechanizm diwigniowo-ci¢glowy, umieszczony na ramie
(1), stuzacy do opuszczania skrzyni formierskiej (19),
przy czym mechanizm dZzwigniowo-ci¢gglowy skiada si¢ z
sifownika hydrauliczriego (13), zamocowanego przegu-
bowo do ramy (1), kola z¢batego (16), osadzonego na
wale (6) i z¢batki (11), kt6ra przesuwa si¢ w przykreconej
do ramy (1) prowadnicy (12).
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