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(54) Sposob likvidacie odpadov po elektrochemickom obrébani

GSelom vyndleszu je priemyselnd likvi-
ddcia toxickych ldtok vznikajdocich po
elektrochemickom obrdbani.

Uvedeného \iSelu sa dosahuje vyndlezom,
ktorého podstatou je, Ze odpady po elektro-
chemickom obrdbani sa priddvajdi do techno -
logickych procesov uf sprecovdvanej tehliar-
skej hliny medzi hliniskom a pretlasovacim
1isom v takom mnoZstve, %e voda obsiahnutd
v pridévanom odpade po elektrochemickom

" obrdbeni nepresiahne 50 % vlhkosti lisovane]
hliny. Na 1 kg suchej hliny z hliniske sa
dodéva maximédlne 0,02 kg suchych vo vode
nerozpustnych oxidov a hydroxidov, maximdl-
ne 0,02 kg dusi&nanu sodného a 0,00001 kg
chromu v podobe vo vode rozpustnych anionov.
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Vynélez sa tyka likviddcie odpadov po elektrochemickoin
obriban{ v tehliarskej Vyrobe prevédzaneg za uéelom ochrany
%ivotného prostrédia.

Je znéme, %e elektrochemickym obrébanim sa zhotovujd
dielce a tvarevé plochy z klasicky taZkoobrobitéInych mate-
ridlov pre rdzne formy, nastroje a zvlddtne vyroby. Ancdic-
kym rozpistanim ubrany materisl sa z procesu obrébania ¢do-
berd v podobe kalov, ktorych zloZenie od pripadu k pripadu
kol{8e, pretole je z4vislé najmé na zloZen{ obrébanéhc mate=
ridlu., Odpadné kaly okrem vody, v riej rozpustenej soli, kto~
ré je elektrolytickym vodi&om elektrického pridu, napifklaed
 najdastejdie alkalicky dusilnan, a malych mnoZstiev v nej
rozpustenych anidnov a kationov kovov z obrobku obsshuje e«
te nerozpustné oxidy a hydroxidy kovev v koloidnej podobé.,
7 hladiska ekologického si tieto odpadné kaly neZiaddcim ba~
lastom, preto¥e vzhladom na ich rozdielne chemické zioZente

v silastnosti nie je zndémy spSsob ich vyuZitia alebo likvi~
décie. Po Upravéch alebs i bez nich sa u nés, ale i inde vo
svete, ukladaji na schvélené deponla, alebo & je hordie ne
“leOké" sklédky tohoto odpadu predstavujice odloZeny x61o~
gicky provlém, ktorého vyriedenie sa prestva na Jeldie sene-
récie, Treba podotkndt, Ze i ked odpady z elektrochemickékic
obrébania maju kolfsavé zloZenie su zésadne rozdielné ¢d ocdpa-
dov z galvanickych elektrochemickych dprav, hoci z neznalosti
sa medzi nimi nerobf Sasto rozdiel, Désledkor toho j& u% spo~
mfnané ukladanie odpadov po elektrochemickom obrébani nezbave-
nych vo vode rozpustnych latok na ksxOVé'poliaa

Uvedené nedostatky zmiernuje a ekologickd otézku technic-
kymi prostriedkami rie3i spésob likvidédcie odpadov po elektro-
chemickom obrsbanf v tehliarskej vyrobe podYa vyndlezu, ktoré-
ho podstatou je, Ze sa odpady po elektrochemickom obrédbani
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transportuji do zariadenia ur&eného k premiedavaniu zloZiek
tehliarskej masy pred tverovanim, napriklad na pretlaacom
lise, %e voda dodand s likvidovanim odpadom, tvorf maximgl-
ne 50 % z vihkosti tvarovanej tehliarskej masy a Ze na 1 kg
sudiny tvarovanej tehliarskej masy pripad4 maximélne 0,02 ks
suchyeh vo vode nerczpustnych oxidov a hydroxidov, 0,02 kg
dusi&nanu sodnéhc C,00001 kg chromu v podobe vo vode rozpust-
n¥ch anionov.

Sp8sobom. 1ikviddcie odpadov po elektrochemickom obréba-
n{ podYa vyndlezu sa docieli ekologicky nezivadné likviddcia
tychto odpadov z obrabania najbeZne j8ich kovovych materiglov,
odpovedajica ¥eskoslovenskym praviym a hygienickym predpisom.
Nevyhodou vyndlezu je vazba spBsobu na vlhkoch spracovévanej
_tehliarskej hliny. Preto mo%no sp8sob likvidédcie podla vyné-
l1ezu vo vlihkych ro&njch obdoblach prevédzat len s urditymi taZ-
kostami.

Palej si uvedené dva priklady likvid4cie odpadov po elek-
trochemickom obrgbanf pri vyrobe tehiel, v ktorych sa blillie
objasﬁujﬁ a vysvetlv ju problémy sivisiace s vynélezom.

Priklad 1 Odpady sa likviduji v tehelni, v ktorej sa tehliar-
ska masa pred tvarovanfm na pretlalacom lise premiesava v kolo-
vom mlyne., Do kolového mlyna sa transportuje jednak teh11arska
hlina s ostrivom a jednak technologicka voda na udpravu vlhkos-
ti tehliarskej masy. Casovou jednotkou je doba, za ktord sa
takto spracuje 1000 kg sudiny tehliarskej hliny.

Vlihkost tehliarskej hliny je 0,16 ks/kg sudiny a tehllarskeg
masy 0,22 kg/kg. 1 kg tehllarskeJ hliny OboahUJe 100 ng cnxomu.

Likvidované kaly obsahujui: -
15 ¢ oxidev a hydroxidov kovov, prevéZne Zeleza.

10 % dusi&nanu sodného

75 % vody
100 mg chromu v rezpustnej podooe / 1 kg xalov.

Kaly sa dodédvajd v nadcbich po 40 kg a pridévajd sa na -
transportny pés dopravujici tehliarsku hlinu s ostrivom. do Xko-
lového mlyna tak, Ze sa spracuje jedna nédoba za jedru &asovu

jednotku.
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Priklad 2 V tehelni s rovnakym strojovym parkom sa spra-
covéva tehliarska hlina o vlhkosti 0,10 kg/kg suldiny obsahu-
‘Jica 30 mg chromu/kg. Tehliarska masa mé mat rovnaké zloZenie
ako v priklade 1, ' '

0dpad z elektrochemického obrébania neobsahuje rozpuste-
ny chrom a mé zlofenie 84 % vody
15 & duei¥nanu sodného
1 ¢ nerozpustnych lédtok.

Odpadny kal po zriedenf vodou vo zvl43tnej nddobe v pomere
1 : 1 sa -transportuje do kolového mlyna cez zésobnik technelo-
gickej vody.

7 elektrochemickych obrgbacfch zariadenf sa odpadné kaly
218kévajui sedimentdciou, odstredovanfm alebo filtréciou. Obsa-
hujdi minimélne 50 % vody, maximélne 20 ¥ nerozpustnych létok
a -maximilne 15 % dusi¥nanu sodného. Odstredenim zi{skané odpa-
dy majui naprixlad zloZenie 70-80 % vody, 5-15 % nerozpuetnych
14tok a 8-15 % dusi®nanu scdného. lMnoZstvo rozpusteneho chromu
neprekraéuae 200 mg/kg kalov, pretoZe z hladiska obrébania vaé-
§1e mnoZstvd rozpusteného chromu sd technologickou 3kodlivinou

jeho obsah sa musf{ z tohoto dévodu priamo v obrdbacom zaria-
deni zniZovat,

Tehliarske hliny i bez prisad obaahugu vaééle mnontvé
chiromu ako je jeho limitné mnoi stvo podla Vynélezu a nie je
zvl43tnostou i obsah vy38{ ako 100 mg chromu/kg sudiny. Avdak
teskoslovenské hygienické predpisy prlpu!tajﬁ hran1énu najvys-
8iu pripustnd koncentrdciu /NPK/ chromu v prachoch v ovzdud{
0,1l mg/m3 bez ohYadu, &i ide o rozpustny alebo nerozpus tny
chrom a takéto koncentricia sa pr1 stiilastnej prasnosti v tehel-
niach nedosahuje.

: Pri vypelTovani tehllarskych vyrobkov sa teploty pohybu ju
okolo 1000°C, Dusi&nan sodny taviaci pri 308°C sa pri 380°C
rozkladd. Vzniknuty kysli¥nik sodny sa spolu 8 nerozpusinymi
zlG¥eninami %elecza via¥e na hlinitokremi¥ité zlddeniny obsiah-
nuté v tehliarskych hlinéch. Ak sa v odpadnych kaloch vyskytu-
jd vo vode rozpustné zluleniny Bestmocného chromu ich mno¥stvo .
v§znamne ovplyvnuje mnoZstvo pridévangch kalov pripadajdicich na
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1 kg suchej hliny. Mno¥stvo 10 mg/kg tohoto chromu zaistuje
bezpe¥nd précu pracovnikov prlchédzaauclch do styku s elte
nevypélenymi tehliarskymi vyrobkemi. Vo vyluhoch 2 uZ vypsdle-
nych tehllarskych vjrobkov sa rozpustny chrom nezistil, &o
sved¥{, %e ani pridavok chromu do tehliarskej hliny a ani re-
lat{vne vysoky obsah chromu v tehliarskej hline nesp&sobuje
poruéenle prisnych &eskoslovenskych hygienickych predpisov.

Praktické urdenie mnoZstva pridédvaného odpadu sa riadi
urdeafm limitujdcich mno¥stiev v silade s vynslezom. ObyZajne
moZno vynechat vodu z odpadov, pretoZe mdlokedy je potrebné -
pri premie3avant tehliarskej masy zdvognésoblf nnozstvo vody
dodévanej tehliarskou hlinou. Vzhladom na moZné kolisanie zlo-
%enia kalov a vlhkosti tehliarskej hliny sa potom s urditym
bezpetnostnym koeficientom urif mno%stvo priddvanych kalov
podra.najnepriaznivejﬁieho pomeru. ‘

Tak v priklade 1, zo zloZenia kalov plynie, Ze vzhla-
dom na nerozpustné latky je na likviddciu 1 kg kalov potreb-
nych 7,5 kg hliny, vzhYadom na dusilnan 5,0 kg hliny, vzhTa-
dom na chrom 10 kg hliny a vzhladom na mnoZstvo vody v te-
hliarskej hline minimélne 13 kg hliny. Najpriaznive j&{ pomer -
Je pre chrom a vzhladom na obsah vody v hline a velkost tran-
sportnych nddob sa zvolil bezpeéncstny koeficient pribliZne. 2.,
PodYa prikladu 1 na 1 kg sudiny -tehliarskej masy bude potom
pr1padat 0,006 kg nerozpustnych lédtok /xoeficient 3 3/,

0,004 kg dusilnanu sodného /koeficient 5/ a 4 mg chromu /koe £i-
cient 2,5/, Je treba pridat za Easovi Jednotku 60 kg vody,
z ktorej 30 kg dodé odpadny kal.

v pr{klade 2 je treba dodat za Zasovi jednotku 12C ks
vody, z ktorej len 110 kg md¥e byt voda z odpadov, 1 kg zrie-
denych odpadov pouZivanych ako technologickd voda obsahuje
7,5 % dusi&nanu sodného O, 5 ¢ nerozpustnych 1l4tok a 92 % vo-
dy. Ak sa dodé 130 kg technologicke] vody bude na 1 kg sudiny
tehllarskeJ masy pripadat 0,00975 kg dusi&nanu sodného /koefl—
cient 2/ a 0,00065 kg nerozpustnych 14tok /koeficient 30/.
Kalmi sa dodéd necelych 55 kg vody. '



222 904 PREDMET VYINALEZU

Spbsob likviddcie odpadov po elektrochemickom obridbani
v tehliarskej vyrobe prevddzany za uZelom ochrany Zivotného
prostredia vyznaleny tym, Ze sa do zariadenia urieného k pre-
miedavaniu zloZiek spracovédvanej tehliarskej masy pred jej
tvarovanim, napriklad na pretlaovacom lise, transportuju lik-
vidované odpady, %e voda dodand s odpadom tvor{ maximélne 50 %
z vlihkosti tvarovanej tehliarskej masy a Ze na 1 kg sudiny tva-
rovanej tehliarskej masy pripadd maximdlne 0,02 kg suchych vo
vode nerozpustnych oxidov a hydroxidov, 0,02 kg dusiZnanu sod-
ného a 0,00001 kg chromu v podobe vo vode rozpustnych anionov.
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