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(57) Sammendrag:
Filetskeeremaskinen er af den type, som er opbygget med et plant skaerebord sammensat af to eller flere
bandtransporterer (4, 5, 6) anbragt med deres transportbaner (3) liggende i samme vandrette plan. Mellem to
bandtransportorer (5, 6) er indsat en skareanordning (9), som med knive (11), der er beregnet til at udfore snit
vinkelret pa bandtransporterernes fremforingsretning (P), gennemskeerer de fiskefileter (F), der oplaegges pa
skaerebordet (3), og som ved hjeelp af bandtransportorerne fores gennem maskinens skaerezone. De
tveergaende snit udfores i en forud bestemt skra vinkel i forhold til vandret, saledes at fiskefileten udskzaeres i
en raekke relativt tynde skiver. De tvaergaende snit udfares successivt med filetens fremforing gennem
maskinen, saledes at forholdet mellem andtransportorernes fremforingshastighed og skareanordningens
snitfrekvens bestemmer tykkelsen af de frembragte filetskiver.
Det nye ved filetskaeremaskinen er, at skaereanordningen (9) er opbygget med en over transportbanen (3)
anbragt vinkelindstillelig baereramme (7), der neermest danner en bro hen over transportbanen, og at der i hver
side af denne baereramme (7) er monteret en lineaer forings- og drivenhed (10), der tjener til styring af knivene
(11) i deres bevagelse ned mod og bort fra et skeeremodhold (12), der er nedfeeldet i transportbanen (3) mellem
de to pagaeldende bandtransportorer (5, 6). Det dobbelte sat forings- og drivenheder (10) sikrer en stabil og
ngjagtig foring af knivene (11) og dermed ogsa en ngjagtig snitbevaegelse ned mod og bort fra
skaeremodholdet (12). Den ngjagtige snitbevaegelse er en forudsaetning for opnaelse af den bedst mulige
snitkvalitet med rene snit og ensartet skivetykkelse.
Som drivenhed (10) i hver side af baererammen (7) er det ifolge opfindelsen formalstjenligt, at benytte en
elektromagnetisk lineaermotor (23, 24) af den type, der er sammenbygget med en lineeer foring (20, 21, 22) til en
kompakt maskinunit. Drivenhederne i de to sider af baererammen arbejder synkront. Lo
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Den foreliggende opfindelse angar en maskine til opskaering af fiskefileter i skiver, iser
laksefileter. Maskinen er narmere bestemt af den i indledningen til krav 1 anforte art.

Kendte filetskaremaskiner af den omhandlede art er seedvanligvis opbygget med et plant
ska&rebord bestiende af i det mindste to bandtransporterer anbragt med deres
transportbaner liggende i samme vandrette plan. Mellem de to bandtransporterer er indsat
en skereanordning, som med knive, der er beregnet til at udfere snit vinkelret pa
bandtransporteremes fremforingsretning, gennemskzarer de fiskefileter, der oplagges pa
skarebordet og som ved hjelp af bandtransportererne fores gennem maskinens
skarezone. De tvergiende snit udferes i en forud bestemt skra vinkel i forhold til
vandret, sdledes at fiskefileten p4 denne méade udskeres i en reekke relativt tynde skiver,
der er bredere end svarende til fiskefiletens tykkelse. De tvargaende snit udfores
successivt med filetens fremforing gennem maskinen, séledes at forholdet mellem
béndtransportgrernes fremferingshastighed og skereanordningens snitfrekvens
bestemmer tykkelsen af de frembragte filetskiver.

Filetskzremaskiner af denne art, som ogsé benavnes filetslicere, findes i mange ,
forskellige udformninger pa markedet. Maskinerne anvendes isar til opskaring af lakse-
og helleflynderfileter, men er naturligvis ogsa anvendelige til opskaring af andre kad- og
palegsprodukter. Et generelt problem ved de kendte maskiner er lav arbejdshastighed
(snitfrekvens), ringe skarekvalitet og en uensket variation i udskeringernes tykkelse.
Endvidere er maskinerne ofte konstrueret med en i teknisk henseende kompleks
skereanordning, som ger det omstendeligt og tidsravende at foretage den nadvendige
daglige rengering af maskinen. Tilgengeligheden til maskinernes vitale arbejdsorganer i
forbindelse med lebende vedligeholdelsesopgaver og renholdelse af maskinen er ofte
mangelfuld og uigennemtankt.

Et eksempel pa en kendt filetskeremaskiner af den ovenfor omtalte art kendes fra dansk
brugsmodel DK 2012 00081 U3. Den i brugsmodelskriftet beskrevne maskine er netop et
eksempel pa en maskine med en teknisk kompliceret skaereanordning, hvis
vinkelindstillingsmekanisme er nzrmest utilgaengeligt anbragt under maskinens
skarebord, og hvis skereorganer er i nogen grad ustabilt konstrueret med dérlig
skarekvalitet til folge. Den daglige rengering af maskinen er vanskelig at gennemfore pa
grund af vinkelindstillingsmekanismens utilgangelige placering.

Formélet med den foreliggende opfindelse er at athjzlpe de ovenfor anferte mangler og
ulemper ved de kendte filetskeeremaskiner. Nermere bestemt er formélet, at
videreudvikle den her omhandlede type filetskeremaskine pa en sddan méide, at
maskinen kan arbejde med hgjere arbejdsfrekvens, dvs med sterre ydelse, end hidtil
muligt, at svaghederne i forbindelse med knivferingerne elimineres, og at maskinen
generelt opnér en forbedret tilgaengelighed, saledes at den daglige rengering og
vedligeholdelse af maskinen lettes.

Opgavens losning bestdr ifelge opfindelsen i en filetskeremaskine, som pa kendt vis
omfatter en i hovedsagen vandret transportbane og en i tilslutning til transportbanen
udformet skareanordning, som i det vaesentlige udgeres af et skereorgan bestiende af et
sat pa langs bevaegelige, modsat reciprokerbare knive og et til disse knive i
transportbanen integreret skeeremodhold. Skareorganet er anbragt vinkelret pa
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transportbanen, og omfatter midler til dels at bevage knivene i den langsgiende, modsat
reciprokerende bevaegelse i forhold til hinanden, dels til at bevage knivene samlet ned
mod og bort fra skeeremodholdet under gennemfarelse af et snit i fiskefileten.

Det nye ved filetskaremaskinen ifelge opfindelsen er, at skareanordningen er opbygget
med en over transportbanen anbragt vinkelindstillelig beereramme, der nzermest danner
en bro hen over transportbanen, og at der i hver side af denne bareramme er monteret en
linezr foring, der tjener til styring for knivene i deres bevagelse ned mod og bort fra
skazremodholdet. Den dobbeltsidige foring af knivene sikrer en stabil og ngjagtig foring
af knivene og dermed ogsa en nejagtig snitbevagelse ned mod og bort fra :
skzremodholdet. Den ngjagtige snitbevagelse er en forudsatning for, at der med
maskinen kan opnds den bedst mulige snitkvalitet med rene snit med hej snitfrekvens, og
samtidig med ensartet skivetykkelse til folge.

Opbygningen af maskinen med skareanordningen som helhed udformet som en bro hen
over maskinens transportbane, og med foringer og skereorganer monteret let
tilgeengelige i direkte tilslutning til siderne af denne bro, betyder, at den daglige
renholdelse af maskinen kan gennemfores hurtigt og effektivt, og at den labende
vedligeholdelse af de szrligt tilsynskreevende dele af maskinen, dvs iszr skereorganerne
med de to modsat reciprokerende knive, og barerammens vinkelindstillingsmekanisme,
ligeledes kan gennemfores hurtigt og effektivt.

En fordelagtig udferelsesform for filetskeremaskinen ifelge opfindelsen er angivet i
kravene 2, 3 og 4, hvor det er anfort, at der til bevagelse af knivene ned mod og bort fra
skaremodholdet er indsat en separat drivenhed i hver side af barerammen, og at disse to
drivenheder er synkroniseret indbyrdes for parallelfering af knivene op og ned.
Drivenhederne kan med fordel vare af den art, som hver bestar af en elektromagnetisk
linezermotor baseret pa en elektromagnetisk cylinder. For samtidig at opné en kompakt
byggeform med sterst mulig maskinstabilitet og bedst mulig tilgeengelighed for rengering
og vedligeholdelse kan hver drivenhed med fordel vare sammenbygget af en
elektromagnetisk linezermotor og en linezre foring. Disse to komponenter integreres da i
en kompakt sammenbygget unit, der som en samlet maskinenhed monteres direkte pa
barerammen. Elektromagnetiske linezre drivenheder af den pagzldende type
markedsfores i dag som fardigbyggede standardkomponenter. Drivenhederne udmaerker
sig ved at kunne arbejde med en meget hgj bevaegelseshastighed og med hej
gentagelsesngjagtighed, hvilket igen muligger, at skaerebevasgelsen i maskinen kan
gennemfores og gentages med hej frekvens. Lasningen indebaerer, at filetskeeremaskinen
kan arbejde med en vasentlig hgjere snitfrekvens end hidtil kendt ved slicere af den
omhandlede type, og altsd med en vasentlig hajere produktionskapacitet end det hidtil
har vaeret muligt.

I en udferelsesform som angivet i krav 5 opnér man en enkel og funktionel losning pé
problemet med tilpasning af maskinens skeremodhold til den snitvinkel, maskinens
skareanordning aktuelt er indstillet til. Skaeremodholdet er ganske enkelt indrettet som
en udskiftelig enhed, hvis snitvinkel er tilpasset den pdgaldende indstilling. Andres
snitvinklen, hvilket sker ved vinkelindstilling af skereanordningen som helhed i forhold
til det vandrette skarebord, udskiftes skaeremodholdet samtidig, siledes at der til
stadighed en et passende match mellem skaereanordningens snitvinkel og
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skeremodholdets snitvinkel. Formalstjenligt er skaremodholdet indsat i mellemrummet
mellem to bindbanesektioner i transportbanen, og er samtidig nedfeldet plant i forhold
til disse, séledes at bandbanesektionerne og skeeremodholdet sammen danner en nermest
plan, kontinuert transportbane for fiskefileten gennem maskinens skerezone. P4 denne
made sikrer man, at fiskefileten passerer maskinens skrezone i en glidende, ubrudt
bevagelse, hvilket er en forudsetning for opnéelse af skiver med ensartet tykkelse.

Det bemarkes, at maskinens opbygning med skaereanordningen udformet som en
vinkelindstillelig bro anbragt hen over transportbanen ger det muligt, at indrette
skereanordningen séledes, at det vinkelinterval, som sk&reanordningen er indstillelig
indenfor, bliver meget stort. Eksempelvis er det muligt, at indstille ska&reanordningen til
lodret snit, siledes at maskinen foruden til normal filetskaering ogsé kan anvendes til
udskaering af fisken i portionsstarrelser.

I krav 7 er angivet en foretrukken udferelsesform for maskinens reciprokerbare knivset.
Knivseattet omfatter to parallelt monterede, spejlvendte knive, der er aftageligt anbragt i
holdere, der er styret i dertil indrettede linezre foringer. Holderne stér under virkning af
en felles drivanordning indrettet til frembringelse af de modsat reciprokerende frem- og
tilbagegdende knivbevagelser. Knivene, knivholderne, de linezre faringer og den felles
drivanordning er monteret i tilslutning til de to i siderne af b&ererammen monterede
linezre drivenheder for fremforing af knivene i en parallelferingsbevagelse ned mod og
bort fra skaremodholdet under maskinens arbejdsproces.

Den felles drivanordning kan ifelge opfindelsen med fordel best4 af en elektromotor
med tilhgrende plejlstangs- eller excentrikdrev. Forbindelsen mellem dette drev og
knivene udgeres da af ledarme. Konstruktionen er mekanisk enkel og robust, og vil
kunne arbejde med hgj frekvens. Alternativt kan drivanordningen for de to knive besté af
en med hver kniv direkte forbundet separat elektromagnetisk cylinder. De to cylindre
synkroniseres indbyrdes ved passende elektronisk styring af cylindrene, siledes at
knivene opnér den tilstrebte modsatrettede reciprokerende bevagelse. Lasningen er
konstruktiv enkel, let at renholde og tillader en ekstrem hgj arbejdsfrekvens for knivene.

I krav 10 er angivet en udferelsesform, hvor maskinen omfatter midler til labende at
registrere fiskefiletens tykkelse, og til lobende at beregne en optimal skarevinkel i
forhold til den registrerede filettykkelse. Ved hjelp af andre midler kan der pa grundlag
af den beregnede optimale skzrevinkel udferes en automatisk vinkelindstilling af
barerammen, séledes at snitvinklen lgbende justeres og tilpasses variationer i det
produkt, der udskares. Den automatiske vinkelindstilling er ganske vist begrenset til et
vinkelinterval bestemt af det skaeremodhold, maskinen aktuelt er monteret med, men
tillader dog en vis optimering af udskeeringen, s& skiver af en tilstrabt ensartet storrelse
kan produceres. Vinkelindstillingen af barerammen sker automatisk og lebende ved
hjzlp af en dertil indrettet indstillingsmotor.

Opfindelsen skal forklares neermere i det folgende i forbindelse med tegningen, hvor

Fig. 1 viser en filetskaeremaskine i en foretrukken udferelsesform ifalge opfindelsen, set
fra siden i skematisk afbildning,
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Fig. 2 en linezr forings- og drivenhed med integreret elektromagnetisk cylinder, vist i
sidebillede,

Fig. 3 maskinens sk@reanordning omfattende to lineare forings- og drivenheder og en
mellem disse indsat knivmekanisme, vist serskilt og set ovenfra,

Fig. 4 et forstorret udsnit markeret ”A” i fig. 1, hvor filetskeeremaskinens knivramme og
tilherende kniv- foringsenhed fremgar i detaljer,

Fig. 5 samme udsnit som vist i fig. 4, her med en del af rammen fjernet for synliggorelse
af maskinens udskiftelige skeeremodhold,

Fig. 6 knivrammen vist serskilt, set fra siden, og

Fig. 7 samme set ovenfra, vist komplet med tilherende forings- og drivenheder med
elektromagnetiske cylindre, og med det reciprokerende knivszt indsat mellem de to
forings- og drivenheder.

I den pd tegningen viste udferelsesform bestér filetskeeremaskinen i det vasentlige af et
rammeformet maskinstativ 1, en vandret, plan opspandingsplade 2, en transportbane 3
sammensat af tre bandtransporter-sektioner 4, 5 og 6 anbragt i forlaengelse af hinanden
og i samme vandrette plan, en broformet baereramme 7 med en
vinkelindstillingsmekanisme 8 monteret over transportbanen 3, en skareanordning 9
sammensat af to foringsenheder 10 og et sat modsat bevagelige, reciprokerbare knive
11, et udskifteligt skeeremodhold 12 nedfaldet i transportbanen 3, og to styreskabe 13 og
14 monteret over maskinstativet 1 sideforskudt i forhold til transportbanen 3. De
fiskefileter, som skal skiveskeres i maskinen, oplegges manuelt pa den forste
bandtransporter-sektionen 4. Fiskefileterne er angivet med F i fig. 1, og
fremferingsretningen gennem maskinen er angivet med pile P.

Opsp&ndingspladen 2 er monteret i afstand over maskinstativet 1 ved hjelp af et antal
afstandsstag 15, og baerer dels baereramme 7 med tilhorende vinkelindstillingsmekanisme
8, dels de tre bandtransporter-sektioner 4, 5 og 6. Den broformede bareramme 7 er
sammensat af to rektangulere, rammeformede sidestykker 16 og et antal traverser 17
indsat pa tvaers mellem disse, se fig. 6 og 7. Bererammen er svingbart lejret i to
lejekonsoller 18 monteret pa opspendingspladen 2 pa hver side af transportbanen 3, og
stér under virkning af en ledarmsmekanisme 19 med tilherende motordrev.
Ledarmsmekanismen 19 og motordrevet udger sammen vinkelindstillingsmekanismen 8.
Motordrevet er ikke vist pa tegningen. Ved hjelp af vinkelindstillingsmekanismen 8 er
det muligt, at &ndre baererammens 7 vinkelstilling i forhold til transportbanens vandrette
plan, se fig. 4.

Filetskeeremaskinen omfatter, som anfert ovenfor, en skareanordning 9 sammensat af de
to foringsenheder 10 og et st modsat bevagelige, reciprokerbare knive 11. Til
skaereanordningen herer endvidere det udskiftelige skeremodhold 12, som er nedfeldet i
transportbanen 3, se fig. 5. Skaremodholdet 12 er fremstillet af plast eller hard gummi,
séledes at knivene ikke beskadiges hvis de rammer modholdet. Skeremodholdet er
udformet som en profilliste, der er indsat i en modsvarende T-not adaptor indbygget i
transportbanen 3 i et smalt mellemrum mellem den anden og tredje bandtransporter-
sektion 5 henholdsvis 6, se fig. 5.

De to foringsenheder 10 er monteret pa indersiden i beererammens 7 to rektangulere,
rammeformede sidestykker 16, se fig. 7. Hver faringsenhed 10 bestar af et szt hardede,
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parallelle foringsaksler 20, som er indlejret i kuglebesninger 21 og forbundet ved hjelp
af en traverser 22 i hver ende af foringsakslerne. Mellem de to faringsaksler er indsat en
elektromagnetisk cylinder 23, der er koblet til traverserne 22 via en gennemgéende
stempelstang 24. P4 den ene traverser 22 er monteret en knivmekanisme 25, som i
hovedsagen bestér af to tetliggende, aflange knivblade 26, der er indsat i hver sin
knivholder 27. De to knivholdere stér under virkning af et knivdrev 28, som ved hjzlp af
en elektromotor og titherende plejlstangsmekanismer (ikke vist) er indrettet til at drive de
to knivblade 26 i hastigt reciprokerende bevagelser frem og tilbage modsat hinanden
under gennemskering af fiskefileten F. Gennemskeringen af fiskefileten foregar
samtidig med, at de to feringsenheder 10 forskyder knivsettet ned mod skeremodholdet
12, se fig. S.

Sterrelsen (l&ngden) af de frembragte filetskiver athaenger af fiskefiletens tykkelse og
barerammens vinkelindstilling. Ved lebende at justere rammevinklen i athangighed af
filettykkelsen kan skiverne skaeres i passende ensartede sterrelser. Til denne opgave
benyttes udstyr til lobende at male tykkelsen pé de fiskefileter, der fores ind i maskinen
liggende pa den forste eller anden bandtransporter-sektion 4 eller 5, og til automatisk at
Justere rammevinklen i forhold hertil. Méleudstyret er ikke vist pa tegningen, og
justeringsprincippet og det dertil harende udstyr skal ikke forklares naermere her.

Andre materialekombinationer, andre detailudformninger og andre konstruktive
lesninger for maskinens enkelte komponenter og tilbehersdele er teenkelig indenfor
rammerne af denne opfindelse, ligesom anvendelsen af maskinen kan tenkes udvidet til
andre produkter end lige netop fiskefileter. Eksempelvis er en anvendelse som
palegsslicer til rullepelse, spegepelse, etc ogsa mulig.
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PATENTKRAV

1. Maskine til opskaering af fiskefileter (F) i skiver, iser laksefileter, hvor maskinen
omfatter en i hovedsagen vandret transportbane (3) og en i tilslutning til transportbanen
udformet skaereanordning (9), som i det vasentlige udgeres af et skareorgan (25)
bestaende af et s&t pa langs bevagelige, modsat reciprokerbare knive (11) og et til disse
knive i transportbanen integreret skaeremodhold (12), hvilket skareorgan (25) er anbragt
vinkelret pa transportbanen (3), og hvor skareanordningen (9) yderligere omfatter midler
(27, 28) til dels at bevaege knivene (11) i den langsgéende reciprokerende beveagelse i
forhold til hinanden, dels at bevage knivene samlet ned mod og bort fra skeeremodholdet
(12) under gennemforelse af snittet i fiskefileten (F), kendetegnet ved, at
skereanordningen (9) er indbygget i en over transportbanen (3) anbragt vinkelindstillelig
bareramme (7), der danner bro over transportbanen, og hvor der i hver side af denne
bareramme (7) er monteret en linezr foringsenhed (10), der tjener til styring af knivene
(11) 1 deres bevagelse ned mod og bort fra skeeremodholdet (12).

2. Maskine ifelge krav 1, kendete gnet ved, at der til bevagelse af knivene (11)
ned mod og bort fra skeremodholdet (12) er indsat en separat drivenhed (23) i hver side
af bererammen (7), og at disse to drivenheder (23) er indbyrdes synkroniseret for
parallelfering af knivene ned mod og bort fra skeeremodholdet.

3. Maskine ifolge krav 2, kendete gnet ved, at der som drivenhed i hver side af
barerammen (7) er indsat en elektromagnetisk lineermotor (23) af den type, som er
baseret pa en ved elektromagnetisk kraft virkende cylinder (23, 24), og at de to cylindre
er elektronisk synkroniseret.

4. Maskine ifolge krav2 0og 3, kendete gnet ved, at hver forings- og drivenhed (10)
er sammensat af en elektromagnetisk lineeermotor (23, 24) og en linezre fering (20, 21,
22), og at disse komponenter er integreret i en kompakt sammenbygget enhed, der som
en samlet maskinkomponent er indbygget i barerammen (7).

5. Maskine ifolge krav 1, kendete gnet ved, at skeeremodholdet (12) er indrettet
som en udskiftelig enhed, og at skeeremodholdets tilpasning til forskellige
vinkelindstillinger af baererammen (7) sker ved udskiftning af skaeremodholdet, til
hvilket formdl hver opsk#ringsmaskine er udstyret med et udvalg af skeeremodhold
beregnet til forskellige skaerevinkler.

6. Maskine ifelge krav 5, kendete gnet ved, at skeeremodholdet (12) er indsat
mellem to bandbanesektioner (5, 6) i transportbanen og er nedfzldet plant i forhold til
disse, séledes at bandbanesektionerne og skaremodholdet sammen danner en naermest
plan, kontinuert transportbane (3) for fiskefileten (F) gennem maskinens ska&rezone.

7. Maskine ifolge krav 1 og 2, kendete gnet ved, at det reciprokerbare st knive
(11) omfatter to parallelt monterede, spejlvendte knive (26), der er aftageligt indsat i
knivholdere (27), der er styret i dertil indrettede lineaere foringer, og som stir under
virkning af en felles drivanordning (28) indrettet til frembringelse af modsat
reciprokerende, frem- og tilbagegdende bevaegelse af knivholderne (27), hvilke knive,
knivholdere, linezere foringer og feelles drivanordning er monteret i tilslutning til de to i
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barerammen (7) indsatte linezre forings- og drivenheder (10) for fremforing af knivene
(11) ned mod og bort fra skaeremodholdet (12) under maskinens arbejdsproces.

8. Maskine ifelge krav 7, kendete gnet ved, at den fzlles drivanordning (28)
udgeres af en elektromotor med tilherende plejlstangs- eller excentrikdrev, og at
forbindelsen mellem denne og knivene (26) udgeres af ledarme eller lignende
forbindelsesorganer.

9. Maskine ifolge krav 7, kendete gnet ved, at drivanordningen (28) for de to
modsat reciprokerbare knive (26) udgeres af en med hver kniv forbundet separat
elektromagnetisk cylinder, og at de to cylindre er elektronisk synkroniseret for
frembringelse af knivenes modsatte, frem- og tilbagegaende bevagelser.

10. Maskine ifolge krav 1, kendete gnet ved, at omfatte midler beregnet til labende
registrering af fiskefiletens (F) tykkelse og til lebende at beregne en optimal skarevinkel
1 forhold til den registrerede filettykkelse, og ved at omfatte andre midler beregnet til
automatisk vinkelindstilling af baererammen (7) i forhold til den beregnede optimale
skarevinkel, hvilken automatisk vinkelindstilling er begranset til et vinkelinterval
bestemt af det skeeremodhold (12), maskinen aktuelt er monteret med.
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Boks nr. I Ikke-sggbare krav

Nyhedsundersggelsen er ikke udfgrt for fglgende krav:
1.0 Xravne:

tordi indholdet af det/de krav ikke anses for at anga en opfindelse:

2. [] Kravns.:
fordi en merangsfyldt undersggelse ikke kan foretages, nembg:

3.0 Kravne:
af andre grnmde:

Boks nr. I  Opfinderisk enhed mangler for nyhedsundersggelsen

Der er konstateret flere opfindelser i ansggningen:
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Fortsattelse af boks nr. [.]
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