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Sposéb wyrobu tarcz szlifierskich do przecinania réznych twardych
matenalow na wigzaniu gumowym

Udzielono patentu z moca od dnia 29 lipca 1952 r.

Wynalazek dotyczy © sposobu wykonywania
tarcz szlifierskich do przecinania przedmiotéw.

Tarcze szlifierskie do przecinania sg to cienkie
krazki o grubosci od 0,5 do 8 mm i o §rednicy
od 50 do 300 mm. Tarcze takie wykonujg prace
przecinania w krétkim czasie. Skladajg sie one
z ziarn szlifierskich, jakimi s3: sztucznie wytwo-
rzony elektrokorund lub karborund, uzywane
w zaleznoS§ci od rodzaju przecinanego materiatu,
polaczone wigzaniem gumowym. Do wigzania
gumowego uzywa sie kauczuku naturalnego lub
sztucznego, siarki, tlenku cynku i siarezku czte-
rometylotiuramu.

Tarcze te mozna wykonywaé o réznej twar-
doSci, ktéra jest przede wszystkim zalezna od
twardo$ci wigzania, to jest od spoiwa, a zatem
od iloSci kauczuku i siarki.

Przed przystgpieniem do wyrobu tarcz do prze-
cinania sposobem wedlug wynalazku nalezy od-
powiednio przygotowaé surowce. Mianowicie
uzywany do wyrobu tarcz kauczuk, po odwaze-

niu potrzebnej jego iloSci, przerabia sie najpierw
na walcach w celu latwiejszego wymieszania go
z dodatkami; siarke i tlenek cynku, przed wy-
mieszaniem z kauczukiem, uprzednio jak naj-
bardziej rozdrabnia sie i odsiewa; nastepnie
przygotowuje sie spoiwo, mianowicie odwazong
ilo§é kauczuku puszcza sie na obracajgce sie
walce, z drugiej strony walcéw wychodzi cienka
taéma, ktorg recznie zawija si¢ na walec i posy-
puje sie na catej jej szerokosSci wzdluz walcébw
przygotowana, jak wyzej, odpowiednig iloScia
siarki; po parokrotnym przerobieniu wychodia—
ca tasme przecina sie, zwija si¢ w rolke i wklada
sie pionowo w walce, przygniatajac dalej. Na- .
stepnie na ta$me, owinieta naokoto walca, posy-
puje sie odpowiednig ilosé tlenku cynku, prze-
rabia sie, w ten sposéb walcujagc ja ponownie
wiele razy, jak poprzednio, a wreszcie posypuje
sie na taSme siarczek czterometylotiuramu, po
wymieszaniu ktérego na walcach spoiwo jest juZ
gotowe.



Sposéb wyrobu tarcz wediug wynalazku po-
lega na tym, ze odwazong ilo§¢ surowca szlifier-
skiego, karborundu lub elektrokorundu o pewnej
grubosci ziarna, stosownie do potrzeb, miesza
sie ré6wniez na walcach systematycznie, dosypu-
jagc porcjami do odpowiedniej iloSci spoiwa
w sposéb nastepujacy: przygotowane spoiwo
puszcza sie na walce, z drugiej strony ktérych
wychodzi ono w postaci plastra; sypie si¢ nai
ziarno, plaster przecina sig, sktada si¢ w arkusz
lub zawija plaster recznie na walec i przepusz-
cza sie przez walce, nastepnie znéw sklada sie
jak wyzej i przerabia; potem ponownie dosypuje
sie porcje ziarna i postepuje sie jak poprzednio,
powtarzajac to wielokrotnie, az do wgnieceaia
w spoiwo potrzebnej ilosci ziarna i miesza sie
w ten sposéb na walcach w celu otrzymania jed-
norodnej masy.

Z tak przygotowanej masy na tychze walcach,
rozstawionych na odpowiednia grubo$¢é zama-
wianych tarcz, wycigga sie ostatecznie plaster,
z ktérego wycina sie odpowiedniej Srednicy tar-
cze.

Tarcze utwardza si¢ w piecu. elektrycznym
miedzy plytkami, np. szklanymi, nadajgcymi
tarczcom po utwardzeniu rowne powierzchnie.
Czas utwardzania zalezny jest od grubos$ci tarcz
i wzrasta ze wzrostem grubosci. Przy utwardza-
niu tarcz nalezy pamieta¢ o okresie temperatury,
przy ktérej sg one najbardziej miekkie i moga
byé zniszczone wskutek nadmiernego obcigzenia
lub zbyt szybkiego wzrostu temperatury.
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Po utwardzeniu tarcze obrabia si¢ na wymiar
zadanej Srednicy zewnetrznej oraz wykonywa
sie otwor na wat.

Zastrzezenie patentowe

Sposvb wyrobu cienkich tarcz szlifierskich do
przecinania réinych twardych materialéw, w
ktérym rozdrobnione i przesiane ziarna, np elek- -
trokorundu lub karborundu, laczy sie spoiwem
gumowym i miesza si¢ z tym spoiwem nalezycie,
znamienny tym, ze wchodzacy w sktad spoiwa
kauczuk, przewalcowany na cienkg tasme, za-
klada sie na obracajgcy sie walec, posypuje sie
7 wierzchu siarkg, potem tlenkiem cynku, a na-
stepnie siarczkiem czterometylotiuramu, paro-
krotnie walcuje sie, po posypaniu kazdego sktad-
nika, przecina sie taSme i zwija recznie w rolke,
wktada sie pionowo pomiedzy walce, powtarza-
jac te czynno$ci wiele razy, do calkowitego wy-
mieszania tych sktadnikéw, nastepnie na wy-
chodzacy z walcow plaster otrzymanego spoiwa
posypuje sie porcjami ziarna szlifierskie, np.
elektrokorundu lub karborundu, i walcuje sig
calo$¢ wiele razy az do wgniecenia w spoiwo
potrzebnej iloSci ziarna i otrzymania jednorod-
nej masy, po czym ustawia si¢ te walce na od-
powiednia gruboi¢ zamawianych tarcz, wyciaga
sie ostatecznie plaster, wycina sie z niego okragte
plytki zadanej §rednicy i utwardza si¢ je pomig-
dzy dwoma taflami, np. szklanymi, ‘w piecu
elektrycznym.

Ryszard Duczynski
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