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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 11月 16日 (2004.11.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 集 束 イ オ ン ビ ー ム 加 工 方 法 及 び 装 置
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 試 料 表 面 が 集 束 イ オ ン ビ ー ム の 照 射 軸 に 対 し て 直 角 に な る よ う に 載 置 さ れ た 試 料 の 観 察
加 工 位 置 を 求 め る 工 程 と 、
　 試 料 を 傾 け る 工 程 と 、
　 集 束 イ オ ン ビ ー ム を 走 査 照 射 し 、 再 度 試 料 表 面 像 を 観 察 す る 工 程 と 、
　 前 記 画 像 に お い て 、 観 察 し た い 構 造 の あ る 部 分 を 指 定 す る 工 程 と 、
　 観 察 し た い 工 程 の 大 凡 の 深 さ を 指 示 す る 工 程 と 、
　 集 束 イ オ ン ビ ー ム 照 射 領 域 加 工 枠 を 決 定 す る 工 程 と 、
　 集 束 イ オ ン ビ ー ム を 走 査 照 射 し 加 工 す る 工 程 と 、
　 加 工 形 状 を 確 認 し な が ら 、 順 次 、 深 さ を 大 き な 値 に す る こ と に よ り 所 望 の 箇 所 を 求
め る 工 程 と 、
　 試 料 の 加 工 断 面 に 対 し 、 イ オ ン ビ ー ム が 垂 直 か そ れ に 近 い 角 度 に な る よ う に 傾 斜 し
、 加 工 断 面 を 観 察 す る 工 程 と 、
　 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 集 束 イ オ ン ビ ー ム 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 観 察 し た い 構 造 の あ る 部 分 を Ａ － Ａ ’ と し た 時 、 前 記 加 工 枠 を Ａ － Ａ ’ 側 の 小 さ な
も の か ら 時 間 経 過 に 従 い 広 く す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 集 束 イ オ ン
ビ ー ム 加 工 方 法 。
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【 請 求 項 ３ 】
　 イ オ ン ビ ー ム を 発 生 す る イ オ ン 源 と 、
　 前 記 イ オ ン ビ ー ム を 集 束 す る 荷 電 粒 子 光 学 系 と 、
　 前 記 集 束 イ オ ン ビ ー ム を 試 料 の 所 望 の 位 置 に 走 査 照 射 す る た め の 偏 向 電 極 と 、
Ｘ Ｙ Ｚ 移 動 機 構 が 備 え ら れ た 試 料 ス テ ー ジ と 、
　 か ら な る 集 束 イ オ ン ビ ー ム 装 置 に お い て 、
　 前 記 試 料 ス テ ー ジ は 、
　 前 記 試 料 表 面 の 観 察 に 必 要 な 領 域 を 前 記 集 束 イ オ ン ビ ー ム を 走 査 照 射 す る こ と に よ り 加
工 す る 時 に は 、 前 記 集 束 イ オ ン ビ ー ム の 入 射 角 に 対 し 、 前 記 試 料 を 水 平 に 対 し て 第 一 の 角
度 に て 傾 斜 さ せ た 状 態 に し 、
　 前 記 試 料 の 加 工 断 面 を 観 察 す る 時 に は 、 試 料 を 、 の 傾 斜 を 元 に 戻 し た 状
態 か ら 更 に 第 二 の 角 度 と し て ９ ０ － 第 一 の 角 度 傾 斜 さ せ た 状 態 、 か そ れ に 近 い 角 度 に す る
、
　 傾 斜 機 構 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 集 束 イ オ ン ビ ー ム 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 試 料 ス テ ー ジ 上 に 第 ２ の 試 料 傾 斜 機 構 が 設 置 さ れ 、
　 該 第 ２ の 試 料 傾 斜 機 構 は 、 前 記 試 料 ス テ ー ジ の 表 面 に 対 し て 所 定 角 度 傾 斜 さ せ て 試 料 を
載 置 で き る 試 料 載 置 部 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 集 束 イ オ ン ビ ー ム

装 置 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 集 束 イ オ ン ビ ー ム を 用 い た 、 試 料 の 断 面 を 求 め る た め の 加 工 方 法 及 び 装 置 に 関 す る
。
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