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Wynalazek niniejszy dotyczy tlumikéw
do wylotowych gazéw spalinowych, a zwla-
szcza tlumikéw wylotowych do silnikéw
spalinowych. Tlumik wedlug wynalazku
nadaje sie rowniez i do innych celéw, jak
np. do tlumienia dzwigekéw, powstajacych
w czynniku gazowym, przepuszczanym
przez dowolne urzadzenie, np. urzadzenie
wlotowe sprezarki. Tiumik w wykonaniy
wedlug niniejszego wynalazku posiada o-
stoneg, zaopatrzona we wkladke z materia-
tu tlumigcego dzwieki, np. z azbestu lub
wlokien mineralnych, przy czym wkladka
ta jest umieszczona wewnatrz ostony tak,
Ze pozostawiony jest wolny i niezastoniety
lub tylko czesciowo zaslonigty przelot dla

gazéw od wlotu do wylotu. Pod tym wzgle-
dem tlumik wedlug wynalazku rézni sig¢ od
znanych ttumikéw, w ktérych caly gaz mu-
si przeplywaé¢ na swej drodze od wlotu do
wylotu przez materiat tlumigcy dzwieki,
np. przez wiékna mineralne.

Tlumik wedlug ninieiszego wynalazku
posiada odpowiednio zwinigta wkladke w
ostonie, skladajaca sie ze stosunkowo cien-
kiego wloknistego lub innego tlumiacego
dzwieki materiatu, np. welny stalowej, wel-
ny szklanej lub wiékien azbestowych, oraz
z bardziej sztywnego materialu, np. jedno-
litej siatki metalowej lub siatki drucianej,
ktéry to bardziej sztywny material sluzy
jako wigzanie lub szkielet do podtrzymy-



wania stosunkowo cienkiego wloknistego
lub innego tlumiacego dzwigki materialu.
Whkiadka z welny stalowej lub podobne-
go drobnowléknistego ttumiacego dzwieki
materiatu wedlug wynalazku posiada war-
stwy o réznej grubosci, gdy tlumik jest
przeznaczony do tlumienia fal dzwigko-
wych wylotowych spalin silnika spalinowe-
go lub do podobnych celéw. Masa wktadki
moze byé zlozona z wlékien réznej grubo-
$ci lub o réznych wtasnosciach fizycznych
co w dalszym ciagu opisu oznaczono ogél-
nie wyrazZeniem ,,rézne stopnie grubosci”.
Stwierdzono na podstawie licznych do-
$wiadczeni, ze w tlumiku fale dzwickowe
roznej czestotliwosci sg skuteczniej ttumio-
ne przez material o réznych wlasnosciach
fizycznych i wobec tego w celu tlumienia
strumienia ‘gazowego w sposéb réwnomier-
ny jest konieczne uwzglednienie czestotli-
wosci fal dzwiekowych. Fale dzwigkowe u
wylotu silnika spalinowego posiadaja rézna
czestotliwosé od niskiej do wysokiej, a tym
samym fale dzwickowe tych réznych cze-
stotliwosci sa tatwiej tlumione przez mate-
rialy o réznorakich wlasciwosciach, dosto-
sowanych odpowiednio do kazdej czesto-
tliwosci fal dzwiekowych. Jak stwierdzono,
bardziej sztywny material wkladki pochla-
nia fale dzwickowe o stosunkowo niskiej
czestotliwosci, natomiast fale dzwickowe
‘wyzszej czestotliwosci sa przekazywane na
wélne stalowa lub podobny materiat o réz-
nych stopniach grubosci, ktéry tlumi sku-
tecznie fale dzwickowe wyzszej czestotli-
wosci, :
Bardziej sztywny material wkladki tlu-
mika stuzy réwniez wedlug niniejszego wy-
nalazku do powigzania ze sobg drobnowlék-
nistego materiatu i do ochrony tegoz przed
dzialaniem ci$nienia gazéw. Ponadto zlo-
zona wkladka wedlug niniejszego wynalaz-
ku nie wymaga stosowania oddzielnej
dziurkowanej rury srodkowej do przeply-
wu gazéw od wlotu do wylotu.
Na rysunku przedstawiono kilka przy-

kladéw wykonania ttumika wedlug wyna-
lazku.

- Fig. 1 przedstawia czesciowy widok z
boku oraz czesciowy przekréj podtuzny ttu-
mika wedlug wynalazku, fig. 2 — perspek-
tywiczny widok rozwinietej wkladki we-
dlug niniejszego wynalazku, fig. 3 — per-

- spektywiczny widok tej wkladki w stanie

zwinigtym, fig. 4 — czesciowy widok z bo-
ku oraz czesciowy przekréj podtuzny innej
postaci wykonania tlumika wedlug wyna-
lazku, fig. 5 — perspektywiczny widok od-
miennej postaci wkladki wedlug wynalaz-
ku, wreszcie fig. 6 — czesciowy widok z
boku oraz cze$ciowy przekréj dalszej po-
staci wykonania tlumika z wkladka wedlug
wynalazku.

Ttumik wedlug wynalazku, w wykona-
niu wedtug fig. 1 — 3, posiada ostone 10 z
wlotem 17 i wylotem 12 na obu koricach,
wewnatrz natomiast nie posiada stosowa-
nej zwykle srodkowej rury dziurkowanej,
laczacej wlot tltumika z jego wylotem. Zlo-
zona wkladka jest umieszczona swobodnie
wewnatrz oslony i nie jest do niej przy-
mocowana, wypelniajac prawie calkowdicie
wngtrze ostony 10 z wyjatkiem srodkowe-
go otwartego kanalu 13, ktérego $rednica
jest réwna w przyblizeniu $rednicy prze-
switu wlotu 11.

Ztozona wkladka wedlug niniejszego
wynalazku sklada si¢ z arkusza jednolitej
siatki metalowej 14, ktéry stanowi bardziej
sztywny material zlozonej wkladki, przy
czym jeden koniec tej siatki zostaje zgie-
ty najpierw dokola cylindrycznego rdzenia
(nie przedstawionego na rysunku), tak iz o-
trzymuje si¢ srodkowy szkielet podstawowy

15, otaczajacy kanal 13. Drobnowléknista

wkladke warstwy 16 welny stalowej o réz-
nych stopniach grubosci rozklada si¢ w po-
staci réwnej lub nieréwnej warstwy wyma-
ganej grubosci na pozostala czesé rozciag-
nietego arkusza siatki i calo$¢ zwija sie w
postaci cylindra, przedstawionego na fig. 3,
tak iz otrzymuje sie zlozona wkladke, Kté-



ta sktada sie z naprzemianleglych warstw
. drobnowldknistej welny stalowej i bardziej
sztywnego materialu jednolitej siatki meta-
lowej. Rozmiar arkusza siatki metalowej
14 i gruboéé warstwy 16 welny stalowej sa
tak dobrane, aby cata wkiadka wedlug fig.
3 mogla przesuwaé si¢ latwo w wewnetrz-
nej ostonie 10 przed zalozeniem koricowe-
go kolpaka, tak iz wkladka wypelnia za-
sadniczo calg, ostone z pozostawieniem wol-
nej przestrzeni srodkowego kanalu.
Metalowa siatka jedmolita stanowi bar-
dzo skuteczne wigzanie, ktére podtrzymuje
welne stalowa, uniemoiliwiajac porywanie
jej na zewnatrz pod dzialaniem pradow
przeplywajacych gazéw. Pomadto szkielet
metalowy wigzania bardzo skutecznie prze-
kazuje fale dZwickowe o stosunkowo wiel-
kiej czestotliwosci, czyli przewazng czesé
ttumionych dzwigkéw, na cala mase welny
whitadki, tak iz fale te zostajaq szybko tlu-
mione. Réwniez i szkielet metalowy wklad-
ki stanowi czesciowy tlumik do tlumienia
diwickéw fal o stosunkowo niskiej czesto-
tliwodci, W ten sposob ztozona whkiadka jest
wystawiona na dzialanie pradéw gazowych,
plynacych przez kanal s$rodkowy na ca-
le} powierzchni kanalu srodkowego, tak
iz gaz wypelnia wnetrze -calej ostony,
a fale dzwiekowe gazu sa tlumione we
‘wkladce, ktorej wlokno moze drgaé swo-
W odmiennym wykonaniu tlumika,
przedstawionym na fig. 4, wkladka jest
ztozona z pewnej liczby tarcz pierscienio-
wych 20, z ktérych kazda jest wykonana z
masy welny stalowej. Takie tarcze pier-
Scieniowe moga byé¢ wykonane w ten sam
sposob, jak znane gabki z welny stalowej,
stosowane do czyszczenia naczyr i moga
byé od zewnatrz wzmocnione lub powiaza-
ne drutem lub w inny sposéb, przy czym
ten drut wigzania stanowi bardziej sztywny
material, uniemozliwiajacy porywanie wel-
ny stalowej na zewnatrz pod dziataniem ci-
énienia pradu przeplywajacych gazéw.

\

Na tig. 5 przedstawiono perspektywioz-
ny widok wkladki wedlug niniejszego wy-
nalazku w odmiennym wykonaniv. W tym
przypadku welna stalowa posiada ksztalt
sznura 21, usztywnionego drutem wiaza-
cym, stanowigcym bardziej sztywny mate-
rial wkladki, dokola jego zewnetirznej po-
wierzchni, a nastepnie sznur zwiniety jest
srubowo w ksztalcie walca o pozadanych
wymiarach, jak przedstawiono na rysunku.
Taki walec ze $rubowo skreconego sznura
stanowi wkladke, ktéra zaklada sie w opi-
sany wyzej sposéb do oslony. W. tym przy-
padku we wkladce réwniez jest pozosta-
wiony nie 2asloniety kanal srodkowy 13,
a wkladka wystawiona jest swobodnie na
dzialanie strumienia gazowego na calej
dtugosci kanatu.

Na fig. 6 przedstawiono inng odmiane
wkladki wedlug niniejszego wynalazku, w
ktérej kanak srodkowy sklada sie z szeregu
odcinkéw pierscieniowych 30 z jednolitej
siatki metalowej, a kazdy z nich jest zaopa-
trzony na korica w kolnierz 31. Kelnierze
stanowig bardziej sztywny material wkiad-
ki 1 dzielg cylindryczna przestrzen oslony
na szereg przedzialéw, z ktérych kazdy jest
wypelniony warstwg 32 welny stalowej.
Dzialanie tlumika jest takie samo i w tym
praypadku, jak w poprzednio opisanych
tlumikach, gdyz wkiadka wewngtrz edcin-
ka leizy swobodnie wewngtrz ostony i tiu-
mik nie ma wcale srodkowe} sztywnej rury
lub przewodu posrodku ostony.

W opisanych wyzej tlumikach mozna
zastosowa¢ i odmienne ' wigzanie wkladki,
nie odbiegajac od istoty wynalazku, a wiec
np. zamiast jednolitej siatki metalowej
mozna stosowaé pleciong siatke druciana o
odpowiednich oczkach, drut lub inna, odpo-
wiednia siatke z jakiegokolwiek odpowied-
niego materialu w celu. powigzania welny
stalowej. Tak samo zamiast welny stalowej
moze byé stosowana zwykla welna lub luz-
ne wiékna filcowe, gdy tlumik nie jest
przeznaczony do gazéw goracych, welna



szklana, wiékno mineralne lub wlékns az-
bestowe. ,

Dalsza. zaleta ttumika wedlug wynalaz-
ku polega na tym, ze cieplo gazéw zostaje
réwnomiernie przekazywane na cala wklad-
ke, tak iz w tlumiku wydziela si¢ mniej
skroplin niz to ma miejsce w znanych tlu-
mikach, oraz nie ogrzewa si¢ do tak znacz-
nej temperatury, ktéra mogtaby spowodo-
waé uszkodzenie ostony ttumika.

Zastrzezenia patentowe.

1, Ttumik do tlumienia dZzwigkéw, wy-
wolywanych przeplywem gazéw, a zwlasz-
cza wylotowych gazéw spalinowych, zna-
mienny tym, ze posiada wewnatrz oslony
(10) ztozona wktadke (14, 16), skladajaca
si¢ z warstwy (16) stosunkowo drobno-
wléknistego ttumiacego dzwieki materialu,
np. welny stalowej, welny szklanej, wiok-
na azbestowego lub podobnego wtékna, i
szkieletu metalowego (14) z bardziej sztyw-
nego materialu, np. z jednolitej siatki me-
talowej, siatki drucianej Iub plecionki, kt6-
ry to bardziej sztywny material stanowi
wigzanie, podtrzymujace stosunkowo drob-
nowléknisty materiat tlumiacy dzwieki
(fig. 1). . '

2, Tlumik wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wkladka posiada ksztalt walca
(14, 16) ze srodkowym kanalem przeloto-
wym (13), sktadajacego sie z ulozonych na

przemian warstw {16) welny stalowej 1 je-
dnolitej siatki metalowej (14, fig. 1).

3. Tilumik wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze warstwa (16) drobnowlok-
nistej welny stalowej, tlumiacej dZwigki,
posiada w réznych miejscach tlumika réz-
na grubosé.

4. Odmiana tlumika wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wkladka sklada sie z
szeregu tarcz pierscieniowych (20) z welny
stalowej lub podobnego materiatu, ulozo-
nych w szereg wewnatrz ostony (10) thumi-
ka i odpowiednio powigzanych siatka dru-
ciang lub plecionka (fig. 4).

5. Odmiana tlumika wedtug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wkladka posiada postaé
spiralnie zwinietego sznura (21) z powia-
zanej welny stalowej lub podobnego drob-
nowloknistego materiatu, ttumigcego dzwie-
ki (fig. 5).

6. Odmiana ttumika wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze wkladka sklada si¢ z
szeregu odcinkéw pierscieniowych (30) z
kolnierzami (31), wykonanych z jednolitej

siatki metalowej, przy czym kazdy z tych

pierscieniowych odcinkéw tulejowych obej-

‘muje pierscieniowa warstwe (32) welny

stalowej lub podobnego materiatu, ttumia-
cego dzwieki,

Servais Silencers

Limited.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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