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Staliwo stopowe odporne na Scieranie i sposéb jego obrébki cieplnej
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Wynalazek dotyczy staliwa stopowego odpornego na
dcieranie oraz sposobu jego obrdébki cieplnej, a w
szczegblnodai staliwa przeznaczonego na czesci robocze
do oczyszczarek zwlaszcza na lopatki rzutowe.

Dotychczas wykonywano wyzej wymienione czgsci ze
stali lub zeliwa, przy czym trwato$¢ tych cze$ci wyko-
nywanych ze stali wynosila przecigtnie 8 godzin pracy,
a wykonywanych z Zeliwa przecigtnie 100 godzin pracy
przy skomplikowanej obrobce cieplnej.

Celem wynalazku jest otrzymanie materialu, ktory
umozliwi zwigkszenie trwalo§ai wymienionych czgéci
oczyszczarek Srutowych.

Istota wynalazku polega na wprowadzeniu do nor-
malnego wytopu stali weglowej dodatkowych skladni-
kow stopowych a mianowicie 0,4—0,5% manganu,
1,1—1,3% krzemu i 5,6—6,0% chromu oraz poddaniu
tak otrzymanego staliwa specjalnej obrdbce cieplnej.

Przy wykonaniu czgéci do oczyszczarek Srutowych ze
staliwa wedlug wynalazku, a w szczegdlnosci lopatek
rzutowych, trwato§¢ ich wzrosta ponad trzykrotnie w
stosunku do wyzej wymienionych czgéci wykonanych z
zeliwa, a okolo 40-krotnie w stosunku do czgéci wyko-
nanych ze stali.

Wytop tego staliwa przeprowadza si¢ w piecu induk-
cyjnym o wykladzinie kwasnej przy uzyciu wsadu sta-
lowego, umozliwiajacego uzyskanie w kapieli 0,65 —
0,75% wegla z dodatkiem skladnika stopowego w po-
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staci zelazochromu. Wsad nagrzewa si¢ do temperatury
okoto 1500°C. Dodatkowe skladniki wprowadza sig
do plynnej kapieli w postaci zelazokrzemu i zelazo-
manganu, przy czym kapiel odtlenia si¢ przy pomocy
aluminium w iloéci okoto 0,015% w stosunku do wsa-
du, tuz przed odlewaniem staliwa do form. Zalewanie
form odbywa si¢ przy temperaturze wytopu wynoszacej
1480—1500°C.

Odlewy po wybiciu z form ogrzewa si¢ do tempe-
ratury okolo 800°C i hartuje si¢ z szybkoscia okoto
40°C na minutg, najlepiej w strumieniu powietrza.
Twardo$§¢ powierzchni odlewow po obrobce cieplnej
wynosi okoto 45 HRc. Ponadto material posiada duza
wytrzymalos$¢ na udamosé.

Zastrzezenia patentowe

1. Staliwo stopowe odporne na §cieranie, a w szcze-
golnodci przeznaczone na odlewy pracujacych czgsci
oczyszczarek §rutowych, znamienne tym, ze zawiera w
swym skladzie wagowo 0,65—0,75% wegla, 0,4—0,5%
manganu, 1,1—1,3% krzemu i 5,6—69% chromu.

2. Sposob obrobki cieplnej staliwa wedtug zastrz. 1
znamienny tym, ze odlewy po wybiciu z formy ogrze-
wa si¢ do temperatury okolo 800°C i hartuje si¢ z
szybkoscia okolo 40°C na minut¢ najlepiej w strumie-
niu powietrza.
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