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【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 に 立 設 し 、 二 次 元 的 な 広 が り を も ち 、 そ れ ぞ れ の 長 さ 方 向 が 、 所 定 方 向 に 配 向 し カ
ー ボ ン ナ ノ 構 造 体 か ら 成 る カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 少 な く と も 炭 素 を 構 成 元 素 と す る 原 料 物 質 が プ ラ ズ マ 化 し た プ ラ ズ マ 雰 囲 気 を 反 応 室 の
少 な く と も 一 部 に 形 成 す る と と も に 、 そ の プ ラ ズ マ 雰 囲 気 中 に 該 雰 囲 気 の 外 部 で 生 成 し た
ラ ジ カ ル を 注 入 し て 、 該 反 応 室 中 に 配 置 し た 基 材 の 表 面 に カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル を 形 成 す
る カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル の 製 造 方 法 に お い て 、
　 前 記 ラ ジ カ ル の 注 入 方 向 と 、 前 記 基 板 面 の 法 線 方 向 と の 成 す 平 面 が 、 前 記 基 板 面 に 垂 直
に な る よ う に 前 記 基 板 を 配 置 し 、 前 記 基 板 面 に 、 印 加 す る 電 界 の 方 向 を 基 板 面 に 平 行 に す
る こ と で 、 前 記 基 板 上 に 成 長 す る 前 記 カ ー ボ ン ナ ノ 構 造 体 の そ れ ぞ れ の 長 さ 方 向 を 所 定 方
向 に 配 向 さ せ た こ と を 特 徴 と す る カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 基 板 面 は 、 前 記 ラ ジ カ ル の 注 入 方 向 に 垂 直 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載
の カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 所 定 方 向 は 、 前 記 電 界 の 方 向 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は 請 求 項 ３ に 記 載
の カ ー ボ ン ナ ノ ウ ォ ー ル の 製 造 方 法 。
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