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Tulejka kołka rozporowego 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest tulejka kołka rozporowego przeznaczona 
do stosowania w budownictwie, zwłaszcza do mocowania zawiasów i innego wy-
posażenia w elementach aluminiowych, drewnianych lub z tworzyw sztucznych. 

Wzór przemysłowy stanowi nowa i posiadająca indywidualny charakter postać tu-
lejki, przejawiająca się w jej ukształtowaniu. 

Przedmiot wzoru jest uwidoczniony na rysunku, na którym fot.1 przedstawia widok 
perspektywiczny pierwsze j odmian y tulejk i od stron y części stożkowej i  z boku , 
fig. 1.1 przedstawi a wido k perspektywiczn y pierwsze j odmian y tulejk i o d stron y 
części walcowej i  z boku , fig. 1.2 przedstawia widok pierwszej odmiany tulejki od 
końca częśc i stożkowej , fig . 1.3 przedstawi a wido k pierwsze j odmiany tulejki od 
końca części walcowej i  z boku , fot.2 przedstawia widok perspektywiczny drugiej 
odmiany tulejki od strony części walcowej i z boku , fig.2.1 przedstawia widok per-
spektywiczny drugie j odmiany tulejki od strony części walcowej i  z boku , fig.2.2 
przedstawia widok perspektywiczny drugiej odmiany tulejki z boku , fig.2.3 przed-
stawia widok drugiej odmiany tulejki od końca części walcowej, fót.3 przedstawia 
widok perspektywiczny trzeciej odmiany tulejki od strony części walcowej i z boku, 
fig.3.1 przedstawia widok perspektywiczny trzeciej odmiany tulejki od strony części 
walcowej i  z boku , fig . 3. 2 przedstawi a wido k perspektywiczn y trzecie j odmiany 
tulejki od strony części stożkowej i z boku, fig. 3.3 przedstawia widok trzeciej od-
miany tulejki od końca części walcowej, fig. 3.4 przedstawia widok trzeciej odmia-
ny tulejk i o d końc a częśc i stożkowej , fbt. 4 przedstawi a wido k perspektywiczn y 
czwartej odmiany tulejki od strony części walcowej i  z boku , fig.4.1 przedstawi a 
widok perspektywiczny czwartej odmiany tulejki od strony części walcowej i z bo-
ku, fig. 4.2 przedstawia widok perspektywiczny czwartej odmiany tulejki od strony 



części stożkowej i z boku , fig. 4.3 przedstawia widok czwartej odmiany tulejki od 
końca częśc i stożkowej , fig . 4. 4 przedstawi a wido k czwarte j odmian y tulejk i od 
końca częśc i walcowej, fót.5 przedstawi a widok perspektywiczn y piąte j odmiany 
tulejki od strony części walcowej i  z boku , fig.5.1 przedstawi a wido k perspekty -
wiczny piątej odmiany tulejki od strony części walcowej i z boku, fig. 5.2 przedsta-
wia wido k perspektywiczn y piąte j odmian y tulejk i o d stron y częśc i stożkowe j 
i z boku, fig. 5.3 przedstawia widok piątej odmiany tulejki od końca części stożko-
wej, fig. 5. 4 przedstawia widok piątej odmiany tulejki od końca części walcowej, 
fbt.6 przedstawia widok perspektywiczny szóstej odmiany tulejki od strony części 
walcowej i  z  boku , fig.6. 1 przedstawi a wido k perspektywiczn y szóste j odmian y 
tulejki od strony części walcowej i  z boku , fig. 6.2  przedstawi a widok perspekty-
wiczny szóstej odmiany tulejki od strony części stożkowej i z boku, fig. 6.3 przed-
stawia widok szóstej odmiany tulejki od końca części stożkowej, fig. 6.4 przedsta-
wia widok szóstej odmiany tulejki od końca części walcowej, fot.7 przedstawia wi-
dok perspektywiczny siódmej odmiany tulejki od strony części walcowej i  z boku, 
fig.7.1 przedstawia widok perspektywiczny siódmej odmiany tulejki od strony czę-
ści stożkowej i z boku, fig. 7.2 przedstawia widok perspektywiczny siódmej odmia-
ny tulejki od końca części walcowej i z boku , fig. 7.3 przedstawia widok siódmej 
odmiany tulejk i od końc a częśc i stożkowej , fot. 8 przedstawi a wido k perspekty -
wiczny ósmej odmiany tulejki od strony części walcowej i z boku, fig.8.1 przedsta-
wia wido k perspektywiczn y ósme j odmian y tulejk i o d końc a częśc i walcowe j 
i z  boku , fig . 8. 2 przedstawi a wido k perspektywiczn y ósme j odmiany tulejk i od 
końca części stożkowej i z boku, fig. 8.3 przedstawia widok ósmej odmiany tulejki 
od końca części stożkowej, fig. 8.4 przedstawi a widok ósmej odmiany tulejki od 
końca częśc i walcowej , fot. 9 przedstawi a wido k perspektywiczn y dziewiąte j od -
miany tulejki od strony części walcowej i  z boku , fig.9.1 przedstawi a wido k per-
spektywiczny dziewiątej odmiany tulejki od końca części stożkowej i  z boku , fig. 
9.2 przedstawia widok perspektywiczny dziewiątej odmiany tulejki od końca części 
stożkowej, fig. 9.3 przedstawi a widok dziewiątej odmiany tulejki od końca części 
walcowej, fot . 10 przedstawi a wido k perspektywiczn y dziesiąte j odmian y tulejk i 
z boku , fig. 10.1 przedstawi a widok perspektywiczny dziesiątej odmiany tulejki od 
końca częśc i stożkowe j i  z  boku , fig . 10. 2 przedstawi a wido k perspektywiczn y 
dziesiątej odmiany tulejki od strony części walcowej. 



Tulejka w pierwszej odmianie wzoru przemysłowego, przedstawiona na fot. 1 i fig. 
1.1 do 1.3, m a postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stoż-
ka ściętego , prz y czy m powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a 
część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnierzem o gładkim 
owalnym obrzeżu i posiada usytuowane centralnie wgłębienie w kształcie sześcio-
kąta foremnego o prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje się 
osiowy owalny otwór przechodzący w wewnętrzny przelotowy nagwintowany otwór 
tulejki. Zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Tulejka w drugie j odmianie wzoru, przedstawion a n a fot. 2 i  fig. 2.1 do 2.3, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcow a jes t ograniczon a płaski m kołnierze m o  gładki m owalny m 
obrzeżu i  posiada usytuowan e centralni e wgłębienie w kształci e sześciokąt a fo -
remnego o prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje się osiowy 
owalny otwó r przechodząc y w  wewnętrzn y nieprzelotow y nagwintowan y otwó r 
tulejki. Drug i stożkowy koniec tulejki jest zakończony płaską pełną podstawą. Ze-
wnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Tulejka w trzeciej odmianie wzoru, przedstawiona n a fot. 3 i  fig. 3.1 do 3.4, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcow a jes t ograniczon a płaski m kołnierze m o  gładki m owalny m 
obrzeżu i  posiada usytuowan e centralni e wgłębienie w kształcie sześciokąt a fo-
remnego o prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje się osiowy 
owalny otwór przechodzący w wewnętrzny przelotowy nagwintowany otwór tulejki. 
Zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana i posiada na ok. Vi jej długości, 
począwszy od końca części stożkowej, dwie równoodległe wzdłużne szczeliny. 

Tulejka w czwartej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 4 i  fig. 4.1 do 4.4, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcow a jes t ograniczon a płaski m kołnierze m o  gładki m owalny m 



obrzeżu i  posiada usytuowan e centralnie wgłębienie w kształci e sześciokąt a fo-
remnego o  prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje sią osiowy 
owalny otwór przechodzący w wewnętrzny przelotowy nagwintowany otwór tulejki. 
Zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana i posiada na ok. % jej długości, 
począwszy o d końc a częśc i stożkowej , czter y wzdłużn e szczeliny , prz y czy m 
szczeliny sąsiadujące znajdują się w równych odległościach. 

Tulejka w piątej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 5 i fig. 5.1 do 5.4, m a po-
stać bryły utworzonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego , przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnierzem o owalnym obrzeżu, któ-
ry posiada usytuowane centralnie wgłębienie o walcowych ściankach przechodzą-
ce w  wewnętrzny przelotow y otwór tulejki oraz dw a poprzeczn e naprzeciwległ e 
przelotowe wybrania, które w przekroju mają kształt prostokąta. 
Zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana i posiada na ok. je j długości, 
począwszy od końca części stożkowej, dwie równoodległe wzdłużne szczeliny. 

Tulejka w szóstej odmianie wzoru, przedstawiona n a fot. 6 i  fig. 6.1 do 6.4, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcow a jes t ograniczon a płaski m kołnierze m o  gładki m owalny m 
obrzeżu i  posiada usytuowan e centralnie wgłębienie w kształci e sześciokąt a fo -
remnego o  prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje się osiowy 
owalny otwór przechodzący w wewnętrzny przelotowy nagwintowany otwór tulejki. 
Zewnętrzna powierzchnia walcowa tulejki na ok. V* jej długości, poniżej kołnierza, 
jest gładka a pozostała jej część jest nagwintowana i  posiada na ok. % jej długo-
ści, począwszy od końca części stożkowej, dwie równoodległe wzdłużne szczeli -
ny. 

Tulejka w siódmej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 7 i  fig. 7.1 do 7.3, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcowa jest ograniczona płaski m kołnierzem o kształcie sześciokąta 
foremnego, któr y posiada usytuowan e centralni e wgłębienie o  walcowych ścian-



kach, przechodząc e w  wewnętrzn y przelotow y nagwintowan y otwó r tulejki . Ze -
wnętrzna powierzchni a tulejki jest nagwintowana i  posiada na ok. % jej długości, 
począwszy od końca części stożkowej, dwie równoodległe wzdłużne szczeliny. 

Tulejka w ósmej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 8 i fig. 8.1 do 8.4, m a po-
stać brył y utworzonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia walcow a jest ograniczon a płaski m kołnierzem , któreg o podwyższon e 
zewnętrzne obrzeże jest nagwintowan e i  przechodzi poprzez obwodowe fazowa-
nie w część walcową tulejki. Część walcowa tulejk i od strony kołnierza posiada , 
usytuowane centralnie , wgłębieni e w  kształci e sześciokąt a foremneg o o  prosto -
kątnych ściankac h i  płaski m dnie , w  który m znajduj e si ę osiow y owaln y otwór 
przechodzący w wewnętrzny przelotow y nagwintowany otwór tulejki. Zewnętrzna 
powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Tulejka w dziewiątej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 9 i fig. 9.1 do 9.3, m a 
postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stożka ściętego, przy 
czym powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a częś ć górn ą po -
wierzchnia stożkow a w podstawie ma wgłębienie w kształcie sześciokąta forem-
nego o prostokątnych ściankach przechodzące w wewnętrzny przelotowy nagwin-
towany otwór tulejki. Powierzchnia walcowa jest ograniczona kołnierzem o gładkim 
owalnym obrzeżu, a na ok. V* długości tulejki począwszy od podstawy części wal-
cowej posiada dwi e równoodległ e wzdłużne szczeliny . Zewnętrzna powierzchni a 
tulejki jest nagwintowana 

Tulejka w dziesiątej odmianie wzoru, przedstawiona na fot. 10 oraz fig. 10.1 i 10.2, 
ma zewnętrzną postać bryły utworzonej z połączenia powierzchni walcowej i stoż-
ka ściętego , prz y czy m powierzchni e t e s ą połączon e podstawami . Stanowiąc a 
część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnierzem w kształ-
cie sześciokąta foremnego, ponad którym w położeniu osiowym znajduje się na-
gwintowany trzpień o  średnic y o ok . >2 mniejsze j niż średnica walcowej części 
tulejki, zaś powierzchni a stożkow a jest zakończona płask ą pełną podstawą. Ze-
wnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 



Tulejka kołka rozporowego według wzoru przemysłowego jest wykonana ze stali. 

Cechą istotną tulejki kołka rozporowego w pierwszej odmianie wzoru przemysło 
wego jest to, że: , 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie 
rzem o  gładki m owalny m obrzeż u i  posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e 
w kształcie sześciokąta foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w któ 
rym znajduje si ę osiowy owalny otwó r przechodząc y w  wewnętrzn y przelotow y 
nagwintowany otwór tulejki. 

- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki kołka rozporowego w drugiej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąc a częś ć dolną powierzchnia stożkow a jest ograniczona płask ą pełru 
podstawą 
- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie 
rzem o  gładki m owalny m obrzeż u i  posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e 
w kształcie sześciokąta foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w któ 
rym znajduje się osiowy owalny otwór przechodzący w wewnętrzny nagwintowany 
nieprzelotowy otwór tulejki. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki kołka rozporowego w trzeciej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie 
rzem o  gładki m owalny m obrzeż u i  posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e 



w kształcie sześciokąta foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w któ-
rym znajduj e si ę osiow y owaln y otwó r przechodząc y w  wewnętrzn y przelotow y 
nagwintowany otwór tulejki. 

- powierzchni a zewnętrzna tulejki posiada dwie równoodległe wzdłużne szczeliny 
wykonane na ok. J4 jej długości począwszy od końca części stożkowej. 
- zewnętrzn a powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki w czwartej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a posta ć bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąca część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem o  gładki m owalny m obrzeż u i  posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e 
w kształcie sześciokąta foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w któ-
rym znajduj e si ę osiow y owaln y otwó r przechodząc y w  wewnętrzn y przelotow y 
gwintowany otwór tulejki. 
- powierzchni a zewnętrzn a tulejk i posiad a n a ok . Vz  je j długości , począwsz y od 
końca części stożkowej, cztery wzdłużne szczeliny, prz y czym szczeliny sąsiadu-
jące znajdują się w równych odległościach. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki w piątej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a posta ć bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem o owalnym obrzeżu, który posiada usytuowane centralnie wgłębienie o wal-
cowych ściankach przechodzące w wewnętrzny przelotowy gwintowany otwór tu-
lejki oraz dwa poprzeczne naprzeciwległe przelotowe wybrania, które w przekroju 
mają kształt prostokąta. 

- powierzchni a zewnętrzna tulejk i posiada dwie równoodległe wzdłużne szczeliny 
wykonane na ok. 34 jej długości, począwszy od końca części stożkowej. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 



Cechą istotną tulejki w szóstej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem o  gładki m owalny m obrzeż u i  posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e 
w kształcie sześciokąta foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w któ-
rym znajduje si ę osiowy owalny otwó r przechodząc y w  wewnętrzn y przelotow y 
gwintowany otwór tulejki. 

- zewnętrzna walcowa powierzchnia tulejki, na ok. V* jej długości poniżej kołnierza 
jest gładka a pozostała jej część jest nagwintowana. 
- powierzchni a zewnętrzna tulejki posiada dwie równoodległe wzdłużne szczeliny 
wykonane na ok. 34 jej długości, począwszy od końca części stożkowej. 

Cechą istotną tulejki w siódmej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 
- stanowiąca część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem o  kształci e sześciokąt a foremnego , któr y posiad a usytuowan e centralni e 
wgłębienie o walcowych ściankach, przechodzące w wewnętrzny przelotowy gwin-
towany otwór tulejki. 

- powierzchni a zewnętrzna tulejki posiada dwie równoodległe wzdłużne szczeliny 
wykonane na ok. Yt jej długości, począwszy od końca części stożkowej. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki w ósmej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 

- stanowiąca część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem, któr y posiad a usytuowan e centralni e wgłębieni e w  kształci e sześciokąt a 
foremnego, prostokątnych ściankach i płaskim dnie, w którym znajduje się osiowy 



owalny otwór przechodząc y w  wewnętrzny przelotow y gwintowany otwór tulejki. 
Podwyższone zewnętrzn e obrzeż e kołnierz a jest nagwintowane i  przechodzi po-
przez obwodowe fazowanie w część walcową tulejki. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki w dziewiątej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 

- stanowiąc a częś ć górn ą powierzchnia walcow a jes t ograniczon a kołnierze m o 
gładkim owalny m obrzeżu , a  n a ok. V * długości tulejki, począwsz y od podstawy 
części walcowej, posiada dwie równoodległe wzdłużne szczeliny. 
- stożkow y koniec ma wgłębienie w kształcie sześciokąta foremnego o prostokąt-
nych ściankach przechodzące w wewnętrzny przelotowy gwintowany otwór tulejki. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 

Cechą istotną tulejki w dziesiątej odmianie wzoru jest to, że: 

- m a postać bryły złożonej z połączeni a powierzchn i walcowej i  stożka ściętego, 
przy czym powierzchnie te są połączone podstawami. 

- stanowiąc a część górną powierzchnia walcowa jest ograniczona płaskim kołnie-
rzem w  kształci e sześciokąt a foremnego, ponad który m w  położeni u osiowy m 
znajduje się nagwintowany trzpień o średnicy o ok. V% mniejszej niż średnica wal-
cowej części tulejki. 
- powierzchnia stożkowa tulejki jest ograniczona płaską pełną podstawą. 
- zewnętrzna powierzchnia tulejki jest nagwintowana. 
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