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Przedmiotem wynalazku jest spos6b homogeniza-
cji masy szklanej polegajacy na periodycznej zmia-
nie kierunku obrotéw mieszadla zanurzonego w
ujednorodnionym o$rodku.

Znany sposéb homogenizacji polega na cigglym,
jednokierunkowym mieszaniu ujednorodnionego
osrodka za pomoca mieszadel $miglowych, turbino-
wych, lapowych itp. z tak dobrang czestotliwoscig
obrotéw, aby na krawedziach lopatek nie powsta-
waly zjawiska kawitacji. Zjawiska te bowiem po-
wodujg trwale zapecherzenie stopu. Ograniczenie to
powoduje, ze homogenizacja odbywa sie przewaznie
w przeplywie laminarnym gdyz w szklach z reguly
przejscie do przeptywu burzliwego wyzwala zjawi-
ska kawitacji.

Zasadniczg wadg tego znanego sposobu jest fakt,
ze niezaleznie od rodzaju uzytego mieszadla w prze-
ptywach laminarnych ustala sie woké! tego miesza-
dla obszar, w ktérym homogenizacja nie zachodzi.
Obszar ten ma ksztalt pierS$cienia poruszajgcego sig
wraz z ujednorodnionym szklem woko6! osi miesza-
dla, a wymiana masy pomiedzy tymi dwoma obsza-
rami zachodzi jedynie na drodze dyfuzji i deferen-
cjacji. W wyniku tak przebiegajacego procesu nie
mozna osiggngé wysokiej wydajno$ci topienia, gdyz
w czasie wylewu czy tez wyrabiania szkla obszar
jednorodny miesza si¢ z obszarem niejednorodnym
i w efekcie znaczna cze$é wyrobow jest zasmuzona.

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady, a za-
daniem technicznym opracowanie sposobu za po-
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mocg ktérego jest mozliwe wytwarzanie masy szkla-
nej calkowicie jednorodnej.

Stwierdzono, Ze zadanie to mozna rozwigzaé je-
zeli mase szklang poddaje sie mieszaniu dowolnym
typem mieszadla z periodyczng zmiang kierunku
obrotéw, wynoszgcg od 10--60 zmian na minute.
Jak wykazaly badania, tworzgcy sie w czasie ho-
mogenizacji obszar martwy przy zmianie kierunku
obrotéw ulega rozdeciu a po osiggnieciu okre§lonej
objetosci i odpowiedniej iloSci zmian ulega rozmy-
ciu i rozpadowi.

Masa szklana otrzymana sposobem wedlug wy-
nalazku wykazuje wysokg jednorodno$é pozwalajg-
cg na osiggania wysokich wydajno$ci wytopowych.

Do basenu napelnionego masg szklang wprowa-
dza sie mieszadlo i nadaje sie mu ruch obrotowy
z czestotliwo$cig obrotéw nie powodujgcg kawitacji,
przecietnie 1060 obr./min., a nastepnie zmienia
sie kierunek obrotéw z czestotliwo$cig 30 obr./min.
Po uplywie czasu 46 godzin masa szklana osigga
pelng jednorodnosé.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb homogenizacji masy szklanej przez mie-
szanie jej mieszadlem dowolnego typu, znamienny
tym, ze mieszanie prowadzi sie z periodyczng zmia-
ng kierunku obrotéw, wynoszacg od 1060 zmian
na minute.
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