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(54) Zplisob p¥ipravy &istoty vnit¥nich povrehi
parovodnich okruhl energetickych a chemickych zarizeni

U navrhovaného zplsobu ptipravy dig~
toty vait¥nich povrchd jsou jiZ do poddt-
ku vyrobniho procesu zarazovdny Sistici

operace, prilemZ se tyto vnit#ni povrchy
parovodnich okruhd energetickych a chemic-
kjch za¥izeni upravuji na kovovou &istotu
vlastné uZ od hutnich polotovart a to bud
mechanickym, -chemickym nebo elektrochemic-
kym zplsobem a poZadovand &istota povrchi
se udriuje, pFipadné obnovuje v pribdhu
celého vyirobniho procesu. Vyndlezu je moZ-
no vyufit p¥i montd%i v3ech druhd horko-
vodnich a parnich kotld, vyménikd tepla,
parnich generdtorl a pod,
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Vynélez se tyk4 zplisobu pripravy &istoty vnitFnich povre-
~chl parovodnich okruhl energetickych & chemickych za¥fzenf p¥ed
prvnim uvedenim do provozu,.

U vnitfnich povrchd psrovodnich okruhl energetickych a che-
mickfch zarizeni je p¥ed prvnim uvedenim do provozu vyZadevéna
kovevd &istota, coZ znemend, Ze povrchy nesmi obsahovat kovové
ani nekovové ne&istoty typu tukd, prachu,rzf, okujf & pod. Do-
savadni zpisoby provédéni a zajié%ovéni kovové &istoty vnit¥nich
povrchd zmindnych zefizenf jsou aplikovdny vyhradn&€ aZ po ukonle-
ni montéd%e zafizeni na stavb&, pridemZ b&hem vyrobniho procesu
se vé&tdinou neprovdd{ ani odkonzervovédni hutnich polotoveriy, coZ
vede vlivem tepelnych vyrobnich operaci bez ochranné atmosféry
k vzniku sloudenin & substrdtd silné lpicim k vnit¥nimu povrchu,
které jsou jen velmi t&Zko, nékdy vibec, po montéZi odstranitelné.
Pro &i8t¥nf vnitiPnich povrchtd zminingch zerizeni po montdZi se
pouZivd zplsobu proplachovdn{ studenou & horkou vodou, chemické-
ho mo¥eni & proplechovéni tlakovou vodni parou, nej¥astédji viak
kombinace nZ®kolika nebo vdech uvedenych zplsobd. Upravené vnit¥ni
povrchy se pak do doby uvedenf zarizen! do provozu chréni ndkterym
ze zplsobd mokré &i suché konzervacg. Tento zpﬁsob priprevy a ze-
Jié{ovéni poZadované kovové &istoty vnit#nich povrchd md ¥edu ne-
dostatkl. ProdluZuje se montédZ a uvédddn{ zarizeni do provozu o
1 aZ 3 mé&sice podle velikosti & &lenitosti zarfzeni. Je nutnéd vy-
roba & montdZ provizornich Jednoudelovych okruhd v&etné néddrii,
derpsdel & dsl3ich pomocnych za¥fzeni, ochrsne armatur & &erpadel
technologickych okruhll. Ve v&t3in& pripsdd nelze spolehlivé zajis-
tit kontrolu stupn® vy&idt¥ni vnit¥nich povrchld za¥izeni &i nahre-
madé&nych nerezpustnych substanci. Revn&Z nelze spolehlivé & doko-
nale provést odstran&ni uvolndnych okuji & dald3ich nerozpustnych
l4tek, hlavn& u &lenitych zarizeni & okruhd s velkym hydraulickym
odporem. Tyto nedistoty se hromaci{ v hydraulicky nevyhodnych mistech
za¥fzenf & jsou &aestymi pri&inemi poruch za¥fzenf{. Vznike ji zne&né
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néroky na deficitnf chemikédlie, na velké mnoZstvi chemicky upra-
vené a surové vedy, na spotiebu pdry & daldich energif. Velké
obt{Ze & ndkledy jsou na stavb& zmin&nfch zarizeni spojené s vy-
poudtdnim & likvidaci zna&nfch mnoZstvi chemicky odmastovacich

@ mot¥icich roztokd obsshujicich 1l4tky, které nelze voln¥ vypeus-
t&t do vodnich tokd, ani kanalizaéni sité. ZvySuj{ se ndklsdy

na jednordzové pouz?iti chemik4lii, &erpénf, likvidace kaldt a pod.
Nenf zaruden kone&ny efekt poZadoveného stupnd vydistinf v disled-
ku nedokonalého odstrendni ¢isticich roztokl & velikosti po skon-
geni Zisticich operaci, zejména v neodvodnitelnych Zdstech zari-
zenl. ZistdvaJ{ moZnosti dodate&ného zne¥idtsn{ vnit¥dfch povr-
chd p¥i demontd%i provizornich okruhld a tras.

Nevyhody uvedené vySe odstranuje zpisob pripravy a zajisté-
ni &istoty vnit¥nich povrchd parovodnich okruhd energetickych
& chemickych zarizeni podle vyndlezu. Pedstata vyndlezu zdle%d
v tom, Ze operace &¢i¥té&n{ vnit¥nich pevrchd na kovevé Zisty po-
vrch se zarazujf jiZ do zaddtku vyrobniho procesu, pifidemZ se
vnit¥nl povrchy zarfzeni upravuji na kovovou &istotu jiZ od hut-
nich polotovard vhodnym mechanickym, chemickym nebo elektroche-
mickym zplscbem @& poZadovend &istota pevrchl se udrZuje nebo ob-
novuje b&hem celého vyrobniho nrocesu. Povrchy hutnich poloto-
vard a d{1&ich souddsti pro vyrobu t&chto za¥izen{ se upravuji
na kovovou &istotu ve vyrobnim zdvod® vhodnfm mechanickym, che-
mickym &i elektrochemickym zpisobem nebo jejich kombinac{ a po-
Zadovanéd &istota povrchl se udrZuje nebo obnovuje b&hem celého
vyrobniho procesu & chréni se vhodnym zplisobem mezioperadni ech-
rany; pro obdob{ transportw a skladovéni se upravené vnit¥ni po-
vrchy zarizeni chréni b&Znymi zpdsoby suché dlouhodobé konzer-
vace, montdZ zarizeni se provddi p¥i zapln&ni vnit¥nich povr-
chl zarizenf inertnim plynem, tlakové, p¥ipadné tdsnostni zkous-
ky zefizeni b&hem vyroby & montédZe se provdd&ji inertni kepalinou
nebo inertnim plynem, kovov® &isté povrthy zai¥fzen{ se v obdebi
0od ukondeni montdZe do zahdjeni provozu za¥izeni chrénf{ zaplni-
nim inertnim plynem.

Kovové &istoty povrchu lze doséhnout ji#Z kvalitou. nebo upra-
vou povrchu hutnich polotovaerd (trubek, vykovkd, plechd & podobnd),
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ddle zpisoby mechanickéhe opracovéni, jako na pFiklad otryskdvé-
nim, t#{skovys opracovédnim, chemickym &i elektrochemickym mofe-
nim & le3tinim. Zevedeni a pouZivdnf tdchto zplisobd ve vfrebnich
zédvodech m4 viceu¥elovou 8 vicendsobnou aplikaci ve srovndni s
jednod&elovou aplikeci p¥i chemickém motfeni pe montéZi. Opakove~
né pouzivédni ¥isticich operaci wvnit¥fnich povrchd ve vyrobnim zé=-
#odé~poskytuje i moZnost automatizace t¥chto operaci a daleko
efektivnd j8{ho vyu%it{ zefizenf, piipadn& chemickych roztekid,

K ochran¥ kovov& &istfch povrchl b&hem vyrobniho procesu,
transportu & skladovédni lze pouZit zabrénéni styku s vndjs{ at-
mosférou, @plikac{ vysoudecich prostfedkd, inhibitord & inertnich
plynd. T&snostni a tlakové zkoudky lze provéddé&t suchym vzduchem,
inertnimi plyny & inertnimi kapslinami, na p¥ikled lihem..

Zpisob piipsravy éistoty vnit¥nich povrchd podle vynédlezu
odstranu je ne jen nevyhody dosavaedniho zplsobu spojeni zéjména
8 chemickym mo¥enfm (vyvarovédnim), odmaé%ovénin, proplachovénim
a profukovénim ji% smontovenych zeffzeni, sle hlavm¥ zkracuje do-
bu provedeni montéZe, odstranu je nédkledy ne vyrobu, mentdZ & de-
montédZ nutnych provizornich okruhl, coZ ptedstavuje obzv1&st wel-
ké ekonomické udspory. Zplsob podle vynélezu umoZmuje kontrelu
istoty vnit¥nich povrchl po ukon¥enf keZdé vyrobni operace &
vyluduje usazovdn{ nerozpustnfch ldtek, na p¥iklad okujf, v ze-
F{zeni jako se b¥%n& stdvé pfi dosavadnim zpisobu.

Obecny priklad pfipravy kovovd &istych vnit¥nich povrehd
perovodnich okruhld energetickych & chemickych zar*izeni podle vy-
ndlezu je znézornin na piiloZeném schematu.

Konkrétn® lze vynédlezu pouZit p¥i zhotovovédni a monté%i vSech
druhd horkovodnich & parnich kotld, vym&nikd tepla, parnich gene-
rdtord, chemickych reaktort & estatnich energetickych & chemic-
kych strojnich za¥fzeni.
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1. Zptsob piipravy &istoty vnitfnich povrchd parovodnich okruhd

energetickych & chemickych za#{zen{ p¥ed prvnim uvedenim do
provozu vyznaleny tim, Ze &istic{ operace se zafazujf ji% de
zaddtku vyrobniho procesu, prifem¥ se vnit¥ni povrchy zarize-
ni upravujl na kovevou &istotu jJiZ od hutnich polotovard vhod-
nym mechanickym, chemickym nebo elektromechanickym zpisobem

a poZadovené &istota povrchd se udrfuje nebo obnovuje b&hem
celého vyrobniho procesu. '

Zplisob podle bodu 1 vyznedeny tim, Ze kovové &isté wvnit¥ni
povrchy montdZnich d11dd parovodnich okruhd energetickych

a chemickych zeiffzeni se chréni b&hem vyrobniho procesu zpi-
soby meziopereéni ochrany, pro transport & skladovédni jsou
opatfeny prostiedky dlouhodobé konzervace, nateZ montdf zaii-
zen{ probihd pri zapln&n{ vnit¥nich povrchd montéd% d{lcl &
souddsti inertnim plynem & tlakové & tZsnosini zkoudky Jjsou
provéd&ny inertni kapalinou nebo plynem, p¥idemZ vnit¥ni pros-
tory Jjsou inertnim plynem naplnény i od skondeni mentédZe do
zahéd jenf prevezu.
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