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RESUMO

"FATIA DE PAO DE FORMA, PAQO DE FORMA, PROCESSO DE FABRICO

DESTE PAO DE FORMA E FORMA UTILIZADA NESTE PROCESSO"

Esta fatia de pdo de forma compreende o miolo
(2), a c6dea (3) na periferia deste mioclo (2) e duas faces
principais e opostas (7), sendo que pelo menos uma delas é
essencialmente definida pelo referido miolo (2). A fatia de
pao de forma é alongada e comporta pelo mencs um primeiro
rebordo longitudinal (4) que apresenta uma seccdo
transversal ndo rectilinea sobre pelo menos uma parte do

seu comprimento e que é definida pela cbdea (3).
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DESCRICAO

"FATIA DE PAO DE FORMA, PAQO DE FORMA, PROCESSO DE FABRICO

DESTE PAO DE FORMA E FORMA UTILIZADA NESTE PROCESSO"

A presente invencgdo refere-se ao dominio dos paes
de forma. Mais precisamente, visa uma fatia de um desses
pdes de forma e um pao de forma a partir do qual pode ser
obtida uma fatia desse tipo. A inven¢do visa igualmente um
processo de fabricco desta fatia e uma forma de cozedura

adaptada a ser utilizada neste processo.

Como isto estd descrito no documento BID 7-8/94
publicado pela Direcg¢do Geral da Concorréncia, do Consumo e
da Repressdo das Fraudes (DGCCRF do Governo francés), o0s
paes de forma sdao pdes especials que contém pelo menos uma
substdncia escclhida entre matéria gorda, agucar e um
derivado lacteo. Os paes de forma sdo cozidos em formas e ©
seu miolo é particularmente denso e macio, enguanto que a
cbdea ¢é fina e pouco rigida. Na maioria das vezes, 0s paes
de forma sdo cortados transversalmente antes de serem
vendidos. As fatias assim obtidas sdo, actualmente, quer de
forma quadrada, quer de forma circular. Essas formas sdo
apropriadas quando as fatias sdo utilizadas na realizagdo
de torradas ou de sanduiches. Contudo, noutras aplicacgdes,

naoc © sao.
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Una fatia de pao de forma guadrada ou circular é
compacta, © que contribul para & sua rigidez. Devido as
fracas caracteristicas mecanicas da cddea na periferia de
uma fatia de pao de forma, modificar a forma de uma fatia
desse tipo resulta por vezes em reduzir a sua rigidez
demasiadamente. E por isso que actualmente sé poucas formas
de fatia de pao de forma podem ser propostas, o que

constitul um inconveniente.

O pedido US 5 048 707 A divulga uma forma para
pdo de forma com caneluras em todas as superficies. Esta
forma permite a produgdo de paes em forma de acordedo,
aumentando a resisténcia em relagdo a pressac e a fractura.
A forma especifica do pao também facilita o corte do pdo em
fatias e predefine a espessura das fatias de pado. Duas das
paredes verticais divergem ligeiramente para cima. Um pao
obtido utilizando a referida forma ¢é também divulgado. As
caneluras definem as linhas de corte das fatias,
facilitando assim o seu corte e a uniformidade do tamanho
das fatias. As caneluras aumentam a superficie exposta ao
calor da cozedura, acelerando assim a cozedura de paes

grandes.

A invengdo tem por objectivo propor, pelo menos,
uma fatia que, embora proveniente de um pac de forma,
apresenta uma forma diferente das duas atrds referidas, ao
mesmo tempo que se mantém suficientemente rigida para poder

ser facilmente manipulada manualmente.
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Para este efeito a invengdo tem por objecto uma
fatia de pado de forma que compreende miolo, c¢b6dea na
periferia deste miclo e duas faces principals e opostas,
sendo que pelo menos uma delas € essencialmente definida
pelo referido miolo, caracterizada pelo facto de ser
alongada e comportar pelo menos um primeiro rebordo
longitudinal que, essencialmente, apresenta uma secg¢do
transversal ndo rectilinea, regularmente curva sobre pelo
menos uma parte do seu comprimento e que é definida pela

cbdea.

Sequndo outras caracteristicas vantajosas desta

fatia de pao de forma:

- a mesma comporta um segundo rebordo
longitudinal que se encontra do lado oposto ao primeiro

rebordo longitudinal e que é definido pela cbdea;

- 0 segundo rebordo longitudinal apresenta uma
sec¢ado transversal nao rectilinea sobre pelo menos uma

parte do seu comprimento;

- 0 referido primeiro rebordo longitudinal &,
pelo menos, globalmente convexo sobre pelo menos uma parte

do seu comprimento;

- a mesma comporta dols rebordos transversais
e opostos, que sao definidos pela cbdea e que ligam os

primeiro e segundo rebordos longitudinais um ao outro;



PE1928251 -4 -

- um dos rebordos transversals apresenta,
sobre pelo menos uma parte do seu comprimento, uma secgao

transversal nao rectilinea;

- a mesma comporta um comprimento, uma largura
e uma relacdo largura/comprimento compreendida entre 0,31 e

g,61.

A invencao tem igualmente por objecto um pao de
forma compreendendo um nucleo em miolo e varias faces em
cbdea. Este pac de forma destina-se a ser cortado em
fatias. Pelo menos uma das suas faces comporta caneluras
adaptadas para, depois do corte em fatias, formar os
referidos primeiros rebordos longitudinais de fatias como

as que atrds estdo definidas.

Vantajosamente, cada canelura predefine a

espessura de uma das referidas fatias.

A inveng¢ao tem ainda por objecto um processo de
fabrico de uma fatia de pdo de forma, no qual se utiliza
uma forma de cozedura compreendendo varias faces internas,
caracterizado pelo facto de pelo menos uma destas faces
internas apresentar caneluras e de este processo

compreender etapas nas guais:

b) se faz cozer, na forma, massa levedada que

se torna num pao de forma; depois,
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c) se desenforma o pao de forma que apresenta,
pelo menos numa face, caneluras complementares as da forma;

depois,

f) no pao de forma e paralelamente as caneluras
deste pdo de forma, cortam-se fatias como as gue atrds

estao definidas.

De acordo com outras caracteristicas vantajosas

deste processo:

- este comporta uma etapa que precede a etapa

b) e na qual:

a) se faz levedar a massa na forma;

- no fim da etapa b), o pao de forma comporta
vadrias faces alongadas entre as quais a face provida de
caneluras e uma outra face do pao de forma sac duas faces
opostas maiores do que as outras faces alongadas do pado de
forma, compreendendo © processo etapas que se seguem a

etapa c) mas que precedem a etapa f) e nas quais:

d) num transportader, desenforma-se o pao de

forma sobre uma das suas duas faces maiores e, depois,

e) deixa-se arrefecer o pao de forma sobre a
correia transportadora enquanto esta encaminha o pao de

forma que assenta de maneira sensivelmente estdvel sobre
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uma das suas duas faces maiores.

A invencao tem ainda por objecto uma forma para a
cozedura de um pao de forma, compreendendo esta forma duas
paredes alongadas opostas que delimitam parcialmente entre
si um volume de moldagem, sendo esta forma caracterizada
por estar apta a ser utilizada para a elaborag¢do de um
processo tal como atrds fol definido e por a face interna
de pelo menos uma das suas duas paredes alongadas
apresentar caneluras transversais, tendo as duas paredes
alongadas uma largura superior & distdncia média entre as

mesmas.

A invengdo serad bem compreendida pela leitura da
descrigcdao gue se segue, unicamente indicada a titulo de
exemplo e redigida fazendo-se referéncia aos desenhos em

anexo, entre o0s quais:

- a figura 1 é uma vista em perspectiva de uma

fatia de pdo de forma em conformidade com a invengao;

- a figura 2 é um corte transversal segundoc ©

plano II representado na figura 1;

- a figura 3 é uma elevacdo de uma forma para
a cozedura de um pdo de forma a partir da qual se obtém a
fatia das figuras 1 e 2, sendo esta forma vista por uma

extremidade;
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- a figura 4 ¢é uma vista de cima da forma

representada na figura 3;

- a figura 5 ¢ uma vista em perspectiva
ilustrando uma etapa de fabrico do paoc de forma a partir do

gual serd obtida a fatia das figuras 1 e 2;

- a figura 6 ¢ ume vista em perspectiva do pao
de forma a partir do qual serd obtida a fatia das figuras 1

e 2; e

- a figura 7 ¢é uma vista em perspectiva
ilustrando o corte em fatias do pdo de forma representado

na figura 6.

A fatia de pdo de forma representada na figura 1
¢ alongada num sentido 7Z-Z'. Comporta um nucleo feito de
miolo 2, assim como uma cbdea periférica 3 que rodeia esse
nucleo e que apresenta uma forma globalmente rectangular
formando quatro rebordos sucessivos da fatia de pao de
forma. Dois desses rebordos sao rebordos longitudinais
referenciados 4 e ligados entre si pelos dois outros
rebordos que sdo rebordos de extremidade referenciados 5 e

6.

A referéncia L e a referéncia 1 designam,
respectivamente, o comprimento e a largura da fatia 1 que
apresenta uma relacdo largura/comprimento wvantajosamente

compreendida entre 0,31 e 0,61, de preferéncia compreendida
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entre 0,4 e 0,5, por exemplo, na ordem de 0,46.

Além dos rebordos 4 a 6, a fatia 1 comporta duas
faces principais 7 opostas que sdao essencialmente definidas

pelo miolo 2.

Tal como é bem visivel na figura 2, cada rebordo
longitudinal 4 é convexo e a sua sec¢ao transversal ndo é
rectilinea. No exemplo representado, esta secg¢ao

transversal é, no essencial, regularmente curva.

Ensaios mostraram que, gragas a forma dos seus
rebordos longitudinais 4, a fatia 1 ¢é suficientemente
rigida para poder ser facilmente manipulada manualmente,
apesar da sua forma alongada. Por outras palavras, esta
fatia 1 ndo é nem circular nem quadrada, ao mesmo tempo que
apresenta uma rigidez satisfatéria, em conformidade com o

objecto da invenc¢éo.

Gragas a sua forma alcngada, a fatia 1 pode ser
facilmente imersa num liquido contido numa tigela. &,
portanto, particularmente apropriada para ser consumida ao
pegueno-almog¢o, O que nao acontece com as fatias de pao de

forma actualmente disponiveis no mercado.

Como os rebordos longitudinais 4, o rebordo de
extremidade 5 é convexo. Tem, globalmente, a mesma secgdo

transversal dos rebordos longitudinais 4.
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Ensalos mostraram que a forma dos rebordos 4 e 5

facilita a preensdo manual da fatia 1, o que é vantajoso.

A fatia 1 resulta do corte em fatias de um pac de
forma cozido na forma 8 representada nas figuras 3 e 4.
Esta forma 8 ¢ alongada numa direcgdo X-X'. Comporta um
fundo longitudinal ¢ assim como 4 paredes erectas que se
elevam a partir deste fundo 9 e se sucedem. Duas destas
paredes erectas sac paredes longitudinais 10, opostas,
ligadas entre si pelas duas outras paredes erectas 11 nas

extremidades da forma 8.

As paredes longitudinais 10 tém uma largura D que

€ maior do que a distlncia d entre elas.

As paredes longitudinais 10 sdo onduladas
regularmente, de maneira que as suas faces 1nternas
respectivas 12 apresentem caneluras 13 simétricas entre si
relativamente a um plano P de simetria da forma 8. Este
planc P é mais precisamente um plano vertical na direccgao

longitudinal X-X'.

As caneluras 13 sdoc transversais relativamente a
direcg¢ao longitudinal X-X' e elevam-se a partir do fundo 9.
Sucedem-se regularmente ao longo da forma 8§ e sdo
sensivelmente idénticas entre si. A face interna do fundo 9
define 1igualmente caneluras 14 gue ligam entre si as

caneluras 13 de uma das paredes 10 e as caneluras 13 da

outra parede 10.
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O fundo 9 e as paredes 10 e 11 delimitam
conjuntamente um vcolume de moldagem 15, aberto no topo, na
medida em que 0s rebordos superiores das paredes 10 e 11

delimitam uma abertura superior da forma 8.

O fabrico de um pdo de forma com o auxilio da
forma 8 comega pelo depdsito de uma massa de pao no volume
15, onde se deixa levedar essa massa. Depois de levedada, a
massa € cozida na forma 8, apds o que se forma um pao de
forma referenciado 16 nas figuras 5 a 7. Depois de ser
agarrado por uma maguina que para este efeito estd munida
de ventosas ou outros meios de preensdo, o pao de forma 16
é desenformado, deslizando para fora da forma por cima, por
meio dessa maquina que ¢é geralmente designada por
"desenformadora" e que é bem conhecida. Depois de o paoc de
forma 16 ter sido depositado fora da forma 8, faz-se com
que tombe sobre uma das suas duas faces longitudinais
maiores 17, simbolizada pela seta F; na figura 5.
Seguidamente, deixa-se arrefecer o pdo de forma 16,
engquanto repousa de maneira estdvel sobre a correia
transportadora 18 de um transportador que o encaminha
lentamente para um dispositivo de corte, simbolizado pela
seta F,. Como se mantém estavel enquanto é encaminhado pela
banda 18, o pdo de forma 16 chega com & orientagdo

apropriada a este dispositivo de corte.

Depois de arrefecido, o pao de forma 16 fica como
esta ilustrado na figura 6. Tem, globalmente, uma forma

paralelepipédica e comporta duas faces de extremidade 19 e
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guatro faces alongadas e longitudinais 17, 21 e 22. Entre
estas quatro faces longitudinais, as duas faces 17 sao as
mais largas. Estdo opostas uma a outra e apresentam
caneluras 23 complementares as caneluras 13. A face 21
apresenta igualmente caneluras que estdo referenciadas 24 e

sdo complementares as caneluras 14 do fundo da forma 8.

O corte do pado de forma 16 ¢é efectuado
transversalmente, segundo planos que estdoc referenciados T
na figura 4, que se sucedem a intervalos regulares ao longo
do pado de forma 16 e que se estendem entre duas caneluras
23 sucessivas e entre duas caneluras 24 sucessivas. A
figura 7 ilustra esquematicamente o corte do pao de forma
16 com ¢ auxilio de uma lamina 25 efectuando um movimento
de vaivém F3. No fim deste corte, o pado de forma tornou-se
numa sucessdo de fatias globalmente idénticas a fatia 1,
exceptuando-se as duas fatias de extremidade, nas quais uma
das faces principais estd definida pela c6dea e nao pelo

miolo.

Lisboa, 9 de Marc¢o de 2011
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REIVINDICAGCOES

1. Fatia de pao de forma, comportando miolo
(2), cbdea (3) na periferia deste miolo (2) e duas faces
principais e opostas (7), sendo que pelo menos uma delas é
essencialmente definida pelo referido miolo (2),
caracterizada por ser alongada e comportar pelo menos um
primeiro rebordo longitudinal (4) que apresenta uma secgao
transversal ndo rectilinea, no essencial, regularmente
curva sobre pelo menos uma parte do seu comprimento e que é

definida pela cbédea (3).

2. Fatia de acordo com a reivindicac¢ao 1, que
comporta um segundo rebordo longitudinal (4) que se
encontra oposto ao primeiro rebordo longitudinal (4) e que

¢ definido pela cbdea (3).

3. Fatia de acordo com a reivindicag¢do 2, cujo
segundo rebordo longitudinal (4) apresenta uma secgao
transversal nao rectilinea em pelo menos uma parte do seu

comprimento.

4. Fatia de acordo com qualgquer uma das
reivindicagdes anteriores, na gqual o referido primeiro
rebordo longitudinal (4) é pelo menos globalmente convexo

pelo menos numa porgdc do seu comprimento.

5. Fatia de acordo com a reivindicagao 4 e com
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gualguer uma das reivindicagbes 2 e 3, na qual o referido
segundo rebordo longitudinal (4) ¢é globalmente convexo

sobre pelo menos uma porgao do seu comprimento.

6. Fatia de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 2, 3 e 5, comportando dois rebordos
transversais e opostos (5, 6), que sao definidos pela cbédea
(3) e que ligam os primeiro e segundo rebordos

longitudinais (4) entre si.

7. Fatia de acordo com a reivindicac¢do 6, na
qual um (5) dos rebordos transversais apresenta, em pelo
menos uma por¢do do seu comprimento, uma sec¢do transversal

nao rectilinea.

8. Fatia de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes anteriores que comporta um comprimento (L),
uma largura (1) e uma relagdo largura/comprimento

compreendida entre 0,31 ¢ 0,61.

9. Pdo de forma compreendendo um nucleo em
miclo (2) e varias faces (17, 19, 21, 22) em cbddea (3),
sendo este pao de forma destinado & ser cortado em fatias,
caracterizado por pelo menos uma das referidas faces
comportar caneluras (23) adaptadas a, depois do corte,
formarem os referidos primeiros rebordos longitudinais (4)
de fatias (1) de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

anteriores.
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10, Pao de forma de acordo com a reivindicacgao
9, no qual cada canelura (23) predefine a espessura de uma

das referidas fatias (1).

11, Processo de fabrico de uma fatia (1) de pao
de forma, no qual se utiliza uma forma de cozedura (8)
compreendendo vdrias faces internas (12), caracterizado por
pelo menos uma (12) destas faces internas apresentar
caneluras (13) e por este processo compreender etapas nas

gquais:

b) se faz cozer, na forma (8), massa levedada

que se torna num pac de forma; depois,

c) se desenforma o pdo de forma (16) no qual
pelo menos uma face (17) apresenta caneluras (23)

complementares as (13) da forma (8); depois,
f) se cortam fatias (1) no pao de forma,
paralelamente as caneluras (23) deste pdo de forma, de

acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8.

12. Processo de acordo com a reivindicagao 11,

que comporta uma etapa que precede a etapa b) e na qual:

a) se faz levedar a massa na forma (8).

13. Processo de acordo com gqualguer uma das

reivindicacdes 11 e 12 no qual, no fim da etapa b), o pao
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de forma (16) comporta vdrias faces alongadas (17, 21, 22)
entre as quais a face (l17) provida de caneluras (23) e uma
outra face (17) do pao de forma (l6) séo duas faces opostas
maiores do que as outras faces alongadas (21, 22) do pao de
forma (16), compreendendo o processo etapas que se seguem a

etapa c), as quais precedem a etapa f) e nas quais:

d) se faz tombar o pdo de forma (16) num
transportador (18), sobre uma das suas duas faces maiores

(17); depois

e) se deixa arrefecer o pao de forma (16) sobre
0 transportador (18) enguanto este encaminha o pédo de forma
(16) que repousa de maneira sensivelmente estdvel sobre uma

das suas duas faces maiores (17).

14, Forma para a cozedura de um pao de forma
(16), compreendendo esta forma pelo menos duas paredes
alongadas opostas (10) que delimitam parcialmente entre si
um volume de moldagem (15), sendo esta forma caracterizada
por estar apta a ser utilizada para a elaborag¢do de um
processo de acordo com gqualquer uma das reivindicagdes 11 a
13 e por a face interna (12Z) de pelo menos uma das suas

duas paredes alongadas (10) apresentar caneluras
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transversais (13), tendo as duas paredes alongadas (10) uma

largura (D) superior a disténcia média (d) entre elas.

Lisboa, 9 de Marcgo de 2011
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REFERENCIAS CITADAS NA DESCRIGAO

Esta lista de referéncias citadas pelo regquerente visa
unicamente auxiliar o leitor e ndo faz parte do documento
da patente europeia. Mesmo que se tenha tomado o maior
cuidado na sua concepg¢do, erros ou omissbées njdo podem ser
excluidos e o GEP declina qualquer responsabilidade a este

respeito.

Documentos de patente citados na descrigédo

UsS 5048707 A
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