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Sposob wytwarzania mas plastycznych, zwlaszcza do wyrobu przedmiotow ceramicznych.
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Pierwszenstwo: 26 sierpnia 1927 r. (Niemcy),

Ceramiczne lub podobne masy, zawie-
rajace w rozdrobnionym materjale suro-
wym pewien procent spoiwa.i innych do-
mieszek, wyrabiano dotad metoda sucha
lub mokra.

Przy wyrobie metoda sucha mieszano
zmielone lub niezmielone skladniki w sta-
nie suchym, poczem zwilzano cala mase
woda, aby ja méc formowaé i ewentualnie
wypalaé.

Gléwna wada takiego sposobu prze-
robki jest niejednolitosé mieszaniny ma-
terjalu surowego, spoiwa i domieszek,
wskutek czego masa taka wymaga znacz-
nej domieszki spoiwa i wody, a przy su-
szeniu i wypalaniu silnie sie kurczy, tak
iz wyrabiane przedmioty odksztalcaja sie
i mie odznaczaja trwaloscia ksztaltu.

Metoda -;n_}@lg‘a,_‘po-lega na tem, ze do-
daje si¢ do materjalu surowego, a takze
do spoiwa lub domieszek =znaczna ilosé
wody, albo materjaly te wspdlnie si¢ roz-
drabnia lub miele, rozpuszczajac przed-
tem w wodzie spoiwo lub topniki.

W pewnych przypadkach dodaje sie
alkalje lub inne topniki, aby otrzymaé
masg do pewnego stopnia jednolita, lecz
po mieszaniu lub mieleniu trzeba odcia-
ga¢ wode, co powoduje silne kurczenie
si¢ uksztaltowanych przedmiotéw w cza-

sie suszemia i wypalania, a poza tem wply-

wa niekorzystnie na ekonomje tej metody,

Nowy sposéb usuwa wszystkie powyz-
sze wady. Masy wyrabiane w my$l wyna-
lazku niniejszego sa zupeilnie jednolite,
nie odkszlalcaja sie i daja si¢ tatwo for-



mowa¢. Nowy sposéb polega ma doprowa-
dzeniu spoiwa i innych. domieszek do ma-
terjalu stroweds w pPostaci mgly. '

Za masy nieodksztalcajace si¢ nalezy
uwazaé takie masy, ktorych zewnetrzny
ksztalt i wymiary mlie zmieniajg sig¢ prak-
tycznie takze przy wyzszych temperatu-
rach, wzglednie przy wypalaniu, aZ do
chwili osiagniecia niezmiennosci ich cie-
Zaru, .

Do wytwarlzania mgly moze stuzyé
zawiesina danego materjatu, albo roztwér
zwykly wzglednie koloidalny, przyczem
mozna postugiwaé si¢ samem cisnieniem,
lub sprezomemi gazami. Tak nip., mozna
rozpylaé odnosne domieszki zapomoca
sprezonego powietrza, albo pary wodnej,
wzglednie - sprezonego powietrza i pary
wodnej i doprowadzaé je do mieszadla,
w ktérem znajduje si¢ surowy materjat,
zapomocy jednej lub kilku dysz. Domie-
szki i spoiwo doprowadzane w ten spo-
s6b miesza si¢ Z materjalem surowym
bardzo doktadnie, co przy stosowaniu
znanych metod nie bylo dotad mozliwe.
Spoiwo doprowadzane w postaci mgty po-
. krywa cieniutka warstewka kazde ziarmo
materjatu suszonego, przyczem zawarta w
niem cieoz shuy tylko do przytrzymywa-
nia spoiwa lub domieszki ma ziarnach ma-
terjatu ‘gléwnego. ' Prizy tak Idokladnem
roadrobienfu ogranicza sie ilo§é potrzeb-
nego spoiwa do minimum,

W katdym razie jest rzeczq obojetna,
czy surowy materjal jest ziammisty czy
tez zmielony.

Przy uiyciu spoiwa wzglednie domie-
szek 'w postaci zawiesiny mie potrzeba sto-
sowac alkaljéw lub innych rozpuszozalni-
kow utatwiajacych rozdrabianie, lecz w

pewnych prrypadkach mozna uzyé tego

srodka; ewentualnie uwrywa sie réwniez
domieszki koloidéw ochronmych i stabili-
- zatorow. ) (
Nowy sposéb umozliwia.zatem wyréb
mas zupelnie jednolitych, w ktérych za-

wartosé spoiwa lub innych domieszek
oraz cieczy moze by¢ tak mala, jak w
Zzadnej masie wyrabianej metodami zna-
nemi dotgd. Wynikajace stad korzysci sa
zupelnie jasne; gdyz w ten sposéb unika
sie wszystkich wad wynikajacych ze sto-
sowania wigkszych ilosci spoiwa lub in-
nych domieszek, oraz wody.

Masy wyrabiane sposobem miniejszym
odznaczaja sie trwaloscia ksztaltu, to
znaczy praktycznie nie zmieniaja mnada-
nej im postaci i nie rmieniaja wymiaréw,
niezaleznie od sposobu formowania.

Odcigganie wody mie jest potrzebne
nawet przy uzyciu do formowania naj-
wyzszego cisnienia.

Mata domieszka wody umozliwia bar-
dzo szybkie sustzenie gotowych wyrobéw,
wskutek czego oszczedza si¢ na energji
cieplnej, ma czasie i na wymiarach su-
szarmni.

- Z tego samego powodu zmmiejsza sig
ilos¢ odpadkéw z powodu pekania goto-
wych wyrobéw w czasie suszenia i wypa-
lania; w pewnych przypadkach mozna u-
zywaé takich wyrobéw w stanie surowym
lub tylko stabo wypalonym, przezZ co o-
szczedza sie ma paliwie.

Produkty ‘wyrobione sposobem niniej-
szym odznaczaja si¢ réwniez odpornoscia
na zmiany temperatury. Wskutek doklad-
nego rozdzielenia w masie spoiwa i innych
domieszek unika sie prawie wewnegtrznych
naprezedi, powstajacych przy silniejszem
ogrzamiu, tak iz praktycznie wyroby ta-
kie nie zarysowuja si¢ i nie pekaja wsku-
tek wewnetrznych naprezen, spowodowa-
nych zmianami temperatury. Z tych
wazgledéw mozna te wyroby przy wypala-
niu szybko magrzewaé i ozigbiaé, a tem
samem izyska¢ na czasie potrzebnym do
wypalania.

Omawiany produkt odznacza sig wiel- -
ka gestoscia, bo ziarna materjatu surowe-
go, powleczone cienky warstewka spoiwa,
przylegaja do siebie bardzo szczelnie i



przy wypalaniu mie zmieniaja wzajemne-
go polozenia, tak iz w materjale miema
wiekszych poréw. Nowy sposéb umozliwia
zatem wyr6éb produktéw znacznie lepszej
jakosci i daje szereg korzys$ci gospodar-
czych. Mozna go stosowaé przy wyrobie
przedmiotéw drobnych i wielkich. Szcze-
gélnie dobrze madaje si¢ do wyrobu mas
silnie ogniotrwalych, mp. do wyrobu ce-
giet glinkowych, szamotowych, krzemo-
wych i magnezytowych. Nadaje sig réow-
niez do wyrobu pél-fabrykatéow, wiec np.
do obrébki wstepnej zachodzacej przy
wypalaniu szamoty, przy wyrobie spieka-
nej magnezji, przy wypalaniu materjaléw
zawierajacych kwas krzemowy w celu
przemiany kwasu knzemowego ma trydi-
nit i do podobnych celéw. Do wyrobu go-
towych produktéw mozna oczywiscie uzyé
jako spoiwa maczki szamotowej, dla spie-
kanego magnezytu — maczki tegoz mate-
rjatu i t. d. W razie potrzeby uzywa sie
jeszcze w ostatnim prnzypadku jakiegos$
rozpuszczalnika, wzglednie topnika, jak
np. alkalje.

Sposéb miniejszy moze réwmiez stuzyé
do wytwarzania mieszanin innych mniz te,
ktére dotad omawiano, niezaleznie od te-
go, do jakiego celu maja stuzyé te mie-
szaniny. Niniejszy wynalazek obejmuje
zatem wogéle sposéb mieszania jednego
lub wigcej sktadnikéw w stanie stalym,
ktére miesza si¢ z inmemi sktadnikami w
postaci mgly.

Nowy sposéb moze zatem shtuzyé np.
do wyrobu kitu, farb i podobnych mas.
Tej samej metody mozna réwniez uzyé np.
do wprowadzania do cementu domieszek
ulepsizajacych, jak mp. domieszki zwiek-
szajace jego szczelnosé, sole lub miesza-
niny soli wplywajacych konzystnie na wta-
$ciwosci cementu.

Dalszym przykladem moze byé doda-
wanie domieszki topnikéw do czystego
magnezytu w celu ulatwienia jego spie-
kania.

Nowy sposéb mozna réwniez stosowaé
przy sporzadzamiu wmieszanim, ktorych
sktadniki maja jednoczesénie lub pozmiej
reagowaé¢ chemicznie; przy przeprowa-
dzaniu reakcji ichemicznych mo#na mie-
szaé czynniki reakcji w ten sposéb, iz je-
den lub kilkka z mich rozpyla si¢ zapomo-
ca wody, pary wodnej, lub innej cieczy i
wytwarza. si¢ z mich mgle. Sposéb taki
jest komzystny zwlaszcza wtedy, gdy re-
akcje chemiczne maja sie odbywaé w o-
becnosci tylko maltej ilosci wody lub cie-
azy. Gazy lub ciecze, stuzace do wytwa-
rzania mgly, moga byé same czynnikami
reakicji. Reakcje takie mozna oczywiscie
przeprowadzaé takze przy rzastosowaniu
ciénienia i ogrzewania. Jako przyklad ta-
kiego mieszania materjatéw, ktore ulega-
ja poZniej przemianie chemicznej, moze -
stuzy¢ przyrzadzenie surowej mieszaniny
do wyrobu cementu.

Nowy sposéb moze réowniez stuzyé do
wprowadzania 'do mieszanin katalizatoréow
lub mineralizatoré6w w stanie czystym al-
bo zaopatrzonych jeszcze w domieszke in-
nych sktadnikéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania mas plastycz-
nych, zwlaszoza do wyrobu przedmiotéw
ceramicznych, znamienny 'tem, ze topniki
i katalizatory, mineralizatory i podobne
domieszki albo mieszaniny tych domie-
szek rozpyla si¢ zapomoca ciecky, lub ga-
z6w i cieczy, nadajac im postaé mgty, kté-
ra wprowadza si¢ do materjalu podda-
wanego potem formowaniu i ewentualnie
wypalaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze domieszki prizeprowadza si¢ w
zawiesing przy ewentualnem uzyciu $rod-
kéw, ulatwiajacych wytwarzanie zawiesi-
ny, a potem dopiero rozpyla sie t¢ zawie-
sine ma mgle. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-



mienny tem, ze jako $rodka uzywa sig te-
go samego materjatu, ktéry jest gléwnym
sktadnikiem masy, lecz nadaje mu sie
przez drobne zmielenie wiasnosci $rodke
wiazacego. . :

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zma-
mienny tem, ze jeden lub wiecej statych
sktadnikéw mieszaniny, lub czynnikéw
reakcji, doprowadza sie do innych sktad-
nikéw w postaci mgly, ktéra wytwarza sieg

przy pomocy gazu, wzglednie gazu i ma-
tej ilosci cieczy, przyczem wymienione
$rodki do rozpylamia moga by¢ jednocze-
énie czymnikami reakcji, wchodzacemi w
sktad wylwarzanej mieszaniny.

A. Schondorff
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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