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La presente invenzione concerne un procedimento ed una ap-
parecchiatura per la centratura e l'orientamento delle capsule di
sigﬁlo di bottiglie di vino spumante e simili.

Come & noto ai tecnici del ramo, le capsule di sigillo rea-
lizzate in metallo o lega metallica tipicamente a base di stagno,
vengono applicate calzandole sul tappo e parzialmente sul collo
della bottiglia ai quali vengono successivamente fatte aderire
mediante manicott pneumatici che creano su dette capsule una
serie di pieghe parallele e verticali, tipicamente in numero di
quattro, le quali riprendono l'eccesso di materiale della capsula
determinandone la corretta aderenza a detti tappo e collo della
bottiglia.

Affinché l'operazione di applicazione mediante piegatura rie-
sca correttamente, & necessario che la capsula si trovi perfetta-
mente in asse con la bottiglia, ossia e brevemente, "centrata"

sulla bottiglia stessa.
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Considerato che le capsule in questione sono normalmente
troncoconiche per seguire almeno in prima approssimazione 1l'an-
damento rastremato del collo della bottiglia e che alcuni tipi di
esse presentanc estensione assiale ridotta e percid una apertura
in corrispondenza della base maggiore di diametro sensibilmente
maggiore al corrispondente diametro del collo della bottiglia an-
che per agevolarne l'inserzione su guest'ultimo, la centratura di
tali capsule non & agevole. Esse, infatti, una volta calzate sul
collo della bottiglia, hanno tendenza ad oscillare e disporsi obli-
que rispetto all'asse della bottiglia stessa; tale oscillazione es-
sendo causata da svariati fattori quali: urti accidentali, azioni
di massa (brusche accelerazioni o arresti), correnti d'aria loca-
lzzate ed altri.

Accade quindi frequentemente che le bottiglie recanti calzate
capsule di sigillo del tipo corto predetto pervenganco in corri-
spondenza dei manicotti pneumatici di formazione delle pieghe
con le capsule stesse scentrate rispetto alle bottiglie. Cid deter-
mina una scorretta applicazione delle capsule sulle gquali i sud-
detti manicotti pneumatici formano pieghe irregolari, inclinate e
di ampiezza diversa le une dalle altre: essendo pit .ampie le pie-
ghe formate in corrispondenza della zona in cui la capsula & piiy
discosta dal collo della bottiglia e, viceversa, piu strette quelle
in cui la capsula & pill accosta al detto collo. La capsula mantie-
ne inoltre la sua posizione inclinata in rapporto all'asse della

bottiglia.
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Tali circostanze rappresentano un grave inconveniente nei
processi di capsulatura delle bottiglie e tanto pili grave se, co-
me spesso accade, le capsule recano scritte, diciture e/o emble-
mi che, per effetto della formazione irregolare delle pieghe,
possono risultare in tutto o in parte occultate e/o disposte in-
clinate ed eccentriche rispetto alla bottiglia la quale, di con-
seguenza, viene senz'altro scartata.

La presente invenzione & essenzialmente diretta ad eliminare
guesti gravi inconvenienti e nell'ambito di gquesta finalita ge-
nerale ha l'importante scopo di provvedere un procedimento ed
una apparecchiatura in grado di realizzare la centratura preli-
minare e stabile delle capsule in rapporto alle bottiglie in modo
che queste ultime giungano alla stazione nella quale viene com-
pletata l'applicazione delle capsule mediante formazione di pieghe
sulle stesse, con dette capsule perfettamente centrate in rap-
porto all'asse della bottiglia al fine di garantire la corretta ese-
cuzione di pieghe rigorosamente uguali e verticali.

Un altro importante scopo della presente invenzione & quello
di realizzare un procedimento ed una apparecchiatura che con-
sentano il posizionamento angolare corretto, o orientamento, del-
le bottiglie con le capsule rese preventivamente ad esse parzial-
mente solidali in modo da assicurare che nella successiva fase di
completamento dell'applicazione mediante formazione delle rieghe,
il manicotto pneumatico posizioni le pieghe stesse rigorosamente

nello spazio loro assegnato.
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L'invenzione ha anche l'importante scopo di consentire il po-
sizionamento angolare o orientamento reciproco di entrambe cap-
sula e bottiglia al fine di allineare le scritte o gli emblemi dela
prima con eventuali rilievi (emblemi, stemmi e simili) impressi
sulla bottigla.

Secondo I'invenzione si conseguono questi importanti scopi ed
altri che risulteranno dalla descrizione dettagliata che segue con
un procedimento ed una apparecchiatura di centratura e orienta-
mento aventi le caratteristiche specifiche di cui alle rivendica-
zioni che seguono.

Sostanzialmente 1'invenzione si basa sul concetto di produrre,
mediante una testa calante dotata di un manicotto rigido di cen-
tratura della capsula sormontato da un manicotto pneumatico di
serraggio parziale, il preventivo e corrispondente schiacciamento
parziale della sola porzione superiore della capsula ed il sostan-
zlale vincolo della stessa, in posizione centrata, al tappo a fun-
go sporgente dal collo della bottiglia.

In successione a tali preventivi centratura e wvincolo mediante
schiacciamento parziale, la bottiglia recante solidale la capsula
viene orientata angolarmente in rapporto ad almeno un riferi-
mento portato dalla capsula stessa; il quale riferimento viene
reso visibile dal sollevamento parziale della testa calante e ri-
levato da un lettore ottico che produce lo spostamento angolare
controllato della bottiglia allo scopo di alimentare - nella corretta

posizione angolare capsula e bottiglia reciprocamente centrate e



L]

- 6 -
rese tra loro solidali ~ alla successiva stazione di formazione
delle pieghe producenti il completamento deﬂ'appﬁcazione della
capsula sul collo della bottiglia.

In alternativa & previsto - secondo l'invenzione - di orientare
angolarmente e reciprocamente capsula e bottiglia 1'una in rap-
porto all'altra. Cid si ottiene producendo - prima del vincolo
mediante schiacciamento parziale della parte superiore della
capsula - il preventivo sollevamento della capsula dalla bottiglia
stessa, l'orientamento angolare della prima in rapporto ad un
lettore ottico che rileva un riferimento sulla capsula, ed il con-
temporaneo orientamento angolare della seconda in rapporto ad
un tastatore che rileva un riferimento sulla bottiglia stessa; la
capsula, ad orientamenti ultimati, essendo ricalata sulla bottiglia
e parzialmente schiacciata sul tappec della stessa allo scopo di
rendere solidali capsula e bottiglia preventivamente centrate e
reciprocamente orientate in senso angolare I'una in rapporto al-
'altra.

Le caratteristiche, le finalita ed i vantaggi del procedimento
e dell'apparecchiatura secondo la presente invenzione, risulte-
ranno chiaramente dalla descrizione dettagliata che segue e con
riferimento agli allegati disegni, forniti a titolo di esempio non
limitativo, nei quali:

- la fig. 1 & la sezione assiale in elevazione dell'apparecchiatura
di centratura e orientamento secondo una forma di attuazione

dell'invenzione adatta a produrre la centratura della capsula ed



il semplice orientamento della bottiglia e della capsula tra loro
solidali,

- le figg. 2 a 5 sono sezioni semplificate simili a fig. 1, mo-
stranti in successione rispettive fasi di applicazione, centratura,
vincolo parziale e orientamento delle capsula e bottiglia, attuate
con l'apparecchiatura @i fig. 1 e secondo una modalita 4di attua-
zione del procedimento di cui alla presente invenzione,

- la fig. 6 & una sezione simile a fig. 1 mostrante una wvariante
dell'apparecchiatura adatta a produrre la centratura delle cap-
sule e Yorientamento reciproco tra capsula e bottiglia,

- le figg. 7 a 11 sono sezioni semplificate Asimili a fig. 6 mo-
stranti rispettive fasi di centratura e orientamento reciproco
delle capsule in rapporto alle bottiglie attuate con l'apparecchia-
tura di fig. 6 e secondo una variante di attuazione del procedi-
mento secondo la presente invenzione.

Riferendosi inizialmente alle figure 1 a 5, con 10 & generica-
mente indicata l'apparecchiatura di centratura e orientamento di
capsule di sigillo 11 di tipo metallico e con 12 una bottiglia di
vino spumante ¢ simile destinata a ricevere una corrispondente
capsula di sigillo 11; detta capsula essendo successivamente fat-
ta aderire al tappo a fungo T ed al collo della bottiglia, in modo
noto e non rappresentato, mediante un manicotto pneumatico che
forma pieghe verticali parallele e regolarmente distanziate atte a
recupefare l'eccesso di materiale delle capsule.

L'apparecchiatura 10 ha lo scopo essenziale dichiarato di cen-
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trar_e preventivamente la capsula 11 sulla bottiglia 12 e di orien-
tare angolarmente capsula e bottiglia in modo che le stesse
giungano correttamente posizionate alla successiva stazione di
lavorazione (non disegnata) nella quale vengono formate le dette
pieghe verticali e completata la capsulatura.

A gquesto scopo l'apparecchiatura 10 comprende una testa ca-
lante 20 dotata di un manicotto rigide ed intercambiabile 21 a-
vente sostanzialmente il profilo troncoconico della capsula 11 ed
il compito di contenere la stessa per centrarla disponendola
coassiale alla sottostante bottiglia 12. I1 manicotto 21 & avvitato,
o altrimenti vincelato in modo amovibile, ad un corpo di testa 22
che reca, posizionato immediatamente al di sopra del manicotto
rigido 21, un manicotto pneumatico 23 di serraggio, deformabile
radialmente, tipicamente di materiale elastomero, nel quale me-
diante un collettore 24 & alimentata aria compressa. Il manicotto
pneumatico di serraggio 23 ha un'estensione assiale parziale e si
prolunga al di sopra del manicotto di centratura 21, per un
tratto assiale di poco maggiore all'estensione assiale del tappo a
fungo T sporgente dal bordo superiore del collo della bottiglia
12. I1 manicotto rigido 21 e quello pneumatico 23 delimitano
quindi e complessivamente, nella testa 20, una cavita atta a ri-
cevere la capsula 11; cavitda che & chiusa superiormente da un
fondello 25 atto a premere sulla superficie di testa della detta
capsula. Il collettore 24 & vincolato alla rotazione da un'as_ta

laterale 26 ed il detto corpo di testa 22 & vincolato ad uno stelo
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verticale cavo 27 che & mobile assialmente e rotazionalmente.ne]la
bocecola 28 di un supporto rigido 29 al gquale & vincolata l'asta
laterale 26. I1 supporto 29, a sua volta, & portato da un disco
30 che pud spostarsi verticalmente e che reca ulteriormente,
spostato angolarmente rispetto alla testa 20, il manicotto di for-
mazione delle pieghe non rappresentato in figura.

Nella cavita dello stelo 27 & contenuta un'asta rigida 31 aven-
te l'estremita inferiore collegata, con l'interposizione di un cu-
scinetto di rotolamento, al fondello 25 e quella superiore vinco-
lata allo stelo 32 di un cilindro fluidodinamico 33 a doppio ef-
fetto montato all'estremitd superiore dello stelo 27.

L'apparecchiatura & completata da un piattello girevole 34
atto a sostenere la bottiglia 12 in asse con la testa 20; detto
piattelio essendo mosso in rotazione da un motore elettrico 35,
preferibilmente del tipo a passo, controllato da un lettore ottico
fisso 36, posizionato a fianco della bottiglia e sostanzialmente in
corrispondenza del bordo inferiore della capsula 11.

Le fasi del procedimento di centratura e orientamento delle
capsula e bottiglia attuato con l'apparecchiatura 10 sopra de-
scritta sono le seguenti:

- fase I (fig.2): essendo la testa 20 tenuta in posizione soclle-
vata dal disco di supporto 30, una bottigllia 12 recante calzata
la capsula 11 & alimentata - per esempio mediante una nota gio-
stra di distribuzione (non disegnata) - sul piattello 34 in alli-

neamento con la testa 20;
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- fase II (fig.3): il disco di suppporto 30 viene abbassato e la
testa 20 cala nella direzione della freccia C sulla capsula 11 im-
pegnandola, con il suo manicotto rigido 21, il quale centra detta
capsula in rapporto all'asse della bottiglia 12;
- fase III (fig.4): con la testa 20 mantenuta in posizione calata,
viene alimentata temporaneamente aria compressa AC nel colletto-
re 24 che deforma radialmente il manicotto pneumatico di serrag-
gio 23 facendo aderire la parte superiore della capsula 11 al
tappo a fungo T e ad una ridotta porzione del collo della botti-
glia e producendo il sostanziale vincolo della detta capsula, cor-
rettamente centrata, al detto tappo T;
- fase IV (fig. 5): viene attivato il cilindro fluidodinamico 33 il
quale, reagendo col proprio stelo sull'asta 31 che preme sul fon-
dello 25 appoggiato alla capsula 11 e al tappo T, produce il sol-
levamento parziale SP del corpo di testa 22 e del manicotto rigi-
do 21 ad esso solidale, scoprendo un riferimento angolare R
provvisto sulla capsula 11 il gquale viene rilevato dal lettore ot-
tico 36 che arresta il piattello 34, frattanto avviato in rotazione
RO, gquando detti riferimento e lettore ottico risultano allineati;
- fase V: la testa 20 viene riportata nella posizione sollevat:':l di
fig. 1 e la bottiglia 12 con la capsula 11 centrata e ad essa so-
lidale vengono evacuate, nella corretta posizione angolare, alla
successiva stazione che forma le pieghe sulla capsula completan-
done l'applicazione.

La variante delle figure 6 a 11, nella guale le parti simili o
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corrispondenti sono indicate con lo stesso numero di riferimento
seguito da uno zero, concerne un'apparecchiatura 100 atta a
consentire, oltreché la centratura della capsula, l'orientamento
angolare reciproco della capsula e della bottiglia, I'una in rap-
porto all'altra,

A questo scopo, l'apparecchiatura 100 comprende una testa
calante e rotante 200 con un corpo di testa 220 sostenuto da
uno stelo verticale cavo 270 alloggiato, con possibilita di movi-
mento assiale contrastato da una molla 271, in una corrisponden-
te boccola 280. Tale boccola & contenuta girevole, con l'interpo-
sizione di cuscinetd di rotolamento 281-282, in un cannotto 283
rigidamente vincolato ad un supporto a disco 300 che pud sSpo-

starsi verticalmente grazie al movimento assiale di un montante

di sostegno 301. La boccola 280 reca solidale un ingranaggio 284

in presa con il pignone 285 di un motore di azionamento 286 so-

lidale al disco di supporto 300. Il motore 286, preferibilmente
del tipo a passo, & controllato da un lettore otHco fisso 360
(fig.7) posizionato a fianco della bottigia e sopportato dal
montante 301 in corrispondenza del bordo inferiore della capsula
11. Nel corpo di testa 220 & contenuto, come nel caso preceden-
te, un manicotto pneumatico di serraggio 230 al quale l'aria com-
pressa & alimentata tramite un collettore 240 che ruota solidal-
mente alla testa 200 e coopera con un distributore fisso 241 vin-

colato alla rotazione da un'asta laterale 260.

I corpo di testa 220 si prolunga inferiormente in una por-
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gione di manicotto rigido 210, immediatamente scttostante il ma-
nicotto di serraggio 230 ed avente la funzione gia descritta di
elemento di centraggio della capsula 11. La cavitd di conteni-
mento della capsula 11, delimitata nel corpo di testa 220 da detti
manicotti rigido e di serraggio 210 e 230, & dotata superiormente
di una ventosa 250 di afferramento della capsula la gquale, tra-
mite un condotto 251, disposto coassiale allo stelo cavo 270 &
posta in comunicazione con una sorgente di vuoto, non rappre-
sentata.

Anche in questo caso l'apparecchiatura & completata da un
piattello girevole 340 che sostiene la bottiglia 120 in asse con la
testa calante 200 ed & mosso da un motore 350 controllato da un
tastatore fisso 290, tipicamente meccanico, atto a rilevare uﬁa
tacca 291, o equivalente, provvista sulla bottigﬁa 120; quest'ul-
tima essendo del tipo recante un emblema, marchio o simile da
posizionare in prefissata relazione angolare con la capsula 11.

Le fasi del procedimento di centratura della capsula e posi-
zionamento angolare reciproco della capsula stessa in rapporto
alla bottiglia, attuato con l'apparecchiatura 100 secondo la va-
riante sopra descritta, sono le seguenti:

- Fase I {fig. 7): essendo la testa 200 tenuta in posizione sol-
levata dal supporto a disco 300', una bottiglia 120 recante cal-
zata la capsula 11, @ alimentata sul piattello 340, mantenuto

fermo, in allineamento con la testa 200 anch'essa ferma in rota-

zione; L
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- fase II (fig. 8): la testa 200 viene calata sulla bottiglia, nella
direzione della freccia C, fino a portare la ventosa 250 a con-
tatto con la capsula 11, contemporaneamente il condotto 251 vie-
ne collegato alla sorgente di vuoto che produce l'aspirazione AS
cosi che l'estremita della capsula 11 aderisce strettamente alla
ventosa 250;
- fase IV (fig. 9): la testa 200 viene sollevata, grazie al corri-
spondente sollevamento S del montante 301 e trascina con se la
capsula 11 sfilandola parzialmente dalla bottiglia 120; contempo-
raneamente vengono avviati il motore 286 che produce la rotazio-
ne RT del corpo di testa 220 e della capsula 11 solidale ed il
motore 350 che produce la rotazione RP del piattello 340; la pri-
ma rotazione essen&o arrestata dal lettore ottico 360 che ferma il
corpo di testa 220 guando un ﬁfeﬂménté angolare R1 della cap-
sula si allinea con detto sensore ottico; la seconda rotazione es-
sendo arrestata dal tastatore 290 quando lo stesso rileva la tac-
ca 291 della bottiglia;
- fase V (fig. 10): essendo la capsula 11 e la bottiglia 120 reci-
procamente orientate in senso angolare dalla fase precedente,
entrambi detti corpo di testa e piattellc vengono mantenuti fermi
e la testa 200 viene calata sulla capsula, nella direzione della
freccia C, in modo che la porzione di manicotto rigido 210 cen-
tra la capsula stessa 'sulla bottiglia;
- fase VI (fig. 11): mantenendo la testa 200 in posizione calata,

viene inviata temporaneamente aria compressa AC nel distributo—

dr. ing. C. Spandonart
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re 241 e deformato radialmente i! manicottoc pneumatico 230 che
serra la capsula 11, centrata e correttamente orientata in rap-
porto alla bottiglia 120, sul tappo a fungo d&i detta bottiglia.
Dopo di che la testa 200 viene sollevata per consentire l'evacua-
zione della bottiglia ed il ciclo riprende come descritto con rife-
rimento a fig. 7.

Naturalmente, fermo restando il principio del trovato, i par-
ticolari di esecuzione dell'apparecchiatura e le forme di attua-
zione del procedimento potranno ampiamente variare rispetto a
quanto descritto ed illustrato a titolo di esempio non limitativo,

senza per questo uscire dall'ambito dell'invenzione.

@r.Ing. C. gpandonstl
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RIVENDICAZIONI

1) - Procedimento di centratura e orientamento delle capsule di
sigillo di bottiglie di vino spumante e simili, caratterizzato dal
fatto che consiste nel centrare la capsula (11) calzata sulla bot-
tiglia (12-120) rendendola coassiale alla bottiglia stessa (12-120)
mediante una testa almenc calante (20-220) dotata di un manicot-
to rigido di centraggio (21-210) e di un manicotto pneumatico
(23-230) di serraggio e nel produrre il preventivo vincolo par-
ziale della capsula (11) al tappo (T) d_e]la bottiglia, dopo che la
stessa ha subito almeno la centratura in rapporto alla bottiglia
stessa (12-120), schiacciando parzialmente l'estremitd della cap-
sula su detto tappo (T) per mezzo di detto manicotto pneumatico
di serraggio (23-230) nel gquale viene alimentata temporaneamente
aria compressa (AC).
2) - Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che comprende, in successione a dette fasi preventive di
centratura e wvincolo della capsula (11) mediante schiacciamento
parziale della stessa, la fase di orientare angolarmente la bot-
tiglia (12) recante solidale la capsula (11) in rapporto ad almeno
un riferimento angolare (R) portato da detta capsula; detto
orientamento essendo ottenuto muovendo in rotazione controllata
un supporto a piattello (34) di detta bottiglia (12).
3) - Procedimento secondo le rivendicazioni 1 e 2, caratterizzato
dal fatto che comprende la fase di sollevare parzialmente la testa

calante (20) allo scopo di rendere detto riferimento angolare (R)

dr. Ing. C. Spandonar{
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visibile da un lettore ottHce (36) i1 quale controlla lo sposta-
mento angolare della bottiglia (12) e della capsula (11) su essa
centrata allo scopo di alimentare, nella corretta posizione ango-
lare, capsula e bottiglia reciprocamente centrate e solidali, alla
successiva stazione completante l'applicazione di detta capsula
(11).

4) - Procedimento secondo le rivendicazioni 1 e 2, caratterizzato
dal fatto che comprende la fase preventiva di orientare ango-
larmente e reciprocamente capsula (11) e bottiglia (120) l'una in
rapporto all'altra muovendo in rotazione relativa entrambi detti
supportoc a piattello (34) della bottiglia e detta testa calante
(200).

5) - Procedimento secondo le rivendicazioni 1 e 4, caratterizzato
dal fatto che comprende - preventivamente allo schiacciamento
parziale della parte superiore della capsula - la seguente suc-
cessione di fasi operative: sollevamento della capsula (11) dalla
bottiglia (120); orientamento angolare della capsula (11), me-
diante rotazione della testa calante (200), in rapporto ad un let-
tore ottico fisso (360) che rileva, allo scopo, un riferimento
angolare (R1l) portato dalla capsula; orientamento angolare dela
bottiglia (120), mediante rotazione di detto supporto a piattelio
(34), in rapporto ad un tastatore (290) che rileva un riferimen-
to (291) impresso sulla bottiglia stessa; 1la capsula (11), ad
orientamenti ultimati, essendo ricalata sulla bottiglia {(120) per

essere centrata e parzialmente schiacciata sul tappo della stessa,

By, ing. C. Spandonedl
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allo scopo di rendere solidali capsula e bottiglia nelle corrette
posizioni di reciproca centratura e orientamento.

6) - Apparecchiatura per l'attuazione del procedimento secondo
la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che comprende una
testa (20-200), almeno calante, dotata di un corpo di testa (22)
con un manicotto rigido (21-210) per il centraggio della capsula
(11) e di un manicotto pneumatico (23-230) per il serraggio del-
l'estremita superiore della capsula sul tappo (T) della bottighla;
mezzi (27-30-32-33-300-301) per la molvimentazione verticale
della testa calante (20-200), mezzi (34-340) per il sostegno della
bottiglia (12-120) in allineamento con detta testa calante e mezzi
{35-36) plar spostare angolarmente ed in modo controllato almeno
i mezzi (34-340) di sostegno delle bottiglie.

7) - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata
dal fatto che comprende ulteriori mezzi (284-285-286-350) per
spostare angolarmente ed in modo controllato la detta testa ca-
lante (200) e rendere la stessa anche rotante.

8) - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6, caratterizzata
dal fatto che la testa calante (20) & sqpportata all'estremita
inferiore di uno stelo verticale cavo (27), mobile verticalmente e
rotazionalmente nella boccola (28) di un supporto rigido (29) e
contenente un'asta rigida (31) avente l'estremiti inferiore col-
legata, con linterposizione di un cuscinetto di rotolamento, ad
un fondello (25) che chiude superiormente una cavita di conte-

nimento della capsula (11) provvista nella testa (20); l'estremita

dr. Ing. C. Snandonard



- 18 -
superiore dell'asta rigida (31) essendo vincolata allo stelo (32)
di un cilindro fluidodinamico (33) a doppio effetto.
9) - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 8, caratterizzata
dal fatto che detto cilindro fluidodinamico (33) & predisposto per
prodizrre, mediante la reazione del proprio stelo (32) sulla detta
asta rigida (31) e conseguentemente sul detto fondello (25), il
sollevamento parziale (SO) del corpo (22) della testa (20) allo
scopo di scoprire un riferimento angolare (R) provvisto sulla
capsula (11} e renderlo visibile ad un lettore otticoe (36) che
controlla gli spostamenti angolari di detti mezzi (34) di sostegno
delle bottiglie (12).
10) - Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 6, 8 e 9, carat-
terizzato dal fatto che detto supporto rigido (29) & portato da
un disco (30) vincolato ad un montante suscettibile di sposta-
menti verticali.
11} - Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 6 e 7, caratte-
rizzata dal fatto che la testa calante e rotante (200) & sostenuta
da uno stelo verticale cavo (270) alloggiato, con possibilita di
spostamento assiale contrastato da una molla (271), in una cor-
rispondente boccola (280) la quale & contenuta girevole, con
T'interposizione di cuscinetti di rotolamento (281-282), in un
cannotto rigﬁdo {283); detta boccola (280) recando solidale un
ingranaggio (284) in presa col pignone (285) di un motore di
azionamento (286) controllato da un lettore ottico fisso (360) e

atto a produrre spostamenti angolari controllati dalla detta testa
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calante e rotante (200).
12} - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 11, caratteriz-
zata dal fatto che detto cannotto rigido (283) & vincolato ad un
supporto a diS(l‘.'O (300) dotato di un montante di sostegno (301)
suscettibile di spostamenti verticali.
13) - Apparecchiatura secondo le rivendicazioni 11 e 12, carat-
terizzata dal fatto che detta testa calante e rotante (200) & do-
tata di una cavitda di contenimento della capsula (11) all'estre-
mita superiore della quale & disposta una ventosa (250) di affer-
ramento della capsula stessa; detta ventosa essendo attivata da
una sorgente di wvuoto alla quale & collegata tramite un condotto
(251} che & contenuto nel detto stelo cavo (270) sopportante il
corpo di testa (220), per sollevare detta capsula (11) e permet-
terne la rotazione in rapporto alla bottiglia (120) in solidoe con
detto corpo di testa.
14) - Procedimento di centratura di capsule di sigillo per botti-
glie di vino spumante e simili, sostanzialmente come descritto ed
illustrato con riferimento alle figure 1 a 5.
15) - Procedimento di centratura e orientamento di capsule di
sigillo su bottiglie di wvino spumante e simil, sostanzialmente
come descritto ed illustrato con riferimento alle figure 6 a 11.
16) - Apparecchiatura per l'attuazione del procedimento di cen-
tratura di capsule (11) su bottiglie (12) di vino spumante e si-
mili, sostanzialmente gquale risulta dalla descrizione e dalle fi-

gure 1 a 5.

dr. ing. C. Spandonar;



*»

- 20 -
17) - Apparecchiatura per l'attuazione del procedimento di cen-
tratura e orientamento di capsule (11) su bottiglie (120) di vino
spumante e simili, sostanzialmente quale risulta dalla descrizione

e dalle figure 6 a 11.
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