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(54)实用新型名称

以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统

(57)摘要

本实用新型提供一种以富氧助燃的镀锌窑

炉控制系统，窑炉设备中设有多级配风烧嘴和与

它连接的燃气供给管道、助燃风管道，燃气供入

管道上设有电磁阀和空燃比例阀，助燃风管道上

设有电动执行器一、手动调节阀，所述电磁阀与

空燃比例阀相连，窑炉设备配置有窑炉显示控制

器，还设有与多级配风烧嘴相连的富氧供给管

道，富氧供给管道上设有电动执行器二和富氧手

动调节阀，所述电动执行器二与电动执行器一相

并连，且它们的开关由窑炉显示控制器同步控制

启、闭，本方案增加了富氧的供入调节装置，富氧

管道上的调节装置由窑炉控制器统一管理，实现

富氧与助燃风、燃气的合理配比。
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1.一种以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统，窑炉设备中设有多级配风烧嘴和与它连接的

燃气供给管道、助燃风管道，燃气供入管道上设有电磁阀和空燃比例阀，助燃风管道上设有

电动执行器一、手动调节阀，所述电磁阀与空燃比例阀相连，窑炉设备配置有窑炉显示控制

器，其特征是：还设有与多级配风烧嘴相连的富氧供给管道，富氧供给管道上设有电动执行

器二和富氧手动调节阀，所述电动执行器二与电动执行器一相并连且它们的开关由窑炉显

示控制器同步控制启、闭。

2.如权利要求1所述以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统，其特征是：所述助燃风管道上还

设有助燃风旁路，该旁路上设有旁路手动调节阀，旁路手动调节阀与手动调节阀并连。
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以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于工业燃气窑炉生产技术领域，具体涉及一种以富氧助燃的镀锌窑

炉控制系统。

背景技术

[0002] 富氧助燃技术是一种应用于工业窑炉的新节能燃烧技术，具有提高火焰温度、增

强辐射传热能力、减少废气排放、提高热效率等优点。

[0003] 为了响应国家的环保节能号召，我厂于2017年通过对镀锌窑炉的改造，我们采用

在窑炉系统中增加富氧气体来实现窑炉的节能降耗，具体改造涉及：将窑炉原有节能烧嘴

更换为我公司的富氧预混多级配风烧嘴。配套我公司的干式膜法制取富氧设备，使镀锌窑

炉达到节能降耗。具体实施技术涉及我厂于2017  年9月4日提出的专利申请“工业燃气窑炉

多组配风富氧伴烧专用燃烧器”，申请号为：201710787311.0。该多组配风烧嘴为助燃风、燃

气和富氧空气提供了混合空间(即燃烧室)，一定程度的提高了燃烧效率，避免燃烧室温度

过高。但是该烧嘴的燃烧室是由燃气、富氧气体、助燃风三部分混合，当这三种气体不能很

好地配比时仍不能保证燃气能够充分预混、完全燃烧，过大过小的空燃比都将会造成燃气

燃烧不理想，甚至造成燃气燃烧温度下降、使燃气不仅不节能甚至造成浪费。究其原因是三

者供入量不能形成正确配比导致，从而耗费燃料。

[0004] 窑炉现有的控制系统当窑炉温度达到设定温度时窑炉控制系统控制助燃风机执

行器减小或者增大开度，燃气通过与助燃风管路相连接的比例阀控制燃料的流量大小。控

制系统对助燃风和燃气供给量进行了调配，但是对富氧的供给没有相应控制，现有技术中

是通过技术人员的经验设定通入量，该值与窑炉控制系统不相关联，无法通过控制系统随

时调节，因此经常造成上述配比不正确的问题。

实用新型内容

[0005] 为解决现有技术中镀锌窑炉控制系统存在的问题，本实用新型对原有系统进行改

造，以实现燃气随助燃风风压和流量的变化呈比例的变化，从而实现烧嘴火焰的控制，稳定

窑炉温度。

[0006] 为实现上述发明目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0007] 一种以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统，窑炉设备中设有多级配风烧嘴和与它连接

的燃气供给管道、助燃风管道，燃气供入管道上设有电磁阀和空燃比例阀，助燃风管道上设

有电动执行器一、手动调节阀，所述电磁阀与空燃比例阀相连，窑炉设备配置有窑炉显示控

制器，还设有与多级配风烧嘴相连的富氧供给管道，富氧供给管道上设有电动执行器二和

富氧手动调节阀，所述电动执行器二与电动执行器一相并连且它们的开关由窑炉显示控制

器同步控制启、闭。

[0008] 本实用新型增加了富氧的供入调节装置，富氧管道上的调节装置由窑炉控制器统

一管理，实现富氧与助燃风、燃气的配比供给，从根本上解决了供给不合理的问题，使燃气
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能够充分预混，减少能耗。

[0009] 本实用新型的优选方案：

[0010] 所述助燃风管道上还设有助燃风旁路，该旁路上设有旁路手动调节阀，旁路手动

调节阀与手动调节阀并连。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型改造方案示意图。

[0012] 图中，助燃风管道1、电动执行器一2、手动调节阀3、旁路手动调节阀4、富氧手动调

节阀5、电动执行器二6、富氧供给管道7、空燃比例阀8、电磁阀9、燃气供给管道10、多级配风

烧嘴11。

具体实施方式

[0013] 下面结合图1对本实用新型的技术改造详细描述，图1仅为了体现本方案各部件的

连接关系，图中体现的相对位置、数量为本实用新型的一个实施例，不能作为本实用新型的

技术限定。

[0014] 本实用新型提供的一种以富氧助燃的镀锌窑炉控制系统，窑炉设备中设有多级配

风烧嘴11和与它连接的燃气供给管道10、助燃风管道1，燃气供入管道上设有电磁阀9和空

燃比例阀8，助燃风管道1上设有电动执行器一2、手动调节阀3，所述电磁阀9与空燃比例阀8

相连，窑炉设备配置有窑炉显示控制器，还设有与多级配风烧嘴11相连的富氧供给管道7，

富氧供给管道7上设有电动执行器二6和富氧手动调节阀5，所述电动执行器二6与电动执行

器一2相并连，且它们的开关由窑炉显示控制器同步控制启、闭。

[0015] 本实用新型窑炉显示控制器通过同时控制电动执行器一2和电动执行器二6 的开

关，实现富氧和助燃风的供入量，供入时间同一控制。燃气则通过连接助燃风管道1的空燃

比例阀8进行燃气流量大小的控制。

[0016] 优选的，助燃风管道1上还设有助燃风旁路，该旁路上设有旁路手动调节阀  4，旁

路手动调节阀4与手动调节阀3并连。这个旁路是为了防止在执行器由于制造的误差，在开

关最小时完全关闭，出现燃烧不充分的现象，这个也是在调试的过程中调节助燃风的最小

流量用，当电动执行器一2开度最小时保证适合的流量。

[0017] 本实用新型增加了富氧的供入调节装置，富氧管道上的调节装置由窑炉控制器统

一管理，实现富氧与助燃风、燃气的配比供给，从根本上解决了供给不合理的问题，使燃气

能够充分预混，减少能耗。
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图1
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