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Znane sa papierowe ostony zapalek
ksigzeczkowych, wykonane z gtadkiego i
zlaczonego z nim falistego paska papieru,
przyczem poszczegblne zapalki w takiej
ostonie leza we wglebieniach falistego
paska. Do wytwarzania falistych paskéw
papierowych uzywa si¢ dwéch plyt, wytla-
czajacych wglebienia. Na wytworzony fa-
listy pasek papierowy ktadzie si¢ pasek
zapalczany tak, iz poszczegélne zapalki le-
za we wglebieniach, poczem mnakleja sig
gladki pasek papierowy. Sposéb ten jest
niewygodny, gdyz wymaga duzo czasu
wskutek tego, iz kazda oslong trzeba wyko-
nywaé oddzielnie. Istnieja réwniez sposo-
by wytwarzania oston w zabiegu ciaglym,

przyczem falisty pasek wytwarza sig zapo-
moca dwéch walcow ksztaltujacych, poczem
zapatki z leja zasypowego wklada si¢ do
utworzonych wglebieri. Nastepnie skleja
si¢ gladki pasek z paskiem falistym. Réw-
niez i ten sposéb nie usuwa trudnosci w
praktyce, poniewaz zapalek, doprowadza-
nych z leja zasypowego, nie mozna samo-
czynnie i doktadnie uktadaé we wglgbie-
niach falistego paska. Oprécz tego maszy-
na, stuzaca do wykonywania tego sposobu,
jest stosunkowo szeroka, gdyz poszczegél-
ne zabiegi nastepuja w poszczegélnych
czesciach maszyny w kierunku jej szero-
kosci.

Wedlug wynalazku niniejszego wytwa-



tzanie wyzej wymienionych oston odbywa
si¢ tak, iz wkladanie zapalek i sklejanie
obu paskéw uskutecznia si¢ réwnoczesnie,
przyczem gladki pasek wraz z tasma za-
palkowa sa jednoczesnie doprowadzane do
miejsca sklejania.

Dla zapobiezenia przyklejania do ostony
klejem, wydostajacym si¢ ewentualnie ze

szczelin w miejscu sklejania, réwniez i za-

palek, coby utrudnialo lub uniemozliwialo
wyciaganie zapalek poszczegolnych, wklada
si¢ zapalki do wglebied paska falistego w
ten sposéb, aby tebki lezaly nazewnatrz obu
paskéw ostony, czyli wystawaly z paskow
ostony. Po uskutecznionem sklejeniu pa-
skow oslony tasmy zapalek cofa sie grupa-
mi migdzy paskami o tyle, aby tebki zostaty
zakryte., - "

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku posiada dwa znane wal-
ce'ksztaltujace, wytwarzajace pasek falisty.
Jeden z tych walcow ksztaltujacych jest
polaczony wedlug wynalazku z trzecim
walcem o tej samej szybkosci obrotowej,
ktéry sluzy do prowadzenia tasmy zapalek
i gladkiego paska oraz do stlaczania skle-
jonych miejsc tych paskéw. Migdzy wymie-
nionym powyzej trzecim walcem gladkim i
jednym z walcéow ksztaltujacych posuwaija
si¢ razem pasek falisty, tasma zapalek i pa-
sek gtadki. W, celu prowadzenia od strony
tebkéw zapatek, przytrzymywanych z jed-
nej strony w znany sposéb zapomoca proz-
ka, urzadzenie posiada kolo zebate, obra-
cajace si¢ wraz z trzecim walcem; zeby te-
go kola zachodzg miedzy zapalki tasmy.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
do wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku. Fig. 1 przedstawia gléwne czesci u-
rzadzenia w widoku zprzodu, fig. 2 — urza-
dzenie w widoku zboku, przyczem przedni
stojak tozyskowy nie jest pokazany; fig. 3—
w powigkszeniu przekréj czesci stykajacych
si¢ obwodéw walcéw w miejscu, oznaczo-
nem na fig. 2 litera x, przyczem poszczegél-
ne zapalki sa przedstawione w przekroju;

fig. 4 — przekréj wzdluz linji A—B na
fig. 3; fig. 5 — kawalek paska przy wycho-
dzeniu z urzadzenia; fig. 6 — kawalek pa-
ska w innym okresie wytwarzania, a fig. 7—
pasek wedlug fig. 5 w widoku zboku.

W stojakach 1 osadzome sa w lozyskach
trzy waly 2, 3, 4, z ktorych jeden jest na-
pedzany. Na walach tych osadzone sa kola
zg¢bate 5, 6, 7, zazgbiajace si¢ ze soba. Na
walach 2 i 3 osadzone sa dwa walce ksztat-
tujace 8, 9, ktorych zazebiajace o siebie zg-
by maja ksztalt wytwarzanych wglebien fa-
listego paska. Na wale 4 osadzony jest wa-
lec 10 o gladkiej powierzchni, ktéry prawie
styka si¢ z walcem ksztaltujacym 9.
Wszystkie walce obracaja si¢ z jednakowsa
szybkoscia obrotowa. Obok walca 10 osa-
dzone jest kolo zebate 11, obracajace si¢
wraz z walcem 10. Z obwodem walca ksztal-
tujacego 9 styka si¢ walec klejacy 12, za-
opatrywany w klej zapomoca walca 14, za-
nurzonego cze¢Sciowo w kapieli klejowej 13.
Oprécz tego moga byé zastosowane inne
krazki prowadnicze lub podobne do prowa-
dzenia obrabianych paskéw, krazki te nie
sa na rysunku przedstawione,

~ Miedzy walce ksztaltujace 8, 9 wprowa-
dza si¢ w kierunku strzatki gladki pasek
papieru lub kartonu a, ktéry po stloczeniu
zapomoca walcow ksztaltujgcych 8, 9 otrzy-
muje ksztalt falisty, przedstawiony na fig.
3. Pasek falisty a wchodzi w miejscu x (fig.
2) miedzy walce 9 i 10. Przed dojsciem do
miejsca x, wystajace powierzchnie a‘ paska
a (fig. 3) zostaja powleczone klejem zapo-
mocy walca klejacego 12. Walce ksztaltuja-
ce 8, 9, sa w znany sposéb ogrzewane od
wewnatrz. Na gladki walec 10 nabiega
zwierzchu np. w kierunku poziomym gladki
pasek b, na ktéry nalozony zostaje pasek c,
nabiegajacy prostopadle od géry. Oba pa-
ski b i ¢ posuwaja si¢ wspélnie do miejsca x.
Pasek zapatkowy z drzewa lub kartonu,
przesuwajacy si¢ z urzadzenia zanurzajace-
go i z suszarki, posiada jak zwykle boczny
brzeg c, od ktérego odchodza poszczegélne



zapalki ¢, zaopatrzone na wolnych kon-
cach w lebki d. Koto zebate 11 zachodzi w
wycigcia miedzy poszczegélnemi zapatkami
¢ i rozmieszcza je dokladnie na obwodzie
walca 10.

W miejscu x (fig. 3) kazda z zapalek ¢’
dostaje sig samoczynnie do wglebienia e fa-
listego paska a. Réwnoczesnie powierzch-
nia a’, powleczona klejem, zostaje doci-
$nieta do gladkiego paska b tak, ze oby-
dwa paski a i b wraz z wlozonemi mie-
dzy nie zapalkami wystepuja z prawej
strony (fig. 3) poza brzegi walcéw 9 i 10.
Jak widaé z fig. 1 i 4, wkladanie zapalek
odbywa si¢ w ten sposéb, ze lebki zapatek
d znajduja si¢ nazewnatrz paskéw a i b.

Paski @ i b lub tylko wylacznie falisty
pasek a, odwijane z krazkéw zapatko-
wych, sa zaopatrzone w warstwe do po-
cierania f, umieszczong na gérnym brzegu
paska falistego a (fig. 4). Pasek-ostone,
wychodzaca z walcéw 9 i 10, prowadzi sig
nieco dalej tak, aby miejsca sklejone mo-
gly wyschnaé. Jesli stosunek szerokoéci
obu paskéw b i ¢ odpowiada stosunkowi,
przedstawionemu na fig. 5, to znaczy, je-
§li cze$é brzegu paska ¢ znajduje si¢ na
gtadkim pasku b, wéwczas zapomoca odpo-
wiednich prowadnic mozna wytworzyé pe-
wien odstep miedzy paskami bic. W
tym celu odgina sie do géry albo pasek z
zapatkami (fig. 7), albo pasek b odgina
siec wdét. Wytworzony luz umozliwia usku-
tecznienie zapomoca przyrzadu tnacego
cieé¢ g (fig. 5). Po kazdem przecigciu na
brzegu ¢ znajduje si¢ grupa zapatek ¢’. Na-
stepnie brzegi ¢ doprowadza si¢ do urza-
dzenia zaciskowego, ktére w najprostszem
wykonaniu, jak przedstawiono na fig. 7,
sktada si¢ z dwéch obracajacych si¢ na
trzpieniu i potaczonych ze soba ramion kle-
szczowych 15 i 16. Ramiona 15 i 16 chwy-
taja poszczegélne brzegi c i cofaja je, jak
to przedstawiono na fig. 6 o tyle, ze lebki
d chowaja sie¢ miedzy paskami a i b. Pod-
czas tego cofania paski a, b sa przytrzy-

mywane w kierunku poprzecznym zapo-
moca nieprzedstawionych na rysunku na-
rzadéw. Nastepnie pasek-ostona przecho-
dzi przez urzadzenie tnace, wykonywajace
cigcie y—y (fig. 6). Zapomoca tego ciecia
zostaja poprzecinane drugie korce zapa-
tek ¢° tak, iz odpadaja brzegi c. Na pra-
wej stronie fig. 6 przedstawiona jest czesé
gotowej oslony zapalek. Poprzeczne cigcia
paska-ostony wykonywa sie¢ zaleznie od po-
zadanej dlugosci ostony tak, ze urzadze-
nie opuszczaja odcigte i gotowe paczki za-
palek.

Wyzej wspomniane odginanie paskéw b
i ¢ (fig. 7) jest niepotrzebne, jezeli pasko-
wi zapalczanemu nadaje si¢ wigksza sze-
rokosé, tak ze juz w okresie, przedstawio-
nym na fig. 5, brzeg ¢ znajduje si¢ naze-
wnatrz paska b. !

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu oston do wyciaga-
nych zapatek ksigzeczkowych przez ciagle
laczenie dwéch paskéw, tworzacych opa-
kowanie, z ktérych jeden jest falisty, i
przez sklejanie tych paskéw ze soba po
wlozeniu zapalek do wglebiern paska fali-
stego, znamienny tem, Zze wkladanie zapa-
tek i sklejanie obydwéch paskéw odbywa
si¢ réwnoczesénie, przyczem gladki pasek
wraz z tas$ma zapalek doprowadza sie
réwnoczesnie do miejsca sklejania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze podczas sklejania paskéw tasme
zapalek wklada sie tak, iz lebki zapalek
wystaja z paskéw, poczem po uskutecznio-
nem sklejeniu cofa si¢ ta§émy zapaltek gru-
pami miedzy paskami tak daleko, ze tebki
zapalek chowaja si¢ miedzy paskami.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 o dwéch walcach
ksztaltujacych, wytwarzajacych pasek fali-
sty, znamienne tem, Ze posiada trzeci wa-
lec (10), wspétdziatajacy z walcem (9), na-
pedzany z taka sama szybkoscia obrotowa,



jak walec (9), i stuzacy do prowadzenia
tasmy zapalek (¢, ¢‘) i gtadkiego paska (b)
oraz do $ciskania sklejonych miejsc tych
paskow (a, b).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze posiada koto zebate (11),
obracajgce si¢ wraz z walcem (10), przy-

czem zeby tego kota zachodza miedzy za-
palki (¢’) tasmy (c).

Willy Lick.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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