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ReZeni se tyka vyroby desek z anorganic-
kych vlaken pro tepelné izoladni ugely. Uce-
lem je zvysit mechanickou pevnost desek
pFi zachovani objemové hmotnosti. Tohoto
udelu je dosaZeno tim, Ze pied vstupem do
vytvrzovaci komory prochézi pojené vlak-
nité rouno zafizenim, které je tvoreno sou-
stavou CGty# aZ deseti dvojic nad sebou u-
spofddanych vélch s postupné se sniZujici
vzdjemnou vzddlenosti vdlch kaZdé dvojice,
nastavitelnou na vstupni strané na hodnn-
tu odpovidajici vySce rouna na vystupu z
usazovaci komory a na vystupni strané na
hodnotu odpovidajici poZadované tlouStce
vytvrzené desky, priCemZ otadcky valcd (1,
2) na vstupni strané jsou vici otaCkam val-
ci na vystupni stran& nastaveny v poméru
4:1aZ3:2
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Vynélez se tyké zafizeni pro tpravu vlak-
nitého rouna pied vstupem do vytvrzovaci
komory vyrobni linky.

Vyroba tuhych a polotuhych desek z an-
organickych vldken o objemové hmotnosti
130 aZ 200 kg . m~3 pro tepelné& izoladni tide-
ly se vyznaCuje vysokymi niroky na pev-
nost v tlaku kolmo na rovinu desky a ma-
lou stlaitelnost p¥i zatiZeni. Tyto poZadav-
ky se obvykle spliluji zvySovdnim obsahu
pojiva ve vyrobku a stla¢enim pojeného ko-
berce na vysokou objemovou hmotnost, kte-
rd je naslednym vytvrzenim vyrobku trvale
dana. Takovéto FeSeni vSak znamend nariist
podilu neZddoucich hoflavych sloZek, pii-
dem#Z vlastni zvySovani objemové hmotnos-
ti se zpétn& projevi sniZenim tepelné izolac-
nich schopnosti hotového vyrobku. V&t31
spotfeba pojiva pak samozfejme predstavu-
je i zvy$eni ndkladd na vyrobu. Po strojné-
technologické strdnce vyZaduje uvedeny po-
stup bud vyrazné zesileni konstrukce vstup-
ni &asti vytvrzovaci komory, nebo pfredfa-
zeni pritlaénych vdlcli o velkém priméru
pFed vstupem vldknitého koberce do vy-
tvrzovaci komory. Jiny zplsob zvy3eni tu-
hosti vldknitych desek spolivd ve zméné
prostorové orientace jednotlivych vidken v
desce. Zmény orientace vldken se obvykle
dosahuje tim, Ze rychlost péasu vytvrzovaci
komory je vyrazné niZ$i neZ rychlost usa-
zovaciho pésu. Tim se napojené vldknité
rouno pred vstupem do uzasovaci komory
zvlni a tyto viny se ve vytvrzovaci komofe
stla¢i a vytvrzovacim procesem v materia-
lu zafixuji. Na rozdil od b&Zné& vyrdbé&nych
desek, kde je pievdZnd Cdst vldken oriento-
vdna rovnobé&Zné s povrchem desky, je u
desek se zvin&nym rounem znacénd ¢ést vla-
ken orientovdna napifi¢ prirezem desky,
takZe celkovd pevnost takovéto desky je vy-
razné vyssi. Ndhlé sniZeni rychlosti postu-
pu rouna vSak vede k nahodilému vytvéafe-
ni vin rozdilnych délek i amplitudy, a tim
i zvétSovani nerovnomérnosti struktury des-
ky, a tim rozdilim v mechanickych vlast-
nostech jak mezi jednotlivymi deskami, tak
i uvniti kazdé desky. Pro tyto nevyhody je
tento postup vyuZivdn jen ojedinéle.

Uvedené nedostatky jsou odstranény za-
Fizenim podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
¢iva v tom, Ze je tvoreno soustavou &tyr az
deseti dvojic nad sebou uspofddanych val-
¢, s postupné se sniZujici vzajemnou vzda-
lenosti valci kaZdé dvojice, nastavitelnou
na vstupni stran& na hodnotu odpovidajici
vys§ce rouna na vystupu z usazovaci komo-
ry a na vystupni stran& na hodnotu odpo-
vidajici poZadované tloustce vytvrzené des-
ky, pfitemZ otd¢ky vélci na vstupni stra-
né jsou vii€i otd€kam valcl na vystupni stra-
né nastaveny v poméru 4:1 azZ 3: 2.

Postupnym skokovym sniZovdnim rych-
losti posuvu vytvoFeného rouna vzniknou
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pravidelné viny, které se slisuji na poZado-
vanou tloustku, ¢imZ vznikne deska s ne-
pravidelnou vnitfni strukturou vldken v po-
délném sméru. Tim dojde ke zvySeni mecha-
nické pevnosti desek, aniZ by bylo potfeba
podstatné zvySovat obsah v nékterych pii-
padech i hygienicky zdvadného pojiva. PFi
niZ8{ objemové hmotnosti se material vyzna-
tuje vys8i pevnosti v tlaku, niZsi rozlupdi-
vosti a stlacitelnosti. U polotuhych vldkni-
tych desek se tedy dosdhne vy33i pevnosti
bez zvySeni objemové hmotnosti, u velmi
lehkych vldknitych desek se stejnou tech-
nologii zlep3i manipulovatelnost s vyrobky.

Vynédlez bude déale podrobné&ji objasnén
pomoci vykresu, na némZ je schematicky
zndzornéno uspofadéani za¥izeni podle vyna-
lezu.

Zatizeni pro upravu minerdln& vlaknité-
ho rouna podle vynalezu sestava z péti dvo-
jic nad sebou uspofadanych vélct 1, 2. Po-
et dvojic vélct 1, 2, se voli podle druhu
zpracovdvaného materidlu pot¥ebné tloust-
ky hotové desky a jeji poZadované pevnosti.
ZvySovani tohoto pocétu nad deset viak jiZ
nemé praktického vyznamu. Rada spodnich
védlc 1 je uchycena pevns, horni vélce 2
jsou uchyceny na pohyblivém most8, ktery
umoZiluje ménit sklon Fady hornich valci
2 vi¢i fad® spodnich valcl 1 v rozmezi od
15 do 50°, a tak nastavit vzajemnou vzdéle-
nost valc 1, 2 jednotlivych dvojic podle
vy§ky vyrdbéné desky. Nejvétsi vzdalenost
valc 1, 2 je na vstupni stran&, tedy tam,
kde zafizeni navazuje na usazovaci péds 3
uazovaci komory, kdy vzdédlenost obou val-
cll 1, 2 odpovidd vySce vldknitého rouna 4
vytvofeného v usazovaci komofe. Vzdale-
nost vdlcd 1, 2 jednotlivych dvojic se ve
sméru postupu rouna 4 postupné sniZuje aZ
na vzdalenost odpovidajici nastaveni pFi-
tlaénych vdlcd 5 na vstupu do vytvrzovaci
komory. Pohon jednotlivfch dvojic valct 1,
2 zajiStujicich dopravu rouna z usazovaci
komory do vytvrzovaci komory je nastaven
tak, Ze obvodovéa rychlost valcl 1, 2 na stra-
né usazovaci komory vaé¢i valcim 1, 2 na
strané vytvrzovaci komory klesd v poméru
4:1 aZ 3:2. Rychlost postupu rouna 4 je
tak sniZena v péti stupnich, ¢imZ se na rou-
nu 4 postupné vytvaii pravidelné vlny, kte-
ré jsou postupné& stlaCeny na poZadovanou
tlouStku. Tento postup je z technologické-
ho hlediska i s ohledem na vysledny efekt
podstatné vyhodnéjsi neZ jednordzové- vy-
tvofeni nahodile vznikajicich vin. Pro zlep-
Seni pravidelnosti rouna je vhodné opat¥it
alespoii jednu dvojici valed 1, 2 na povrchu
radidlné usporddanymi trny.

0 ndincich zalizeni podle vynalezu svédEi
nésledujici vysledky méieni na deskédch vy-
robenych dosavadnim postupem a pouZitim
za¥izeni podle vyndlezu.
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znamy stav techniky podle vynélezu

objemovéa hmotnost (kg.m™%) 155 150
obsah organického pojiva (%) 2,5
pevnost v tlaku pFi 10% lineér-
ni deformaci 14,0 25,6
pomér pevnosti v tlaku k obje-
mové hmotnosti 0,09 0,17

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥izeni pro tpravu vldknitého rouna
pfed vstupem do vytvrzovaci komory vyrob-
ni linky, vyznadujici se tim, Ze je tvo¥eno
soustavou &tyF aZ deseti dvojic nad sebou
uspofddanych valclt (1, 2) s postupné se
sniZujici vzéjemnou vzddlenosti vélct (1,
2} kazdé dvojice, nastavitelnou na vstupni
stran€ na hodnotu odpovidajici vySce rou-
na (4) na vystupu z usazovaci komory a na

1 list vykresi

vystupni strané na hodnotu odpovidajici po-
Zadované tloustce vytvrzené desky, pFicemZ
otacky valclt (1, 2) na vstupni stran& jsou
victi otackam véalch (1, 2) na vystupni stra-
né nastaveny v pomeéru 4:1 aZ 3:2.

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze alespoii jedna dvojice vélcl (1, 2)
je na svém povrchu opatfena radidlné uspo-
rddanymi ocelovymi trny.
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