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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
knotenlosen Geflechten mit aus vier im Netzschenkel und an der
Verbindungsstelle verflochtenen Fdden, insbesondere zur Herstellung
von knotenlos geflochtenen Netzen fiir den Fischfang, Zweck der
Erfindung ist es, die Produktivitdt der aus drei Fliigelrddern je
Flechtkopf bestehenden Flechteinrichtung zu erhdhen, Der Erfindung
lieqt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von
knotenlosen Geflechten zu schaffen, bei dem die Anzahl der Schritte
zur Herstellung des Netzschenkels auf drei Fliigelridern und damit
auch die Anzahl der Schritte zur Herstellung der Verbindungsstelle
von vierfidigen knotenlos geflochtenen Netzen verkiirzt wird. Das
Verfahren der eingangs genannten Art ist erfindungsgemds dadurch
gekennzeichnet, daB8 zur Herstellung des Netzschenkels auf jedem aus
drei Fliigelrddern bestehenden Flechtkopf zwei Paar Kloppel in
achtférmigen Bahnen auf je zwei Fliigelrddern kreuzen, wobei das
mittlere Fliigelrad von achtfdrmigen Bahnen beider Kldppelpaare
gemeinsam benutzt wird,
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Verfahren zur Herstellung von knotenlosen Geflechten

_Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von knoten-
losen Geflechten mit aus vier im Netzschenkel und an der Verbin-
dungsstelle verflochtenen Fdden, insbesondere zur Herstellung
von knotenlos geflochtenen Netzen fiir den Fischfange.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bereits eine Einrichtung zur Herstellung vierfédiger kno-
tenlos geflochtener Netze (DD-PS 103 282) bekannt, bei der die
einzelnen Flechtkdpfe zur Herstellung der Netzschenkel aus drei
Flﬁgelradern bestehen., Jeder Flechtkopf ist mit vier, paarweise
angeordneten Kloppeln bestiickt, die nach einem bestimmten Schema
durch die Drehung der Fliigelridder auf dem Flechtkopf bewegt wer-
den, Zu diesem Zweck weist jedes Fliigelrad vier im Winkel von

900 angeordnete Ausschnitte zur Aufnahme und zum Transport dex
Kloppel auf. Die Achsen der Fligelrdder eines Flechtkopfes liegen
“entweder im rechten Winkel zueinander oder auf einer Geraden.

Zwischen den Fliigelrddern benachbarter Flechtkdpfe sind Weichen
fiir das Uberwechseln der Kloppel von einem Flechtkopf zum anderen
vorgesehen., Je nach Art der Anordnung der Flechtkopfe zueinander
~unterscheidet man einfache mit je einer Umlenk- und Kreuzungs-—
stelle versehene Weichenstiicke ocder drehbare mit je vier
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Umlenk— und Kreuzungsstiellen versehene Weichenteller.

Bei einer Art der Anordnung der FlechtkOpfe derart, dal je drel
hihtereinanderliegende und einen Flechtkopf bildende Fliigelréder
in einer Reihe angeordnet sind, ist gemdB der Patentanmeldung

WP D 04 C/ 213 358 vorgeschlagen worden, zwischen den Fligelra-
dern benachbarter Flechtkipfe eine mit je vier Lauf- und Kreuzungs—
nuten im drehbaren Teil versehene Steuerweiche flir den gleichzei-
tigen Ubergang der K1oppel an zwei Stellen anzuordnen.

Dexr Nachteil der Flechteinrichtung mit drei Fliigelridern besteht
darin, daB zur Herstellung des Netzschenkels zwGlf Schritte, d. h.
zwolf 90°—Drehungen der Fliigelrdder erforderlich sind, bis die
Ausgangsstellung der Kloppel auf dem Flechtkopf wieder errelcht
ist. Durch die Zahl der Flechtschritte bei der Herstellung des
Netzschenkels und zum anderen durch die Zahl der Fliigelrdder wird
der Weg fiir den Ubergang der X1oppel von einem Flechtkopf zum an-
deren und damit die Zahl der Schritte bei der Herstellung der Ver-
bindungsstelle bestimmt. Die Anzahl der Schritte zur Herstellung
des Netzschenkels und der Verbindungsstelle ist ein MaB der Pro-
duktivitdt einer Flechteinrichtung.

Z2iel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, die 7ahl der Schritte zur Herstellung von
Netzschenkel und Verbindungsstelle zu verringern und somit die
Produktivitit einer Flechteinrichtung zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der FErfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Her-
stellung von knotenlosen Geflechten zu schaffen, bei dem die An—.
mahl der Schritte zur lierstellung des Netzschenkels von vierfddi-
gen knotenlos geflochtenen Netzen auf drel Fliigelridern und demit
auch die Anzahl der Schritte zur Herstellung der Verbindungsstelle
verkiirzt wird. '

Die Aufgabe wird auf einer Einrichtung der eingangs genannten Art
dadurch gelost, daB zur Herstellung des Netzschenkels auf jedem
aus drei Fligelrddern bestehenden Flechtkopf zwei Paar Kloppel
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in achtformigen Bahnen auf je zwei Fliigelradern kreuzen, wobei

das mittlere Fliigelrad von den achtformigen Bahnen beider Kloppel-
paare gemeinsam benutzt wird.

Bei dem erfindungsgemiBlen Verfahren wird zur Herstellung dexr Ver-
bindungsstelle von zwei Stellungen der Kloppel auf den Flecht-
kﬁpfen ausgegangen:

a) ein Kloppelpaar befindet sich auf dem duBeren Fliigelrad
der einen achtformigen Bahn und das andere Kioppelpaar:

- um 90° versetzt - auf dem mittleren Fliigelrad der anderen
achtformigen Bahn '

b) je ein um 90° zueinander versetztes Kloppelpaar befindet
sich auf den &duBeren Fliigelrddern der achtférmigen Bahnen,
wobei das Uberwechseln der Kloppelpaare von einem Flecht-
kopf zum anderen {iber zusdtzliche zwischen den Flechtkipfen
vorgesehene Bahnen erfolgt. |

Eine weitere Moglichkeit zur Herstellung der knotenlosen Geflechte
besteht erfindungsgemdB darin, dafl die aus je drei Fliigelrddern
mit je acht Ausschnitten bestehenden Flechtkidpfe um ein halbes
Fliigelrad zueinander versetzt sind und zur Herstellung der Verbin-
.dungsstelle der Ubergang der Kloppel entweder iiber die mittleren
Flugelrider oder iiber die dulBeren Flligelrdder beider Flechtkopfe
erfolgt, wobel zwischen den richtungsmédfBig nicht zusammenlaufenden
Fliigelrddern beider Flechtkopfe ein Mindestabstand vergesehen ist.

Durch die Erfindung wird die Anzahl der zur Herstellung des Netz-
schenkels auf dem Flechtkopf bendtigten Schritte von zwdlf auf

. acht verringert., In Abhiingigkeit der Stellung der Kloppel auf den
Flechtkopfen wird die Anzahl der zur Herstellung der Verbindungs-—
stelle bendtigten Schritte von zwolf auf vier bzw. sechs ver-
kirzt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert,
Es zeigen:
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Pig, 1: aus zwei Flechtktpfen bestehende Einheit zur Herstel-
lung von zwel Netzschenkeln '

Fig; 2: Schrittweise Herstellung der Netzschenkel bei Fliigel-
radumdrehungen von 90°

Fig. 3: aus zwei Flechtkdpfen bestenhende Einheit zur Herstel-
lung von zwel Netzschenkeln

Fig. 4: Steuerweiche zur Herstellung der Netzschenkel

Fig. 5: Schrittweise Herstellung der Netzschenkel bei Fliigel-
radumdrehungen von 90° |
Fig. 6: aus zwei Flechtkopfen bestehende Einheit zur Herstel-
‘ lung der Verbindungsstelle
Fig. 7: Steuerweiche zur Herstellung der Verbindungsstelle

Fig. 8: Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle bel
Fliigelradumdrehungen von 90°

Fige 9: aus zwel Flechtktpfen bestehende Einheit zur Herstel-
lung von zwel Netzschenkeln

Fig. 10: Schrittweise Herstellung der Netzschenkel bei Fliigel-

» radundrehungen von 90° '

Fig. 11: aus zwei Flechtkopfen bestehende Elnheit zur Herstel-
lung der Verbindungsstelle '

Fig. 12: Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle bei
Fliigelradumdrehungen von 90°

Fig. 13: aus zwel Flechtkdpfen bestehende Einheit zur Herstel-
lung der Netzschenkel und der Verbindungsstelle

Fig., 14: Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle bel
Fligelradumdrehungen von 90°

Fig. 1 zeigt den Ausschnitt einer Flechteinrichtung, bei der die
beiden Flechtktpfe 1 und 2 aus je dreil horizontal nebeneinander—-
liegenden Fliigelrddern 3, 4, 5 und 6, 7, 8 bestehen, Die Drehrich-
tung der Fliigelrdder ist durch Pfeile gekennzeichnet. Der Flecht-
kopf 1 ist gegeniiber dem Flechtkopf 2 um ein Fliigelrad versetazt
angeordnet. Jedes Fligelrad ist mit vier rechtwinklig zueinander
angeordneten Ausschnitten 9 versehen, die zur Aufnahme und dem
Transport der Klgppel 1' bis 8' wdhrend des Flechtprozesses die-
nen. Die Kloppel laufen widhrend der Herstellung der Netzschenkel
in achtformigen Bahnen.
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Auf den Flechtkdpfen 1 und 2 werden die aus Je vier Fdaden be-
stehenden Netzschenkel geflochten, wobei im Flechtkopf 1 die
Kloppel 1' bis 4' und im Flechtkopf 2 die Kprpel 5' bis 8' mit
Hilfe der 31ch drehenden Fliugelrdder flechtend umlaufen. Das
Kloppelpaar 1 2" 1aurt auf einer durch die Fliigelrdder 3, 4 ge-
bildeten achtformlgen Bahn und das Kldppelpaar 3% 4' auf einer
durch die Fligelrader 4, 5 zebildeten achtformigen Bahn. Im
Flechtkopf 2 laufen die Kloppel 5', 6' auf einer durch die Flii-
gelrdder 6, 7 gebildeten Bahn, wihrend die Kloppel 7'y 8' auf
der durch die Fliigelrdder 7, 8 gebildeten achtformigen Bahn lau-
fen. Beim Flechtkopf 1 wird das Fliigelrad 4 und beim Flechtkopf
2 das Fliigelrad 7 gemeinsam von den auf den Flechtkopfen vorhan-
denen Kldppelpaaren benutzt.

Die schrittweise Herstellung der Netzschenkel ist aus Fig. 2
ersichtlich, wobei ein Schritt mit der Drehung der Fliigelridder
~um 90° identisch ist. Nach vier Schritten ist eine Flechte her-
gestellt und die kloppel 1' bis 4' und 5' bis 8' haben eine der
Ausgangsstellung in Fig. 2 a entsprechende Stellung gemdfl Fig.
2e eingenommen, Nach 8 Schritten hat jeder XK16ppel wieder seinen
Ausgangsplatz erreicht (Fig. 21 ).

Fig. 3 zeigt eine andere Moglichkeit der Anordnung der Flecht-
képfe 1 und 2 zueinander. Flechtkopf 1 besteht wieder aus den
Flugelridern 3, 4, 5 und Flechtkopf 2 aus den Fliigelridern 6,

7y 8. Im Flechtkopf 1 laufen die Kloppel 1', 2' auf der durch
die Fliigelréder 3, 4 gebildeten achtfGrmigen Bahn und die Klop-
pel 3, 4 auf der durch die Fliigelrdder 4, 5 gebildeten Bahn.

Das Fliigelrad 4 wird von beiden KlGppelpaaren gemeinsam benutzt.
Entsprechendes gilt fiir den Flechtkopf 24 wobel hier das Fliigel-
rad 6 gemeinsam von den Kloppelpaaren 5', 6' und 7', 8' benutzt
wird.

Zur Herstellung der Netzschenkel ist es erforderlich, zwischen
den Fliigelrddern benachbarter Flechtktpfe und innerhalb der
Flechtkbpfe eine Weiche 10 entsprechend der Fig. 4 anzuordnen.,
Die in der Weiche 10 eingearbeiteten Umlenkstellen 11 und Kreu-
zungsstellen12 bewirken, daB der Lauf der Kloppel entweder auf
ein anderes Fliigelrad iibergeht oder auf dem Fliigelrad verbleibt.
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Die schrittweise Herstellung der Netzschenkel bei dieser Flecht-
anordnung ist aus dexr Fig. 5 ersichtlich. Nach 4 Schritten von
90° ist eine Flechte hergestellt (Fig. 5e) und nach acht 90°-
‘Drehungen der Fliigelrdder ist die Ausgangsstellung der Kloppel
wieder erreicht (Fig. 5i).

Um die Verbindungsstelle des Netzes herstellen zu kinnen, ist es
erforderlich, zwischen den Flechtkdpfen 1 und 2 (Fig. 6) eine
Weiche 10 entsorechend Fig. 7 vorzusehen. Bei der Weiche zur
Herstellung der Verbindungsstelle sorgen die zwischen den Flecht-
képfen an den benachbarten Fligelrddern im Eingriff befindlichen
Kreuzungsstellen 12 fiir den Ubergang der Kloppel von einem
Flechtkopf zum anderen, '

BEine besonders giinstige Ausgangsstellung zur Herstellung der Ver-
bindungsstelle in vier Schritten ist in der Fig. 8a dargestellt.
Nach vier 90°-Drehungen der Fliigelrdder sind die Kloppel 1' bis
4' des Flechtkopfes 1 auf den Flechtkopf 2 und die Kloppel 5'
bis 8' des Flechtkopfes 2 auf den Flechtkopf 1 Ubergewechselt
(Fig. 8e ). Bereits in dieser Kloppelstellung kann wieder mit
der Herstellung der Netzschenkel begonnen werden. Zu diesem
Zweck wird die Weiche 10 umgeschaltet, so daf die Umlenkstellen
- 11 an den Berihrungspunkten der Fliigelrdder benachbarter Flecht-
kopfe flir den Verbleib der Klﬁp?el 1' bis 4" auf dem Flechtkopf
2 und der Kioppel 5' bis 8' auf dem Flechtkopf 1 sorgen. Zwi-
schen den Fliigelrddern innerhald der Flechtktdpfe sind in Abhdn-
gigkeit des Laufs der Kldppelppare entweder die Umlenkstellen 11
oder die Kreuzungsstellen 12 im Eingriff.

Fig. 9 zeigt eine weitere Moglichkeit der Anordnung der Flecht-
kopfe 1 und 2 zueinander. Der Flechtkopf 1 besteht aus den Fli-
gelridern 3, 4, 5 und der Flechtkopf 2 aus den Fliigelrddern 6,
7, 8. Auf dem Flechtkopf 1 wird das Fliigelrad 4 und auf dem
Flechtkopf 2 das Fliigelrad 7 gemeinsam von beiden Kldppelpaaren
benutzt. '

Die schrittweise Herstellung der beiden Netzschenkel ist aus der
Fig. 10 zu ersehen. Beim Schritt entsprechiend der Fig. 10 e ist
eine Flechte und beim Schritt gemdf Fig. 101 ist die Ausgangs-
stellung der Kloppel wiedererreicht.
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In dexr Fig. 11 ist die Anordnung der Flechtkdpfe 1 und 2 zur
Herstellung der Verbindungsstelle dargestellt. Flr den Ubergang
der Kl6ppel von Flechtkopf zu Flechtkopf ist eine zusdtzliche
Baln 13 erforderlich. Mit Hilfe einer solchen Anordnung ist es
moglich, die Verbindungsstelle zwischen den beiden Netzschen-
keln in sechs Schritten herzustellen (Fig. 12).

Eine platzsparende Anordnung der Flechtkdpfe 1 und 2 zeigt die
Fig. 13. Bei dieser Anordnung sind die Fligelrdder mit acht Aus-
schnitten versehen. Auf den Fliigelrddern 3 und 4 lauft das Klop-
pelpaar 1'und 2"auf den Fligelrddern 4 und 5 das Kloppelpaax
,3% und 4'; im Flechtkopf 2 lduft das Kloppelpaar 5'und 6' auf
den Fligelrddern 6 und 7 und das KlGppelppar 7' und 8' auf den
Fliigelrddern 7 und 8. '

Die Herstellung der Netzschenkel auf den Flechtkdpfen 1 und 2
erfolgt in gleicher Weise wie in Fig. 2.

Entsprechend dem gewéhlfen Ausfiihrungsbeispiel wurden die Flecht-
kopfe so zueinander angeordnet, dall der Ubergang der Kloppel zur
Herstellung der Verbindungsstelle iiber die beiden Fliigelridder 5
und 7 erfolgt. Es ist auch mtglich, den Austausch der Kloppel
iber die Fliigelrdder 3 und 6 und/oder 5 und 8 vorzunehmen. Im
‘gewdhlten Ausfiihrungsbeispiel laufen die Fliigelrdder 3 und 7
sowie 4 und 8 richtungsmiBig nicht zusammen, so dafl es notwendig
ist, einen Mindestabstand zwischen diesen jeweiligen Fliigelré-—
dern vorzusehen. )

Die schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle ist aus der
Fige. 14 ersichtlich. Mit der Herstellung der Verbindungsstelle
wird zwedkméﬁigerweise beim Schritt gemidf Fig. 14 e begonnen.
Nach sechs Schritten (Fig. 14 j) haben alle Kloppelpaare die
ihnen zugeordneten Fliigelrdder eingenommen, so dall wieder mit
der Herstellung der Netzschenkel begonnen werden kann.
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Erfindungsanspriiche

Verfahren zur Herstellung von knotenlosen Geflechten,
bestehend aus vier Fiden, auf drei Fliigelrddern, die mit

~Je vier Ausschnitten versehen sind, dadurch gekennzeichnet,

daf zur Herstellung des Netzschenkels auf jedem aus drei
Fligelrddern (3, 4, 5 und 6, 7, 8) bestehenden Flechtkopf
(1, 2) zwei Paar Kltppel (1' - 2' ,... 7' = 8') in acht-
formigen Bahnen auf je zwei Fligelrddern kreuzen, wobei

das mittlere Fligelrad (4 und 7) von den achtférmigen Bahnen

beider Kloppelpaare gemeinsam benutzt wird,

Verfahren zur Herstellung von knotenlosen Geflechten nach
Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafB zur Herstellung der
Verbindungsstelle von einer Stellung der Kldppel (1' bis 8')
auf den Flechtkopfen (1, 2) ausgegangen wird, bei der das
elne Xloppelpaar sich auf dem duBeren Flijgelrad der einen
achtformigen Bahn und das andere Xldppelpaar sich, um 90°
versetzt, auf dem mittleren Fliigelrad der anderen achtfir-
migen Bahn befindet.

Verfahren zur Herstellung von knotenlosen Geflechten nach
Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Herstellung der
Verbindungsstelle von einer Stellung der Kloppel auf den

‘Flechtktpfen ausgegangen wird, bei der je ein um 90° zu-

einander versetztes Kloppelpaar sich auf den ZdufBeren
Flugelrddern der achtformigen Bahnen befindet und das Uber-
wechseln der Kloppelpaare von einem Flechtkopf zum anderen
libexr zusdtzliche zwischen den Flechtkopfen vorgesehene
Bahnen (13) erfolgt.

Verfahren zur Herstellung von knotenlosen Geflechten nach
Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die aus je drei Fli-
gelrddern (3, 4, 5 und 6, 7, 8) mit je acht Ausschnitten (9)
bestehenden Flechtkipfe (1, 2) um ein balbes Fliigelrad
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zueinander versetzt sind und zur Herstellung der Verbin-
dungsstelle der Ubergang der Kloppel entweder iiber die
mittleren Fliigelrdder (4 und 7) oder iiber die duferen
Fliigelrdder ( 3 und 6 sowie 5 und 8 ) beider Flechtkopfe

~ erfolgt, wobei zwischen den richtungsmidlBig nicht zusammen-
laufenden Fliigelrddern ( 3 und 7 sowie 4 und 8 ) beider
Flechtktpfe ein Mindestabstand vorgesehen ist.

Hierzu__&__Seiten Zeichnungen
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