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Wlew do naczynia metalowego
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Przedmiotem wynalazku jest wlew do naczynia
metalowego.

Przy dotychczasowej konstrukecji gniazdo wlewo-
we jest toczone a nastepnie lgczone z korpusem
beczki za pomocg spawania. Produkcja tego typu
zamknieé wymaga jako surowca odkuwek staliw-
nych, przez co zamkniecia te sg ciezkie i kosztowne.
Ponadto umocowanie gniazda wlewu do korpusu
beczki za pdmoca spawania jest klopotliwe ze
wzgled6w technologicznych.
he Znane jest réwniez rozwigzanie ,,Wlewu do na-
czynia metalowego”, w ktérym nagwintowana cze$é
gniazda znajduje sie wewnatrz zbiornika. Unie-
mozliwia to jednak wygodne i catkowite oproéznie-
nie go z plynu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej wy-
mienionych wad, a w szczegblno$ci wyeliminowanie
spawania oraz usuniecie cze$ci gniazda znajdujgcej
sie wewnatrz zbiornika.

Wlew do naczynia metalowego posiada korpus
z podtloczeniem w ktoérym zaci$niete jest gniazdo
wlewowe wsppélpracujace z nakretka posiadajgca
podciecie dla uszczelki przy czym gniazdo posiada
conajmniej dwa wyciecia.

Wlew do mnaczynia metalowego wedlug wyna-
lazku posiada szereg zalet, a mianowicie, jako su-
rowiec uzyta jest blacha, podczas gdy dotychczaso-
we rozwigzanie wymagalo jako surowca odkuwek
staliwnych. Ponadto wykonywanie gniazda wlewo-
wego i nakretki jako wytloczek, a nastepnie moco-
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wanie za pomocg zaciskania daje powazne korzy$ci
techniczne jak réwniez ulatwia wylewanie plynéw
Z naczynia.

Istota wlewu wedlug wynalazku oraz przyklado-
we rozwigzanie uwidocznione jest na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przekré6j gniazda wlewo-
wego i nakretki a fig. 2 — widok ogblny zamknie-
cia.

Gniazdo wlewowe 3 wykonane jako wyttoczka
z blachy posiadajgca gwint 5 i otwér 4 zostaje na-
lozone na odpowiednio przygotowany otwér w kor-
pusie naczynia. KrawedZ gniazda 3 jest lekko wy-
gieta na zewnatrz tak, aby powstalo stozkowe
prowadzenie dla nakretki 6. Ulatwia to centryczne
ustawienie nakretki podczas wkrecania jej do
gniazda.

Polgczenie gniazda 3 i korpusu 1 uzyskujemy
przez podttoczenie 2 i zaciéniecie na prasie za po-
mocg stempla. Zacisk osiggniety tym sposobem
w zupelno$ci zabezpiecza gniazdo przed obrotem.
Uszczelka 8 jest nasadzona w odpowiednie podcie-
cie 7 wykonane w nakretce 6, ktéra posiada gwint
9 wspoélpracujacy z gwintem gniazda 5 w nakretce
8. Gniazdo 3 posiada wystep z otworem 4 w celu
dodatkowego zabezpieczenia wykrecania sie nakret-
ki 6.

Takie rozwigzanie eliminuje klopoty z uszczel-
nieniem otworé6w nalewowo-wylewowych, gdyz u-
trudnia wysuwanie sie uszczelki w czasie zamy-
kania otworu beczki.
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Zastrzezenie patentowe jest gniazdo wlewowe (3), wsp6lpracujace z nakret-
Wlew do naczynia metalowego skladajgcy sie kg (6) posiadajacg podciecie (7) dla uszczelki (8),
z gniazda oraz nakretki znamienny tym, Ze korpus przy czym gniazdo posiada conajmniej dwa wycig-
(1) posiada podtloczenie (2), w ktérym zaci$niete cia (4).

Fig 2

WDA-1. Zam. 3512, naktad 20C egz.

Cena z1 10.;
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