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Wymnalazek niniejszy dotyczy maszyny
do zakladania podkladek na trzpienie w
formach do odlewania obcaséw gumowych,
w ktoérych to formach trzpienie te stanowia
rdzenie, ksztaltujace w obcasach otwory na
$rubki do przykrecania obcaséw.

Obcasy gumowe zwyklego typu posiada-
ja na dolnej stronie wglebienia, w ktérych
mieszcza sie glowki srubek w takich poto-
Zeniach, aby nie stykaly si¢ z ziemig nawet
po do$é¢ znacznem zuzyciu dolnej po-
wierzchni obcasa. W celu utworzenia: tych
wglebieri w dnie formy do odlewania gu-
mowego obcasa umocowane sg trzpienie od-
powiedniego ksztattu, stanowiace rdzenie

cylindryczne, stozkowe, pétkuliste lub in-
ne, zaleznie od pozadanego ksztaltu wgte-
bienia.

Poniewaz guma ma wytrzymalosé ogra-
niczona, pozadane jest zabezpieczenie jej
od wrzynania si¢ tebkéw srubek. Chcac za-
pobiec temu wrzynaniu si¢, wtapia sie za-
zwyczaj do wnetrza wglebieri w obcasach
metalowe podkladki o odpowiedniej $red-
nicy, zewnetrznej, lecz posiadajace w srod-
ku otwér o tak malej srednicy, aby nie mo-
gly przezen przechodzi¢ nawet mate glow-
ki srubek. Podktadki tego rodzaju, zwykle
w ksztalcie miseczki lub plaskie, umieszcza
si¢ podczas odlewania na malych wyste-



pach, wystajacych wgér¢ z irzpieni rdze-
niowych, przyczem podk}adki uklada sie
- wklgsla, strong wdél, o ile nie sa plaskie.

Reczne' ukladanie 'podktadek jest oczy-
‘wiscie zmudne i wymaga wiele czasu, za-
zwyczaj bowiem na kazdy obcas trzeba u-
tozyé¢ pigé lub wigcej podkladek, a wobec
ich matych wymiaréw manipulowanie pod-
ktadkami jest utrudnione. Z tego wzgledu
starano si¢ zastosowaé réine maszyny do
mechanicznego ukladania, podktadek na
trzpieniach. Niektére z tych maszyn skla-
daja sie z oddzielnych urzadzen, z ktérych
jedno sluzy do nizania podkladek na dru-
ty tak, aby odpowiednie strony podkladek
zajmowaly jednakowe polozenie, podczas
gdy drugie urzadzenie sluzy, doi zdejmowa-
nia podkiadek z drutéw i zakladania ich na
trzpienie. Obydwa te urzadzenia doprowa-
dzone sa obecnie do doskonalosci, jednak-
e maszyna taka jest kosztowna i obsluga
jej jest klopotliwa.

Trzpienie rdzeniowe sa rozmieszczone
w formie obcasa naogét réwnolegle do ob-
wodu bok6w obcasa, a oprécz tego jeden
lub dwa trzpienie sa umieszczone na srod-
kowej osi obcasa. W maszynie wedlug wy-
nalazku stosuje si¢ (najlepiej) trzy narza-
dy, z ktérych jeden uklada podkiadki na
trzpieniach srodkowych, a dwa drugie —
na bocznych szeregach trzpieni. Poniewaz
urzadzenie porusza si¢ jako calo§é¢ wzdluz
form w kierunku srodkowej osi obcaséw,
konieczny wigc jest ruch bocznych narza-
dow, zakladajacych podkladki, w kierunku
poprzecznym, aby umozliwi¢ ich przysto-
sowywanie si¢ do bocznych szeregow
trzpieni, ktére nie sa ustawione w linji
prostej. v

W maszynach, sluzacych do innych,
lecz podobnych celéw, stosuje si¢ przyrza-
dy wahliwe, doprowadzajace niesymetrycz-
ne czesci przez lejek i posiadajace u wylo-
tu otwér takiego ksztattu, iz czesci, zaj-
mujace polozenie nieprawidlowe, s zatrzy-
mywane. Naprzyklad w maszynie do ukla-

dania oczek naprzeciwko stempla stosuje
si¢ wahliwy przyrzad z otworem wpoblizu
jednego korica dna, przyczem oczka prze-
suwaja si¢ lub tocza ku otworowi. Otwoér
jest zaopatrzony, w urzadzenie selekcyjne
lub zatrzymujace w postaci szeregu szcze-
lin o przekroju, odpowiadajacym ksztalto-
wi oczek, tak iz przez t¢ szczeling moga
przejsé tylko oczka, zajmujace okreslone
potozenie. Do odbierania oczek stosuje sig
iejek; stosowanie przy takich lejkach na-
rzadéw zatrzymujacych wszelkiego rodza-
ju, ktére reguluja lub kontroluja dostar-
czanie oczek z lejkéw, jest rzecza znana.
Wahliwe przyrzady i lejki zasilajace sa
stosowane w maszynach do nitowania, w
maszynach do skladania drobnych czesci
oraz w maszynach do skladania poszcze-
golnych czesci mechanizméw. Wrynalazek
niniejszy dotyczy budowy wahliwych przy-

rzadéw zasilajacych i urzadzer do dopro-

wadzania pewnego rodzaju podkladek i
ukladania tych podkladek na trzpieniach w
formach do obcaséw. Nie zastrzega sig wca-
le szczegblnego ksztaltu samych lejkéw,
ktore ponizej beda nazywane rynienkami,
ani tez samego pomyslu zastosowania wah-
liwych przyrzadéw zasilajacych.

W znanych maszynach, stuzacych do te-
go samego celu, co i maszyna wedlug wy-
nalazku, a mianowicie w maszynach do
ukladania podkladek na trzpieniach stosu-
je si¢ urzadzenia, w ktorych lejki, przez
ktoére przesuwaja si¢ podkladki, maja pe-
wien swobodny ruch boczny (ewentualnie
sprezysty), aby umozliwi¢ przystosowywa-
nie si¢ tych lejkéw. Wynalazek niniejszy
nie zastrzega tej znanej cechy budowy ma-
szyny, ani polaczenia tych lejkéw z nieru-
chomemi przyrzadami zasilajacemi i od-
dzielnemi narzadami, wstrzasajagcemi lub
poruszajacemi, ktére przesuwajg podkladki
do wylotu lejkéw.

Maszyna wedlug wynalazku do uklada-
nia podkiadek na trzpieniach posiada przy-
najmniej jedno urzadzenie lejkowe, czyli
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rynienke, ktéra doprowadza podkladki na
trzpienie, wahliwy przyrzad zasilajacy, z
ktérego podkladki przechodza do rynienki,
narzady do poruszania i odchylania przy-
rzadu zasilajacego i jego zawartosci, na-
rzady do wysuwania podktadek z przyrza-
du zasilajacego do rynienki, gdy podkladki
te zajmujg okreslone odpowiednie potoze-
mie, oraz narzady do usuwania podkladek z
przejécia, gdy zajmujg one nieodpowiednie
polozenia. Cala maszyna moze byé przesu-
wana wzdluz nieruchomego szeregu form,
moze bowiem toczyé si¢ na kolach po pla-
skiej powierzchni stolu, w ktérym wykona-
ne sa formy w postaci wglebieri, przyczem
ruch ten wywoluje wahanie si¢ przyrzadu
zasilajacego. Kola powinny, oczywiscie, to-
czy¢ sie po powierzchni, stanowiacej za-
mkniety tor i omija¢ wglebienia form. Przy-
rzad zasilajacy jest wprawiany w ruch wa-
bhadlowy zapomoca mechanizmu, sprzega-
jacego go z kotami, na ktérych toczy sie ca-
fa maszyna.

Maszyna wedlug wynalazku jest przed-
stawiona na rysunku, przyczem fig. 1 przed-
stawia maszyne wedlug wynalazku w wido-
ku zboku, fig. 2 — czesciowy przekréj pio-
nowy dolnego korica rynienki, fig. 3 — wi-
dok rynienki zgéry, fig. 4 — widok zgéry
przyrzadu zasilajacego z rowkami, w kté-
rych przesuwaja sie¢ podkladki, fig. 5 —
podtuzny przekréj przyrzadu zasilajacego,
fig. 6 — przekroj szczegétu srodkowej cze-
$ci przyrzadu zasilajacego w powigkszeniu,
fig. 7 — przekréj czesci rynienki, a fig. 8 —
widok maszyny zdotu.

W dnie A formy do obcaséw gumowych
zwyklego typu (fig. 2) umocowane sa
trzpienie P, ktére ksztaltuja wspomniane
powyzej wglebienia i otwory w obcasie.
Trzpienie posiadaja u gory czopy Q, na
ktore naklada sie pedktadki W, zwrécone
wklesloscia wdél. Po odlaniu gumowego
obcasa podkladki pozostaja w nim, przy-
czem ich powierzchnie wkleste tworza gnia-
zda do glowek $rubek. Trzpienie P sa roz-

mieszczone w trzech szeregach, przyczem
szereg Srodkowy tworza dwa trzpienie:
przedni i tylny, a oba szeregi boczne sa
réwnolegle do bokéw obcasa.

Maszyna wedlug wynalazku (fig. 1) po-
siada rame, zlozona z podstawy 2 i wy-
stajacego wgore kadluba 4 z uchwytem 4a
do przesuwania maszyny, uchwyt ten sta-
nowi zarazem obsade réinych czesci, o
ktérych bedzie mowa nizej. Na dolnej stro-
nie podstawy wystaje w kierunku podtuz-
nym narzad 6, posiadajacy kanal 8, ktéry
wspoldziala z gérnemi koricami trzpieni
szeregu Srodkowego. Przedni koniec kanalu
8 posiada rozszerzenie 10, dzieki czemu nie
napotyka przeszkéd, posuwajac sie¢ wzdtuz
trzpieni podczas przesuwania maszyny
wzdtuz form.

Dwa kétka 12, zaopatrzone w opony gu-
mowe, ktére mozna podnosié i opuszczaé
wraz z walem poprzecznym 14 i utrzymy-
waé w polozeniu dolnem zapomoca spre-
zynowego narzadu, stykaja sie z powierzch-
nia formy podczas pracy, przyczem ruch
obrotowy kélek jest przenoszony na korby
26 zapomoca kol zebatych 22. Cata maszy-
ne przesuwa robotnik recznie po powierzch-
ni stotuy, w ktérym wykonane sa formy,
przyczem obracajg si¢ kotka i porusza sie
przyrzad zasilajacy.

Korby 26, potaczone zapomoca aczni-
kéw 30 z obydwoma bokami przyrzadu za-
silajacego 36, nadaja ruch wahadlowy te-
mu przyrzadowi, ktéry normalnie jest do-
ciskany wdoél oporkami 37 do kadluba 4.

Dno przyrzadu zasilajacego sktada sie
z dwéch czesci, z ktérych przednia czesé
46 jest przymocowana lub stanowi jedna
calo$é¢ ze $ciankami bocznemi przyrzadu.
W gérnej powierzchni tej nieruchomej cze-
$ci dna wykonane sa rowki 48 i 50 (fig. 4).
Rowki 48, 50 sa tak plytkie, ze ich boczne
scianki maja w przyblizeniu wysoko$é, row-
na dokladnie grubosci podkladek (fig. 5).
Wobec tego jezeli podktadka wejdzie do
ktéregokolwiek z tych rowkow wklesta stro-



na wdol, to zatrzyma si¢ w rowku i moze
posuwaé si¢ w nim, nie wypadajac z niego.
Jezeli natomiast podkladka wpadnie do
rowka strong wypukla wdoét, to jej brzegi
beda wystawaly wgoére ponad bocznemi
$ciankami rowka tak, iz wystarczy bardzo
maly wysilek do usunigcia podkladki z row-
ka, gdy brzegi podkladki beda przesuwaly
si¢ po $ciankach bocznych rowka. Rowek
srodkowy 50 jest krétszy od dwu pozosta-
lych, o czem bedzie mowai nizej.

Pozostala czeéé 52 dna przyrzadu za-
silajacego moze wahaé si¢ wzgledem jego
bok6éw na wale 54 w tylnym kornicu przyrza-
du. Sprezyny 56, osadzone w bocznych
$ciankach przyrzadu zasilajacego, dociskaja
wdél dolng czesé 52, sprowadzajac ja nor-
malnie w takie polozenie, ze przednie kori-
ce sprezyn 58 wchodza do rowkéw 48 i 50.
Korice sprezyn 58 posiadaja rozwidlenia
60 (fig. 4), skierowane nieco wdél (fig. 6)
tak, iz przy braku podkladek korice te sty-
kaja si¢ w rowkach 48150 ze Sciankami
rowkéw 48 i 50, zapobiegajac zsunigciu sig
podkladek nizej. Dzigki rozwidleniu gdy
przyrzad zasilajacy jest nachylony w po-
lozenie, przedstawione na fig. 1, wszelkie
podkladki, utozone nieprawidlowo wklesla
strona wgére, dochodza do dolnego korica
rowkow 48, 50, podnosza si¢ wgére na ko-
niec sprezyn i zeslizguja si¢ na dno przy-
rzadu zasilajacego.

W boczne uszka przyrzadu zasilajace-
go, wkrecone sa mastawne sruby oporkowe
31, ktére opieraja sig o wierzchotek kadlu-
ba 5, ograniczajac ruch wahadlowy przy-
rzadu zasilajacego w kierunku odwrotnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara, jak
widaé na fig. 1. Takie podparcie zasilacza
umozliwia suwakowe urzadzenie sprezyno-
we 32 i 38, ktére pozwala na odchylanie
lacznika 30 w nienormalne dolne poloze-
nie w poréwnaniu z granicznem poloze-
niem przyrzadu zasilajacego. Gdy przyrzad
zasilajacy zbliza si¢ do swego polozenia
granicznego, ruchome dno 52 opiera sie¢ o

$ruby 64, zanim oporkowe §ruby 37 dotkna
kadtuba w miejscu 5. Wobec tego dno 52
przechyla si¢ wgore wzgledem bokow za-
silacza wbrew dzialaniu sprezyn 56, odpo-
wiednio stabszych od sprezyn 38. Dzigki
swemu wzglednemuw ruchowi wgoére rozwi-
dlone korice 60 sprezyn 58 wysuwaja sie
z rowkoéw 48, 50, umozliwiajac przesuwa-
nie si¢ podkladek w tych rowkach pomie-
dzy nieruchomemi i ruchomemi cz¢sciami
dna, przyczem wklgsle strony podkladek
sg zwrécone wdét.

Przedni koniec ruchomej cz¢sci dolnej
52 posiada dolne wystepy 66 (fig. 5 i 6),
wspoldziatajace z odpowiednio nastawio-
nemi sprezynami 68. Dzigki temu urzadze-
niu, gdy przyrzad zasilajacy jest odchylo-
ny w skrajne polozenie po wahnigciu sie
w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara, cze$é ruchoma 52 dna
jest réwniez podniesiona i zwalnia wszyst-
kie podkladki, ktére moga znajdowaé sie
pod koricami 60 sprezyn 58.

Rowki 74 w ruchomych rynienkach 76
odpowiadaja rowkom 48, 50 i znajduja sie
na przedluzeniu tych rowkéw. Ponad temi
rowkami znajduja si¢ odpowiednie otwory
72 w ruchomej czesci 52 dna zasilacza. Wo-
bec tego podkladki, wysunigte z rowkow
48 i 50, moga swobodnie przej$¢ do row-
kow 74.

Rynienki 76, prowadzace podktadki, po-
siadaja na gornych koricach trzpienie na-

gwintowane 78, przechodzace luzno przez-

otwory wi kadtubiej 4. Sprezyny 82, otacza-
jace te trzpienie i cisnace na kadlub 4, i
nakretki 80, nakrecone na trzpienie, doci-
skaja normalnie rynienki 76 do powierzch-
ni kadluba 4. Rynienki 76 sa zaopatrzone
w skierowane do wewnatrz boczne obrzeza
84 (fig. 7), znajdujace si¢ na przedluzeniu
obrzezy otworéw 72. Dzieki takiemu urza-
dzeniu podkladki, przesuwajace sie z otwo-
réow 72, posuwaja si¢ wdol przez kanaly
prowadnicze 76, przyczem ich wkleste
strony sa zwrécone wdol.

.



Ponizej dolnych koricow rynienek 76
znajduja si¢ narzady prowadnicze 86 z
drutu sprezystego, ktére dzieki odpowied-
niemu ich rozchyleniu obejmuja trzpienie
P (fig. 2 i 8). Rozchylenie sprezystych na-
rzadéw prowadniczych 86 jest takie, ze na-
wet gdy niektdre trzpienie sg odchylone od
linji, w ktérej sa, ustawione, to rynienki 76
przechodza nad niemi. Poniewaz narzady
prowadnicze zbiegaja si¢ ku tylowi, wiec
trzpieriki dziataja jak kciuki, stuzac do zu-
pelnie okreslonego i prawidlowego wusta-
wienia rynienek przy ukladaniu podkladek
na trzpieniach.

Rymienki 76 posiadaja na tylnych kon-
cach wycigcia 90 (fig. 8). Boki 84, zwréco-
ne do wewnatrz, konicza si¢ wpoblizu dol-
nych koricow rynienek, a pozostaja tylko
boki 92 (fig. 3). Do zapobiezenia wysuwa-
niu sig podkladek z rynienek stuza ptaskie
sprezyny 94, przymocowane zapomocs, Sru-
bek do bokéw rymienek 76, przyczem ma
konicu dolnym sprezyny posiadaja rozwi-
dlenia 98, ktére stykaja si¢ z gérnemi po-
wierzchniami podktadek (fig. 3). Listewki
99 stuza do podatnego utrzymywania pod-
kladek w polozeniu, przedstawionem na
fig. 2, zanim zostana one nalozone na
trzpienie. Nalezy zaznaczyé, ze otwor w
pierwszej zkolei podkladce znajduje sig
w przyblizeniu na tym samym poziomie, co
i czop Q trzpienia P. Jezeli rynienka zaj-
muje wskazane powyzej polozenie wzgle-
dem trzpienia, to oczywiscie czop Q wej-
dzie w otwor w podkladce, a podczas ru-
chu maszyny ku przodowi koniec 98 spre-
zyny odchyli si¢, uwalniajac podkladke i
umozliwiajac jej zalozenie na czop Q i po-
zostawanie na gérnym koricu trzpiemia P.

Nalezy zaznaczyé, ze srodkowa rynien-
ka .76 jest nieco oedchylona i znajduje ‘si¢
nieco ztylu rynienek bocznych. Rynienka
srodkowa jest podtrzymywana wsporni-
kiem 100 (fig. 1), podczas gdy rynmienki
boczne opieraja si¢ na powierzchniach na-
rzadéw w ksztalcie litery U, podtrzymywa-

nych wspornikiem 100. Uklad taki ma na
celu zapewnienie swobody ruchu bocznych
rynienek do wewnatrz, ewentualnie nawet
tak daleko, ze rynienki te pokrywaja $rod-
kowa rynienke, jezeli boczne szeregi
trzpieni znajduja si¢ blisko szeregéw srod-
kowych. Sprezyra 104, ktéra moze by¢é ste-
sunkowo slaba, nie pozwala na wyjscie
bocznych rynienek poza $rodek i normalnie
zbliza je jedng do drugiej.

Maszyna wedtug wynalazku dziata, jak
nastepuje. Podktadki umieszcza si¢ beztad-
nie w przyrzadzie zasilajacym, ktéry pod-
czas przesuwania si¢ maszyny na kolkach
12 nad trzpieniami formy waha si¢ od jed-
nego do drugiego skrajnego potozenia. Pod-
czas wahania si¢ przyrzadu zasilajacego w
kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazoéwek zegara pewna liczba podkladek
wpada do rowkow 48 i 50, przyczem pod-
wdél, inne natomiast wpadaja do tych row-
koéw, bedac zwrécone wklestemi stronami
wgore. Gdy przyrzad zasilajacy znajduje
sie w polozeniu nieznacznie eddalonem od
skrajnego polozenia podczas swego waha-
nia sie w kierunku odwrotnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara, to podkiadki,
ktére znajduja si¢ w rowkach, zwrocone
wklestemi stronami wdét, pozostaja w row-
kach, podkiadki zas w. potozeniu odwréco-
nem wypadaja z rowkow, zsuwajac sig po
prawidlowo umieszczonych podkladkach i
bokach rowkéw, jak réwniez po tylnych
koricach 60 sprezyn 58. W miare zblizania
si¢ do polozenia skrajnego wszystkie pod-
kladki, ulozone nieprawidlowo, oraz te,
ktére nie weszly do rowkow, spadaja do
dolnego konica zasilacza. Po osiagnigciu
skrajnego polozenia nastepuje otwarcie
dna zasilacza przez podniesienie czesci 52
dna. Prawidlowo ulozone podkladki wcho-
dza do otworéw 72 i przesuwaija sig wdél
w rynienkach rowkami 74.

Przy nast¢pnem odchyleniu sie przywza-

.du zasilajacego -w.kierunku ruchu wskazo-



wek zegara podkladki zostaja przesypane
do przedniego korica przyrzadu zasilajace-
go w polozeniach przypadkowych. Po osia-
gnieciu skrajnego polozenia dno zostaje
rowniez otwarte i uwalnia. podktadki, kté-
re nie przeszly wdél do rowkéw, gdyz byly
zatrzymane wskutek tego, ze rowki byly
pelne, lub wskutek tego, ze jedna z pod-
kladek zajela nieprawidlowe polozenie i
zostala zatrzymana jednym z z¢béw spre-
zym, 58. Podczas przesuwania si¢ przyrzadu
zasilajacego w prawo podkladki musza
bezwzglednie przekroczyé rowki 48, 50.
Powtérne otwarcie ruchomej czesci 52 za-
pewnia uwolnienie sprezyn 58 od podkia-
dek i umieszczenie wszystkich wybranych
podkiadek wewnatrz rowkéw 48 i 50. Pod-
czas odchylania si¢ przyrzadu zasilajacego
zpowrotem nastepuje przedewszystkiem
zamknigcie dna przyrzadu zasilajacego, a
nastepnie po przejsciu poza potozenie po-
ziome podkladki przesuwaja sie¢ znowu do
najnizszej cze$ci przyrzadu zasilajacego,
wahajacego sie teraz w kierunku odwrot-
nym do kierunku ruchu wskazéwek zegara,
przyczem podczas tego ruchu niektére z
tych podkladek wpadaja znowu w poloze-
niu prawidiowem do rowkoéw 48, 50. Szcze-
liny przebiegaja mieco w kierunku po-
przecznym i wskutek tego sa pochyte, wo-
bec czego gdy podkladki posuwaja sie od
jednego korica przyrzadu zasilajacego do
drugiego, to praktycznie najwieksza mozli-
wa liczba podkladek przecina sie ze szcze-
linami. Gdyby szczeliny mialy tylko kie-
runek podtuiny, a nie pochyly, to pewna
grupa podkladek mogltaby posuwaé sie tam
i zpowrotem wraz z przyrzadem zasilaja-
cym, nie wpadajac do szczelin, a w kazdym
razie napetnianie tych szczelin byloby nie-
prawidlowe. Srodkowe szeregi trzpieni za-
wieraja mniej trzpieni, anizeli boczne,
wskutek tego tez rowek srodkowy 50 po-
winien byé krétszy od rowkéw bocznych
tak, aby wchodzita tu mniejsza liczba pod-
kladek, co zapobiega nietylko mozliwemu

stloczeniu sie podkladek, lecz réwniez
sprawia, Ze w razie znajdowania si¢ w
przyrzadzie zasilajgcym matej liczby pod-
ktadek do rowkéw bocznych dochodzi od-
powiednia ich liczba. Przy kazdem otwar-
ciu z przyrzadu zasilajacego przechodzi ty-
le podkladek, ile moga pochwyci¢ rynien- .
ki, a wiec np. jezeli jedna podktadka zo-
stala usunieta ze spodu rymienki, to przy
nastepnem otwarciu ruchomej czesci jedna
podkladka wejdzie na wierzch tej rynienki.
Oczywisécie niema okreslonego zwiazku po-
miedzy czestotliwoscia otwierania rucho-
mej czesci i droga, przebyta przez maszy-
neg, o ile tylko czestotliwoéé ruchéw jest tak
duza, ze wystarcza do utrzymania stalego
napelnienia rynienek.

Gdy rowki sa pelne, dalsze tadowanie
podkladek nie odbywa sie, wobec czego
podkladki przesuwaija si¢ wtyl i naprzéd
wewnatrz przyrzadu zasilajacego, dopoki
nie znajdzie si¢) miejsce w rowkach.

Trzpienie sa rozmieszczone w trzech
rzedach, przyczem rzad srodkowy, z kté-
rym wspéldziala rynienka srodkowa, jest
prosty, natomiast rzedy boczne, z ktdéremi
wspéldzialaja rynienki boczne, sa faliste.
Wobec tego obydwie zewnetrzne rynienki
musza mie¢ mozno§é ruchéw bocznych, aby
mogly pokrywaé si¢ z kolejnemi trzpie-
niami.

Z chwilg gdy rynienka dojdzie do
trzpienia, to ten trzpiern wejdzie do otwo-
ru dolnej podktadki z posréd znajdujacych
si¢ w rynience, zatrzyma te podkladke i
wyciagnie ja z korica rymienki. Lekkie
sprezynki nie pozwalaja na wypadanie
podkladek z rynienek przed zaczepieniem
dolnej podktadki o trzpien.

Przy przesuwaniu maszyny uchwytem
4a po linji prostej, wyznaczonej $rodko-
wym szeregiem trzpieni, rynienki boczne
moga wykonywaé ograniczone ruchy zbiez-
ne i rozbiezne w celu prawidlowego ukla-
dania podkladek na zewnetrznych szere-
gach trzpieni. Ruchy te sa, oczywiscie, roz-



rzadzane, jak powiedziano wyzej, wspol-
dzialaniem trzpieni wewnatrz rozbieznych
kanaléw pomiedzy ostrzami 86, a umozli-
wia je odpowiednie rozmieszczenie rynmie-
nek i oparcie ich o wspornik 100 (fig. 8).

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do zakladania podkladek
na trzpienie lub podobne narzady w for-
mach do odlewania obcaséw gumowych,
przetaczana nad temi formami i posiadaja-
ca wahliwy przyrzad zasilajacy oraz ry-
nienki doprowadzajace i zakladajace pod-
ktadki na trzpienie, znamienna tem, Ze po-
siada narzady, sluzace do przepuszczania
z przyrzadu zasilajacego do rynienek pod-
kladek, zajmujacych okreslone polozenie,
i do usuwania podkladek, zajmujacych in-
ne polozenie, oraz przekladni¢ do przetwa-
rzania ruchu obrotowego koétek, na ktérych
maszyna si¢ toczy, na ruch wahadlowy
przyrzadu zasilajacego.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze przyrzady zasilajace sa osadzo-
ne wahliwie tak, ze ich korice wyjsciowe,
obdarzone wzglednym ruchem bocznym,
pokrywaja sie dzigki narzadom prowadni-
czym z odpowiedniemi trzpieniami, gdy

podchodza do trzpieni podczas poruszania
maszyny wzgledem tych trzpieni.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze przyrzad zasilajacy posia-
da rowki w dnie, w ktére wpadaja pod-
ktadki.

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, Ze rowki sa mieréwnolegle do po-
dluznej osi przyrzadu zasilajacego.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, Ze posiada narzady do ogra-
niczania amplitudy wahania przyrzadu za-
silajacego.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, ze czg$¢ dna przyrzadu zasi-
lajacego jest ruchoma tak, iz w pewnem
polozeniu przyrzadu zasilajacego miedzy
brzegami ruchomej i nieruchomej czesci
dna tworzy sig szczelina, przez ktora prze-
chodza podkladki z rowkéw w dnie przy-
rzadu zasilajacego; do rynienek.

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze posiada narzady do otwierania
i zamykania ruchomej czgsci dna przyrza-
du zasilajacego w okreslonych okresach
wahania si¢.tego przyrzadu.

Trenton Pétents Limited.
Zastepca: K. Czempiriski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23913,
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 23913,
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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