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Przedmiotem wynalazku jest koronka wiert-
nicza przeznaczona do wiercen geclogiczno-po-
szukiwaweczych, tzw. maloérednicowych wiercen
obrotowych. Zadanie to najlepiej spelnia zna-
na koronka diamentowa, ktéra jednakze jest
bardzo kosztowna. Wedlug wynalazku jest sku-
teczne zastgpienie diamentu tworzywem tan-
szym.

. Wynalazek poiega na zastosowaniu heteroge- '

nicznej warstwy, zbrojgcej koronke, skladaja-
cej sie z lomu lanego weglika wolframu W:2C
osadzonego -w topliwie o mniejszej $cieralno$ci.
Stosowanie weglika wolframu znane jest w na-
rzedziach obroébczych, w ktéorych wystepuje on
w bardzo drobnej granulacji oraz jako spiek.
Lany weglik wolframu jest substancjg najwyz-
szej twardoSci poza diamentem. Nie mozna

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6i-
twércami wynalazku sg mgr inz. Stanistaw Ma-
rek, mgr inz. Tadeusz RLabno i inz. Jan Pio-
trowski.

odlewaé z niego przedmiotéw o okreSlonym
ksztalcie, poniewaz stygngc peka na nieregu-‘
larne drobne kawalki. Postaé handlowa wegli-
ka wolframu w stanie surowym jest wynikiem
tego pekania i posiada granulacje od okotlo
2—20 mm. Wszelkie znane jego zastasowania
z reguly wymagaja zmielenia go do granulacji
wymaganej w réznych przypadkach. Weglik
wolframu stosowany jest do spiekéw i do pa-
leczek napawalniczych w postaci drobno ziar-
nistej.

Koronka wedlug wynalazku posiada powierz-
chnie szlifujgcg zlozong z wlasciwych ostrzy
i z masy réwniez szlifujgcej, wypelniajacej lu-
ki miedzy ostrzami. Jedng i drugg role peini
tworzywo heterogeniczne, utworzone z migkkie-
go topliwa zawierajgcego ziarna weglika wol-
framu. W miejscach przeznaczonych na osadze-
nie ostrzy, kadlub koronki posiada wyfrezowa-
ne rowki, przy zastosowaniu freza o ksztalcie
jaskolczego ogona, azeby ostrza {rzymaty sie
w nich jak najsilniej. Wykonywanie ostrzy po-



lega na napawaniu topliwa i na indywidualnym
osadzeniu w niezestalonej jeszcze spoinie moz-
liwie jak najwickszych ziarn weglika wybra-
nych z surowego materialu o wielkosciach np.
10—20 mm. Poniewaz polozenie spoiny tworza-
cej ostrze podyktowane jest z géry polozeniem
uprzednio wyfrezowanego rowka, a ziarna we-
glika ustawla si¢ rzedem, otrzymuje sie ta
droga dos¢ regularny uklad duzych ziarn we-
glika wolframu na powierzchni szlifujgcej. Po-
zostale wolne przestrzenie miedzy ostrzami wy-
pelnia si¢ podobnym tworzywem heterogenicz-
nym, ktére rézni sie tylko tym, ze zawiera ziar-
na wolframu mniejsze, np. do 7 mm, i rozrzu-
cone nieregularnie. Wobec tego, ze ostrza sa
osadzone w rowkach, warstwa wypelniajaca
przestrzenie miedzy ostrzami jest plytsza, niz
same ostrza.

Dwoisto$¢ struktury koronki wedlug wyna-
lazku daje nastepujace wyniki w pracy. Duze
ziarna, z natury bardzo kruche, lecz umocnio-
ne otaczajacym je topliwem, stanowig gléwny
element obrabiajacy skale. W miare S$cierania
si¢ miekkiego fopliwa odslaniajg sie ostre kra-
wedzie ziarn weglika. Po zeszlifowaniu sie,
ewentualnie po wykruszeniu ziarna lub cze$ci
ziarna, odslaniaja si¢ nowe krawedzie. Drobne
ziarna miedzy ostrzami uzupelniajg dzialanie
ziarn duzych, a gitéwna rola ich polega na tym,
ze wsp6lnie z duzymi ziarnami dajg pelne po-
krycie powierzchni roboczej, czyli jak gdyby
ciggloSé ostrza na calej powierzchni szlifujgcej.
Ta droga eliminuje sie drgania i skoki koron-
ki, wystepujace w przypadkach koronek o ma-
lej iloécj odrebnych ostrzy. Praca bez drgan
umozliwia  zachowanie rdzenia w cato$§ci nawet
w przypadkach wiercefi skat stabo zwieztych,
co posiada szczegélne znaczenie w badaniach
geologicznych.

Rysunki uwidaczniajg schematycznie koronke
wedlug wynalazku, a mianowicie fig. 1 przed-
stawia kadlub koronki w widoku czolowym
przed nalozeniem zbrojenia, fig. 2 — ten sam -
kadlub w widoku bocznym i przekroju osio-
wym, fig. 3 — koronke gotowa do pracy wiert-
niczej oraz fig. 4 — te sama koronke w wido-
ku bocznym w przekroju osiowym.

W kadlubie 1 znajdujg si¢ kanaly 2 przezna-
czone do osadzania ostrzy. Kanaly te wykona-
ne sa frezem w ksztalcie jaskoélczego ogona,
wobec czego rozszerzajg sie w giebi. Na obwo-
dzie widaé kanaly przepluczkowe zewnetrzne 3
i wewnetrzne 4 oraz wyloty dysz 5. Takie ukla-
dy przeptuczkowe sg znane w koronkach wiert-
niczych. Na fig. 3 uwidocznione sa pola sktada-
jace sie heterogenicznej warstwy, posiadajg-
cej ukiady duzych ziarn tworzace ostrza 6
w otoczeniu masy o drobnych ziarnach 7.

Zastrzezenie patentowe

Koronka wiertnicza zbrojona weglikiem wol-
framu, znamienna tym, Ze posiada na powierz-
chni czolowej heterogeniczng warstwe zlozong
z migkkiego topliwa z wtopionymi w nie ziar-
nami weglika wolframu, skladajaca sie z re-
gularnie utozonych ziarn o wielkoéci 10—20 mm,
stanowigcych ostrza oraz nieregularnie rozrzu-
conych ziarn o wielko$Sci do 7 mm w przestrze-
niach miedzy ostrzami.

Sosnowieckie Przedsiebiorstwo
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Zastepca: mgr inz. Witold Hennel,
rzecznik patentowy.
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