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Oprawka do gwintowania z zabezpieczeniem przecigzeniowym
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Przedmiotem wynalazku jest oprawka do gwin-
towania z zabezpieczeniem przecigzeniowym, szcze-
gbélnie gwintéw wewnetrznych nieprzelotowych,
posiadajaca zabezpieczenie przecigzeniowe przed
zlamaniem sie marzedzia po jego dojSciu do dna
otworu.

Znane oprawki do gwintowania otworéw mnie-
przelotowych z zabezpieczeniem przecigzeniowym
przed zniszczeniem narzedzia, ktére majg szereg
wad. Do zasadniczych wad znanych oprawek z za-
bezpieczeniem przecigzeniowym zaréwno z zasto-
sowanym ukladem sprzegla ciernego plytkowego
jak i sprzegla klowego zaliczy¢ nalezy brak stabil-
nosci ustalonej wielkosci momentu, zatarcia, zakle-
szczenia, ktére prowadza do czestych zlaman gwin-
townikéw przy gwintowaniu otworéw mieprzeloto-
wych.

Znane sg rowniez oprawki do gwintowania z za-
bezpieczeniem przecigzeniowym w Xktérych prze-
noszenie momentu obrotowego z cze§ci napedzanej
na czeS¢ mapedzang odbywa sie poprzez elementy
toczne w postaci kulek. W tych oprawkach regu-
lacja wielkoS§ci momentu obrotowego dokonywana
jest przez dokrecenie tuleji i nakretki ze sko$ny-
mi pierScieniami do kulek spoczywajgcych na pta-
skiej biezmi polaczonej na stale z napedzang cze-
$cig oprawki.

Wadg tych oprawek jest to, ze wystepuje sztyw-
ne polgczemie miedzy cze$ciag napedzajacg i nape-
dzang, przez co nie jest mozliwe uzyskanie czulej
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nastawy wartoSci momentu obrotowego, co jest
niezmiernie wazne przy wykonywaniu mniejszych
gwintéw w otworach nieprzelotowych. Dalszg wa-
da tych oprawek jest niska zywotno$é powierzch-
ni roboczych wskutek niekorzystnego zjawiska
punktowych naciskéw na powierzchnie robocze
przez elementy toczne.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad przez
skonstruowanie oprawki, ktéra umozliwia gwinto-
wanie otworéw nieprzelotowych zabezpieczajgc nie-
zawodnie narzedzie przed zlamaniami po dojSciu
do dna otworu gwintowanego, przy jednoczesnej
duzej zywotnoSci powierzchni roboczych elementéw
sprzegla.

Istota wynalazku jest oprawka, ktéra wyposazo-
na jest w sprzeglo skladajgce sie z czeéci napedza-
jacej osadzonej osiowo przesuwnie i cze$ci nape-
dzanej wosadzonej obrotowo wzgledem trzpienia
oprawki, w ktérym powierzchnia robocza nape-
dzajacej cze$ci sprzegla, przekazuje moment obro-
towy na cze$é napedzang sprzegla, stanowigca jed-
noczes$nie uchwyt do mocowania narzedzia, za po-
Srednictwem kulek. Kulki osadzone s3 w obwo=
dowo rozmieszczonych gniazdach cze$ci napedza-
nej sprzegla spoczywajac jednooczesnie w kulistych
wglebieniach czeSci napedzajgcej sprzegta. Regulo-
wany, wzajemny docisk sprzegiel umozliwiajgcy
przekazanie momentu obrotowego 2z wrzeciona
wiertarki na narzedzie zapewniajg sprezyny cylin-
dryczne umieszczone w obudowach osadzonych
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osiowo przesuwnie ma trzpieniu glowicy, Sciskane
. nakretka polgczong gwintowo z trzpieniem glowicy.

Takie skojarzenie $rodkéw technicznych powo-
duje, ze po dojSciu narzedzia do dna wotworu,
a wiec zatrzymanie napedzanej cze$ci sprzegla
i przekroczeniu momeniu obrotowego wystarczajg-
cego do naciecia gwintu nastawionego S$ci$nieciem
sprezyn, napedzajgca czeS¢ sprzegla wysprzegla sie
wykonujgc ruch obrotowo-toczny wzgledem kulek
i napedzanej czeSci sprzegla i osiowo wzgledem
trzpienia glowicy. Wycofanie narzedzia nastepuje
przez zmiane kierunku obrotéw.

Oprawka wedlug wynalazku charakteryzuje sie
bandzo wysokg czulo$cig i stabilno$cig wartosci ma-
satwionego momentu obrotowego, cichg pracg
w czasie eksploatacji oraz wysoka zywotnoscig ele-
mentéw ukladu przecigzeniowego, co osiggnieto
dzieki podatnemu dociskowi elementu przekazuja-
cego moment obrotowy z wrzeciona na elementy
toczne oraz odpowiedniemu uksztattowaniu po-
wierzchni roboczych elementéw sprzegla przecig-
Zeniowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia przekréj wdluzny oprawki a fig. 2
jej odmiane umozliwiajagca wycofanie narzedzia
bez zmiany kierunku obrotéw wrzeciona. Jak uwi-
doczniono na rysunku oprawka posiada trzpien 1,
na ktorym przesuwnie osadzone sg obudowy spre-
zyn 2, 3 i napedzajaca cze$é sprzegla 4. Na czeéci
gwintowanej trzpienia 1 nakrecona jest nakretka 5.
Trzpien 1 jest ulozyskowany w nakretce lozysko-
wej 6 i tulejce 7. W obudowach sprezyn 2 i 3
umieszczone sg sprezyny spiralne 8. Zewnetrzna
cze$é trzpienia 1 posiada chwyt stozkowy do mo-
cowania we wrzecionie wiertarki.

Napedzana czeS¢é sprzegla 9 posiada na czole
gniazda 10, w ktérych osadzone sg kulki 11, wkre-
cong i zabezpieczong przed obrotami nakretkg to-
zyskowg 6, tulejkg 7, a w czeSci zewnetrznej za-
opatrzona jest w znany uchwyt 12 do mocowania
W nim marzedzia do gwintowania. Napedzajgca
cze$é sprzegla 4 posiada na obwodzie czola wgle-
bienia kuliste 13, w ktérych mieszczg sie kulki 11.

Wglebienia kuliste polaczone sg obwodowo biez-
nig. Rozstawienie wglebienn kulistych 13 i gniazd
10 sa jednakowe. Natomiast odmiana oprawki ma
osadzone ma wspélnym trzpieniu sprzeglo przecig-
zeniowe 16, przekladnie obiegowg 14 ze zderzakiem
15 stuzgce do samoczynnego wycofania narzedzia
bez zmiany Kkierunku obrotéw wrzeciona.
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Oprawke mocuje sie we wrzecionie wiertarki
i przesuwem wrzeciona doprowadza sie narzedzie
do otworu gwintowanego. Po doj$ciu narzedzia do
dna otworu nastepuje zatrzymanie napedzanej é¢ze-
Sci sprzegla 9 i automatyczne wysprzeglenie czesci
napedzajacej sprzegla 4, ktéra wykonujgc obroty
wzgledem kulek wykonuje jednocze$nie ruch osio-
wy wzgledem trzpienia. Wycofanie narzedzia na-
stepuje poprzez zmiane kierunku obrotéw wrzecio-
na. Mozliwe jest ré6wniez zamontowanie ma trzpie-
niu znanego ukladu przekladni obiegowej wg fig. 2,
umozliwiajgcej wycofywanie narzedzia bez zmiany
kierunkéw obrotéw wrzeciona.

Zastrzezenia patentowe

1. Oprawka do gwintowania z zabezpieczeniem
przecigzeniowym wyposazona w tulejke zabiera-
kowa narzedzia mocowang w napedzanej czeSci
oprawkii oraz sprzeglo przecigzeniowe w ktérym
moment obrotowy przenoszony jest przez elementy
toczne na przyklad kulki, znamienna tym, Ze jest
wyposazona w sprzeglo skladajgce sie z czesci na-
pedzajacej (4) osadzonej wosiowo przesuwnie na
trzpieniu (1) i czeSci napedzanej (9) osadzonej
obrotowo wzgledem ftrzpienia oprawki (1), ze po-
wierzchnia robocza (13) czesSci napedzajgcej styka
sie z czedcig napedzang (9) za posrednictwem ku-
lek (11) osadzonych w gniazdach '(10) oraz ze w
przesuwnie osadzonych ma trzpieniu (1) obudowach
(), (3) i czeSci (4) napedzajgcej sprzegla umiesz-
czone s3a sprezyny cylindryczne (8) dociskajgce
cze$é napedzajacg do cze$ci napedzanej sprzegla.

2. Oprawka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze napedzajgca cze$§é (4) sprzegla posiada na ob-
wodzie gniazda (13) w postaci czasz kulistych, kt6-
re laczy obwodowa bieznia.

3. Oprawka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, Zze cze$é napedzana !(9) sprzegla ulozyskowa-
na jest na trzpieniu (1) za pomocg nakretki lo-
zyskowej (6) i tulejki (7) polaczonych nieruchomo
z czeScig mapedzang (9) sprzegla.

4. Oprawka wedtug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze wyposazona jest w nakretke (5) polgczong gwin-
towo z trzpieniem (1), ktéra poprzez obudowe (2)
sprezyn (8) stuzgca do regulacji napiecia sprezyn.

5. Odmiana oprawki wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, ze na wspélnym trzpieniu (1) osa-
dzone sg: sprzeglo przecigzeniowe (16) oraz me-
chanizm ze znang przekladnig obiegowsg (14) i zde-
rzakiem 1(15) stuzgcych do samoczynnego wycofania
narzedzia bez zmiany kierunku obrotéw wrzeciona.
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Fig.2

Typo-L6dz, zam. 82/72 — 200 egz.
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