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(54) ECKVERBINDUNGSVORRICHTUNG
(57) Die Erfindung betrifft eine Eckverbindungsvorrich-

tung, vorzugsweise zur Herstellung von Fenster-
oder Turrahmen aus in Gehrung geschnittenen
Hohlprofilelementen (10) mit einem eine Arbeitsebe-
ne (€) bildenden Auflagetisch (1), mit Positionie-
rungs- und Befestigungselementen fiir die Profilele-
mente (10) sowie mit zumindest einem Stanzkopf
(5), welcher zur Verpressung der Profilelemente (10)
mit einem Eckwinkel (11) ein Stanzmesser (6) auf-
weist. Erfindungsgeman sind zumindest einzelne
auerhalb der verpressten Rahmenecke liegende
Positionierungselemente (2, 7), Befestigungsele-
mente (4) oder Stanzképfe (5) nach dem Verpres-
sen der Hohlprofilelemente (10) unter die Arbeits-
ebene (€) des Auflagetisches (1) absenkbar. Da-
durch kann das Rahmenelement in der Arbeitsebe-
ne (€) des Auflagetisches (1) ohne Aufwand ver-
schoben oder gedreht werden.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Eckverbindungsvorrichtung, vorzugsweise zur Her-
stellung von Fenster- oder Turrahmen aus in Gehrung geschnittenen Hohlprofil-
elementen (10) mit einem eine Arbeitsebene (&) bildenden Auflagetisch (1), mit
Positionierungs- und Befestigungselementen fir die Profilelemente (10) sowie
mit zumindest einem Stanzkopf (5), welcher zur Verpressung der Profilelemente
(10) mit einem Eckwinkel (11) ein Stanzmesser (6) aufweist. Erfindungsgemal
sind zumindest einzelne auBerhalb der verpressten Rahmenecke liegende Positi-
onierungselemente (2, 7), Befestigungselemente (4) oder Stanzkodpfe (5) nach
dem Verpressen der Hohlprofilelemente (10) unter die Arbeitsebene (g) des Auf-
lagetisches (1) absenkbar. Dadurch kann das Rahmenelement in der Arbeits-
ebene (e) des Auflagetisches (1) ohne Aufwand verschoben oder gedreht wer-
den.

Fig. 6
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Die Erfindung betrifft eine Eckverbindungsvorrichtung, vorzugsweise zur Her-
stellung von Fenster- oder Turrahmen aus in Gehrung geschnittenen Hohlprofil-
elementen mit einem eine Arbeitsebene bildenden Auflagetisch, mit Positionie-
rungs- und Befestigungselementen flr die Profilelemente sowie mit zumindest
einem Stanzkopf, welcher zur Verpressung der Profilelemente mit einem Eckwin-
kel ein Stanzmesser aufweist.

Derartige Eckverbindungsmaschinen sind beispielsweise bei der Herstellung von
Aluminiumfenstern bekannt geworden, wobei auf Gehrung abgelangte Alumini-
umprofile mittels Aluminium-Eckwinkeln, die in die Profilkammern der Profilenden
eingeschoben werden, miteinander verbunden werden. Dabei pressen Stanzmes-
ser unter hohem Druck Teile der Profilwand in Vertiefungen der Eckwinkel, wobei
beide Teile auch zusatzlich verklebt werden konnen.

So ist beispielsweise aus der EP 0 790 087 Al eine Eckverbindungsmaschine be-
kannt, die im Wesentlichen aus einem Ecktaster zur genauer Positionierung der
beiden Hobhiprofile, zwei auBenliegenden Stanzkdpfen samt Stanzmessern und
einem in der Innenecke angeordneten Widerlager zur Abstitzung der Hohlprofile
beim Stanzvorgang besteht. Zum Verpressen einer Rahmenecke werde zunachst
die beiden Hohlprofile zusammen mit dem Eckwinkel in die Eckverbindungsma-
schine eingelegt und mit dem Widerlager gegen den Ecktaster an der AuBenecke
gespannt. Dann wird der Stanzvorgang eingeleitet, wobei die beiden Stanzkdpfe
mit den Stanzmessern seitlich auf die Profilenden zu bewegt werden, wodurch
Einstanzungen der Profilwandung in entsprechende Nuten des Eckwinkels aus-
gefuhrt werden. Bei dieser bekannten Vorrichtung werden die zu verpressenden
Ecken immer vom Rahmenmittelpunkt in Richtung RahmenauBenecke zugefiihrt,
da flir andere Bewegungsrichtungen der Rahmen angehaoben und Uber den Eck-
taster, die Stanzmesser und allfallige Spannzylinder gehoben werden misste.
Das in der Rahmeninnenecke angeordnete Widerlager kann pneumatisch abge-
senkt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, ausgehend von bekannten Eckverbindungsvorrich-
tungen Verbesserungen vorzuschlagen, die eine bessere Handhabung der Rah-
menelemente beim Einlegen, beim Drehen oder Verschieben zur nachsten Rah-
menecke oder beim Entnehmen aus der Vorrichtung - auch bei gréBeren Rah-
mendimensionen - ermdoglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafB dadurch geldst, dass zumindest einzelne
auBerhalb der verpressten Rahmenecke liegende Positionierungselemente, Be-
festigungselemente oder Stanzkopfe nach dem Verpressen der Hohlprofilele-
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mente unter die Arbeitsebene des Auflagetisches absenkbar sind. Durch die er-
findungsgemaBe MaBnahme kdnnen jene Positionierungs- und Befestigungsele-
mente sowie StanzkOpfe unter die Arbeitsebene abgesenkt werden, die einer
Dreh- oder Verschiebungsbewegung in der Arbeitsebene im Wege stehen, sodass
der Rahmen auch von der anderen Richtung in die Eckverbindungsvorrichtung
eingelegt werden kann. Der aus den Holprofilelementen entstehende Rahmen ist
somit nicht zwischen der die Maschine bedienenden Person und den Stanzkdpfen
angeordnet, sodass die einzelnen Arbeitsschritte vereinfacht werden. Der entste-
hende Rahmen kann zur Verpressung weiterer Rahmenecken ohne diesen anzu-
heben in der Arbeitsebene des Auflagetisches verschoben und oder gedreht wer-
den, sowie auch nach Beendigung der Verpressvorgdnge aller Rahmenecken in
der Arbeitsebene aus der Maschine transportiert werden.

Gemal einer ersten Ausfihrungsvariante der Erfindung kann bei einer Eckver-
bindungsvorrichtung mit zwei auBerhalb der zu verpressenden Rahmenecke lie-
genden Stanzkopfen zur seitlichen Verpressung der an einem Ecktaster anliegen-
den Hohlprofilelemente der Ecktaster sowie zumindest ein Stanzkopf unter die
Arbeitsebene absenkbar ausgefuhrt sein.

Die Erfindung ist auch auf Eckverbindungsvorrichtungen anwendbar, die einen
senkrecht auf die Arbeitsebene wirkenden Stanzkopf und einen an der Rahmen-
auBenecke anliegenden Ecktaster aufweisen. ErfindungsgemadB kann der Stanz-
kopf in einer Verpressposition von der Innenecke der zu verpressenden Rahmen-
ecke auskragend uber der Rahmenecke angeordnet sein und nach dem Ver-
pressvorgang zusammen mit dem auBenliegenden Ecktaster in eine Grundposi-
tion unter die Arbeitsebene abgesenkt werden.

Weiters kann in einer Verpressposition ein von der Rahmeninnenecke auskragen-
des, Uber der Rahmenecke angeordnetes Widerlager vorgesehen sein, welches
mit einem unterhalb der Arbeitsebene angeordneten Stanzkopf zusammenwirkt,
wobei das Widerlager und der auBenliegende Ecktaster nach dem Verpressvor-
gang in eine Grundposition unter die Arbeitsebene absenkbar sind.

Der auBenliegende Ecktaster kann auch entfallen, wenn ein unterer Teil des
Stanzkopfes oder des Widerlagers als Innenanschlag flr die zu verpressende
Rahmenecke ausgebildet ist.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn alle Positionierungselemente, Befestigungs-
elemente, Widerlager sowie Stanzkdpfe unter die Arbeitsebene des Auflageti-
sches absenkbar sind. Die Manipulation mit den Rahmenelementen, insbesondere
bei groBeren Abmessungen, kann weiter verbessert werden, wenn in der Arbeits-
ebene des Auflagetisches Rollen- oder Gleitelemente angeordnet sind.
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Die Erfindung wird im Folgenden anhand von AusfUhrungsbeispielen naher er-
ldutert. Die schematischen Darstellungen zeigen:

Fig. 1 eine Eckverbindungsvorrichtung gemafl Stand der Technik mit
seitlicher Verpressung in einer Draufsicht,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung der Vorrichtung gemaf Fig. 1 in der Ver-
pressposition,

Fig. 3 eine Schnittdarstellung der Vorrichtung gemaB Fig. 1 in der
Grundposition, die

Fig. 4 und 5 die Details einer Eckverbindungsvorrichtung gemaf3 Stand der
Technik mit von oben erfolgender Verpressung in einer Grundpo-
sition (Fig. 4) und einer Verpressposition (Fig. 5},

Fig. 6 eine erfindungsgemaBe Eckverbindungsvorrichtung flr seitliche
Verpressung in einer Draufsicht, die

Fig. 7und 8 die Grundposition und die Verpressposition der Vorrichtung ge-
mah Fig. 6 jeweils in einer Schnittdarstellung,

Fig. 9 eine Variante der erfindungsgemaBen Eckverbindungsvorrichtung
gemaf Fig. 6 in einer Draufsicht,

Fig. 10 eine erfindungsgemaBe Eckverbindungsvorrichtung mit einer Eck-
verpressung von oben in einer Draufsicht, die

Fig. 11 und 12 die Grundposition und die Verpressposition der Vorrichtung ge-
man Fig. 10 jeweils in einer Schnittdarstellung,

Fig. 13 eine erfindungsgemaBe Eckverbindungsvorrichtung mit einer Eck-
verpressung von unten in einer Draufsicht sowie die

Fig. 14 und 15 die Grundposition und die Verpressposition der Vorrichtung ge-
maB Fig. 13 jeweils in einer Schnittdarsteliung.

In den Figuren 1 bis 3 ist eine Eckverbindungsvorrichtung gemaB Stand der
Technik dargestellt, welche zur Hersteliung von Fenster- oder Turrahmen aus
Hohlprofilelementen 10 dient, die in Gehrung geschnitten sind und an den Ecken
mit jeweils zumindest einem Eckwinkel 11 verpresst werden. Dazu werden zwei
Hohlprofile 10 auf die Arbeitsebene e eines Auflagetisches 1 der Vorrichtung auf-
gelegt und zunachst die erste Profilecke mit einem Eckwinkel 11 zusammenge-
fugt. Die zusammengefligte Ecke wird in der Grundposition der Vorrichtung ge-
maB Fig. 3 bei abgesenktem Widerlager 3 an einen Ecktaster 2 angedruckt.

In der Verpressposition gemaB Fig. 2 fahrt das Widerlager 3 in der Innenecke der
zu verpressenden Profilecke hoch und bildet eine Stltze fur die beiden auBen
liegenden Stanzkdpfe 5 mit den Stanzmessern 6, die seitlich auf die Profilecke



einwirken. Zur Fixierung der beiden Hohlprofilelemente 10 wahrend der Verpres-
sung dienen zwei Spannzylinder 4, die in einer Hubbewegung aus der Grundposi-
tion in Fig. 3, in der die Profilecke eingelegt werden kann, in eine Spannposition
in Fig. 2 gelangen.

Weiters kdnnen seitliche Tastelemente 7 an der AuBenseite der Hohlprofilele-
mente 10 vorgesehen sein, welche zusammen mit dem Ecktaster 2 fiir eine ein-
fachere Positionierung beim Zusammenflgen der Profilelemente dienen.

Nach dem Verpressen der ersten Rahmenecke wird der Rahmenteil aus der Vor-
richtung genommen, um 90° gedreht, weitere Eckwinkel 11 eingesetzt und wie-
der in die Vorrichtung eingelegt. Nach erneuter genauer Positionierung und Ab-
stitzung wird die zweite Ecke verpresst. Die Eckwinkel fur die dritte und vierte
Ecke werden hintereinander eingeschoben und dann nacheinander verpresst. Ein
EinfGhren der Profilecke in die Eckverbindereinrichtung ist nur in Richtung des
Pfeils 8 mdoglich, was insbesondere bei Rahmenelementen gréBerer Abmessun-
gen, beispielsweise beim Verpressen der dritten und vierten Rahmenecke,
Schwierigkeiten bei der Zuftihrung der Rahmenelemente verursacht.

In den Fig. 4 und 5 sind die Details einer Eckverbindungsvorrichtung gemaf
Stand der Technik mit von oben erfolgender Verpressung in einer Grundposition
(Fig. 4) und einer Verpressposition (Fig. 5) dargestellt. Der mit einem Stanzmes-
ser 6 versehene Stanzkopf 5 wird in einer Halterung 13 geflhrt, wobei auch hier
die Zufuhrung der Rahmenecke nur in Richtung des Pfeils 8 mdglich ist.

Die erste erfindungsgemaie Ausflhrungsvariante ist in den Fig. & bis 8 darge-
stellt. Es handelt sich um eine Eckverbindungsvorrichtung mit zwei auBBerhalb der
zu verpressenden Rahmenecke liegenden Stanzkodpfen 5 zur seitlichen Verpres-
sung der an einem auBeren Ecktaster 2 anliegenden Hohlprofilelemente 10. Wie
in Fig. 7 dargestellt, kann eine Gruppe von Positionierungs- und Befestigungs-
elementen sowie Stanzkopfen (im dargesteliten Beispiel die beiden Stanzkopfe 5
und der Ecktaster 2) zusammen mit einem Teilbereich 12 des Auflagetisches 1
unter die Arbeitsebene € abgesenkt werden.

Weiters ist zum Fixieren der Hohlprofilelemente 10 jeweils ein eine Hub-
/Drehbewegung ausfUhrender, vorzugsweise auf der Rahmeninnenseite angeord-
neter Spannzylinder 4 vorgesehen, wobei zumindest ein Spannzylinder 4 nach
dem Verpressvorgang ebenfalis unter die Arbeitsebene € absenkbar ist. Wie bei
der zum Stand der Technik beschriebenen Vorrichtung ist auch das Widerlager 3
in der Grundposition absenkbar, sodass in der Grundposition eine ebene Arbeits-
flache ohne vorstehende Teile entsteht.
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Zur genauen Positionierung der Hohlprofilelemente 10 kdnnen seitliche Tastele-
mente 7 vorgesehen sein (siehe Fig. 7), von welchen zumindest die Tastele-
mente 7 eines Hohlprofilelementes 10 nach dem Verpressvorgang unter die Ar-
beitsebene &€ absenkbar ausgefiihrt ist.

In Fig. 9 ist eine vorteilhafte Variante einer Eckverbindungsvorrichtung darge-
stelit, bei der ein Widerlager 3' an der Rahmeninnenecke als Profilinnenanschlag
ausgebildet ist (Der Ecktaster 2 an der Rahmenauf3enecke kann dadurch entfal-
len). An der RahmenauBenecke sind lediglich zwei Stanzkdpfe 5 zur seitlichen
Verpressung der am Widerlager 3' anliegenden Hohlprofilelemente 10 angeord-
net, welche Stanzképfe 5 nach dem Verpressvorgang unter die Arbeitsebene €
absenkbar ausgefuhrt sind. Die seitlichen Tastelemente 7 konnen entfallen oder
an die Innenseiten der Hohlprofilelemente 10 verlegt werden. Dadurch kdénnen
auch unterschiedlich breite Hohlprofilelemente 10 ohne Umrlstarbeiten verpresst
werden,

Die in den Fig. 10 bis 12 dargestellte Ausfilhrungsvariante zeigt eine Eckverbin-
dungsvorrichtung, mit einem senkrecht von oben auf die Arbeitsebene € wirken-
den Stanzkopf 5 und einem an der RahmenauBenecke anliegenden Ecktaster 2.
Als Widerlager dient der Auflagetisch 1. Erfindungsgemans ist der Stanzkopf 5 in
der Verpressposition (siehe Fig. 12} von der Innenecke der zu verpressenden
Rahmecke auskragend Ober der Rahmenecke angeordnet und kann nach dem
Verpressvorgang zusammen mit dem Ecktaster 2 in der Grundposition unter die
Arbeitsebene £ abgesenkt werden. Dabei wird der Stanzkopf 5 zusammen mit
dem Stanzmesser 6 zundchst in x-Richtung parallel zur Arbeitsebene € verscho-
ben und danach in z-Richtung abgesenkt. Von den beiden in Fig. 10 dargestellten
seitlichen Tastelementen 7 kann ebenfalls zumindest eines unter die Arbeits-
ebene £ abgesenkt werden.

Gemal einer Ausflhrungsvariante kann bei einer in den Fig. 10 bis 12 darge-
stellten Eckverbindungsvorrichtung der Ecktaster 2 auch entfallen, wenn der un-
tere Teil des absenkbaren Stanzkopfes 5 als Innenanschlag 2' fir die zu verpres-
sende Rahmenecke verwendet wird. Weiters kdnnen auch die seitlichen Tastele-
mente 7 nach innen verlegt werden.

Die in den Fig. 13 bis 15 dargestellte Ausflihrungsvariante zeigt eine Eckverbin-
dungsvorrichtung, mit einem senkrecht von unten auf die Arbeitsebene £ wirken-
den Stanzkopf 5' und einem an der RahmenauBenecke anliegenden Ecktaster 2.
Erfindungsgemadn ist in der Verpressposition (siehe Fig. 15) ein von der Rahmen-
innenecke auskragendes Widerlager 9 vorgesehen ist, welches mit einem unter-
halb der Arbeitsebene € angeordneten Stanzkopf 5' zusammenwirkt, wobei das
Widerlager 9 und der Ecktaster 2 nach der Verpressung der Rahmenecke unter
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die Arbeitsebene € absenkbar sind. Die Absenkung des Widerlagers 9 erfolgt auf
ahnliche Weise wie jene des Stanzkopfes gemaf3 Fig. 12.

Gemal einer Ausfuhrungsvariante kann bei einer in den Fig. 13 bis 15 darge-
stellten Eckverbindungsvorrichtung der Ecktaster 2 auch entfallen, wenn der un-
tere Teil des absenkbaren Widerlagers 9 als Innenanschlag 2' fiir die zu verpres-~
sende Rahmenecke verwendet wird. Weiters kénnen auch hier die seitlichen
Tastelemente 7 nach innen verlegt werden.
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PATENTANSPRUCHE

Eckverbindungsvorrichtung, vorzugsweise zur Herstellung von Fenster- oder
Tirrahmen aus in Gehrung geschnittenen Hohlprofilelementen (10) mit ei-
nem eine Arbeitsebene (€) bildenden Auflagetisch (1), mit Positionierungs-
und Befestigungselementen fur die Profilelemente (10) sowie mit zumindest
einem Stanzkopf (5), welcher zur Verpressung der Profilelemente (10) mit
einem Eckwinkel (11) ein Stanzmesser (6) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest einzelne auBerhalb der verpressten Rahmenecke
liegende Positionierungselemente (2, 7), Befestigungselemente (4) oder
Stanzkopfe (5) nach dem Verpressen der Hohlprofilelemente (10) unter die
Arbeitsebene (g€) des Auflagetisches (1) absenkbar sind.

Eckverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Gruppe von Paositionierungs- und Befestigungselementen (2, 7)
sowie Stanzkopfen (5) zusammen mit einem Teilbereich (12) des Auflageti-
sches (1) unter die Arbeitsebene (&) absenkbar ist.

Eckverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit zwei au3erhalb der
zu verpressenden Rahmenecke liegenden Stanzkopfen (5) zur seitlichen
Verpressung der an einem Ecktaster (2) anliegenden Hohlprofilelemente
(10), dadurch gekennzeichnet, dass der Ecktaster (2) sowie zumindest
ein Stanzkopf (5} unter die Arbeitsebene (&) absenkbar ist.

Eckverbindungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zum Fixieren der Hohlprofilelemente (10) jeweils ein eine Hub-
/Drehbewegung ausfUhrender, vorzugsweise auf der Rahmeninnenseite an-
geordneter Spannzylinder (4) vorgesehen ist, wobei zumindest ein Spann-
zylinder (4) nach dem Verpressvorgang unter die Arbeitsebene (g) absenk-
bar ist.

Eckverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einem senkrecht
auf die Arbeitsebene (g) wirkenden Stanzkopf (5) und einem an der Rah-
menauflenecke anliegenden Ecktaster (2), dadurch gekennzeichnet, dass
der Stanzkopf (5) in einer Verpressposition von der Innenecke der zu ver-
pressenden Rahmecke auskragend Uber der Rahmenecke angeordnet ist
und nach dem Verpressvorgang zusammen mit dem Ecktaster (2) in eine
Grundposition unter die Arbeitsebene (g) absenkbar ist.

Eckverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einem senkrecht
auf die Arbeitsebene (&) wirkenden Stanzkopf (5), dadurch gekennzeich-
net, dass der untere Teil des Stanzkopfes (5) als Innenanschlag (2') fur die
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zu verpressende Rahmenecke ausgebildet ist, dass der Stanzkopf (5) in ei-
ner Verpressposition von der Innenecke der zu verpressenden Rahmecke
auskragend Uber der Rahmenecke angeordnet ist und nach dem Verpress-
vorgang zusammen mit dem Innenanschlag (2') in eine Grundposition unter
die Arbeitsebene (g} absenkbar ist.

Eckerverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einem auf die
Arbeitsebene (g) senkrecht wirkenden Stanzkopf (5) und einem an der
RahmenauBenecke anliegenden Ecktaster (2), dadurch gekennzeichnet,
dass in einer Verpressposition ein von der Rahmeninnenecke auskragendes,
Uber der Rahmenecke angeordnetes Widerlager (9) vorgesehen ist, welches
mit einem unterhalb der Arbeitsebene (£) angeordneten Stanzkopf (5') zu-
sammenwirkt, wobei das Widerlager {9) und der Ecktaster (2) nach dem
Verpressvorgang in eine Grundposition unter die Arbeitsebene (g) absenk-
bar sind.

Eckerverbindungsvarrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einem auf die
Arbeitsebene (&) senkrecht wirkenden Stanzkopf (5), dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einer Verpressposition ein von der Rahmeninnenecke
auskragendes, Uber der Rahmenecke angeordnetes Widerlager (9) vorgese-
hen ist, welches mit einem unterhalb der Arbeitsebene (&) angeordneten
Stanzkopf (5') zusammenwirkt, wobei der untere Teil des Widerlagers (9)
als Innenanschlag (2') fur die zu verpressende Rahmenecke ausgebildet ist
und das Widerlager {9) samt Innenanschlag (2') nach dem Verpressvorgang
in eine Grundposition unter die Arbeitsebene (&) absenkbar ist.

Eckerverbindungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Widerlager (3') an der Rahmeninnenecke als Profilinnenanschlag
ausgebildet ist, wobei an der RahmenauBenecke lediglich zwei Stanzk&pfe
(5) zur seitlichen Verpressung der am Widerlager (3') anliegenden Hohlpro-
filelemente (10) angeordnet sind, welche Stanzkopfe (5) nach dem Ver-
pressvorgang unter die Arbeitsebene (g£) absenkbar sind.

Eckerverbindung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur genauen Positionierung der Hohlprofilelemente (10)
seitliche Tastelemente (7) vorgesehen sind, von welchen zumindest die
Tastelemente (7) eines Hohlprofilelementes (10) nach dem Verpressvor-
gang unter die Arbeitsebene (&) absenkbar sind.

Eckerverbindung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Positionierungselemente (2, 7), Befestigungselemente
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(4), Widerlager (3) sowie Stanzkdpfe (5) unter die Arbeitsebene (g} ab-
senkbar sind.

12. Eckerverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Arbeitsebene (g) des Auflagetisches (1) Rollen- oder
Gleitelemente angeordnet sind.
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