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Mit einem metallischen Gewindestiick versehener Kunststoffteil.

@ Bei diesem Kunststoffteil ist dafiir gesorgt, dass das

in den Kunststoff dichtend eingesetzte Gewindestiick
(7) bei Verschrauben und eventuellem Mitdrehen die dich-
te Verbindung (14) mit dem Kunststoffteil (1) nicht zer-

stéren kann. Dem Gewindestiick (7) wird also im vorhin- [t r T f

ein eine Drehmdglichkeit unter Gewihrleistung der Dicht- | Ao

heit gegeben. 1
Das Gewindestiick (7) ist vorzugsweise ein hohler

Gewindeanschluss und der Kunststoffteil findet Anwen- - 9“ 0

dung als ein Deckel eines Druckluftventils, insbesondere
eines Bremsventils.




649 363

PATENTANSPRUCHE

1. Mit einem metallischen Gewindestiick versehener
Kunststoffteil, der mit dem Gewindestiick dichtend ver-
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoffteil
(1, 42) mit einer zylindrischen Aufnahme (8, 23, 34, 44) ver-
sehen ist, die eine Halte- oder Steckfliche fiir ein Gewinde-
stiick (7, 25, 31, 32, 39) bildet, und dass zwischen der zylindri-
schen Aufnahme und dem Gewindestiick eine zusétzliche
Ringdichtung (14, 24, 46) vorgesehen ist.

2. Kunststoffteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zylindrische Aufnahme (8, 34, 44) eine
Bohrung ist, in die das metallische Gewindestiick (7, 32, 39),
iiber die Ringdichtung (14, 24, 46) abgedichtet, eingesteckt
ist.

3. Kunststoffteil nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das metallische Gewindestiick (7, 32, 39) zu
seiner axialen Fixierung in der Aufnahmebohrung zwei
Schultern (9, 10; 35, 36, 38; 40, 41) hat, von denen eine (10,
36, 38, 40) bei der Montage herstellbar ist.

4. Kunststoffteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine einer Schulter (35) gegeniiberliegende
Planfldche mit einem Ringwulst (38) versehen ist (Figur 5).

5. Kunststoffteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zylindrische Aufnahme (23) eine Aussen-
fliache ist, auf die das metallische Gewindestiick (25), vor-
zugsweise mit einer in die Aussenfliche eingelegter Ringdich-
tung (24) abgedichtet aufgesetzt ist (Figur 2).

6. Kunststoffteil nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das metallische Gewindestiick (25; 31) mit
einem Axialansatz (28, 30) die zylindrische Aufnahme (23)
aussen iibergreift.

7. Kunststoffteil nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das metallische Gewindestiick (25) zu seiner
axialen Fixierung an der Aussenflache-Aufnahme (23) zwei
Schultern (26, 27) hat, von denen die eine (27) nach der Mon-
tage herstellbar ist (Figur 2).

8. Kunststoffteil nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Axialansatz (30) des metallischen
Gewindestiicks (31) durch ein Rohrstiick gebildet ist, das mit
dem iibrigen Gewindestiick verlotet oder verschweisst ist
(Figur 3).

9. Kunststoffteil nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Axialansatz (30) durch ein hohizy-
lindrisch gerolltes Blech hergestellt und mit dem iibrigen
Gewindestiick (31) verlotet oder verschweisst ist (Figur 3).

10. Kunststoffteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gewindestiick (7, 25, 31,
32) ein Innengewinde aufweist.

11. Kunststoffteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gewindestiick (39) ein
Aussengewinde (47) aufweist.

Die Erfindung geht aus von einem Kunststoffteil nach der
Gattung des unabhéingigen Anspruchs 1. Ein derartiger
Kunststoffteil ist bekannt (DE-OS 2 120 175). Bei dieser
bekannten Ausfithrung hat das metallische Gewindestiick
Vorspriinge, die von dem Kunststoff des Kunststoffteils
umgossen oder umspritzt sind. Auf diese Weise ist eine den
iiblichen Beanspruchungen festigkeitsmassig widerstehende,
dichte Verbindung geschaffen. Wenn aber aus irgend einem
Grunde, z.B. bei verschmutztem oder beschiddigtem Gewinde
beim Verschrauben die Beanspruchung zu hoch ist, dann
wird die Verbindung iiberdreht oder iiberdehnt; sie wird
undicht und das Kunststoffteil ist zerstort. Bei der Montage

kann das Uberdrehen des Gewindes unbemerkt bleiben und,

wenn der Kunststoffteil z.B. ein Deckel eines Bremsventils

ist, kann das dort entstehende Leck zu schweren Stérungen
des Bremssystems fiihren.

5 Der Kunststoffteil mit den kennzeichnenden Merkmalen
des unabhiingigen Anspruchs 1 hat demgegeniiber die Vor-
teile, dass eine den Beanspruchungen bei der Verschraubung
und im Betrieb zumindest beziiglich einer Zerstérung wider-
stehende Verbindung geschaffen ist. Die Verwendung eines

10 Dichtringes gewihrleistet Dichtheit auch fiir den Fall, dass
sich der Gewindeteil infolge Uberbeanspruchung mitdreht.

Damit ist die Lebensdauer der Verbindung erhéht.

Von Vorteil ist auch, dass dem Gewindeteil im vorhinein
eine Drehméglichkeit unter Gewihrleistung der Dichtheit

15 gegeben wird.

Mehrere Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschrei-
bung néher erldutert. Es zeigen: Figur 1 einen Kunststoffteil
als Deckel eines Bremsventils mit einem Metall-Innengewin-

20 deanschluss, Figur 2 eine andere Ausfithrung der Erfindung,
Figur 3 eine weitere Variante, Figur 4 eine ohne Zerstdrung
16sbare Verbindung, Figur 5 eine Einzelheit von Figur 4,
Figur 6 eine weitere Variante und Figur 7 einen Aussengewin-
deanschluss.

Ein Gehdusedeckel 1 eines nicht ndher dargestellten
Anhinger-Steuerventils hat einen Anschlussstutzen 2 zum
Befestigen einer Druckluftleitung 3 mittels eines Gewinde-
nippels 4 und einer Ringscheibendichtung 5.

Der Gehiusedeckel 1 besteht aus Kunststoff und der
30 Anschlussstutzen 2 ist einerseits durch ein mit dem Gehéuse-
deckel 1 gegossenes Auge 6 und andererseits durch ein metal-
lisches Gewindestiick 7 gebildet. Das Auge 6 hat eine Boh-
rung 8 als zylindrische Aufnahme, die eine Halte- oder Steck-
fliche fiir das metallische Gewindestiick 7 bildet.

Das Gewindestiick 7 hat zu seiner axialen Fixierung in der
Aufnahme 8 zwei Schultern 9 und 10, von denen die eine (9)
vor der Montage und die andere (10) bei der Montage durch
Bérdeln, Rollen oder dergleichen hergestellt wird. Die
Schulter 10 befindet sich am Ende eines Axialansatzes 11 des
40 Gewindestiicks 7. Ausserdem ist das metallische Gewinde-

stiick 7 an seiner in der Aufnahmebohrung 8 liegenden Man-

telfliche 12 mit einer Ringnut 13 versehen, in die ein O-Ring

14 als Dichtung eingelegt ist. Das Gewindestiick 7 hat eine

axiale Durchgangsbohrung 15, in die aussen ein Gewinde 16
4s zur Aufnahme des Nippels 4 eingebracht ist.

Wenn der Nippel 4 in das Gewinde 16 eingeschraubt wird,
dann hilt die gebordelte oder gerollte Schulter 10 das Gewin-
destiick 7 in der Aufnahme 8 so fest, dass sich das Gewinde-
stiick 7 nicht mitdreht. Sollte aber das Drehmoment so hoch

s0 werden, z.B. durch ein verschmutztes oder beschédigtes

Gewinde 16, dass die Schulter 10 das Gewindestiick 7 nicht

mehr halten kann, dann dreht es sich mit. Das Gewindestiick

kann sich auch durch andere Uberbeanspruchung, wie z.B.

durch starkes Schiitteln des Gehdusedeckels 1 16sen.

25

35

55 Dann sorgt aber die Ringdichtung 14 dafiir, dass die Ver-

bindung nicht undicht wird. Auch wird dadurch der Kunst-
stoff-Deckel nicht beschidigt. Damit ist die Lebensdauer der
Verbindung und die des Gehdusedeckels 1 erhdht.

6 Die Figur 2 zeigt einen Kunststoffteil 21 mit einer an einem
Auge 22 befindlichen zylindrischen Aufnahme 23, die als
Aussenfliche ausgebildet ist. In diese Aussenfléche ist eine
Ringdichtung 24 eingelassen, und auf die Aussenfliche ist ein
metallisches Gewindestiick 25 aufgeschoben. Die Aufnahme
65 23 hat eine bestimmte Lange, und das Gewindestiick 25 hat
zu seiner axialen Fixierung zwei Schultern 26 und 27, von
denen die eine (26) vor der Montage und die andere (27) bei

der Montage durch Bordeln oder Rollen hergestellt wird. Das
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Gewindestiick 25 hat einen Axialansatz 28, an dessen Ende und einer mittels einer Bérdelung der dergleichen als einer

die Schulter 27 angeordnet ist. bei der Montage gebildeten Schulter 40 an dem Kunststoffteil
Die Figur 3 zeigt eine der Figur 1 dhnliche Bauart, bei der 42 festgelegt. Das Gewindestiick 39 kann dazu verwendet
aber ein Axialansatz 30 eines Gewindestiicks 31 durch ein werden, ein beliebiges Bauteil an dem Kunststoffteil 42 zu
gerolltes Blech oder ein Rohrstiick gebildet ist, das mitdem s befestigen. Eine in die Mantelfliche 43 des Gewindestiickes
iibrigen Teil des Gewindestiickes 31 verschweisst oder ver- 39 eingelassene Ringdichtung 46 sorgt auch hier fiir eine
lotet ist. zuverldssige Abdichtung, auch wenn am Gewindestiick 39
In der Figur 4 ist eine ohne Zerstrung losbare Verbindung  {ibermiissige Krifte angreifen.
zwischen einem metallischen Gewindestiick 32 und einem Auch bei den Ausfiihrungen nach den Figuren 2, 3, 4, 6

Kpnststo_ffteil 3§ Qargestgllt.'Das Gewindestiick 32 hat zu 19 und 7 halt die gebordelte, gerolite oder durch den Sprengring
seiner axialen Fixierung in einer Aufnahme 34 zwei Schultern 36 hergestellte Schulter 27, 38, 40 das Gewindestiick 25, 31,

35 und 36, von denen die eine Schulter 35 vor der Montage 32, 39 in oder an seiner Aufnahme 23, 34, 44 so fest, dass es
und die andere bei der Montage gebildet wird. Die bei der sich bei einem Verschraubungsvorgang nicht mitdreht. Sollte
Montage gebl‘ldet'e Schulter 36 ist ein Sprer'l'grmg. Wie die aber dabei das Drehmoment so hoch werden, z.B. durch ver-
Figur 5 zeigt, ist eine der Schulter 35 gegeniiberliegende Plan- 15 5o mytztes oder beschidigtes Gewinde, dass die Schulter 27,
fliche 37 mit einer Ringwulst 38 versehen, damit eine zum 36, 38, 40 das Gewindestiick 25, 31, 32, 39 nicht mehr halten

Dichthalten notwendige, axiale Vorspannung entsteht. kann, dann dreht es sich mit; es sind auch andere Uberbean-
) Eine ahnl'lche Bauart ist in Flgur_6 dar"gestellt. Hier ist nur spruchungen denkbar, durch die sich das Gewindestiick 25,
die Sprengring-Schulter 36 durch eine Bérdelung 38 ersetzt. 31,32, 39 den festen Halt in seiner Aufnahme 23, 34, 44 ver-

Die Figur 7 zeigt, dass es auch moglich ist, statt eines  Jiert. z.B. Riitteln oder Stossen.
Gewindestiickes mit Innengewinde (also einer Gewinde- ’
buchse) ein Gewindestiick 39 mit Aussengewinde 47 (also In allen Fillen sorgt aber die Ringdichtung 14, 24, 46
einen Gewindebolzen) zu verwenden. Ein solches Gewinde- dafiir, dass die Verbindung nicht undicht wird. Damit ist die
stiick 39 ist in eine Aufnahme 44 einer Gehidusewand 45 des Lebensdauer der Verbindung erhht und die Aufnahme 23,

Kunststoffteils 42 eingesetzt und zwischen einer Schulter 41 25 34, 44 samt Kunststoffteil 21, 33, 42 werden nicht zerstdrt.

B [ Blatt Zeichnungen
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