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(67) Die Erfindung betrifft eine Bandsagevorrichtung (1),
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(14,15) umfasst in Richtung einer Sageblattdicke /" THT 41/5 - ﬂi#

(20) voneinander distanziert angeordnete Flihrungs-
elemente (16 bis 19) sowie einen Tragrahmen (21,
22), wobei das Bandsageblatt (6) zwischen den
FUhrungselementen (16 bis 19) hindurchgefihrt ist.
Die Anschnittfihrungsanordnung (14,15) ist dabei
zumindest bereichsweise in einem Uberdeckungs-
bereich mit dem zu sdgenden Werkstiick (8) ange-
ordnet.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Bandségevorrichtung (1), umfassend einen Grundrahmen (2),
zumindest zwel voneinander distanziert angeordnete Umlenkrader (3, 4), ein Antriebsmit-
tel (5), welches mit zumindest einem der Umlenkrader (3, 4) in Antriebsverbindung steht
und ein um die Umlenkréder (3, 4) endlos umiaufendes Bandségeblatt (6). Das Bandsa-
geblatt (6) ist wahrend des Anschneidvorganges in ein zu sdgendes Werkstlck (8) im
Bereich der Séageseite (9) in zumindest einer Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) ge-
fihrt. Die AnschnitifUhrungsanordnung (14, 15) umfasst in Richtung einer Ségeblattdicke
(20) voneinander distanziert angeordnete FOhrungselemente (16 bis 19) sowie einen
Tragrahmen (21, 22), wobei das Bandsé&geblatt (6) zwischen den FUhrungselementen (16
bis 19) hindurchgefihrt ist. Die AnschnittfUhrungsanordnung (14, 15) ist dabei zumindest
bereichsweise in einem Uberdeckungsbereich mit dem zu ségenden Werkstiick (8) ange-
ordnet.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Bandsigevorrichtung umfassend einen Grundrahmen, zumin-
dest zwei voneinander distanziert angeordnete Umienkrader, ein Antriebsmittel, weiches
mit zumindest einem der Umlenkréder in Antriebsverbindung steht und ein um die Um-
lenkréder endlos umlaufendes Bandségeblatt.

Beim Sagevorgang, insbesondere am Beginn des Anschnittvorganges in das zu s&gende
Werkstick kommt es héufig zu einer unruhigen und schwingenden Lage des Bandsége-
blattes. Dies fihrt zu Formabweichungen sowie einem gréReren Wert der Rautiefe im
Anschnittbereich. Weiters sind Flhrungen vorgesehen, um das Ségeband definiert laufen
zu lassen. Durch ein Spiel in den Fihrungen wird jedoch eine gewisse Bewegungsfreiheit
des Bandséageblattes ermdglicht. Durch diese FUhrungen wird jedoch das Schwingungs-
verhaiten des S&gebandes wahrend dem Anschnitt nicht geddmpft. Um diese Schwin-
gungen zu dampfen, wurden bislang sogenannte Anschnitisrampen eingesetzt. Unter
einer Anschnittsrampe wird hierbei die Steigerung der Schnitigeschwindigkeit und des
Vorschubes des Bandsageblattes von einem geringeren Wert hin zu einem dazu héheren
Wert verstanden. Somit ergibt sich im Anschnittbereich eine verminderte Vorschub- und
Schnittgeschwindigkeit des Bandségeblattes gegeniiber einer im Block befindlichen Posi-
tion des Séageblattes. Dies filhrt zu einer erhéhten Produktionszeit, da nicht von Beginn an
mit maximaler Vorschub- und Schnittgeschwindigkeit gearbeitet werden kann. Dariiber
hinaus kann es dabei auch zu einer hohen Gerduschentwickiung wahrend des Sagevor-
ganges kommen.

Die DE 10 2006 037 705 A beschreibt eine Ségevorrichtung mit einem Sagewerkzeug mit
einem Lager, in dem das Sagewerkzeug gelagert ist. Weiters sind Antriebsmittel zur Er-
zeugung einer Bewegung des Sagewerkzeuges relativ zu dem Lager vorgesehen. Dabei
ist das das Sdgewerkzeug fiihrende Lager als Fluidlager ausgebildet. Zur Erzeugung des
Fluidiagers wird ein Flissigkeitspolster zwischen dem Lager und dem Sagewerkzeug auf-
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gebaut. Nachteilig dabei ist, dass nicht in allen Anwendungsfélien aufgrund des zugefiihr-
ten Fluides ein Einsatz méglich war.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bandsagevorrichtung zu
schaffen, mit welcher bereits beim Beginn des Anschnittvorganges eine verbesserte
Oberflachenqualitét bei erhthter Formgenauigkeit im Schnittbereich und eine erhdhte
Produktivitat erzielbar ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelfst, dass das Bands#geblatt wahrend des
Anschneidvorganges in ein zu sagendes Werkstlick im Bereich der Sageseite in zumin-
dest einer AnschnittfGhrungsanordnung gefiihrt ist und die Anschnittfithrungsanordnung in
Richtung einer Sageblattdicke voneinander distanziert angeordnete FGhrungselemente
sowie einen Tragrahmen umfasst, wobei das Bandsé&geblatt zwischen den Flihrungsele-
menten hindurchgefiihrt ist und dass die Anschnittfilhrungsanordnung zumindest be-
reichsweise in einem Uberdeckungsbereich mit dem zu sigenden Werkstlick angeordnet
ist. Der sich durch die Merkmale des Anspruches 1 ergebende Vorteil fiegt darin, dass
eine den Anschnittvorgang unterstitzende Anschnittfihrungsanordnung vorgesehen ist,
mit welcher das Bandségeblatt direkt im Sédgebereich gefiihrt werden kann. Dadurch wird
die freie Lange des Bandsageblattes zwischen den Umlenkradern sowie gegebenenfalls
angeordneten Flhrungsanordnungen verk(rzt und so gerade im Schnittbereich eine bes-
sere Flihrung erzielt. Dadurch, dass der Bandkdrper des Bandségeblattes gerade beim
Anschnittvorgang erhéhten Schwingungen ausgesetzt ist, werden diese durch die An-
schnittflihrungsanordnung stark geddmpft bzw. Gberhaupt absorbiert. Damit wird ein ruhi-
ger Bandlauf erzielt und so die gewiinschte Genauigkeit und Oberfiachengiite erreicht.
Weiters kann dabei auch von Beginn an mit der vorgesehenen Vorschub- und Schnitige-
schwindigkeit der Schneidvorgang durchgefihrt werden.

Vorteithaft ist auch eine weitere Ausflihrungsform nach Anspruch 2, da so gerade im Be-
reich des séigenden Eingriffs des Bandségeblattes im Bereich des Werkstlcks die zusatz-
liche Fihrung des Bandségeblattes ermoglicht wird. So kann auch bei gréeren Werksti-
cken eine einwandfreie Schnittqualitét im Bereich des Anschnitis erzielt werden.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da dadurch eine zusétzliche Ver-
kUrzung der freien Bandl&nge erreicht wird, wodurch die Eigenschwingungen des Band-
ségeblattes und die damit verbundene Auslenkung der S&gezahne minimiert bzw. Gber-
haupt verhindert wird.

N2011/00700

6/27

oG /N1/9011 14-40 Nr - R3NA P.ODR/INDT



2%

14:40.04 25-01-2011

L] e LK LA RN BN SN .o
L] . i

L] Ld L] LI 2
.

-

tawd
Tasae
*hee

.

.. .
. . - LI -
e .s . awe e

-3-

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 kann eine Anpassung an unterschiedliche Werk-
stiickbreiten erfolgen. Dadurch ist eine noch besser Anpassung an unterschiedliche
Schnittbedingungen mglich.

Nach einer anderen Ausfithrungsvariante geméag Anspruch 5 wird eine exakte beidseitige
Fithrung des Bandségeblattes erreicht.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da dadurch eine exakte geradii-
nige Ausrichtung und Flhrung des Bandsigeblaties erzielt werden kann.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass dadurch die Méglichkeit ge-
schaffen wird, das Bandséageblatt nur wahrend des Anschnittvorganges zusétziich zu fih-
ren und nach erfolgtem Anschnitt die FGhrungselemente auler Eingriff mit dem Bandsa-
geblatt zu bringen. Damit kann die Anschnittfzhrungsanordnung nach Erreichen einer
gewissen Einschnitttiefe vom Bandsageblatt weg verstelit werden.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so irn Bereich der Anschnitt-
fuhrungsanordnung eine nahezu vibrationsfreie Fiihrung des Bandségeblattes wihrend
dessen DBurchlauf zwischen den Fihrungselementen erméglicht wird. Durch diese exakte
Fithrung wird gerade beim Anschnittvorgang das Entstehen von Vibrationen und Schwin-
gungen im Bandsé&geblatt geddmpft bzw, Gberhaupt verhindert,

Durch die Ausbildung nach Anspruch 8 kann rasch auf unterschiedliche Banddicken des
Bandségeblattes Bedacht genommen werden. Damit kdnnen Umriistvorgdnge minimiert
bzw. Oberhaupt verhindert werden.

Vorieithaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da so je nach Werkstoff des zu
sdgenden Werkstiickes und dem verwendeten Bandmaterial des Bands#geblattes dieses
auf unterschiedlichste Einsatzbedingungen rasch abgestimmt werden kann.

GemaR einer Ausbildung, wie im Anspruch 11 beschrieben, kann die Abnlitzung der Fuh-
rungselemente durch das zu fihrende Bandségeblatt herabgesetzt werden. Dadurch kén-
nen héhere Standzeiten der Fithrungselemente erzielt werden.

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 12 varteilhaft, weil dadurch auch
auf der von der Sageseite abgewendeten Bandseite eine Verkiirzung der freien Schwin-
gungslénge zwischen den Umlenkrédern erzielbar ist. Damit kann auch hier das Auftreten
von Schwingungen reduziert bzw. Gberhaupt minimiert werden.
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Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaft Anspruch 13 wird die Mbéglichkeit geschaf-
fen, das Bands#geblatt bezogen auf eine geradlinige Verbindung zwischen den Um-
lenkréderm davon abzulenken und so eine satte Anlage wahrend dem Vorbeigleiten zu
erzielen.

Schiiefllich ist aber auch eine Ausbildung, wie im Anspruch 14 beschrieben maglich, bei
der die Auslenkung des Bandséageblattes im Bereich von dessen riicklaufenden Ab-
schnitts auf die von der S4geseite abgewendete Seite erfolgt. Dadurch kann der die Um-
lenkréder verbindende Grundrahmen in diesem Bereich auch massiv ausgefahrt werden,
ohne dass das Bands#gebiatt wahrend des Betriebes an diesem anschlagt.

Zum besseren Verstédndnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
ndher erldutert.

Es 2eigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darsteliung:

Fig. 1 eine Bandségevorrichtung mit zusétzlicher Anschnittfthrungsanordnung, in
Ansicht und stark schematisch vereinfachter Darstellung;

Fig. 2 eine moglich Ausbildung einer Anschnittfihrungsanordnung mit angedeutetem
Bandségeblatt, in vereinfachter schaubildlicher Darsteliung;

Fig. 3 die Anschnittfiihrungsanordnung nach Fig. 2, in Seitenansicht und vereinfach-
ter Darstellung;

Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung einer Anschnittflhrungsanordnung, in ver-
einfachter schaubildlicher Darsteliung.

Einfilhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngemat auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen {ibertragen werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewé&hlten Lage-
angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage
zu Ubertragen.
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In der Fig. 1 ist schematisch vereinfacht eine Bandsigevorrichtung 1 gezeigt, von weicher
hier nur die wesentlichsten Bauteile schematisch vereinfacht gezeigt bzw. angedeutet
sind. Die Bands&gevorrichtung 1 umfasst hier einen vereinfacht dargestelliten Grundrah-
men 2, an weichem zumindest zwei voneinander distanziert angeordnete Umlenkrader 3,
4 angeordnet bzw. gelagert sind. Zumindest einem der Umlenkrader 3, 4 — im vorliegen-
den Ausfithrungsbeispiel dem Umlenkrad 4 — ist ein Antriebsmittel 5 zugeordnet bzw.
steht das Antriebsmittel 5 mit diesem in Antriebs- bzw. Wirkverbindung. Dem anderen
Umienkrad 3 kann eine Stellvorrichtung zugeordnet sein, um die Distanz zwischen den
beiden Umlenkrédem 3, 4 einstell- bzw. nachstellbar auszufGhren. Damit kénnen bei-
spielsweise Banddehnungen, elastische Verformungen usw. ausgeglichen werden.

Die Umlenkrader 3, 4 sind weilers von einem endios umlaufenden Bandséageblatt 6 um-
schlungen bzw. lauft dieses wihrend des Ségebetriebes um diese um.

Weiters ist hier noch vereinfacht dargestellt, dass unterhalb der Bandsédgevorrichtung 1
eine Auflage 7 fiir ein zu ségendes Werkstiick 8 angeordnet ist. Die Aufiage 7 kann bei-
spielsweise durch einen Maschinentisch oder dergleichen gebildet sein. Um den Schnitt-
vorgang durchfilhren zu kénnen, ist es moglich, entweder die Bandségevorrichtung 1 rela-
tiv gegenOber der Auflage 7 zu verstellen oder aber die Auflage 7 relativ gegeniber der
Bandsagevorrichtung 1 zu verlagern. Es wére aber unabhéingig davon méglich, eine kom-
binierte Bewegung zwischen der Bandsadgevorrichtung 1 und der Auflage 7 durchzufiih-
ren. Damit kann die Vorschubbewegung wahrend des Schnittvorganges eingestelit sowie
auch die notwendigen Zustell- und Justierverstellungen durchgefihrt werden.

Das um die Umlenkréder 3, 4 umlaufende Bandségeblatt 6 weist im Bereich des Werkst{-
ckes 8 eine sogenannte Sageseite 9 auf. Hier wird unter S&geseite 2 verstanden, dass
dies jene Seite des umlaufenden Bandsageblattes 6 ist, welche fir den durchzufiihrenden
Schneidvorgang mit dem Werkstiick 8 in Eingriff gebracht wird.

Das umlaufende Bandségeblatt 6 kann im Bereich auf der von der Sageseite 9 abgewen-
deten Seite als ricklaufender Abschnitl bzw. auch als Leertrum bezeichnet werden.

Zur Fohrung und Unterstitzung des Bandségeblattes 6 kénnen im Bereich der Sageseite
9 zumindest eine, im vorliegenden Ausfilhrungsheispiel zwei erste Fihrungsanordnungen
10, 11 vorgesehen sein, welche in Langsrichtung der S&geseite 9 voneinander distanziert
angeordnet sind. Bevorzugt erfoigt dabei eine Abstitzung des Bandsageblaties 6 auf je-
ner Seite der Ségeseite 9, welche dem riicklaufenden Abschnitt des Bandségeblattes 6

N2011/C0700

9/27

PRINT/2N11 14-47 Nr - R3INAK P ONQ/N27



25

14:42:52 25-01-201

e s ‘e SALIE e b LI
. ..
.

. »
. * [ »s
L] L]
. -

zugewendet ist. Diese erste bzw. die ersten Fihrungsanordnungen 10, 11 sind zumeist
durch Umlenkrolten gebildet, weiche am Bandsageblatt 6 zur Anlage gebracht werden. Es
ist aber auch mdglich, dass bei kurzen Werkstlcken 8 auf derartige Fllhrungsanordnun-
gen 10, 11 Gberhaupt verzichtet werden kann.

Weiters ist noch im linken Bereich der Bandsagevorrichtung 1 bei der Fihrungsanordnung
10 dargestelit, dass dieser unmittelbar benachbart eine Zufahrvorrichtung 12, beispiels-
weise fir ein KOhl- und/oder Schmiermittel, zugeordnet ist. Damit kann das Bandsadgeblatt
6, falis dies bej dem zu ségenden Werkstlck 8 notwendig ist, entsprechend versorgt und
gekUhit werden. Zur Uberwachung des ordnungsgemaRen Bandsageblattverlaufes st es
auch noch moglich, dem Bandséageblatt 6 eine Uberwachungseinheit 13 zuzuordnen. Die-
se kann beispielsweise durch einen Schalter, einen Sensor oder dergleichen gebildet
sein, mit welchem die ordnungsgemaRe Lage des Bandsdgeblattes 6 wahrend des Sége-
betriebes ermittelt und in weiterer Folge Uberwacht werden kann,

Bei dieser hier dargesteliten Bandségevorrichtung 1 ist dem Bandsé&geblatt & im Bereich
der Sageseite 9 zusétzlich zur ersten Fihrungsanordnung 10, 11 zumindest eine An-
schnittfGhrungsanordnung 14, 15 zugeordnet, in welcher das Bandsageblatt 6 zumindest
wéahrend des Anschneidvorganges in das zu sdgende Waerkstiick 8 geftihrt ist. Die Anord-
nung der Anschnittfihrungsanordnung 14, 15 erfolgt derart, dass diese zumindest be-
reichsweise in einem Uberdeckungsbereich mit dem zu s&genden Werkstick 8 angeord-
net ist. Dies bedeutet, dass die zumindest eine Anschnittflihrungsanordnung 14, 15 wéh-
rend des Anschnittvorganges auf der von den Z&dhnen des Bandségeblattes 6 abgewen-
deten Seite und somit hinterhalb des zu ségenden Werkstlickes 8 in dem von diesem
gebildeten Querschnitt angeordnet ist.

Die Anzahl der Anschnittfihrungsanordnungen 14, 15 kann in Abhéngigkeit von der zu
sagenden Werkstlckbreite frei gewdhlt werden. Es wére aber auch mdglich, nur eine ein-
Zige AnschnittfGhrungsanordnung 14, 15 einzusetzen, deren Langserstreckung in Rich-
tung des Bandsagebiattes 6 in etwa der Werkstlickbreite entspricht. Damit wird {ber den
Grofiteil der Eingriffsiange des Bandsageblattes 6 am zu séigenden Werkstlick 8 eine
durchgehende Fithrung wahrend des Anschnittvorganges erzielt.

Zur Fhhrung des Bandségeblattes 6 im Bereich der Anschnitffilhrungsanordnungen 14, 15
umfassen diese jeweils eigene Fithrungselemente 16 bis 19, zwischen welchen das
Bandségeblatt 6 hindurchgefUhrt ist. Dabei sind die jeweils zusammengehbrigen bzw.
zusammenwirkenden Flhrungselemente 16, 17 bzw. 18, 19 in Richtung einer S&geblatt-
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dicke 20 voneinander distanziert. Weiters umfasst jede der Anschnittfthrungsanordnun-
gen 14, 15 auch noch einen eigenen Tragrahmen 21, 22, an welchem jeweils die FUh-
rungselemente 16 bis 19 angeordnet bzw. daran gehalten sind.

Wie hier zu ersehen ist, ist die bzw. sind die Anschnittfiihrungsanordnungen 14, 15 in ei-
nem La&ngsabschnitt des Bandsageblattes 6 zwischen den Umlenkrédern 3, 4 angeordnet,
welcher dem zu sagenden Werkstick 8 zuwendbar ist. Dabei handelt es sich um die zu-
vor beschriebe Ségeseite 9 des Bandsdgeblattes 6. Weiters ist hier noch vereinfacht dar-
gestellt, dass die ersten FOhrungsanordnungen 10, 11 im Bereich der beiden Umlenkra-
der 3, 4 angeordnet bzw. mit dem Grundrahmen 2 bzw. einem zum Grundrahmen 2 gehd-
renden Bauteil verbunden sind.

Um wéhrend des Anschnittvorganges die gewlinschte Filhrung zu erzielen, ist es vorteil-
haft, wenn die Anschnittfihrungsanordnung 14, 15 in Langsrichtung des Bandségeblattes
6 gesehen, zwischen den voneinander distanziert angeordneten ersten FOhrungsanord-
nungen 10, 11 angeordnet ist. Weiters ist hier noch vereinfacht dargestellt, dass die erste
Fithrungsanordnung 10 in Langsrichtung des Bandsigeblattes 6 gesehen, relativ gegen-
tber dem Grundrahmen 2 versteilbar an diesem gefiihrt gelagert ist. Die weitere der ers-
ten Fihrungsanordnungen 11 kann beispielsweise feststehend mit dem Grundrahmen 2
verbunden sein.

Wie weiters hier noch zu ersehen ist, kann auch eine der AnschnittfChrungsanordnungen
14, 15 - im vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel die AnschnittfGhrungsanordnung 14 ~ in
Langsrichtung des Bandségeblattes 8 gesehen, relativ bezliglich des Grundrahmens 2 an
diesem verstellbar gefUhrt sein kann. Damit wird es méglich, den Abstand bzw. die Dis-
tanz zwischen den beiden Anschnittflhrungsanordnungen 14, 15 in Richtung der
Langserstreckung des Bandségeblattes 6 zu variieren. Diese Verstellbewegung kann bei-
spieisweise durch einen Stellantrieb, wie beispielsweise eine Zylinder-Kolbenanordnung,
eine Spindelanordnung, einen Schrittmotor oder dergleichen erfolgen. Die Verstelimbg-
lichkeiten der Fihrungselemente 16 bis 19 relativ bezigiich deren Tragrahmen 21, 22
werden in den nachfolgenden Figuren noch detailliert beschrieben.

Es ist aber auch noch méglich, die verstellbar gelagerte Anschnittfihrungsanordnung 14
mit der ersten Fihrungsanordnung 10 zu koppeln, um eine gemeinsame Verstellbewe-
gung durchfithren zu k6nnen. Die Verbindung kann z.B. mittels einer nicht nadher bezeich-

neten Koppelstange erfolgen. Damit kann wiederum auf die Werkstlickbreite Bedacht ge-
nommen werden.
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Weiters ist in der Fig. 1 noch vereinfacht dargestellt, dass in einem auf der von der S&-
geseite 9 abgewendeten und den ricklaufenden Abschnitt bildenden Bereich des Band-
sageblaties 6 ein Stizelement 23 angeordnet ist, an welchem eine Flachseite 24 des
Bandsageblattes & anliegend entlang gleitet. Zusatzlich ist es auch noch moglich, dass
das Stltzelement 23 in Richtung der Sagebiattdicke 20 verstellbar am Grundrahmen 2 der
Bandsagevorrichtung 1 gefuhrt und/oder gehaltert ist. Das in der Fig. 1 gezeigte Stitze-
lement 23 ist in etwa in der halben Distanz zwischen den beiden Umlenkradern 3, 4 an-
geordnet und verkiirzt somit die freie Schwingungslinge des Bands&geblattes 6 zwischen
den Umlenkrédern 3, 4. Bevorzugt wird das Stitzelement 23 auf jener Seite des Bands&-
geblattes 6 angeordnet, welche der Sageselte 8 zugewendet ist. Dies bedeutet, dass das
Stutzelement 23 ausgehend von der Séigeseite 9 hin am Bandségeblatt 6 anliegt.

Unabhangig davon wére es aber auch noch méglich, das Stitzelement 23 selbsttitig ein-
stellbar am Grundrahmen 2 unter Zwischenschaltung eines Federelements an die Flach-
seite 24 des Bandségeblattes 6 anzudriicken. Damit wird erreicht, dass in jedem Fall eine
sichere Anlage des Stiitzelements 23 an der Flachseite 24 des Bands#geblattes 6 erzielt
wird. Bevorzugt wird das Stiitzelement 23 derart bezliglich des Bandsageblattes 6 ange-
ordnet, dass dieses mit seiner Anlageflache 25 in einer die Umlenkrdder 3, 4 verbinden-
den und tangential anliegenden Gerade fluchtet. Um eine gewisse Vorspannung zu errei-
chen, wére es auch noch moglich, dass die Anlagsflache 25 {iber die gedachte Gerade
auf die von der Sageseite 9 abgewendete Richtung dariiber hinaus vorragt.

in den Fig. 2 und 3 ist eine mégliche und gegebenenfalls flr sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform einer Anschnittfiihrungsanordnung 14 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Tei-
le gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in der vorangegangenen Fig. 1
verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte
Beschreibung in der vorangegangenen Fig. 1 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die hier dargestelite Anschnittfithrungsanordnung 14 weist im Bereich ihres Tragrahmens
21, welcher im Querschnitt in etwa L-férmig ausgebildet ist, Gleitelemente 26 auf, weiche
an einem Schenkel 27 angeordnet sind. Dieser erste Schenkel 27 ist dabei bevorzugt
parallel beziiglich des Bandségeblattes 6 ausgerichiet und mit seiner vom Bandsageblatt
6 der Ségeseite 9 abgewendeten Seite, beispielsweise an einer Fihrungsschiene, welche
am Grundrahmen 2 angeordnet ist, verstellbar gefuhit gelagert. Diese Verstellméglichkeit
ist in der Fig. 1 schematisch durch einen Doppeipfeil im Bereich der ersten Anschnittfih-
rungsanordnung 14 dargestellf. Die beiden Fihrungselemente 16, 17 der ersten An-
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schnittfithrungsanordnung 14 sind ihrerseits in zwei Raumrichtungen relativ bezlglich des
Bandséageblattes 6 verstellbar am Tragrahmen 21 gefilhrt. Dies erfolgt im vorliegenden
AusfUhrungsbeispiel unter Zwischenschaltung eines Rahmenteils 28, welcher seinerseits
in Richtung der Sadgebiattdicke 20 verstellbar an einem weiteren Schenkel 29 des
Tragrahmens 1 daran gefihrt gelagert ist. Damit wird es mdglich, den Rahmenteil 28 so-
wie die damit verbundenen Fihrungselemente 16, 17 in senkrechter Richtung bezliglich
einer durch das Bands#geblatt € definierten Ebene 30 zu verstellen. Dies ist mit einem
Doppelpfeil seitlich des Schenkels 29 angedeutet. Um eine gewisse Anschiagbegrenzung
des Verstellweges zu erzielen, ist es mbglich, im Bereich des Schenkels 29 justierbare,
jedoch nicht ndher bezeichnete Anschiédge fiur den Rahmenteil 28 vorzusehen. Damit
kdnnen bei einem geringen Justieraufwand die beiden zusammenwirkenden Fithrungs-
elemente 16, 17 soweit hin in Richtung zum Bandséageblatt 6 verstellt werden, dass das
Bandsageblatt 6 zwischen den beiden einander zugewendeten sowie gegeniiberliegen-
den Fohrungselementen 16, 17 aufgenommen und anschlieBend gefuhrt werden kann.

Weiters ist in der Fig. 2 noch vereinfacht dargestellt, dass die beiden FGhrungselemente
16, 17 auch in einer parallelen Richtung beziiglich der Ebene 30 relativ gegeniiber dem
Rahmenteil 28 und somit auch gegeniiber dem Tragrahmen 21 verstellbar gefihrt sind.

Aus Ubersichtlichkeitsgriinden wurde auf die Darsteliung der Fithrungen zwischen dem
Tragrahmen 21 und dem Rahmenteil 28 sowie zwischen dem Rahmenteil 28 und den
Fihrungselementen 16, 17 verzichtet. Die Verstellbewegung zwischen den einzeln zuvor
beschriebenen Bauteilen kann beispielsweise durch druckmittelbetétigte Stellelemente,
Schrittmotoren, Bandantriebe oder dergleichen erfolgen.

Unabhéngig davon wére es aber auch noch maglich, die Verstelibewegung der beiden
Fuhrungselemente 16, 17 in paralieler Richtung beztglich der Ebene 30 derart zu gestal-
ten, dass die Fhrungselemente 16, 17 nach erfoigtem Anschnitt am Werkstlck 8 zur
Anlage kommen und beim Fortsetzen des Schnittvorganges automatisch auBBer Eingriff
mit dem zu fuhrenden Bandségeblatt 6 kommen. Dies kénnte beispielsweise durch eine
Fahrung in Verbindung mit einem federbeaufschiagten Stelielement durchgefiihrt werden.
Dies konnte z.B. in Form eines Pneumatikzylinders erfolgen, welcher mit einem Druckbe-
grenzer gekoppelt ist. Steigt der Innendruck an, wird Gber ein Ubsrdruckventil der aufge-
baute Kompressionsdruck abgebaut und es herrscht stets ein voreinstellbarer System-
druck zur Verfligung. Wird nach einem vorbestimmten Verfahrweg infolge des Schnittvor-
ganges ein Endschalter betétigt, kann bzw. kdnnen die Anschnittfthrungsanordnungen
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14, 15 vom Werkstiick 8 in der Ebene 30 zuriickverstellt und anschlieBend nach Freigabe
des Bandsageblattes 6 angehoben werden. Weiters kénnten die Fihrungselemente 16
bis 19 der Anschnittfihrungsanordnungen 14, 15 anstelle einer Linearbewegung auch
durch eine Schwenkbewegung um eine zur Ebene 30 senkrecht ausgerichtete Achse au-
Rer Eingriff mit dem Bandsdgeblatt 6 gebracht werden. Um die Dicke bzw. Stérke des
abzusagenden Teils des Werkstiicks 8 relativ groR und frei wahlen zu kdnnen, ist es mag-
lich, die Anschnittfihrungsanordnungen 14, 15 aus dem Lichtraumprofil des Sagefensters
zwischen dem Bands&geblatt 6 und dem Grundrahmen 2 heraus 2u verstellen.

Wie berelts zuvor beschrieben, sind die Fihrungselemente 16, 17 der Anschnittfihrungs-
anordnung 14 bezglich der Léngserstreckung des Bandsadgeblatt 6 einander gegeniber-
liegenden und somit zusammenwirkend angeordnet.

Wie am besten aus einer Zusammenschau der Fig. 1 bis 3 zu ersehen ist, sind die jeweils
zusammengehdrigen FOhrungselemente 16, 17 bzw. 18, 19 der Anschnitifihrungsanord-
nung 14, 15 jeweils gemeinsam beziglich deren Tragrahmen 21, 22 an diesem, gegebe-
nenfalls unter Zwischenschaliung des Rahmenteils 28, in Richtung der Sageblattdicke 20
verstelibar gefuhrt. Diese Verstellbewegung erfolgt in senkrechter Richtung bezogen auf
die Ebene 30, weiche durch das Bandsageblatt 8§ definiert wird. Die Verstellbewegung
erfolgt untsr Zwischenschaltung des Rahmenteils 28, weicher gefGhrt am Schenkel 29
des Tragrahmens 21 gelagert ist. Damit kann bei einem horizontal verfaufenden Bandsé-
geblattabschnitt im Bereich der Ségeseite 9 die vertikale Anpassung der das Bands#ge-
blatt 6 flUhrenden Flhrungselemente 18, 17 bzw. 18 19 héhenma&Rig erfolgen.

Wesentlich dabei ist, dass die jeweils zusammengehdrigen Fihrungselemente 16, 17
bzw. 18, 19 in ihrer Lage relativ bezfiglich des Bands&geblattes 6 in senkrechter Richiung
bezliglich der Ebene 30 gegentber dem Grundrahmen 2 verstellbar sind.

Weiters sind die jeweils zusammengehorigen Fihrungselemente 186, 17 bzw. 18, 19 der
beiden Anschnittfiihrungsanordnungen 14, 15 gemeinsam bezliglich des Tragrahmens
21, 22 in paralleler Richtung bezlglich der durch das Bandségeblatt 6 definierten Ebene
verstellbar gefiihrt. Damit wird es méglich, das Bandséageblatt 6 ausgehend von dessen
Bandriicken 31 zu erfassen und somit zu fiihren. Nach erfolgtem Anschnittvorgang kon-
nen dann die Flhrungselemente 16 bis 19 relativ gegenlber deren Tragrahmen 21, 22 in
paralleler Richtung bezliglich der Ebene 30 auf die von einer Zahnseite 32 abgewendete
Richtung des Bands#geblattes & wegverstellt werden. Dies erfolgt wiederum unter Zwi-
schenschaltung des Rahmenteils 28, an weichem beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
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das Flihrungselement 16 gefiihrt gelagert ist. Das weitere Flhrungselement 17 ist mit
dem am Rahmenteil 28 gelagerten Fithrungselement 16 verbunden.

Wie nun besser aus der Fig. 3 zu ersehen Ist, definieren die einander gegentberliegen-
den Fuhrungselemente 18, 17 zwischen sich in Richtung der S&geblattdicke 20 gesehen,
einen Spalt 33, dessen Weite 34 zumindest der Sageblattdicke 20 entspricht oder um bis
2u 0,2 mm, insbesondere 0,1 mm, groRer ist.

Zur Einstellung des Spaltes 33, insbesondere dessen Weite 34 und der Verbindung der
beiden Fihrungselements 16, 17 kann im Bereich des Bandriickens 31 des Bandsége-
blattes 6 zwischen den beiden FUhrungselementen 16, 17 ein Distanzelement 35 ange-
ordnet sein. Dieses legt exakt die Weite 34 des Spaltes 33 fest. Im Bereich des Distan-
zelementes 35 kénnen dann die beiden FOhrungselemente 16, 17 miteinander verbunden
sein. Das Bandsé&geblatt & kann dann, falls dies fir den Anschnittvorgang gewiinscht ist,
vom Spalt 33 zwischen den beiden Fihrungselementen 16, 17 aufgenommen und solan-
ge gefithrt werden, bis dass das Bandsageblatt € in einer ausreichenden Tiefe in das zu
sdgende Werkstiick 8 eingedrungen ist. Erfolgi eine ausreichende Fiihrung des Bandsa-
geblattes 6 durch den eingebrachten Sdgespalt des Werkstiicks 8, konnen dann die Fih-
rungselemente 16, 17 bzw. 18, 19 vom Bandsageblatt wegverstelit werden und befinden
sich dann auBer Fiihrungseingriff mit diesem.

Urn eine Anpassung der Weite 34 des Spaltes 33 zwischen den Filhrungselementen 16,
17 bzw. 18, 19 zu emrmadglichen, ist es vorteilhaft, wenn die Weite 34 des Spaltes 33 zwi-
schen diesen einstellbar ausgebildet ist. So kdnnie beispiglsweise das Distanzelement 35
aus einem elastisch verformbaren Werkstoff mit ausreichender Festigkeit gebiidet sein,
welches zyr Einstellung der Weite 34 des Spaltes 33 entsprechend komprimiert bzw. ent-
lastet wird, wodurch eine Einstellung erfolgen kann.

Zusétzlich kann auch noch der Bandriicken 31 wahrend des Anschnittbeginns am Distan-
zelement 35 abgestitzt sein. Dabei ist ein Abstand des Distanzelements 35 im Hinblick
auf die gesamte Breite des Bandsageblattes 6 zu wéhlen, damit die Zahne des Bandsé-
geblattes 6 nicht mit Enden der Fahrungselemente 16 bis 19 koltidieren. Dafiir ist eine
sich erweiternde Abfasung ausgehend vom Spalt 33 vorgesehen. Damit wird Gber die
nahezu gesamte Breite des Bandségeblattes 6 eine Fihrung sowoh! in Richtung der S&-
geblattdicke 20 als auch im Bereich des Bandriickens 31 erzielt. So kann eine Auslen-
kung des Bandsageblattes & in Richtung der Bandbreite gesehen, vermindert bzw. iber-
haupt verhindert werden.
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Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist gezeigt, dass die FUlhrungselemente 16, 17 platten-
formig ausgebilkdet sind. So wére es méglich, die Fihrungselemente 16 bis 19 aus der
Gruppe von Rollen, Luftpolster, Platten wie geschliffene Metallplatten, Hartmetallplatten,
Kunststoffplatten zu wahlen.

Zuséatzlich ist es auch noch miglich, dass zwischen die Fuhrungselemente 16 bis 19 und
das Bandségeblatt 6 ein die auftretende Reibungskraft reduzierendes Mittel eingebracht
ist bzw. wird. Dieses die Reibungskraft reduzierende Mittel kann beispielsweise ein
Schmiermittel aber auch ein das Bandsageblatt 6 wéhrend des Sagevorganges kilhlendes
Mittel sein. Dabei ist wieder auf den das Werkstiick 8 bildenden Werkstoff Bedacht zu
nehmen.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fir sich eigensténdige Ausflihrungsform
der Anschnittfiihrungsanordnungen gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Be-
zugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 ver-
wendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die in der Fig. 4 dargestelite Anschnittfihrungsanordnung 15 ist im Prinzip baugleich zu
der zuvor detailliert in den Fig. 2 und 3 beschriebenen Anschnittfdhrungsanordnung 14
ausgsbildet.

Der Tragrahmen 22 umfasst hier die beiden winkelig zueinander ausgerichteten Schenkel
36, 37, welche den zuvor beschriebenen Schenkef 27 und 29 entsprechen. Am hier verti-
kal ausgerichteten Schenkel 37 ist der Rahmenteil 28 verstelibar gefUhrt gelagert, an wel-
chem die beiden Fihrungselemente 18, 19 gehaltert sind. Der Rahmenteil 28 ist wiede-

rum relativ gegenitiber dem Tragrahmen 22 in Richtung der Ségeblattdicke 20 verstellbar.

Im Gegensatz zu der zuvor beschriebenen Ausfahrungsform in den Fig. 2 und 3 ist hier
der Schenkel 36 iber Kupplungsmitiel 38 feststehend mit dem Grundrahmen 2 der Band-
s#gevorrichtung 1 verbunden. An sonst entspricht diese Ausbiidung jener, wie diese zuvor
in den Fig. 2 und 3 fir die Anschnittfihrungsanordnung 14 beschrieben worden ist.

Die Ausflihrungsbeispiele zeigen mébgliche Ausfiihrungsvarianten der Bands&gevorrich-
tung 1, insbesondere der Anschnittfilhrungsancrdnung 14, 15, wobei an dieser Stelle be-
merkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausflihrungsvarianten
derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen
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Ausfihrungsvarianten untereinander maglich sind und diese Variationsméglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstindliche Erfindung im Kénnen
des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samitii-
che denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mit
umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus der Bandsédgevorrichtung 1, insbesondere deren Anschnittfthrungsan-
ordnung 14, 15, diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmafistablich und/oder vergré-
Rert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden.

Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fir sich eigensténdige, er-
finderische oder erfindungsgeméafe Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sdmtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. samtliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfer und enden bej einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3; 4 gezeigten Ausfahrungen den Gegen-
stand von eigenstandigen, erfindungsgeméRlen Losungen hilden. Die diesbeziigtichen,
erfindungsgemaien Aufgaben und Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figu-
ren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Bandsagevorrichtung
Grundrahmen
Umlenkrad
Umlenkrad
Antriebsmitte!

Bands#geblatt
Auflage

Werkstiick
Sigeselte
FGhrungsanordnung

Fihrungsanordnung
Zufuhrvorrichtung
Uberwachungseinheit
AnschnittfOhrungsanordnung
Anschnittfihrungsanordnung

Fahrungselement
Fohrungselement
Fluhrungselement
Fuhrungselement
Sageblattdicke

Tragrahmen
Tragrahmen
Stitzelement
Flachseite
Anlageflache

Gleitelement
Schenkel
Rahmenteil
Schenkel
Ebene

Bandriicken
Zahnseite
Spait

Weite
Distanzelement
Schenkel

Schenkel
Kupplungsmitte!
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Patentanspriiche

1. Bands&gevorrichtung (1) umfassend einen Grundrahmen (2), zumindest
zwei voneinander distanziert angeordnete Umlenkrader (3, 4), ein Antriebsmittel (5), wel-
ches mit zumindest einem der Umlenkréader (3, 4) in Antriebsverbindung steht und ein um
die Umienkrader (3, 4} endlos umlaufendes Bandségeblatt (6), dadurch gekennzeichnet,
dass das Bandségeblatt (6) wéhrend des Anschneidvorganges in ein zu ségendes Werk-
stlick (8) im Bereich der S&geseite (8) in zumindest einer Anschnittfiihrungsanordnung
(14, 15) gefiihrt ist und die Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) in Richtung einer Sage-
blattdicke (20) voneinander distanziert angeordnete Flihrungseiemente (16 bis 19) sowie
einen Tragrahmen {21, 22) umfasst, wobei das Bands#geblatt (6) zwischen den Filh-
rungselementen (16 bis 19) hindurchgefilhrt ist und dass die Anschnittfiihrungsanordnung
(14, 15) zumindest bereichsweise in einem Uberdeckungsbereich mit dem zu ségenden
Werkstlck (8) angeordnet ist.

2. Bandségevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anschnittfithrungsanordnung (14, 15) in einem Léngsabschnitt des Bandsé&geblattes
(6) zwischen den Umienkradern (3, 4) angeordnet ist, welcher dem zu sdgenden Werk-
stiick {8) zuwendbar ist.

3. Bands#gevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass die Anschnittfiihrungsanordnung (14, 15} in Langsrichtung des Bands&geblattes (6}

gesehen, zwischen voneinander distanziert angeordneten Fhhrungsanordnungen {10, 11)
angeordnet ist.

4. Bandségevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der Anschnitifohrungsanordnungen (14,
15) in Léngsrichtung des Bands&geblattes (6) gesehen relativ bezlgtich des Grundrah-
mens (2) an diesem verstelibar geftihrt ist.
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5. Bandséagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flhrungselemente (16 bis 19) der Anschnittfihrungs-
anordnung (14, 15) beziglich der Langserstreckung des Bandségeblattes (6) gesehen
einander gegeniiberliegend angeordnet sind.

6. Bands&gevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusammengehdrigen Fihrungselemente (18, 17; 18,
19) der Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) gemeinsam beziglich des Tragrahmens
(21, 22) in Richtung der Sageblattdicke (20} verstellbar gefthrt sind.

7. Bandsagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusammengehdrigen FUhrungselemente (16, 17; 18,
19) der Anschnittfilhrungsanordnung (14, 15) gemeinsam beziiglich des Tragrahmens
(21, 22) in paralleler Richtung bezliglich einer durch das Bandsé#geblatt (6) definierten
Ebene, zumindest in Richtung einer Bandbreite des Bandséageblattes (8), verstelibar ge-
fihrt sind.

8. Bands&gevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Ansprache,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungselemente (16, 17; 18, 19) zwischen sich in
Richtung der Sageblattdicke (20) einen Spait (33) definieren, dessen Weite (34) zumin-
dest der Sageblattdicke (20} entspricht oder um bis zu 0,2 mm, insbesondere 0,1 mm
groier ist als die Sageblatidicke (20).

9. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Weite (34) des Spaltes (33) zwischen den FOhrungselementen (16, 17; 18, 19) ein-
stelibar ausgebildet ist.

10. Bandsé&gevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungselemente (16 bis 19) ausgewahlt sind aus der

Gruppe von Rollen, Luftpolster, Platten wie geschliffenen Metallplatten, Hartmetallplatien,
Kunststoffplatten.
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11. Bandségevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen die Fllhrungselemente (16 bis 19) und das
Bandségeblatt (6) ein die auftretende Reibungskraft reduzierendes Mittel eingebracht ist.

12. Bandségevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass in einem auf der von der Sageseite (9) abgewendeten und
einen racklaufenden Abschnitt bildenden Bereich des Bands#geblattes (6) ein Stitzele-
ment (23) angeocrdnet ist, an welchem eine Flachseite (24) des Bandségeblattes (6) anlie-
gend entlanggleitet.

13. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Stitzelement (23) in Richtung der Sageblattdicke (20) verstellbar am Grundrahmen
(2) gefahrt ist.

14. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeich-
net, dass das Stitzelement (23) auf jener Seite des Bandsé#geblattes (6) angeordnet ist,
welcher der Sigeseite (8) zugewendet ist.
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(Neue) Patentanspriiche

1. Bandsé&gevorrichtung (1) umfassend einen Grundrahmen (2}, zumindest
zwei voneinander distanziert angeordnete Umlenkrader (3, 4), ein Antriebsmittel (5), wel-
ches mit zumindest einem der Umlenkrader (3, 4) in Antriebsverbindung steht und ein um
die Umlenkrader (3, 4) endlos umlaufendes Bandséageblatt (6}, das Bandséageblatt (6)
wahrend des Anschneidvorganges in ein zu ségendes Werkstick (8) im Bereich der Sa-
geseite (9) in zumindest einer Anschnittfihrungsanordnung (14, 15} gefihrt ist und die
Anschnittfuhrungsanordnung (14, 15) in Richtung einer Sageblattdicke (20) voneinander
distanziert angeordnete Fiihrungselemente (16 bis 19) sowie einen Tragrahmen (21, 22)
umfasst, wobei das Bandséageblatt (6) zwischen den Fihrungselementen (16 bis 19) hin-
durchgefihrt ist und dass die Anschnittflhrungsanordnung (14, 15) zumindest bereichs-
weise in einem Uberdeckungsbereich mit dem zu sagenden Werkstiick (8) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusammengehérigen Fuhrungselemente (16, 17; 18,
19) der Anschnittfihrungsanerdnung (14, 15) gemeinsam bezuglich des Tragrahmens
(21, 22) in Richtung der Sageblattdicke (20) verstellbar gefUhrt sind.

2. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) in einem Langsabschnitt des Bandséageblattes
(6) zwischen den Umienkradern (3, 4) angeordnet ist, weicher dem zu s&genden Werk-
stick (8) zuwendbar ist.

3. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass die Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) in Langsrichtung des Bandsageblattes (6)

gesehen, zwischen voneinander distanziert angeordneten Flhrungsanordnungen (10, 11)
angeordnet ist.

4, Bandsagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der Anschnittfihrungsanordnungen (14,
15) in Langsrichtung des Bandsdgeblattes (6) gesehen relativ bezlglich des Grundrah-
mens (2) an diesem verstelibar gefuhrt ist.
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5. Bandséagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungselemente (16 bis 19) der Anschnittfihrungs-
anordnung (14, 15) beziiglich der Langserstreckung des Bandsé&geblattes (6) gesehen
einander gegeniberliegend angeordnet sind.

6. Bandségevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusammengehérigen FUhrungselemente (16, 17; 18,
19) der Anschnittfihrungsanordnung (14, 15) gemeinsam beziglich des Tragrahmens
(21, 22) in paralleler Richtung bezlglich einer durch das Bandséageblatt (6) definierten
Ebene, zumindest in Richtung einer Bandbreite des Bandsageblattes (6), verstellbar ge-
fuhrt sind.

7. Bandsagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriuche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungselemente (16, 17; 18, 19) zwischen sich in
Richtung der Sageblattdicke (20) einen Spalt (33) definieren, dessen Weite (34) zumin-
dest der Sageblattdicke (20) entspricht oder um bis zu 0,2 mm, insbesondere 0,1 mm
grofer ist als die Sageblattdicke (20).

8. Bandséagevorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Weite (34) des Spaltes (33) zwischen den Flhrungselementen (16, 17; 18, 19) ein-
stellbar ausgebildet ist.

9. Bandséagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungselemente (16 bis 19) ausgewahit sind aus der
Gruppe von Rollen, Luftpolster, Platten wie geschliffenen Metallplatten, Hartmetallplatten,
Kunststoffplatten.

10. Bandsagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen die Flhrungselemente (16 bis 19) und das
Bandséageblatt (8) ein die auftretende Reibungskraft reduzierendes Mittel eingebracht ist.

11, Bandsagevorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass in einem auf der von der Sageseite (9) abgewendeten und
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einen riicklaufenden Abschnitt bildenden Bereich des Bandségeblattes (6) ein Stltzele-
ment (23) angeordnet ist, an welchem eine Flachseite (24) des Bandségeblattes (6) anlie-
gend entlanggleitet.

12 Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Stitzelement (23) in Richtung der Sageblattdicke (20) verstellbar am Grundrahmen
(2) gefuhrt ist.

13. Bandsagevorrichtung (1) nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass das Stitzelement (23) auf jener Seite des Bandsageblattes (6) angeordnet ist,
welcher der Sdgeseite (9) zugewendet ist.
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