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(54) VORRICHTUNG ZUM AUSBESSERN VON FEHLSTELLEN IN HOLZ

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Ausbessern von “\-\”u*-\
Fehlstellen in Holz mit einer Fordereinrichtung (1) fir ’E
das auszubessernde Holz (2) mit wenigstens einem
Fehlstellen erkennenden und gegebenenfalls
vermessenden Messgerdt (3) und mit Fehlstellen
ausbessernden Werkzeugen (4, 5) vorgeschlagen, |
die von einem Prozessor mehrachsig translatorisch
bezlglich der Oberflache des auszubessernden \
Holzes  verlagerbar  sind.  Um  vorteilhafte
Produktionsverhaltnisse Zu schaffen, wird
vorgeschlagen, dass beidseitig der
Fordereinrichtung (1) eine zur Foérderrichtung (6)
parallele Fihrung (7) vorgesehen ist, entlang
welcher Flhrungen (7) je wenigstens ein Schlitten
(8, 8, 8") verlagerbar ist, wobei die wenigstens
beiden Schlitten (8) mit einem gesonderten Antrieb
voneinander unabhangig entlang der Fihrungen (7)
verfahrbar sind und das dem jeweiligen Schlitten (8)
zugeordnete  Werkzeug (4, 5) mehrachsig
translatorisch  bezlglich der Oberfliche des J‘ﬂ*—\r\
auszubessernden Holzes (2) verlagerbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ausbessern von Fehlstellen in Holz
mit einer Fordereinrichtung fur das auszubessernde Holz mit wenigstens einem Fehlstellen
erkennenden und gegebenenfalls vermessenden Messgerat und mit Fehlstellen ausbessernden
Werkzeugen, die von einem Prozessor mehrachsig translatorisch beziglich der Oberflache des
auszubessernden Holzes verlagerbar sind.

[0002] Holz weist von Natur aus oft Fehlstellen, wie Risse, Totaste oder Harzgallen, auf, die
zwar nicht die konstruktiven Eigenschaften des Holzwerkstiickes aber doch das optische Er-
scheinungsbild des fertigen Holzproduktes und somit den erzielbaren Preis beeinflussen. Des-
halb ist es bekannt (DE 10223831 A1), Vorrichtungen zum Automatisieren und Bearbeiten von
Hoélzern vorzusehen, mit denen u. a. Fehlstellen im Holz erkannt und automatisch ausgebessert
werden konnen. Um dabei ebenfalls die Maserung beriicksichtigen zu konnen, wurde es bereits
vorgeschlagen (EP 1 792 696 A1) zum Ausbessern der Fehlstelle Flicken aus Holz mit einer
ebenfalls gemaserten Oberflache zu verwenden, die eine Fihrungsausnehmung aufweisen.
Nach einem Erfassen der die Fehlstelle umgebenden Maserung durch ein optisches Abtastele-
ment und Speichern der aufgenommenen Informationen Uber die Fehlstelle und die benachbar-
te Maserung des Holzwerkstoffes wird die Maserung des Flickens mit einer der Vorrichtung
entsprechend ausgerichtet und der Flicken maserungsparallel in das Holzwerkstiick eingesetzt.
Vorrichtungen zum Einsetzen von Holzflicken in Holzwerkstucke sind unter anderem aus der
DE 3531875 A1 bekannt.

[0003] Eine weitere gattungsgemafe Vorrichtung offenbart zudem die EP 239 143 A, mit der
ebenfalls Fehlstellen im Holz mit einer Sensoreinrichtung detektiert werden konnen. Danach
wird das Holz mit einer Fordereinrichtung zu Ausbesserungswerkzeugen verlagert und die
Holzoberflache mit den Werkzeugen, insbesondere durch Einsetzen von Flicken, ausgebessert.
Dazu sind die Werkzeuge auf die Fordereinrichtung und die zu bearbeitende Werkstickoberfla-
che Uberspannenden Portalen angeordnet, die parallel zur Férdereinrichtung verfahrbar sind
und auf denen Werkzeuge quer zur Forderrichtung sowie senkrecht auf das auszubessernde
Holz verlagerbar sind. Als nachteilig kann bei derartigen Vorrichtungen inshesondere angese-
hen werden, dass deren Baulange beim Vorsehen mehrerer Ausbesserungswerkzeuge uner-
wunscht lang wird bzw. dass sich die Werkzeuge, die zur Bearbeitung parallel zur Vorschubrich-
tung verlagerbar sind, nicht aneinander vorbeibewegen und nicht die gesamte zu bearbeitende
Holzoberflache Uberstreichen kénnen, was insbesondere bei Verwendung von Ausbesserungs-
werkzeugen unterschiedlicher Art, zu einer gegenseitigen Behinderung der Werkzeuge und
gegebenenfalls einen verlangerten des Ausbesserungsvorgang zur Folge hat.

[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschil-
derten Art zu schaffen, welche die vorgenannten Nachteile vermeidet und mit der eine mog-
lichst flexible und rasche Ausbesserung von Fehlstellen im Holz mdglich ist, wobei sich die
verwendeten Werkzeuge gleichermallen tiber den gesamten Ausbesserungsbereich verlagern
lassen sollen, ohne sich iiberméaRig gegenseitig zu behindern.

[0005] Die Erfindung I8st diese Aufgabe dadurch, dass beidseitig der Fordereinrichtung eine
zur Forderrichtung parallele Fiihrung vorgesehen ist, entlang welcher Fihrungen je wenigstens
ein Schlitten verlagerbar ist, wobei die wenigstens beiden Schlitten mit einem gesonderten
Antrieb voneinander unabhéngig entlang der Fihrungen verfahrbar sind und das dem jeweili-
gen Schlitten zugeordnete Werkzeug mehrachsig translatorisch beziglich der Oberflache des
auszubessernden Holzes verlagerbar ist.

[0006] Durch das Vorsehen zweier Schlitten, deren Verfahrbereiche sich in Férderléngsrichtung
uberschneiden, die also in Férderrichtung aneinander vorbeibewegbar sind, ist sichergestellt,
dass sich die beiden Schlitten und die ihnen zugeordneten unabhangig voneinander ansteuer-
baren Werkzeuge beim Ausbessern der Oberflache nur in geringem Mal} gegenseitig beein-
trachtigen. So ist eben nur gerade jener Bereich fur das jeweils andere Werkzeug gesperrt, der
gerade vom ersten Werkzeug bearbeitet und beansprucht wird. Die Verwendung dieser Vorrich-
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tung empfiehlt sich inshesondere fir die Verwendung von unterschiedlichen Ausbesserungs-
werkzeugen, von denen somit jedes jeden Punkt an einer Oberflache eines auszubessernden
Holzes anfahren kann, ochne das Holz mit dem Vorschub erneut positionieren zu miissen.

[0007] Dazu ist es von Vorteil, wenn als Werkzeuge eine Vorrichtung zum Ausflllen von Fehl-
stellen mit einer Fullmasse und eine Vorrichtung zum Ausfrasen von Fehlstellen und zum Set-
zen von Flllstoppeln vorgesehen sind, die unabhangig voneinander Uber die Oberflaiche des
auszubessernden Holzes verlagerbar sind. Damit kdnnen mit dem einen Werkzeug grobere
Fehlstellen, wie Totédste, Harzgallen bzw. Einschliisse, gegebenenfalls mit unterschiedlichen
FrasergrofRen ausgefrast werden und in diese ausgefrasten Ausnehmungen Fllstoppeln der
entsprechenden Grolie eingesetzt werden. Kleinere Fehlstellen bzw. Risse kénnen mit einem
anderen Werkzeug, namlich einer Vorrichtung zum Ausfillen der Fehlstellen mit einer Fullmas-
se ausgebessert werden. Dazu kann diese Vorrichtung mit Fullmassen unterschiedlicher Farbe
bestlickt sein, um die Farbe der Fiillmasse anhand der die Fehlstelle umgebenden Holzfarbe
auswahlen bzw. anpassen zu kénnen.

[0008] Um die Werkzeuge behinderungsfrei Gber mdglichst groe Bereiche verlagern zu kdn-
nen, empfiehlt es sich, die Werkzeuge auf, inshesondere auf aus drei Schlittensegmenten
bestehenden, Doppelkreuzschlitten mehrachsig translatorisch bezuglich des auszubessernden
Holzes zu verlagern. Das erste Schlittensegment ist dabei jenes, mit dem Schlitten und Werk-
zeug parallel zur Forderrichtung der Fordereinrichtung auf der Fiihrung verlagerbar sind. Mit
einem auf diesem ersten Schlittensegment gelagerten zweiten Schlittensegment wird ein Vor-
schub des Werkzeuges quer zur Férderrichtung realisiert und mit einem auf dem zweiten Schiit-
tensegment gelagerten dritten Schlittensegment der Vorschub des Werkzeuges senkrecht auf
die Oberflache des auf der Fordereinrichtung aufliegenden Holzes gewahrleistet. Zusatzlich
kann das zweite Schlittensegment auf dem ersten noch um eine Hochachse schwenkbar gela-
gert sein, um das Werkzeug aus dem Bereich iber dem auszubessernden Holz aus der Vor-
richtung fir Wartungszwecke ausschwenken zu kdnnen, beispielsweise zum Nachfillen von
Fullmasse, Fillstoppeln bzw. zum Reinigen oder Austausch von Frasern.

[0009] Um beim Ausbessern der Fehlstellen maglichst flexibel zu sein, empfiehlt es sich, wenn
das Werkzeug zum Ausfréasen von Fehlstellen und Setzen von Fiillstoppeln wenigstens zwei mit
je einem gesonderten Vorschub gegen die Oberfliche des auszubessernden Werkstiickes
verlagerbare Fraser unterschiedlichen Durchmessers und Vorratsmagazine fur die hinsichtlich
ihrer Dimension an die Frésergrélte angepassten Fullstoppeln sowie vorzugsweise eine Belei-
mungseinrichtung in Form einer Leimdise zum Beleimen der ausgefrasten Fehistelle umfasst.
Die zuvor vermessene Fehlstelle kann somit mit einem an die Groe der Fehlstelle angepass-
ten Fraser schonend ausgefrast werden, wonach Leim und ein entsprechender Stoppel in die
ausgefraste Fehlstelle eingesetzt wird.

[0010] Derartigen Frasern eine Absaugung zuzuordnen, ist grundsétzlich bekannt. Allerdings
wird gemal einer vorteilhaften Ausgestaltungsform der Erfindung vorgeschlagen, den Frasern
eine profilrohrférmige Absaugung zuzuordnen, wobei die Fraser quer zur Profillingsrichtung
verlagerbar sind und die Fraser das Profil in Frasstellung durchragen, wobei die der auszubhes-
sernden Oberflache zugewandten Profilflache vorzugsweise einen Niederhalter fir das Holz
bildet. Die Absaugung weist dabei auf der Niederhalterfliche Uber den Fraserdurchmesser
vergroflerte Ausnehmungen auf, die beim Frasen vom Fraser durchsetzt werden und durch die
das ausgefraste Material in das Profil eingesaugt und Uber das Profil von der Frasstelle abge-
saugt wird. Zudem ist ein sicherer Halt des auszubessernden Holzes durch das als Niederhalter
wirkende Profil gegeben.

[0011] Um ein sauberes Ausbhessern von Fehlstellen mit FUllmasse sicherstellen zu kénnen,
empfiehlt es sich, wenn der Vorrichtung zum Ausflllen der Fehlstelle mit einer Fiillmasse ein
auf die auszubessernde Oberflache aufsetzbarer, vorzugsweise plattenférmiger, Einspritzdii-
senkopf zugehort, der zugleich vorzugsweise einen Niederhalter fiir das Holz bildet. Der platten-
formige Einspritzdisenkopf wird somit mit gegen die Holzoberflache ausgerichteter Einspritzdu-
se auf die Fehlstelle mit einer voreingestellten Kraft aufgesetzt und die Fillmasse anschlieend
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mit dem erforderlichen Druck in die Fehistelle eingespritzt. Durch das biindige Aufliegen der
plattenférmigen Einspritzdiise auf der Holzoberflache ist sichergestellt, dass das Fullmaterial
lediglich in die Fehlstelle eingebracht wird und somit nur exakt jene Menge an Fillmaterial
verwendet wird, welche zum Ausflillen der Fehlstelle erforderlich ist.

[0012] Je nach verwendeter Flllmasse kann es von Vorteil sein, dem Einspritzdisenkopf eine
Heiz- und oder Kuhleinrichtung, vorzugsweise Strémungskanéle fur ein Temperiermedium,
zuzuordnen. Damit kann durch ein Aufheizen bzw. durch ein Abklhlen des Disenkopfes unmit-
telbar nach dem Einspritzen der Fiillmasse in die Fehlstelle ein Ausharten der Fiilllmasse in der
Fillstelle sichergestellt werden.

[0013] Sollen zwei oder mehrere Holzer, gegebenenfalls Bretter, Langhdlzer od. dgl. gleicher-
mafen wie Platten od. dgl. in der erfindungsgeméfien Vorrichtung bearbeitet werden kdnnen,
so empfiehlt es sich, wenn die Fordereinrichtung wenigstens zwei, voneinander unabhéangig
oder gemeinsam in Forderrichtung verlagerbare Auflagen flir auszubesserndes Holz umfasst.
So kann jede Auflage flr sich mit gesonderten Holzern vom Messgerat zu den Werkzeugen und
gegebenenfalls zuriick verlagert werden. Sind breitere Holzer wie Platten zu verarbeiten, so
liegen diese auf den wenigstens beiden Auflagen auf, die dann synchron in Férderrichtung
verlagert werden.

[0014] Um fir einen verbesserten und vorteilhaften Halt der Holzer an den Auflagen sorgen
konnen die Auflagen Halteeinrichtungen fiir auszubesserndes Holz, insbesondere mit Unter-
druck beaufschlagbare Saugstellen in der Auflage, aufweisen. Damit wird ein Verlagern der
Fehlstellen gegeniber den Auflagen beim Positionieren und bearbeiten der Holzer sicher ver-
mieden und ist ein sauberes Aushesserungsergebnis sichergestellt.

[0015] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausflihrungsbeispiels schematisch
dargestellt. Es zeigen

[0016] Fig. 1 eine erfindungsgemale Vorrichtung in Seitenansicht,

[0017] Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in Vorderansicht,

[0018] Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 1 und 2 in Draufsicht,

[0019] Fig. 4 eine Vorrichtung zum Ausfrasen von Fehlstellen und Setzen von Fiillstoppeln in
Vorderansicht,

[0020] Fig. 5 eine Vorrichtung zum Ausfillen von Fehlstellen mit einer Flllmasse in Vorderan-

sicht und
[0021] Fig. 6 einen Einspritzdiisenkopf einer Vorrichtung aus Fig. 5 in vergréertem Malistab.

[0022] Eine Vorrichtung zum Ausbessern von Fehlistellen in Holz umfasst unter anderem eine
Foérdereinrichtung 1 flr das auszubessernde Holz 2, ein Fehlstellen erkennendes und vermes-
sendes Messgerat 3, einen Scanner, und Fehlstellen ausbessernde Werkzeuge 4, 5, die von
einem Prozessor mehrachsig translatorisch beziglich der Oberflache des auszubessernden
Holzes verlagerbar sind.

[0023] Beidseitig der Fordereinrichtung 1 ist je eine zur Fdrderrichtung 6 parallele Fihrung 7
vorgesehen, entlang welcher Fihrungen 7 je wenigstens ein Schlitten 8 mit einem nicht naher
dargestellten Antrieb verlagerbar ist. Die beiden Schlitten 8 sind mit je einem gesonderten
Antrieb voneinander unabhéangig entlang der Fihrungen 7 verfahrbar. Zudem ist das dem jewei-
ligen Schlitten 8 zugeordnete Werkzeug 4, 5 mehrachsig translatorisch, inshesondere entspre-
chend einem kartesischen Koordinatensystem, beziiglich der Oberflache des auszubessernden
Holzes 2 verlagerbar.

[0024] Als Werkzeuge 4, 5 sind eine Vorrichtung zum Ausfiillen von Fehlstellen mit einer Full-
masse, Werkzeug 5, und eine Vorrichtung zum Ausfrasen von Fehlstellen und setzen von Fiill-
stoppeln, Werkzeug 4, vorgesehen, die unabhangig voneinander Uber die Oberflache des aus-
zubessernden Holzes 2 verlagerbar sind. Die Werkzeuge 4, 5 sind dazu auf, insbesondere aus
drei Schlittensegmenten bestehenden, Doppelkreuzschlitten 8, 8', 8" mehrachsig translatorisch
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bezlglich des auszubessernden Holzes 2 verlagerbar.

[0025] Das Werkzeug 4 zum Ausfrasen von Fehlstellen und setzen von Fiillstoppeln umfasst
drei, mit je einem gesonderten Vorschub gegen die Oberflache des auszubessernden Werksti-
ckes verlagerbare Fraser 9 unterschiedlichen Durchmessers, Vorratsmagazine 10 fur die hin-
sichtlich ihrer Dimensionen an die Frasergroe angepassten Fullstoppeln und eine Belei-
mungseinrichtung 11 in Form einer Leimdiise zum Beleimen der ausgefrasten Fehlstelle. Den
Frasern 9 ist zudem eine profilrohrformige Absaugung 12 zugeordnet, wobei die Fraser 9 quer
zur Profillangsrichtung verlagerbar sind und die Fraser 9 das Profil der Absaugung 12 in Fras-
stellung durchragen, wobei die der auszubessernden Oberflaiche zugewandte Profilfliche 13
vorzugsweise einen Niederhalter fir das Holz 2 bildet (Fig. 4).

[0026] Dem Werkzeug 5 zum Ausfiillen von Fehlstellen mit einer Fiillmasse gehdrt ein auf die
auszubessernde Oberflache aufsetzbarer, vorzugsweise plattenformiger, Einspritzdisenkopf 14
zu, der zugleich vorzugsweise wiederum einen Niederhalter fiir das Holz 2 bildet. Zusatzlich ist
dem Einspritzdiisenkopf 14 eine Heiz- und/oder Kihleinrichtung, vorzugsweise Strdmungskana-
le 15 fUr ein Temperiermedium, zugeordnet, um die eingesetzte Fullmasse rasch ausharten
lassen zu kénnen (Fig. 5, 6).

[0027] Um zwei oder mehrere Holzer 2 in der erfindungsgemalien Vorrichtung bearbeiten zu
kénnen, so empfiehlt es sich, wenn die Fordereinrichtung 1 wenigstens zwei, voneinander
unabhangig oder gemeinsam in Férderrichtung 6 verlagerbare Auflagen 16 flir auszubessern-
des Holz umfasst. Jede Auflage 16 kann fiir sich mit gesonderten Holzern 2 zwischen Messge-
rat 3 zu den Werkzeugen 4, 5 verlagert werden. Sind breitere Holzer 2 wie Platten zu verarbei-
ten, so liegen diese auf den wenigstens heiden Auflagen 16 auf, die dann synchron in Forder-
richtung 6 verlagert werden.

[0028] Zur Gewahrleistung eines guten Haltes der Hoélzer 2 an den Auflagen 16 sind nicht
naher dargestellte Halteeinrichtungen fir Holzer 2, insbesondere mit Unterdruck beaufschlag-
bare Saugstellen in der Auflage, vorgesehen. Dazu weist die Auflage 16 in ihrem Inneren bei-
spielsweise eine an eine Saugpumpe angeschlossene Unterdruckkammer auf, von der Bohrun-
gen in die die Holzauflage ausbildende Auflageoberflache ausmiinden.

[0029] Mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung kdénnen Risse, Harzgallen und Astlécher glei-
chermalfien gekittet bzw. mit Astdiibeln repariert werden. Dazu besteht das Werkzeug 5 zum
Einbringen von Fullmasse, aus einem Einspritzdiisenkopf 14, der mit dem Doppelkreuzschlitten
entlang dreier Achsen, inshesondere der x-, y- und z-Achse zur jeweiligen Schadstelle verfah-
ren wird. Ist der Einspritzdiisenkopf (iber der aktuell auszubessernden Schadstelle positioniert,
so wird das Werkzeug 5 entlang der z-Achse, die senkrecht auf die auszubessernde Holzflache
abgesenkt und somit der Einspritzdiisenkopf 14 gegen die auszubessernde Oberflache ge-
druckt. Befindet sich der Einspritzdisenkopf auf der Schadstelle, so wird eine vorzugsweise
thermoplastische Fullmasse unter Druck in die Schadstelle eingebracht. Anschlielend wird die
Masse mit einer in den Einspritzdisenkopf 14 integrierten Wasserkiihlung abgekuhlt, wodurch
garantiert ist, dass die Fillmasse unmittelbar ausgehéartet und das jeweilige Holzstiick ohne
ZeitverzOgerung weiterverarbeitet, beispielsweise geschliffen, gehobelt oder dgl., werden kann.
Dazu kann eine Mehrzahl von Fillmassefarben verarbeitet werden, wodurch eine, bei entspre-
chender Farbauswahl, fast unsichtbare Reparatur der auszubessernden Schadstellen méglich
ist. Mit dem erfindungsgemalien plattenformigen Einspritzdisenkopf 14, kann garantiert wer-
den, dass sich die Fiillmasse vollflachig und gut mit der Schadstelle verbindet, wodurch zudem
fir den anschlieRenden Schleifprozess garantiert wird, dass die Flllmasse in der Schadstelle
verbleibt und nicht durch das Schleifen herausgerissen wird. Zusatzlich wird durch das Einbrin-
gen der Fullmasse mit der plan auf der Holzoberflache aufliegenden Druckplatte garantiert,
dass gerade nur soviel Flllmasse in die Fehlstelle eingespritzt wird, die eben fir die Aushesse-
rung notig ist. Dadurch wird eine Uberfiillung der Schadstellen vermieden, was wiederum die
Standzeit der abgeschlossenen Schleifbander erhoht.

[0030] Das Werkzeug 4 zum Ausfrésen der Fehlstellen ist ebenfalls mit dem Doppelkreuzschlit-
ten Uber drei Achsen, inshesondere mit Servomotoren verlagerbar. Auf der gegen das Werk-
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stuick verlagerbaren Werkstickaufnahme befinden sich drei Fraser 9 mit den einzelnen Frasern
zugeordneten Frasmotoren, eine Leimdiise 11 und eine Astsetzeinheit fur Astdubeln bzw. Mas-
sivholzaststoppeln. Mit dem Astsetzaggregat kbnnen bis zu drei verschiedenen Astdiibeldimen-
sionen verarbeitet werden. Welche Dimension verwendet wird, ermittelt ein Prozess in Abhan-
gigkeit der vom Messgerat 3 vermessenen FehlstellengroRe. Dann wird zuerst die Fehlstelle
anpositioniert, die Schadstelle aus dem Bauteil gefrast und dabei das ausgefraste Material
abgesaugt. Beim Uberfahren der Fehlstelle mit dem Werkzeug zur Astsetzeinheit hin wird das
ausgefraste Loch beleimt und anschlielend die der zuvor gewahlten Frasergréle entsprechen-
de Astdibeldimension in die ausgefraste Fehlstelle eingesetzt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Ausbessern von Fehlstellen in Holz mit einer Fordereinrichtung fiir das
auszubessernde Holz mit wenigstens einem Fehlstellen erkennenden und gegebenenfalls
vermessenden Messgerat und mit Fehlstellen aushessernden Werkzeugen, die von einem
Prozessor mehrachsig translatorisch beziglich der Oberflache des auszubessernden Hol-
zes verlagerbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass beidseitig der Férdereinrichtung (1)
eine zur Forderrichtung (6) parallele Fiihrung (7) vorgesehen ist, entlang welcher Flihrun-
gen (7) je wenigstens ein Schlitten (8) verlagerbar ist, wobei die wenigstens heiden Schlit-
ten (8) mit einem gesonderten Antrieb voneinander unabhangig entlang der Fihrungen (7)
verfahrbar sind und das dem jeweiligen Schlitten (8) zugeordnete Werkzeug (4, 5) meh-
rachsig translatorisch beziglich der Oberfldche des auszubessernden Holzes (2) verlager-
bar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Werkzeuge (4, 5) eine
Vorrichtung zum Ausfillen von Fehlstellen mit einer Flllmasse und eine Vorrichtung zum
Ausfrésen von Fehlstellen und setzen von Fillstoppeln vorgesehen sind, die unabhangig
voneinander Uber die Oberfliche des auszubessernden Holzes (2) verlagerbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeuge (4,
5) auf, inshesondere aus drei Schlittensegmenten (8, 8', 8") bestehenden, Doppelkreuz-
schlitten mehrachsig translatorisch beziiglich des auszubessernden Holzes (2) verlagerbar
sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Werkzeug (4)
zum Ausfrasen von Fehlstellen und setzen von Fillstoppeln wenigstens zwei, mit je einem
gesonderten Vorschub gegen die Oberflache des auszubessernden Werkstlickes verlager-
bare Fraser (9) unterschiedlichen Durchmessers, Vorratsmagazine (10) fir die hinsichtlich
ihrer Dimensionen an die Frasergrofie angepassten Fillstoppeln und vorzugsweise eine
Beleimungseinrichtung (11) in Form einer Leimdise zum Beleimen der ausgefrasten Fehl-
stelle umfasst.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass den Fra-
sern (9) eine profilrohrférmige Absaugung (12) zugeordnet ist, wobei die Fraser (9) quer
zur Profillangsrichtung verlagerbar sind und die Fraser das Profil in Frasstellung durchra-
gen, wobei die der auszubessernden Oberflache zugewandte Profilflache (13) vorzugswei-
se einen Niederhalter fir das Holz bildet.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
richtung (5) zum Ausflllen von Fehlstellen mit einer Fillmasse ein auf die auszubessernde
Oberflache aufsetzbarer, vorzugsweise plattenférmiger, Einspritzdusenkopf (14) zugehort,
der zugleich vorzugsweise einen Niederhalter fir das Holz bildet.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass dem Einspritzdiisenkopf
(14) eine Heiz- und/oder Kihleinrichtung, vorzugsweise Stromungskandle (15) fir ein
Temperiermedium, zugeordnet ist.
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8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die For-
dereinrichtung wenigstens zwei, voneinander unabhangig oder gemeinsam in Forderrich-
tung (6) verlagerbare Auflagen fiir auszubesserndes Holz umfasst.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflagen Halteeinrich-
tungen fir auszubesserndes Holz, inshesondere mit Unterdruck beaufschlagbare Saugstel-
len in der Auflage, aufweisen.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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