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Wynalazek dotyczy wielostopniowego urzadze-
nia nastawczego z poruszajacym sie tlokiem.

Czesto zachodzi wypadek, ze w silnikach lIub
w maszynach roboczych, dla uruchomienia ja-
kiego§ organu w zalezno$ci od wuruchomienia
maszyny, trzeba nastawi¢ wiele mniezaleznych
od siebie polozen wzglednie stopni. Czyni sie
to z reguly za pomocg urzadzenia tlokowego,
pneumatycznego lub hyldraulicznego.

Znane urzadzenie tego rodzaju mozna zasze-
regowaé do dwoch grup, stosownie do tego, czy
nastawiienie zadanych stopni Iub mpolozen na-
stepuje za pomoca jednego cylindra roboczego,
czy tez za pomocg wielu cylindréw. W grupie
gléwnej z wieloma cylindrami roboczymi mo-

*) Wiadciciel patentu os$wiadezyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg inz. Vilmos Marton
i Istvan Gazsi. ,

zna rozréznié dwie podgrupy stosownie do
tego, czy dla kazdego nastawianego potozenia
przewidziany jest oddzielny cylinder roboczy,
czy tez nastawianie nastepuje grupowo, tzn.
dla czlonéw danej grupy za pomocg jednego
cylindra roboczego. W tym ostatnim przypad-
ku tioki cylindréw roboczych dzialajg na uru-
chamiany organ za poSrednictwem tzw. diwig-
ni dodajgcych, zgodnie z zasadg zmiennosci.
Wada tej grupy giéwnej jest to, ze wskutek
wielocylindriowej budowy wazrasta ciezar i
wielko§éé murzgdzenia, co nawet przez dZwignie
dodajgce nie da sie wiele zmniejszyé, pnzy czym
te dzwignie komplikuja sama konstrukcje unzg-
dzenia oraz jego dzialanie.

Przy znanym sposobie wykonania z jednym
tylko cylindrem (druga grupa giéwna), urucha-
miany organ, przez zmiane ci$nienia oérodka
roboczego w cylindrze, uzyskujgc polozenia
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~weglednie stopnie przyporzadkowane nozmaitym
suwom tloka, przez co jednak w konstrukecji
wystepujg réwnliez znaczne komplikacje, a po-
za tym zmniejsza si¢ pewmno$¢ wmzglednie do-
kladno$§é uruchomienia. Wywolane jest to w
duzym stopniu tym, ze polozenie tloka zmienia
sie pod wplywem reakcji wywieranych przez
uruchamiany organ.

Wynalazek dotyczy wykonania z jednym cy-
lindrem (druga grupa gtéwna), przy ktérym na-

stawianie kazdego stopnia sterowane jest za

pomocy specjalnego suwaka sterujacego, zasi-
lajgcego cylinder oSrodkiem roboczym, przy
czym tworzenie sie stopni nastgpuje nie preez
zmiane ci$nienia oérodka roboczego, lecz zm-
pelnie od tego ci$nienia niezaleznie, nawet w
wypadku zmieniajgcego sie ci$nienia oSrodka
roboczego.

W przeciwieristwie do dotychczasowego nasta-
wienia za pomoca zmiany ciSnienia, urzadze-
nie wedlug wynalazku pracuje na zasadzie tzw.

- staloécl objetoScl. Oznacza to, ze cylinder robo-

czy przy uruchomieniu dowolnego suwaka ste- -

rujgcego, wypelniony zostaJe §cisle okre§long,
stalg dla danego suwaka sterujgcego, objetos-
cia oérodka robocmego, przy czym warto§é
ciénienia oérodka roboczego wazglednie uwarun-
kowana tym ilo§¢é osrodka reboczego doprowa-
-dzonego do cylindra roboczego, nie posiada zna-
czenia. Tiok cylindra, przy powtarzajgcych sie
uruchomieniach wybranego suwaka sterujgcego,
powraca do stanu spoczynkowego, po kazdo-
razowym wykonaniu suwu- proporcjonalnego
do objetoéci cylindra odpowiadajgcej wybrane-
mu suwakowi. Taki spos6b uruchamiania we-
diug wynalazku umozliwiony jest przez zasto-
sowanie dzwigni ruchu powrotnego, ktéra umie-
szczona- jest na osi obrotowej przy ‘kadiubie
‘urzadezenia i poruszana jest bezpoérednio lub za
pomocg ukladu dzwigni przez drag tlokowy
“tlokia poruszajgcego sie¢ w cylindrze, przy czym
vdra‘g tlokowy sluzy réwniez do poruszania
Ap'mestavnanego organu. Dzwignia ruchu powro-
‘tnego umieszcmona jest tak wegledem trzoma
‘pezedluzajacego suwaka sterujacego, ze w po-
Iozeniu spoczynkowym, odpowiadajacym polo-
zeniu wyjéciowemu tloka, pomiedzy te diwig-
ni¢ a trzonem przedtuzajacym znajdujacym sie
W swym najwyzszym polozenu przy otworze
.suwaka sterujgcego, pozostaje pewien odstep,
ktory dla kazdego suwaka sterujgcego jest réz-
nej wielko$ci Stosunek przekladni pomiedzy
ruchem wahadlowym dzwigni ruchu powrotne-
go i ruchem wzdhluznym suwaka sterujgcego,
tak jest okre$lony, ze przy wahaniu odpowia-

dajacym odstepowi pomiedzy dzwignig ruchu
powrotnego i trzonem przedluzajgcym, suwak
sterujgcy prezestawiony zostaje przez diwignie
ruchu powrotnego, za pomocg swego trzona
przedluzajgcego w poltozenie zamykajace.

Poniewaz pomiedzy dragiem tlokowym i dzwi-
gnig ruchu powrotnego istnieje state polgczenie,
przy przerwaniu doplywu o$rodka roboczego,
tlok cylindra roboczego zatrzyma sie w okreélo-
nym polozeniu. Zatrzymanie si¢ tloka, w wy-
padku plynnych osrodkéw roboczych, nastepuje
w praktyce niezwlocznie, a w wypadku gazo-
wych osrodk6w roboczych, pa bardzo krot-
kim czasie, jak to wyniknie. z poniZszego
opisu. Suw tloka wykonany podczas tego ruchu,
jest jednak dla kazdego suwaka sterujgcego
rézny, a to stosownie do odstepu pomiedzy
trzonem przediuzajacym danego suwaka steru-
jacego i dzwigniag ruchu powrotnego. Tiok,
wskutek wypelnienia cylindra roboczego, przy
obtwartym suwaku sterujgcym, przestawiony
zostaje o wielko$é okreflong dla kazdego su-
waka sterujacego, podczas gdy dzwignia ruchu
powrotnego wychyla si¢ stosownie do odstepu.
W ten sposéb swobodne suwy tloka o rézmej
wielkoéci zaletqg od wybranej kolejnoéci uru-
chamiania suwaloéw sterujgcych, s3 natomiast
niezaleézne od «diSnienia ofrodka roboczego, a
na skutek wykonania poruszanego wahadlowo
tloka, nie sg réwnied zaleine od siebie. W urza-
dzeniu wedlug wynalazku widocznym jest, ze
wielostopniowe urzgdzenie nastawcze pracuja-
ce w ten sposéb, pracuje znacznie pewniej i
dokladniej niz urzadzenie z jednym . cylindrem
w dotychczas znanych wykonaniach, przy ozZym
nowe urzadzenie jest prostsze pod wezgledem
konstrukceyjnym, oraz zajmuje mniej przestrzeni,
gdyz suwaki sterujgce zajmujg malo przestrzeni
i wykonane s3 wszystkie w ten sam  sposéb.
Jezeli diwignia ruchu powrotnego wykonana
jest jako prosty drazek, to  suwaki sterujgce
mozna umiesci¢ korzystnie réwnolegle do siebie,
jeden obok drugiego w plaszczyznie wahania
diwigni ruchu powrotnego. W. kierunku suwu
maja one na tej samej wysoko$ci umieszczone
polozenia otwierajgce i mamykajgce. Osiggnie-
to przez to uprosmczenie kanaléw napelniajgcych
wzglednie odprowadzajgcych oérodek roboczy
od suwakoéw sterujgeych do cylindra roboczego
i w kierunku odwrotnym, gdyz te kanaly w
przestrzeni pomigdzy suwakami sterujgcymi mo-
g3 by¢é umieszczone wzdluz prostej.

Dzwignia ruchu powrotnego i uklad suwakéw
sterujacych moga byé réwniez inne, jednak z re-
guly pozbawione s opisanych .wyzej zalet.- Tak
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np. dzwignia ruchu powrotnego moze byé wy-
konana w ksztalcie praskiej krzywizny lub w
postaci rozgalezionej, z dwoma lub wigcej ga-
Yoziami. W tym ostatnim wypadku suwaki ste-
rujgece mogy byé umieszczone w dwoch wzgle-
dnie w kilku grupach, jedna za druga w dwoch,
trzech lub wiecej plaszczyznach, przy czym
dawignie ruchu powrotnego poszczegolnych
grup suwakow sterujgoych, oddzielone od sie-
bie, umieszczone sg ma wspolnej osi obrotu i
i moga zajmowaé wzgledem siebie rozne polo-
zenia katowe.

Przyklad wykonania urzadzenia wedlug wy-
nalazku z dzwignia ruchu powrotnego w ksztal-
cie prostego drazka i z szeScioma suwakami
sterujgeymi umieszczonymi w jednej plasz-
czyznie, uwideczniony jest na rysunku. Fig. 1
przedstawia przekr6j przez suwak sterujgcy i
cylindry robocze, fig. 2 i 3 przedstawiajg kaz-
da jedno potozenie robocze suwaka sterujace-
go, przy czym e potozenia roznig sie od pulo-
zen roboczych na fig. 1.

Na podstawie rysunku, budowe i spos6b dzia-
lania urzadzenia wediug wymnalazku mozna ob-
jasnié mnastepujaco. W przedstawionym przy-
ktadzie suwak sterujgcy 1,, jeden z szesciu
podobnych suwakow 1; do 1g, uruchomiony
jest przez oérodek roboczy, poprzez przewdd
przytgczeniowy 2, jeden z szeéciu podobnych
przewodéw 2, do 2, W tym celu osrodek ro-
boczy doprowadzony jest pod suwak sterujacy
1,. Moze to byé¢ dowolny gaz lub dowolna ciecz
jak np. powietrze, dwutlenek wegla, woda, olej
itp. O$rodek roboczy przechodzi do przewodu
przylaczeniowego 2, poprzez uklad rozdzielczy
z czopami rozdzielajgcymi 3; do 3¢ dla kazdego
przewodu prazylgczeniowego 2, do 2, ktére od-
galeziaja sie od wspdlnego kanalu zasilajgcego,
przy czym ten ostatni polgczony jest z nie
uwidocznionym zbiornikiem dla magazynowa-
nia pod ciénieniem o$rodka roboczego. Czopy
rozdzielajace 3, do 3, w przewodach przyla-
czenjowych 2, do 2, posiadajg nawiercenia w
ksztalcie litery T. Moga one by¢ wykonane w in-
ny sposéb, np. jako zawory suwakcwe. Te orga-
ny zamykajgce uruchamiane sy w okreslonej ko-
lejnosci lub tez w dowolnej kolejnosci, za pomocy
reki, elektromagnetycznie, hydraulicznie lub me-
chanicznie, przy czym uruchomienie moze by¢
wywolane np. przez jaki§ regulator. W przykla-
dzie uwidccznionym na fig. 1, czopy rozdzielajgce
3, 3, 3, 3; i 3, przewodéw przylaczeniowych
2,, 25, 2, 2, 1 24 tak s3 nastawione, ze te prze-
wody odiaczone sg od wspélnege przewodu
zasilajacego i polgczone z otaczajgcym powie-

trzem. W tym polozeniu suwak sterujgey 14‘
przesuniety zostaje przez oSrodek roboczy, prze:
ciwnie do dziatania sprezyny 4, w polozeaie
wg. fig. 2 tak, Ze posiada on znacznie wyzsze
potozenie niz inne suwaki. Wskutek tego uj-
Scie kanalu 5 wg'ﬂm_nan-ego w korpusie suwaka
sterujgcego, zostaje nie zasloniete powierz-
chnig suwaka, przez co oSrodek roboczy przez
ten otwodr 5 oraz stanowigcy jego przediuzenie
otwoér 6, moze napiywaé do przestrzeni 8 cy-

‘lindra roboczego urzadzenia nastawczego. W cy-

lindrze roboczym znajduje sie ttok 7. Sprezyna 9
usituje tlok 7 przsungé do gory (fig. 1). Gdy
ofrodek roboczy napltynie poprzez kanaly 5
i 6 do przestrzeni 8, to tlok 7 naciskany jest
przez oSrodek roboczy do dotu, przeciwnie do
dzialania sprezyny 9 na fig. 1. Tiok 7 posiada
tloczysko 10, na ktérego koricu za pomocay czopa
11, moze byé przymocowany majacy byé urucha-
miany organ. Tloczysko 10 polaczone jest prze-
gubowo z dzwignig 12, ktéra za pomocag drazka
przegubowego 22 umocowana jest do korupsu
urzagdzenia. Przy dzwigni 12 znajdujgce sie
drazek pociggowy 13, ktéry poiaczony jest
przegubowo z dzwigniz ruchu powrotnego 14.
Dzwignia ruchu powrotnego 14 w punkcie 21
potaczona jest roéwniez przegubowo z korpusem
urzgdzenia. Na dzwigni ruchu powrctnego 14
umieszezone s §ruby nastawcze 15, do 15, kté-
re wspdipracujg kazdorazowo z jednym trzo-
nem przedtuzajagcym suwakow sterujacych 1,
do 1, Osiowe polozenie $rub nastawczych 15,
do 15, tak sg dobrane, ze przy obrocie dZwig-
ni ruchu powrotnego 14 (fig. 1) przeciwnia do
ruchu wskazéwek zegara, to znaczy do dotlu,
zostang mnaciSniete trzony przedluzajgce uru-
chomionych suwakéw sterujgcych. W poltozeniu
roboczym przedstawionym na fig. 1, uruchomio-
ny jest za pomoca §ruby nastawczej 15, trzon
przedtuzajacy suwaka sterujgcego 14. Sruba na-
stawcza 154 naciska na trzon przedluzajacy su-
waka sterujacego 15 i przestawia suwak steru-
jacy 14 przeciwnie do ci$nienia oérodka robocze-
g0 W polozZenie robocze przedstawione na fig. 1,
gdy ci$nienie oSrodka roboczego osiggnie swg naj-
wyzszg warto$é. W tym polozeniu otwér 5 zosta-
nie zamkniety przez suwak sterujacy 1, tak, ze
ustanie doplyw osSrodka roboczego z przestrze-
ni 18 ponizej suwaka 1,, poprzez kamaty 5 i 6
do przebtrzeni 8 i tlok 7 zatrzyma sie. Jezeli
stosowany jest gazowy oSrodek roboczy, to mo-
ze zajéé wypadek, Zze w wyzej opisanym polo-
zenju suwaka sterujacego 1,, gaz w cylindrze
roboczym bedzie rozprezal sie nadal. Uklad
dzwigni 12, 13, 14 bedzie sie wtedy poruszatl
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w d6t wraz z tlokiem 7. Wskutek tego suwak
sterujgey 1, zostanie przesuniety przez Srube
rastawczg . 15,, przeciwnie do ci§nienia gazu,
W potoZzenie przedstawiona ma fig. 3. W tym
polozeniu suwak sterujgcy I, otwiera czes-
clowo otwér 5 tak, ze uzyskuje on peclaczenie
#- przestrzenia 16 pomigdzy tarczami suwaka
&terujgcego. Stad, gaz wyptywajacy z przestrze-
i cylindra 8, wydostaje si¢ przez otwarty ot-
woér 17 do otoczenia lub do nie uwidocznionego
zbiornika niskoci$nienjowego. Gdy w ien spo-
s6b zmniejszy sie ci$nienie w przestrzeni 8 cy-
lindra, thok 7 pod wplywem sprezyny 9, prze-
suwa sie ponownie do géry, przy czym w opi-
sany juz sposéb méwniez Sruba nastawcza 15,
porusza sie do gory. Jednoczesnie ciénienie ga-
zu w przestrzeni 18 ponizej suwaka sterujacego,
zmusza ten suwak do podazania ze S$ruba na-
stawezg 15, Gdy tylko otwor 5 zostanie zam-
kniety przez suwak sterujacy 1,, tlok 7 zostzje
zupelnie zatrzymany, gdyz ustaje przeplywa-
nie wzglednie wyplywanie gazu. Azeby unik-
naé niepozadanych drgari wywolanych zbyt
szybkim ° przebiegiem lub przez czeste pow-
tarzanie sie opisanego przebiegu, w opisanym
przykladzie przewidziany jest thumnik 19, kté-
rego tloczysko potaczone jest przegubowo z
dzwignia 12. Mozliwe jest réwmiez polaczenie
tloczyska tlumika 19 z nie uwidocznionym wy-
pustem - dZwigni ruchu powrotnego i4, przed-
luzonym poza punkt obrotu 21. Jezeli tlox 7
ma powrdcié do swego polozenia wyjsciowego,
to przez obrét o 90° czopa rozdzielczego 3,
w przewodzie przylgezeniowym 2, poniZej su-
waka sterujacego 1,, usunigte zostaje ci$nienie

ofrodka roboczego, w skutek czego sprezyna 4 °

przesuwa do dolu suwak sterujgcy 14. Przy
przesuwaniu si¢ w dé6t suwaka sterujgcego 1
otwory 5 i 17 mostajg przej$ciowo ze sobg po-
tgczone tak, ze oérodek roboczy moze uchodzié
z przestrzemi 8 na zewngtrz przez otwor I17.
W wyniku tego ustaje aiSnienie oérodka robo-
czego w przestrzeni 8 i tlok 7 przesuniety zo-
staje przez sprezyne 9 w swoje polozenie wyj-
Sciowe. Do tego celu konieczne jest jednak z
reguly, aby ciSnienie ponizej suwaka sterujace-
go 14 zmniejszalo si¢ powoli, azeby o$rodek robo-
czy mial ¢zas wyplynaé przez otwory 5 i 17. To
powolne zmniejszanie ci$nienia o§rodka robocze-
go nie jest jednak konieczne, jezeli osrodek ro-
boczy moze uchodzi¢ z przestrzeni 8 innj droga.
W tym celu moZna zastosowaé np. sterowany
zawér wydmuchowy. Mozna réwniez zastoso-
wacé sterowane, stale otwafte lub w kazdym
wypadku nastawiane otwory wyciekowe 20,

jezeli tylko mozna dopuscié niewielkie wycie-

-kanie lub wydmuchiwanie ofrodka robocz2go.

Ma to taki wplyw na uruchomienie urzadzenia,
%e suwak -sterujacy 1, przy swym uruchomie-
niu, zamyka otwér 5 niezupelnie. Polozenie po-
$rednie suwaka sterujgcego 1, jest nieco wyZzsze,
tworzac niewielky szczeling pomiedzy otwo-
rem 5 i przestrzenia 18, azeby straty wywola-
ne -wyciekaniem lub- wydmuchiwaniem mogly
byé uzupelnione przez napitywajgcy tedy o$ro-
dek roboczy. ’

Azeby tlok 7 moégl przej§é z jednego swego
polozenia w drugie polozenie w ten sposéb, ze-
by w miedzyczasie zajgé swe polozenie wyjécio-
we, oSrodek roboczy wpuszczany jest najpierw
przez otw6r odpowiedniego czopa rozdzielajg-
cego do suwaka sterujgcego odpowiadajacego
nowemu suwowi, a dopiero po tym usuniete
zostaje ciSnienie pod suwakiem sterujgcym
przyporzagdkowanym  poprzedniemu suwowi.
Tlok 7 porusza sie réwniez w tym wypadku
w kierunku swego polozenia wyj$ciowego,
ruch ten jest jednak tym mniejszy im predzej
suwak sterujacy odpowiadajgcy nowemu suwo-
wi przesunie sie do géry. Tlok 7, a tym sa-
mym réwniez organ nastawczy uruchamiany
przez czop 11 ttoczyska 10, mogg przyjaé poto-
zenie spoczynkowe tylko wtedy, gdy cdpowied-
ni suwak sterujgcy zamknie wywiercony otwoér
5, lub pomiedzy przestrzenia 18 i otworem 5
otworzy strzeline, ktéra bylaby dostatecznie du-
za, azeby doplyw osrodka roboczego méglt uzu-
peinié straty oSrodka roboczego spowodowane
wyciekaniem. Jak z tego widad, kazdorazq,bwe
nastawienie organu. nastawczego uruchamianego
przez czop 11, jest okre§lone przez te §rube nas-
tawcza 15, ktéra uderza o trzon przedluzajgcy
uruchamianego wtlasnie suwaka sterujgcego.
Przez dokrecanie lub wykrecanie §rub nastaw-
czych 15 mozna bardzo dokladnie nastawiaé polo-
zenie tloka 7 i zwigzanych z nim czesci w stosun-
ku do poszczegélnych suwakéw sterujacych, a
tym samym do polozenia wyjSciowego. Na fig. 1
uwidocznione jest np. urzadzenie do nastawiania
liczby obrotow regulatora silnika Diesla, ktoére
1acznie z polozeniem ,,stop” posiada siedem polo-
zeh. Te polozenia moga byé tworzone, jak uwi-
doczniono wedlug wynalazku, za pomocg jedne-
go wspblnego cylindra roboczego, przy zastoso-
waniu sze§ciu suwakéw sterujgcych. W przed-
stawionym przykladzie wykonania, dzwignia
ruchu powrotnego 14 obracajgca sie wok6l czo-
pa 21, powiagzana jest z tloczyskiem 10 nie bez-
posrednio, lecz za posrednictwem dzwigni 12
i drazka ciaggnacego 13, przy czym dzwignia 12,
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" 13, czop 21 oraz drazek przegubowy 22 sluzigcy

do zawieszania diwigni 12, tworza w ien spo-
séb czworobok przegubowy np. réwnolegiobok
przegubowy. Zamiast rownolegiocboku przegu-
bowego mogna réowmiez stosowas czworobok
przegubowy o zwyklym ukladzie. Naleiy przy
tym zauwazyé, ze przedstawiony przykladowo
uklad dzwigni przegubowych wybrany zostal
przede ‘wszystkim ze wegledéw rysunkowych,

szeby moina bylo przeniesé ruch tloczyska wy- -

st'uacego 7. dotu korpusu urzadzenia na diwig-
rie ruchu powrotnego poruszajaca si¢ po prze-
ciwnej stronie korpusu. Jezeli wybraé np. uklad,
przy ktérym tloczysko przy suwach skierowa-
nych w:dél, wyprowadzone jest z cylindra
roboczego do géry, to dzwignia ruchu powrotne-
go 14, umocowana przy czopiz obrotowym 21,
moze byé poruszana réwniez bezposrednio
przez drag tlokowy za pomocg znanego po-
lgczenia w Ksztalcie widelek lub przegubu.
Jak z powyzszego wynika, przy wszystkich
tego rodzaju wykonaniach suwaki sterujace,
otwierajace wzgledniz zamykajace na tej sa-
mej wysokosci, wykonane sg jednakowo i umie-
szezone sg.rownolegle do siebie, jeden obok
drug'iegb‘ Od ukladu tego rodzaju mozna po-
czyni¢ -pewne odstepstwa, co jednak zawsze
odbija sie ujemnie na prostociz budowy i spo-
sobie dziatamia. Jako inne mozliwo$ci zastoso-
wania urzadzenia wedlug wynalazku mozna
wymienié¢ -nastawianie napehienia silnikéw
Diesla, rozmaite regulacje iloSci, stopniowa
zmiana przekladni w skrzynce biegéw, urucha-
mianie wielostopniowych zdalnych urzadzen
uruchamiajgoych itp., przy czym ze wazgledu
na wystepujace sily, najczeéciej stosowane spo-
soby wykonanija mozna dopasowaé¢ do wyma-
gan w ramach wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielostopniowe urzadzenie nastawcze z po-
ruszajacym sie tlokiem, w ktorym roézne
potozenia mastamwcze tworzone s3 za pomocg
ttoka, napedzanego hydraulicznie lub pne-
umatycanie i wykonujgcego suwy réanej diu-
gosci, znamienne tym, ze dla kazdego suwu
tloka posiada suwak sterujgey uruchamia-

ny réwniez przez oérodek roboczy, a przed
wystajgecymi z kadiuba trzonami przediuza-
jacymi suwakéw sterujacych polozona jest
diwignia nuchu powrotnego, do przestawia-
nia tych suwakéw po ich uruchomieniu, w
polozenie robocze, przy czym dzwignia ruchu
powrotnego umieszczona jest przy kadiubie
w ten sposéb i uruehgmiann jest bezposred-
nio lub poprzez uklad dZwigni przegubowych
tak, ze w poloZzeniach suwakéw sterujg-
cych przyporzgdkowanych polozeniu wyjs-
ciowemu- tloka, pomiedzy trzonami przedtu-
zajacymi i déwignig ruchu powrotmego po-
zostaja odstepy, ktore sg réime dla kaadego
suwaka sterujgcego. *

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, w ktérym su-

wy robocze tioka skierowane sg przeciwnie
do suwakéw sterujgeych (np. suw roboczy
tloka skierowany jest do gory, -a suwy robo-
cze suwakow sterujgcych skierowane sg do
dotu), znamienne tym, Ze tloczysko wyprowa-
dzone jest w przeciwnym kierunku do suwu

Toboczego thokia, przy czym diwignia ruchu

powrotnego uruchamiana Jeset bezposrednio
brzez tloczysko.

. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze tloczysko wyprowadzone jest z cy-
lindra roboczego w kierunku suwu robocze-
go tloka, przy czym déwignia ruchu powrot-
nego uruchamiana jest przez tloczysko 2za
pomocg ukladu dzwigni przegubowych.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamien-

ne tym, Ze tlok i suwaki sterujace w celu
wykonywania suwéw o Kkierunku = prze-
ciwnym do ich suwéw roboczych, wyposa-
Zone s3 w sprezyny ktoére naciskaja je prze-
ciwnie do ich suwéw roboczych.

. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, 2, 3 i 4, zna-

mienne tym, Ze dzwignia ruchu powrotnego
posiada $ruby nastawcze, za pomocg ktérych
mozna nastawia¢ odstepy od trzonéw prze-
diuzajacych suwakéw sterujacych.

Ganz-MAvag-Mozdony-,Vagon-€s
Gepgyar

Zastepea: mgr Jozef Kaminfski
recznik patentowy
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