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(54)  Zpisob a zafizeni k méfeni vydutych tvard

Zpisob a zaF{zeni podle vynélezu je
uréeno k pfesnému méfeni zv14%té tvard a
radiusd obdZnych drah krouZk& kuli&ko-
vych, pfip. soudedkovych loiisek. Po na-
staveni vykyvného m&ficfho &idla podle
radiusu vydut{ méfeného obrobku se k je-
ho doteku pristavi rovinnou plochou
destilka ze skla., V poléarnich souradni-
cich ziskany analogovy signil se pak
zpracovivd k stanoveni radiusu vyduti
pomoci mikropoéitade elektronické jed-
notky. Zptisob i zafizen{ k jeho provadé-
ni je zvlast pouzitelny ve vyrobnim od-
vétvi valivych loZisek.,
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Vyndlezem je vy¥eSen zpisob a zarfzeni k m&¥eni vydutych
tvard, zejména tvard a radiusd ob&Zngch drah krou¥kd kuliskovych
a soudedkovych loZisek,

. K m&Feni vydutych tvard na rﬁznych‘strojniqh Edstech se
pouzivd Pada rdznfch zpisobl. Nejjednodu3sf je provéddéni kon-
troly pomoci Sablon., Daldim zpisobem je souitadnicové m&Fenf né-
kolika bodld vydutého tvaru s néslednym manudlnim vypo&tem ne-
bo souradnicové m&tent znaéného'poétu bodd vydutého'tvaru»s
mechanizovanym vypdétem. Nejnov&jsim zpisobem je m&ent pomoci
mérictho zarfzeni s vykyvnym snimadem. Nevyhody v3ech dosavad-
nich zplsobd jsou v tom, Ze vyZadujf bud délkové etalony pro
stanoveni hodnoty nastaveného radiusu nebo potiebu souradnico-
vého zaPizeni s presnymi odeditacimi prvky, pridem¥ Jje méfent
tasové ndro¥né a nelze vyloudit chyby plynouci z ode¥itdnt po-
t¥ebnych hodnot pro stanovent radiusu,

Uvedené nevyhody dosavadnich zplisobl m&ent vydutych tva-
rd odstrenuje ve znadné mife zpisob podle vyndlezu., Jeho pod-
stata spolivéd v tom, Ze se vykyvn& usporddané m¥ric{ &idlo na-
stavi podle radiusu vydutf{ m&¥eného obrobku, nafe? se k dote-
ku mé&¥iciho ¥idla p¥istavi rovinng destidka a pak se p¥i vykyva
mérictho &idla ziskdvd v polarnich souradnicich spojity analo-
govy signdl, ktery se zpracovdvd k stanovenit radusu vyduti po-
moci mikropoditale elektronickd Jednotky. Dal3f podstatou vy-
nélezu je za¥fzen{ k provédénf tohoto zplsobu, spodivajicf v
tom, Z%e k doteku m&¥icfho &idla p#iléhg svoji rowinnou plochou’



- 3.

229 24p

destilka zhotovend s vyhodu ze skla. Tato destidka je ulo¥ena
suvné ve sméru kolmém na osu pfesného v¥etena s ramenem méfici-
ho &idla, které je pfipojeno k mikropodftadi elektronickd jed-
notky, s niZ je spojen zapisovag,

PouZitf zplsobu a zaPfzeni podle»vynélezu vyluduje pouZi-
t{ délkovych etalond pro stanoveni hodnoty nastaveného radiusu
vydutf, déle pot¥ebu souradnicového zafizeni s p¥esnymi od&{ta-
cimi prvky. Vylou¥f se chyby, vyplyvajict z ode&ftdnt potiebnych
hodnot pro stanoveni radiusu, m&rent Je univers4lni a pom&rné
rychlé a zvlgst vyhodné v oblasti vyroby kulidkovych a soude-
" &kovych lo¥isek. |

Zati{zeni k provddéni zpisobu je naznadeno schematicky na
v¥kresy. Na pbr.'l Je ndrysny pohled na celkovd usporddéni pii
‘nastaveni m¥ficfho ¥idla podle polom¥ru vyduti obrobku, na
obr. 2 je ¢dstedny pldorysny pohled tohoto usporaddni, na obr,
3 Jje nérysny pohled na uspotdddni s pFistavenou rovinnou des-
tig¢kou, na obr. 4 Je téstedny pldorysny pohled na toto usporg-
déni, :

U m¥*iciho zabizeni je pouﬁito'dosavadnich.pﬁistroj& S

- pfesnym vietenem 1, vaéi nému¥ jsou zjié{ovény tvarové odchyl-
ky méfenjch ploch, Presné vieteno 1, tvo¥fci referendni osu 9,
~ Je uspo¥ddéno otodn¥ a osovd suvné na nezpizor v &ném svislém

~ suportu a Jje opat¥eno ramenem 2, na kterém je umistdno m&¥ic{
¢idlo 3, nejvhodndji induk&nostni snima&. Na rovné% neznaZop—
n¥nén k¥iZovém suportu je v upinaéi 4 uchycen méfeny obrobek
2y V tomto piipadd vnit¥ni krousek kulidkového loZ¥iska., M&Fi-
ci &idlo 3 je p¥ipojeno k mikropodftadi §'elektronické jednot-
ky 1, k' ni% je pFipojen zapisovad 8.

K m&#icimu éidlu-}-pfiléhé.po_jého nastaveniWdle radiusu
© vydut{ mseného obrobku 5 a jeho sejmuti z ki{Zového suportu
‘rovinnd plocha 9 destilky 10 .zhotovené nap¥fklad ze skla,



s 229 240

Postup mé&feni je ndsledujici: Osa O, kolem niZ se presné
viteteno 1 otd¥f, se nastavi tak, aby prochdzela sttedem radiu-
su vyduti m&€Ffeného obrobku 5. Nastaveni je dosa¥eno posuvem ob-
- robku 3 ve dvou na sebe kolmych smérech pomoci k¥i¥ového supor-
“tu. PFi vykyvu m&¥iciho &¢idle 3 nésleduje nastavenf podle ra-
diusu vyduti obrobku 3, nade% se obrobek 5 nahrad{i desti&kou
10, Jjeji% rovinnd plocha 9 p*iléhd b&hem vykyvu m&¥ictho &id-
la 3 k jeho doteku. V poldrnich souradnicich ziskany analogo-
vy signdl se zpracovévd v mikropoditadi 6 elektronické jednot- ,
ky 1, pr¥ipadn& pomoci zapisova¥e 8 k stanovent presné velikosti
radiusu vyduti.méfeného obrot 5e



1,

2
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Zpisob méieni vydutych tvarl, zejména tvarl a radiust ob&%~
nych drah krouZkd kulidkovych nebo soudelkovych loZisek, vy-
znaleny tim, Ze se vykyvné uspofédéné méfici &¢idlo nastavi
podle radiusu vydut{ m&¥eného obrobku, nade? se k doteku
m&Fictfho &idla pFistavi rovinnd destilka a pak se pPi vyky-
vu m&¥ictho &idla v poldrnich soutadnicich zfskdvéd spoji-
ty analogovy signdl, ktery se zpracovdvd k stanoveni ra-
diusu vydut{ pomoci mikropoditade elektronické jednotky.

Za¥izeni k provdd¥ni zplsobu podle bodu 1, sestévajici z
osové suvné a otolné uspoiddaného presného vietena s ra-
menem nesoucim mé&¥ici &idlo, vyznadend tim, Ze k doteku
m&¥icfho &idla (3) niiléhd svoy rovinnou plochou (9) des-
tigka (10) nap¥fklad ze skla, uloZend suvng

ve sm&ru kolmém na osu (0) pPfesného vietena (1) s ramenem
(2) mériciho &idla (3), které je pripojeno k mikropoditadi
(6) elektronické jednotky (7} s ni% je spojen zapisovad (8).

2 vykresy
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Obr. 2
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obr. 4
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