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DISPOSITIF DE COUPE DE PEDONCULES DE PRODUITS, NOTAMMENT DE QUEUES DE CERISES.

L’invention conceme un dispositif de coupe de pédon-
cules de produits (1), notamment de queues de cerises. Le
dispositif se compose d’un tapis convoyeur a bande motori-
sé (2) au dessus duquel sont installées une multitudes de
lames de scies drculaires (3) montées sur des arbres de ro-
tation (6) motorisés. Des guides de coupe (5) sont fixés, les
uns a coté des autres, au dessus du tapis convoyeur (2),
partent du début dudit tapis convoyeur et s’étendent jusque
devant chaque lame de scie circulaire (3). Des protecteurs
(4) sont installés devant chaque lame de scie (3), laissant
passer les pédoncules des produits (1), mais empéchant le
passage du corps desdits produits (1). Un systéme de bru-
misation d’eau est installé au dessus des lames de scies (3)
afin d’améliorer la qualité de la coupe.
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L'invention concerne un dispositif de coupe de pédoncules de produits,
notamment de produits alimentaires, et plus particuliérement de coupe de queues
cerises, au moyen d'une série de lames circulaires, montées sur un tapis
convoyeur & bande. Ce dispositif se compose des éléments suivant :

e Le tapis convoyeur a bande motorisé

o Les lames circulaires de coupe motorisées
e Les guides de coupe

e Les protecteurs de lames

o Le systéme de brumisation d'eau sur les lames circulaires de coupe

Cette invention porte plus particuliérement sur :
o la disposition et la conception particuliére des guides de coupe qui
évitent les phénoménes de bourrage et d'encombrement du systéme du
fait de queues des cerises mal coupées. |

o [l'agencement général des différents éléments constituant le systeme

En comparaison avec les différents systémes de coupe de pédoncules déja

existants, le nouveau dispositif présente les avantages suivants :

¢ Le dispositif laisse passer les queues de cerises éventuellement mal
coupées par les lames circulaires, ce qui évite que lesdites cerises mal
coupées ne viennent s'entasser et bloquer le passage des cerises
suivantes. ‘

e La coupe des queues de cerises est plus réguliére, et plus proche de leur
point d'attache (point de jonction des grappes).

o Le dispositif comporte une multitude de scies circulaires de coupe, reéparties
sur plusieurs trains d'arbres de rotation, de maniére a couper un maximum

de queues de cerises.
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Le tapis convoyeur & bande motorisé d'entrainement des produits permet,
par sa vitesse, de réguler le passage desdits produits dans le dispositif et
d'obtenir un débit important. '
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Le dispositif de coupe de pédoncules de produits, notamment de produits
alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon l'invention
est caractérisé en ce qu'il comprend en combinaison :

10

15

20

25

30

- un tapis convoyeur a bande motorisé sur lequel sont déversés les
produits,

- des lames de scies circulaires, montées sur des arbres de rotation
et disposées au dessus du tapis convoyeur, lesdit arbres de rotation
étant paralléles les uns aux autres et liés au chassis du tapis

convoyeur au moyen de roulements,

- des guides de coupe disposés au dessus de la bande du tapis
convoyeur et devant chaque lame circulaire, disposés en longueur,
les uns a cotés des autres, partant du début du tapis convoyeur et se
prolongeant jusqu'a chaque scie,

- des protecteurs de lame disposés devant chaque lame, réglables
en hauteur, en avancement et en inclinaison, de telle sorte que
chacun desdits protecteurs est ajusté pour laisser passer les
pédoncules dans la scie circulaire tout en empéchant le passage du
corps des produits dans ladfte scie circulaire, -

- des moyens d’entrainement en rotation des lames de scies
circulaires,

- des moyens pour humidifier les lames de scies,

Grace a cette disposition, on réalise une machine qui permet de couper, en

douceur, les produits qui seront déversés dans le dispositif.
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Suivant une variante de réalisation, la bande du tapis convoyeur est une
bande épaisse, jonctionnée sans fin, avec un dessin de surface adhérant,
comme par exemple un dessin de forme ‘a picots’ ou encore de une forme

‘grip’.

Suivant une variante de réalisation les lames de scies circulaires
s’engagent légérement dans la bande du tapis convoyeur.

Suivant une variante de réalisation, les lames de scies circulaires sont en
acier inoxydable et n‘ont pas de dents de coupe mais sont des couteaux

circulaires avec un seul tranchant.

Suivant une variante de réalisation, un réseau de buses de pulvérisation
arrose régulierement d'eau les lames de scies circulaires.

Suivant une variante de réalisation, les guides de coupes sont de fines
barres fixés, au début du tapis, par un systéme réglable en rotation et en
transiation.

Suivant une variante de réalisation, chaque guide de coupe présente au
droit des scies circulaires un contre couteau de forme progressive et bombée,

contre couteau dans lequel vient s'engager ladite scie circulaire .

Suivant une variante de réalisation, chaque guide de coupe présente au
droit des scies circulaires un contre couteau de forme progressive et bombée,
ledit contre couteau étant disposé devant la lame de scie circulaire sans que
la lame de scie circulaire ne vienne toucher ou s'engager dans le contre
couteau.

Suivant une variante de réalisation, les guides de coupe ont une encoche a

leur extrémité, encoche dans laquelle s'engage la lame circulaire de coupe .
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Suivant une variante de réalisation, plusieurs lames de scies circulaires
sont montées sur un méme arbre de rotation.
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D'autres caractéristiques, but et avantages de linvention ressortirons de la
description détaillée qui suit, en référence aux dessins annexés qui en présentent

a titre d’exemple non limitatif un mode de réalisation préférentiel.

e Lafigure 1 est une vue schématique de 'ensemble du systéme.

e Lafigure 2 est une vue schématique de profil du dispositif.

e Lafigure 3 est une série chronologique, de vues schématiques en coupe,

de la progression des produits (1) dans le dispositif :

Le premier schéma montre les produits (1) au droit de leur vidage
dans le dispositif, c'est & dire dans la premiére partie du tapis de
convoyage, au dessus des guides de coupe (5) et avant les scies
circulaires (3). _
Le deuxiéme schéma correspond & I'engagement des produits (1) au
droit des lames circulaires de coupe (3).
Le troisiéme schéma correspond a la sortie des produits, aprés avoir
passé les lames, donc libérés des guides de coupe (5), mais n'ayant
encore pas quitté le dispositif.

e Lafigure 4 est une vue schématique de détail, de faée, du passage des
produits (1) dans une lame circulaire de coupe (3).
e Lafigure 5 est une vue schématique de détail, de profil, du passage des

produits (1) dans une lame circulaire de coupe (3).

Dispositif de convoyage de produits (1), notamment de produits alimentaires,
et plus particuliérement de queues de cerises, caractérisé en ce qu'il comprend en

combinaison :

e un tapis convoyeur & bande (2), motorisé, monté sur quatre pieds réglables

en hauteur et en inclinaison. La bande (ou courroie) (21) du tapis convoyeur
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(2) est une bande épaisse, jonctionnée sans fin, C'est a dire sans agraffe, et
présentant un dessin de surface supérieure du type "adhérant”, comme par
exemple une forme "grip".

au dessus de ce tapis convoyeur (2), montées en détrompage (c'est a dire
gu'elles ne sont pas alignées les unes avec les autres, mais au contraire,
montées avec un décalage réglable et régulier, les unes par rapport aux
autres) et a distance réguliére et réglable, une série de lames de scies
circulaires inox (3). Les scies circulaires (3) sont montées sur des arbres de
rotation (6), chaque arbre (6) pouvant recevoir plusieurs scies circulaires
(3). Les différents arbres de rotation (6) sont paralléles et solidarisés du
chassis du tapis convoyeur (2) au moyen de roulements. Les scies
circulaires (3) sont réglables en translation le long de leur arbre de rotation
(6), ledit arbre de rotation étant, a son tour, réglable en hauteur par rapport
a la bande (21) du tapis convoyeur (2). La premiére série de lames de scies
circulaires (3) se situe a une distance minimum de 300mm du départ du
tapis convoyeur (2), distance nécessaire et suffisamment importante pour
réceptionner les produits (1) déversés dans le dispositif. Un moteur (7)
entrainne en rotation les scies circulaires (3) autour de leur arbre (6).

au dessus du tapis convoyeur (2), des barres de guidage (5), de préférence
fines, sont disposées en face chaque scie, partent du départ dudit tapis
convoyeur (2) et se prolongent jusqu'a chaque scie (3). Ces barres sont
fines et leur largeur est restreinte, de maniére a ne pas entraver le
déplacement des produits (1) sur le tapis convoyeur a bande (2). Ces
barres sont fixées par pincement au départ du chassis du tapis convoyeur
(2) et devant la poulie d'enroulement de la bande (21) de sorte qu'elles sont
facilement réglables en avancement, en orientation et en hauteur.

devant chaque lame de scie circulaire inox (3), est monté de fagon réglable
en hauteur, en avancement et en inclinaison, un protecteur (4) de lame de
scie circulaire. Le protecteur (4) de lame de scie est ajusté pour laisser
passer les pédoncules tout en empéchant le passage du corps de produits
(1) dans la lame de scie circulaire.
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e sur chaque barre de guidage (5), et au droit des scies circulaires (3), est
fixé un contre couteau (8). Ce contre couteau (8), est de preférence de
forme progressive et bombée, et de préférence court, disposé au plus pres
de la scie circulaire (3). La scie circulaire (3) s'engage dans le contre
couteau (8) afin d’'améliorer la qualité de la coupe.

e un systéme de brumisation d'eau humidifie régulierement le dispositif, et
plus particuliérement les lames de scies circulaires (3). La brumisation est
obtenue en connectant sur le réseau local de distribution d'eau, un réseau

de buses hydrauliques de pulvérisation.

Les produits (1), par exemple des cerises, sont déversés en vrac, au début du
tapis de convoyage (2) et avant les scies circulaires (3). Les produits sont
convoyés par le tapis (2); les barres de guidage (5) disposées sur ledit tapis (2)

étant suffisamment fines et étroites pour ne pas entraver leur passage.

Les produits (1) progressent et arrivent & hauteur des lames circulaires (3) et de

leur contre couteau (8).

Les contre couteaux (8) sont de forme progressive et bombee de sorte qu'ils
relévent les queues des cerises (1). Dans la partie haute du contre couteau (8),
est engagée la lame de scie circulaire (3) qui vient couper les queues de cerises

(1) soulevées par ledit contre couteau (8).

Les cerises (1) continuent leur cheminement dans le dispositif, traversent
éventuellement d'autres séries de lames circulaires (3), jusqu'a ce que les cerises
(1) ne soient plus portées par le tapis convoyeur (2) et quittent ledit dispositif.

En sortie du dispositif, les produits (1) continuent généralement leur progressicn
dans tout autre élément de machine, ou machine complementaire.
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REVENDICATIONS
1 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de produits

alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon l'invention,

est caractérisé en ce qu’il comprend en combinaison :
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- un tapis convoyeur a bande motorisé (2),

- des lames de scies circulaires (3), montées sur des arbres de
rotation (6) et disposées au dessus du tapis convoyeur (2), lesdit
arbres de rotation (6) étant paralléles les uns aux autres et liés au
chassis du tapis convoyeur (2) au moyen de roulements,

- des guides de coupe (5) disposés au dessus de la bande (21) du
tapis convoyeur (2) et devant chaque scie circulaire (3), disposés en
longueur, les uns a cotés des autres, et partant du début du tapis
convoyeur (2) et se prolongeant jusqu'a chaque scie circulaire (3),

- des protecteurs de lame (4) disposés devant chaque lame de scie
circulaire (3) de telle sorte 'que chacun desdits protecteurs (4) est
ajusté pour laisser passer les pédoncules dans la scie circulaire (3)
tout en empéchant le passage du corps des produits (1) dans ladite
scie circulaire (3),

- des moyens d’entrainement en rotation (7) des lames de scies

circulaires (3),

- des moyens pour humidifier les lames de scies,

Grace & cette disposition, on réalise une machine qui permet de couper, en

douceur, les produits qui seront déversés dans le dispositif.
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2 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particulierement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que la bande (21) du tapis convoyeur (2)
est une bande épaisse, jonctionnée sans fin.

3 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les lames de scies circulaires
s’engagent dans la bande (21) du tapis convoyeur (2).

4 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les lames de scies circulaires (3) sont
en acier inoxydable et n'ont pas de dents de coupe mais sont des couteaux

circulaires avec un seul tranchant.

5 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particulierement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les guides de coupes (5) sont de fines
barres fixées, au début du tapis convoyeur (2), par un systéme réglable en
rotation et en translation.

6 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particulierement de queues de cerises, selon 2
revendication 1, caractérisé en ce que chague guide de coupe (5), présente
au droit des scies circulaires (3) un contre couteau (8) de forme progressive,

contre couteau (8) dans lequel vient s'engager ladite scie circulaire (3).
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7 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les guides de coupe (5) ont une
encoche a leur extrémité, encoche dans laquelle s’'engage la lame circulaire
de coupe (3).

8 - Dispositif de coupe ‘de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce que chaque guide de coupe (5), présente
au droit des scies circulaires (3) un contre couteau (8) de forme progressive,
ledit contre couteau (8) étant disposé devant la lame de scies circulaire (3)
sans que la lame de scie circulaire (3) ne vienne toucher ou s'engager dans le
contre couteau (8). '

9 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce qu'un réseau de buses arrose réguliérement

d'eau les lames de scies circulaires (3).

10 - Dispositif de coupe de pédoncules de produits (1), notamment de
produits alimentaires, et plus particuliérement de queues de cerises, selon la
revendication 1, caractérisé en ce plusieurs lames de scies circulaires (3) sont

montées sur un méme arbre de rotation (6).
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