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Redeni se tykd lepraciho za¥izeni ‘ ] 8
pro vyrobu ploénych spoji. V leptaci va- 7
nd s amoniakdlnim roztokem je umisténa
dérovand katoda a néddoba s nejméné jed- >
nou priélinditou sténou, v niZ je elektro- '
lyt. Do.elektrolytu je pono¥ena anoda. 1 5
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Vynélez se tykéd leptaciho zaifzenf uréeného zejména pro
v¥robu plo3nych spoji s regeneraci leptaciho roztoku, sestéva-
Jictho z leptac{ vany s prepadem.

- PPi velkovyrob& cinovanych plodnych spoji s prokovenymi
otvory se pouZivd amoniakdlnich leptacich lézni, které sestéva-
J1 nejéasté&ji z chloridu smonného a amoniaku. S touto lézni se
pracuje v hermetizovanych za¥fzenich s autometickou regeneraci
leptactho &inidla za zvy3ené teploty, coZ urychluje leptaci
proces. Lizen byv4 dosycovéna plynnym Epavkem z vysokotlakych
zésobnikd. ZaPfzeni tohoto typu jsou znadnd ndkladnéd a jsou
proto urdena pro velkovyrobu plo3nych spoji.

Uvedené nedostatky odstranuje podle vyndlezu leptaci zaii-
geni urdené zejména pro vyrobu plodnych spoji s regeneraci lep-
tactho roztoku, sestévajici z leptac{ vany s prepadem. Jeho
podstata spolivéd v tom, Ze v leptac{ vané s amoniakélnim lepta-
cim roztokem je umistédna d¥rovanéd katoda a nédoba s nejméné
Jjednou prilinditou stdnou, obsahujici elektrolyt, do ndhoZ je
ponofena anoda z indiferentnfho materidlu, prifem¥ leptaci va-
na je opatiena pi‘fvodem pro leptac{ &inidlo nebo roztok rege-
nerujici vliastnosti léptaciho roztoku z rezervoéru.

Vyhoda leptaciho zafizeni s regeneraci leptaciho &inidla
podle vynélezu spolfivé v tom, Ze pracuje p¥i normélni teploté
a k lepténf pouZfvé smési chloridu amonného a uhliditanu amon-
ného za sou¥asného pridsvéni sm&si peroxidu vodfku a vodného
roztoku ¥pavku a odstranovéni odleptané m&di elektrolytickym
zpisobem,
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Leptacf zaPfzeni s regeneraci leptacfho &¢inidla je podrob-
ndji vysvétleno na prikladu provedeni pomoci p¥iloZeného obrézku.

zarizen! sestévé z leptaci vany 1, kde je umisténa ddrova-
né katoda 5, v leptaci vand 1 je ddle umisténa nédoba anody 4
s poréznf st¥nou 2, v ni¥ je vloZena anoda 4 z indiferentniho
materidlu, pridem¥ prostor této vany je vypln&n elektrolytem
3, napfiklad chloridem sodnym. Leptaci vana 1 je opatPena pre-
padem 11. Ke dnu leptac! vany 1 je zaustén p¥ivod 10 pro oxida&-
ni roztok 9 z rezervoéru 8, prilemZ jeho pritok do leptaci va-
ny 1 je ¥{zen pomocf %asovade 7 a elektromagnetického ventilu 6.

Se zatizenim se pracuje tak, Ze se do leptaci vany 1l nali-
Jje potrebné mnoZstvi roztoku chloridu amonného a uhliditanu
amonného, jehoZ pH bylo upraveno na hodnotu 9. Dédle se do lep-
taci vany 1 vlo¥{ m&d&né dérrované katoda 5 a nédoba s grafito-
vou anodou 4, prifem¥ se do nédoby anody 4 nalije roztok chlo-
ridu sodného. Do rezervoéru 8 oxidalniho roztoku se nalije smés
30% peroxidu vodiku a 25% vodného roztoku &pavku. Po vloZeni
odleptévanych desek plo3nych spojﬁ se spusti dasova& 7, ktery
zavédl oxida®ni smés ke dnu leptaci vany l. Regeneradni poten-
cidl se vklddd na elektrody po vzniu intenzivniho zabarveni
v amokomplexu vézané odleptané mé&di. Na dé&rované katod& 5 vy-
elektrolyzované praskovd mdd se po jejim vyjmut{ odstrani kar-
tédovénim.

Leptacfho zaf{zeni s regeneraci leptaciho ¢inidla 1lze po-
uzit k malosériové vyrobé plodnych spoji s pokovenymi otvory,

pridemZ leptaci masku tvo#i elektrolyticky naneseny cin. K lep-
tédni bylo pouZito lézné&, sestévajici z chloridu amonného a uhli-
ditanu amonného. Do této 1ldzn& byl privédén oxide&ni roztok,
jehoZ pFitok &inil 1 ml/min , pPridemZ bylo pouZito smé&si 30 %
peroxidu vodfku a 25 % vodného roztoku amoniaku. Katoda 5 byla
zhotovena z mé&déného plechu, anoda 4 z grafitu. Regeneralni
proud b&hem leptacfho procesu byl udrZovén v rozsahu 0,1 aZ 2 A.
Doba pot¥ebnd k vylepténi plodného spoje o tloudtce méd&né fo -
lie cca 50 mikrometru &inila ceca 1 hodihu.




-3 -

PREDMET VYNALEZU
’ 255 042
Leptaci zaitfzeni,urdené zejména pro vyrobu plodnych spojd
8 regenerac{ leptaciho roztoku, sestévajic{ z leptaci vany
8 prepadem, vyznadené tim, %e v leptaci vané /1/ s amoniakdlnim
leptacim roztokem je um{sténa d&rovand katoda /5/ a nédoba
8 nejménd jednou prilinditou sténou ,/2/, obsahujici elektrolyt
/3/, do n&ho% je ponorena anoda /4/ z indiferentniho materiédlu,
pri%em# leptacf vana /1/ je opatiena privodem /10/ pro leptaci
&inidlo nebo roztok /9/ regenerujici vlastnosti leptaciho roz-
toku z reszervodru /8/.

1 vykres
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