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4 Freza frontala cu dinti demontabili, armati, cu ascutire continud, pentru

prelucrarea melcilor

1

Inventia se referd la o frezd {ron-
tald cu dinti demontabili, armati, cu as-
cutire continud, pentru frezarea melcl-
lor, pe masinile universale si speciale de
frezat, L

Sint cunoscute freze frontale cu dinti
demontabili, armati,
nud, pentru frezarea melcilor la carce
dintii sint dispusi pe o singurd circum-
ferintd.

Dezavantajul acestor freze constd in
aceea cd, prezintd un proces de frezare
neuniform, ca urmare a faptului cda pe
arcul de conlact aschiazda simultan un
singur dinte.

Freza, conform inventiei, inldatura dez-
avantajul sus-mentionat, prin aceea cd,
in scopul asigurarii prezentei simultane
pe arcul de contact a unui numdr spo-
rit de dinf{i urmdrind uniformizarea pro-
cesului de frezare, dintii tronconici, sint
dispusi pe mai multe circumferinte con-
centrice, astfel incit, doi dinti de pe doud
circumferinte aldturate sa fie decalati pe
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directia radiald cu un pas, sau cu un
multiplu al pasului melcului prelucrat,
iar pe directia tangentiald, cu un unghi
egal cu unghiul la centru dintre doi dinti
aldturati de pe o aceeasi circumferintg,

Se d& in continuare un exemplu de
— fig. 1, vedere frontala partiala a
— fig. 2, scctiune dupd traseul I—I
pe cercuri

— fig. 3, vedere frontald a unui dinte

5
impdartit la numdrul de circumferinte, iar
cu ascutire conti- pentru a asigura ascutirea si reascutirea
simultand, continua a unor feie de ase-
zare principale ale tuturor dintilor, este
10 previzut cu niste canale radiale in ra-
port cu locasul dintilor si axa frezei, in
care se pozitioncazd niste stifturi pre-
sate In corpul dintilor.
15 aplicare a inventiei, in legaturd cu fig
1...6, care reprezinta :
suprafetei conice a corpului pe care se
pozitioneazd dinfii in pozitia de lucru;
20
prin mai mauliti dinti situafi
concentrice diferite, conform fig. 1;
in pozitia de asculire-reascuiire a fetoe-
25 lor de degajare ;
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— fig. 4, vedere frontald a unui dinte
in pozitia de asculire si reascutire a fe-
telor de asezare secundare exterioare;

— fig. 5, vedere frontald a unui dinte
in pozitia de ascutire-reascuiire a fete-
lor de asezare secundare interioare;

— fig. 6, vedere frontald a unui dinte
in pozitia de ascutire-reascutire a fetelor
de asezare principale.

Freza, conform inventiei, este formata
dinir-un corp profilat 1, in care sint prac-
licate niste locasuri tronconice a, pen-
tru montarea unor dinti tronconici 2 po-
zilionati prin intermediul unor stiftun
radiale 3, presate In corpul acestora si
a unor canale b, pentru asculirea unor
fele de asezare secundare exterioare c,
a unor canale d, pentru ascutirea unor
fete de asezare secundare interioare e,
a unor canale f pentru ascutirea si re-
ascutfirea unor fete de degajare g, iar
pentru ascutirea unor fete de asezare
principale h, simultan pentru toate siru-
rile concentrice niste canale i, toate fre-
zate in corpul frezei,

Stringerea si blocarea dintilor se rea-
lizeazd cu ajutorul unor piulite 4, pen-
tru pozitionarea dintilor in vederea lu-
crului, stifturile 3 sint rezemate pe un
perete j, opus al canalului b, intre cei
doi perefi existind un unghi « egal cu
unghiul de asezare transversal al taisu-
lui secundar.

Dintii 2 sint decalati prin diferente de
indltime ale corpului acestora, pe direc-
{ie axiald, de la un sir la altul, cu niste
distante Kk si 1, astfel incit, sirul exterior
sa efectueze degrosarea, sirul interme-
diar semifinisarea, iar sirul interior fini-
sarea. '
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Freza, conform inventiei, prezinta ur-
matoarele avantaje :

— asigurd imbunatdtirea uniformizdrii
procesului de aschiere, ca urmare a pre-
zentei simultane pe arcul de contact a
mai multor dinti;

— permite cresterea productivitatii
ca urmare a cresterii numarului de tai-
suri active ;

— simplitate constructiv-functionala si
tehnologicd.

Revendicare

Freza frontald cu din{i demontabili
amplasali in locasuri conjugate pe cir-
cumferinte concentrice avind stifturi ra-
diale pentru pozitfionarea in canalele
aferente practicate in corpul profilat,
caracterizat prin aceea cd, in scopul im-
bunadtatirii uniformizdrii procesului de
aschiere cresterii productivitdfii cu o
solulie simpld si robustd care asigurd
aschierea simultand a unui numdr Spo-
rit de dinti pe arcul de contact, ampla-
sarca dintilor este realizatd in asa fel
incit doi din}i de pe doud circumferinje
alaturate sa fie decatali pe directia ra-
diald cu un pas sau cu un multiplu al
pasului melcului prelucrat, iar pe direc-
{ia tangentiald cu un unghi egal cu un
unghi la centru dintre doi dinti aldaturati
de pe o aceeasi circumferinid, impartit
la numdrul de circumferinte.
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