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(57) ZpbGsob vyroby diamantového kotou-
¢e s preruovanou brusnou vrstvou seg—
mentového typu, urdeného pro obvodov
brouseni nopriklad skla a keraniky, Yesi
vyrobu a upevnini této vrstvy na obvod
kotoude zpracovdnim predeviim kovovych
nebo kovovékeramickjch brusnych smési s
obsghem diamantového prachu postupen
prédSkové metalurgie. USelem Yedeni Je
zkrdceni vyrobniho &asu, kterého je do=-
safeno tim, Ze uvedend brusng vrstva,
kterou tvori segmenty ve tvaru napiik-
lad kosodtverce nebo ozubeny prstenec,
ktery plni funkei segmentd, je zformovd~
ha a upevndna na obvod kotoude v jednd
vyrobni operaci pfi uvedendm postupu
prd8kové metalurgie lisovacim ndstrojem
osazenym dvéma delnd ozubenymi kruhy,
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Vyndlez se t¥ké zpisobu v§roby diemantového kotoude s pie=-
rudovanou brusnou vrstvbu,segmentového typu, urdeného pro obvo-
dové broudeni a Fedl vyrobu a upevndni této vretvy na obvod ko=
toude postupem préskové metalurgieo

Segmentové diamantové kotoule, pouZivané nap¥iklad ve skl4¥-
gkém primyslu, se vyznaduji v porovnéni & kotoudi se souvislou
brusnou vratvou sniZenou gpot¥ebou diemantového prachu a vyssdi
stabilitou brusné plochy. Z literatury znimé provedeni t&chto
kotoudd jsou zpravidla Yefena odd¥lenou p¥ipravou gegmentl a je-
jich ndslednym upevnénim na obvod kotoude. Tim se prodluZuje
virobni as tak, Ye vfslednd cena mnohdy pfesahuje cenu kotoule
ge gouvielou brusnou vrsivoue N

Uvedeny nedostatek odgtranuje zpisob vyroby podlé vfnélezu,
jeho¥ podstata spodivé v tom, e prerudovand brusnd vrstva, kie=
rou tvori segmenty ve tvaru nap¥{kled kosoltverce nebo ozubeny
protenec, ktery plni funkei segmentd a kierd Je vyrobena postu-
pem préskové metalurgie, Je sPormovéne a souasné upevnéne na
obvod kotoude v jedné v§robni operaci p¥i glinovaci teploté po-
ufité brusné smési 1isovacim ndstrojem osazenym dvéma protichud-
njmi, &elné ozubenymi kruhy, které jsou jeho gouddeti. Ozubeni
uvedenych kruhl mé zdkladni tvar nepfiklad rovnoramenného troj=-
Ghelnika o vrcholovém thlu 45 a¥ 60° a vydce odpovidajici 1/2
§i¥ky brusné plochy a p¥#i orientaci vrchold zubd obou protichid-
nfch kruhd kolmo proti gobd jsou vytvoFeny segmenty ve tvaru
kosodtverce a'pfi vzéjemném posunutdl vrcholll zubd o 1/4 e 1/2
roztede, vznikne uspo¥édéni brusné vratvy do tvaru ozubeného
pretence. Uvedend brusné smds je s obsahem diamantového prachu
pFedev¥im kovového nebo kovovSkeramického charekteru.
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Pokrok ve zpligobu vyroby dismentového kotoude 8 p¥erudio=-
vanou brusnou vrstvou podle vyndlezu spodivé v tom, e je do=-
cileno podstatného zkréceni vyrobniho dasu p¥i. zachovéni vSech
 phednosti kotoudh segmentového typus |

PPiklad 1:

Prerulovand brusnd vrsatve dismantového kotoude, kterd je
utvorena segmenty ve tvaru kosoltverce, je vyrobena zpracovédnim
Kovové brusné smisi s obsahem diamentového prachu postupem pré-
Skové metelurgie, p¥i kterém Jje zformovédna a upevnéna ne obvod
kotoude v jedné vyrobni operaci pPi slinoveci teploté pouZité
brusné sm&ei lisovacim néstrojem osazenym dvéma protichidnymi,
Zelnd ozubenymi kruhy s ozubenim ve tvaru rovnoramenného troj=
Ghelnike o vrcholovém Uhlu 45°%, pridem? vrcholy zubll jsou ori-
entovény kolmo proti sobée
Priklad 2:

' Prerudovand brusnd vrstva diamantového kotcude, kterd je
utvo¥ena ozubenym prstencem, je vyrobena zpracovénim kovové=
keremické brusné smési s obsahem diamantového prachu pogtupem
préskové metelurgie, p¥i kterém je zPormovéna a upevnéna na
obvod kotoude v jedné vyrobni operaci p¥i slinovaci teplot@ po-
uzité bruspé smdsi lisovecim néstrojem, osazenym dvéme proti-
chtidnymi, Seln¥ ozubenymi kxrubhy, § ozubenim ve tvaru rovaora=
menného trojihelnika o vrcholovém Ghlu 60°, p¥i8emi vrcholy zu-
bh jeou vzédjemné posunuty o 1/2 roztele.

Zptsob vyroby diemantového kotoude s pferusovanou brusnou
vrstvou podle vyndlezu Je vhodny pro vyrobu brusnych kotoudt
urdenfch pro obvodové broufeni nap¥iklad skla e keramiky s rov-
nfm, radiusovym nebo dhlovym profilem brusné vrstvye '
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Zplsob vyroby diamantového kotoude s pF¥eruSovanou brusnou
vrstvou,utvoienou segmenty nebo ozubenym prstencem, vyrobenou
a upevnénou na obvod kotoude v jedn? vyrobni operaci postupem
prédkové metalurgie, vyznadeny tim, Ze segmenty nebo ozubeny
pretenec Jsou zformovdny a upevnZny na obvod kotoude p¥i slino=
vaci teplot& pou¥ité brusné em¥si lisovacim ndstrojem osazenym
dvdma protichidnymi, Eelnd ozubenymi kruhy,
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