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Sposéb otrzymywania z olejow mineralnych zapomoca rozkfadu dziataniem ciepta
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i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Wynalazek dotyczy sposobu przerabia-
nia cigzkich olejéw mineralnych na latwiej
wrzgce produkty, jak benzyna samochodo-
wa i inne lekkie ptyny, oraz urzadzenia do
wykonywania tego sposobu.

Gléwna zaleta sposobu wedlug wyna-
lazku przerobki olejéw mineralnych i po-
zostatosci wszelkiego rodzaju od rafinacji
na lzejsze produkty jest ta, ze przepro-
wadza si¢ go bez przerw w pracy, jakie
zachodzily przy stosowaniu dotychczaso-
wych sposoboéw rozszczepiania, skutkiem
osadzania si¢ wegla w komorze aparatuy,
sluzacej do rozszczepiania.

Nastepna zaleta wynalazku polega na
skutecznem zastosowaniu tak zwanej me-

tody okresowego parowania przy roz-
szczepianiu oleju.

Sposéb wedtug niniejszego wynalazku
polega na tem, ze rozklad, przemiana lub
rozszczepianie oleju na lzejsze produkty
odbywa si¢ w komorze aparatu odpowied-
nio ogrzanej, przy zachowaniu starannie
ustalonych i dokladnie uregulowanych wa-
runkéw reakcji i temperatury, sktadu che-
micznego wchodzacych do komory weglo-
wodoréw, szybkosci przeplywu przez ko-
more i tym podobnych warunkéw, niezbed-
nych do zapobiezenia osadzaniu si¢ wegla
w komorze do rozszczepiania. Nalezy
zwracaé¢ uwage na to, aby nieuniknione o-
sadzanie si¢ wegla przy przemianie olejow



ciezkich na lzejszé produkty dokonywato
si¢. poza obrgbem komory, gdzie si¢ doko-
nywa przemiana lub rozszczepianie, i tak,
aby to osadzanie nie wywieralo zadnego
wplywu na regularny i nieprzerwany prze-
bieg procesu. _

Dalsza ceche wynalazku stanowi zasto-
sowanie przy metodzie okresowego paro-
wania w komorze rozszczepiania niepalne-
‘go, zdolnego do zgeszczania gazéw mate-
rjalu katalitycznego. Materjat katalitycz-
ny sklada si¢ ze zwiazkéw krzemu, jak
krzemiany o duzej zawartosci krzemu,
kwas krzemowy, tlenki krzemu, specjalnie
w postaci bezksztaltnej i koloidalnej. Naj-
lepszemi okazaly si¢ zwiazki krzemowo-
glinowe. Kwasne krzemiany glinu, np. pu-
meks,  daja $wietne wyniki w praktyce, Z
innych odpowiednich zwiazkéw krzemu
moga byé uzyte: ziemia okrzemkowa, wy-
kazujaca $wietne wtlasnosci zgeszczania
gazow, jako tez rozmaite koloidalne pota-
czenia krzemu. Te materjaly katalitycz-
ne, skutkiem ich wlasnosci zgeszczania ga-
zéw i ich nadzwyczaj duzej powierzchni,
ulatwiaja rozkladanie lub rozszczepianie,
a bedac przytem wobec siarki, azotu i we-
gla obojetnemi, zachowuja swa dziatalnosé
nawet po dluzszym okresie pracy. Te ma-
terjaly katalityczne maja dla najlepszego
wykonania sposobu wedlug wynalazku
nadzwyczajne znaczenie i prowadza we-
spol z innemi ponizej opisanemi szczegé-
tami sposobu do wynikéw, ktérych dotad
nie mozna bylo osiagnaé. Oznaczenie , nie-
palny” dla materjatu katalitycznego be-
dzie dokladnie objasnione i ma wskazy-
wagé, Ze jest on odporny na warunki panu-
jace w komorze rozszczepiania. Naogoét
nalezy unikaé¢ przy wykonaniu sposobu
wedlug wynalazku uzywania materjatéow
katalitycznych metalowych lub metalizo-
wanych.

Sposéb wykonania wedlug wynalazku
jest tez tem znamienny, ze tak komora
przemiany czy rozszczepiania, jak i w

niej zawarty materjal katalityczny utrzy-
mywane sa w odpowiedniej dla rozszcze-
piania temperaturze nie przez ogrzewanie
zewngtrzne, lecz przez wprowadzone do
komory ogrzanej pary oleju, skutkiem cze-
go rozklad oleju na lzejsze produkty moz-
na przeprowadzi¢ latwiej, skuteczniej i e-
konomiczniej, przyczem stopieri ogrzania
moze byé latwo regulowany i utrzymywa-
ny. Nalezy zaznaczy¢, Ze ten sposéb ogrze-
wania mozna przeprowadzié bez uzycia
materjalu katalitycznego w komorze roz-
szczepiania, chociaz przy uzyciu tego ma-
terjalu otrzymuje si¢ lepsze wyniki.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku ogrzewa si¢ przeznaczony do
rozszczepienia olej mineralny do tempera-
tury niewystarczajacej do rozszczepienia,
lecz dostatecznie wysokiej, aby znaczna
ilos¢ oleju wyparowala, podczas gdy nizej
wrzace czg$ci oleju wraz ze skladnikami
asfaltowemi pozostaja niewyparowane i
zmieszane z parami, poczem w dowolny,
dogodny sposéb zostajg oddzielone od par,
bez znacznego obnizenia ich temperatury.
Nastepnie pary, odlaczone od plynnych
czesdci, zostaja podgrzane do temperatury,
wystarczajacej do rozszczepiania, przytem
podgrzanie powinno byé przeprowadzone
tak szybko, aby nie nastapilo osadzanie si¢
wegla, poczem odprowadza sie te tak szyb-
ko podgrzane pary do komory rozszcze-
piania. Podgrzanie olejéw i nastepujace
szybkie przegrzanie par oleju oswobodzo-
nego od plynnych czesci wykonywa si¢ w
jednej lub w kilku wezownicach o matej
grubosci rur, przez ‘ktére przepuszcza sieg
olej wzglednie pary oleju pradem o wiel-
kiej szybkosci.

Wrynalazek dotyczy réwniez nowego
sposobu regulacji temperatury  przemia-
ny lub rozszczepiania w zaleznosci od do-
dania ilosci produktéw ubocznych przy ob-
rébce. W praktyce obiera si¢ jako takie
produkty uboczne gazy stale, powsta;a,ce
przy rozszczepianiu.



Przedstawlony na rysunku zbiornik 70
napelnia sie¢ ciezkim olejem mineralnym,
przeznaczonym do rozszczepienia.

Moze to byé olej odbenzynowany, to
jest taki olej mineralny, z ktérego juz od-
destylowano (odpedzono) benzyne i lekki
olej gazowy, lub tez kazdy inny olej mine-
ralny lub kazda inna pozostalos$é olejowa.
Ze zbtornika 10 olej tloczy sie zapomoca
pompy 11 przez przewdd 12 albo bezpo-
§rednio do przyrzadu ogrzewajacego 13
lub najpierw do wymiennikéw 74 i 15,
gdzie olej podgrzewa sie goracemi parami
doplywajacemi z komory rozszczepiania,
opisanej ponizej. Cisnienie w pompie wy-
nosi okoto 7 atm; cisnienie to spada w wy-
miennikach ciepta o 0,7 — 1,1 atm.

Podgrzany olej przetlacza sie do
pierwszej dolnej wezownicy 16 urzadzenia
ogrzewajacego. W tej wezownicy olej o-
grzewa si¢ do temperatury okolo 360 —
425°; najodpowiedniejsza temperature nale-
zy dobra¢ w zaleznosci od gatunku obra-
bianego oleju. Temperatura w wyzej poda-
nych granicach nie jest dostatecznie wy-
soka, aby wywolaé znaczne rozszczepienie
oleju, wystarcza jednak do wyparowania
wszystkich tych czesci oleju, ktére maja
byé doprowadzone do komory rozszczepia-
nia. Mieszanka utworzonych w wezownicy
16 par z niewyparowanemi ciezkiemi sktad-
nikami zostaje poddana mechanicznemu
procesowi rozdzielania, przeprowadzone-
mu w ten sposéb, aby temperatura par sie
nie obnizyla.

Urzadzenie rozdzielcze sktada sie =z
kilku aparatéw, potaczonych ze soba, z
ktérych pierwszy jest to pionowy kociol,
w ktérego gornej czesci moga byé wbudo-
wane plytki kierownicze 20. W dolnej cze-
$ci tego kotla rozdzielczego zbieraja sie
niewyparowane czesci oleju i czesci asfal-
towe, skad moga byé wypuszczane od cza-
su do czasu lub bez przerwy przez rure
odplywowa 21, zaopatrzong w zawor. W
- praktyce pozwala si¢ zbieraé temu plyno-

wi zwykle tak dlugo, az jego powierzch-
nia osiggnie poziom 22. :
Gorace pary oleju, uwolnione z wiek-
szo$ci skladnikéw plynnych, opuszczaja
przyrzad rozdzielczy 19 przez przewéd o-
siowy 23 i przechodza potem do drugiego
aparatu rozdzielczego, ktéorym moze byé
np. rozdzielacz odsrodkowy 24 znanej bu-
dowy. Oddzielona w tym przyrzadzie zno-
wu mala ilo$é plynu $cieka przewodem 25
do dolnej czesci aparatu rozdzielczego 19.
O ile pary wychodzace z wezownicy 16 do
przewodu 18 nie posiadaja zbyt wiele
plynnych czesci, mozna wylaczyé aparat
rozdzielczy 19 a oddzielenie niewyparo-
wanych skladnikéw par oleju mozna wy-
konaé w zupelnosci zapomoca rozdziela-
cza odérodkowego 24. Z tego ostatniego
pary oleju przechodza przewodem 26 do
gornej wezownicy 17 w urzadzeniu ogrze-
wajacem 13. Wezownica ta jest poddana
wyzszej temperaturze niz wezownica 16
tak, ze pary oleju, przechodzace z wielka
szybko$cia przez wezownice 17, = zostaja
bardzo predko ogrzane do temperatury
600°C. W praktyce prowadzi sie prace w
ten sposéb, Ze nawet przy najwyzszej tem-
peraturze par przechodzacych z wezowni-
cy 17 przez przewéd 27 nie zachodzi istot-
ne wydzielanie si¢ wegla w weZownicy
17 lub w przewodzie 27. Ogélnie mozna
powiedzieé, ze ta najwyzsza temperatura
600°C nie powinna byé przekroczona, o
ile chce sie zapobiec rozszczepianiu i osa-
dzaniu sie wegla w samej wezownicy. Nim
przegrzane pary oleju dojda do wylotu
wezownicy 17, zmniejszy sie¢ ich cisnienié
i bedzie mniejsze od cis$nienia oleju, wcho-
dzacego do wezownicy 17. Tak np. moze
spadek cisnienia par, opuszczajacych we-
zownice 17, wynosi¢ 0,7 atm. To zmniej-
szenie ci$nienia nalezy przedewszystkiem
przypisaé dziataniu tarcia, ktéremu pary

-oleju sa poddane z powodu ich przecho-

dzenia przez zakrety wezownicy.
Przewodem 27 przechodza przegrzane

—



pary przez pokrywe komory rozszczepia-
nia 28 zgéry nadél ze znacznie zmniejszo-
na szybko$cia. Przedstawiona na rysunku
komora rozszczepiania sklada sie z piono-
wego cylindra, ktérego wnetrze jest mie|-
scem rozszczepiania, W $rodku komory u-
klada si¢ porowaty materjal katalityczny
28a, zachowujacy si¢ obojetnie wobec siar-
ki, azotu i dwutlenku wegla. Kawatki pu-
meksu o $rednicy okolo 12 — 15 cm two-
rza doskonaly materjat katalityczny. Ma-
terjal ten daje najlepsze wyniki, mozna
jednak uzywaé i innych materjatéw kata-
litycznych. Jezeli rozszczepianie prowa-
dzi si¢ bez katalizatora, wtedy proces prze-
biega o wiele wolniej i jest potaczony z
‘tworzeniem sie wigkszej ilosci stalych ga-
26w,

- Komora rozszczepiania wylozona jest
odpowiednim materjalem  izolacyjnym,
aby jak najbardziej ograniczyé straty cie-
pla. Wymienniki ciepta 74 i 15 w urzadze-
niu ogrzewajacem 13, rozdzielcze 19 i 24,
jako tez polaczenia rurowe miedzy temi
czeéciami, winny byé tez izolowane. Tem-
peratura par oleju zmniejsza sie nagle w
_komorze rozszczepiania wpoblizu - wlotu
par. Od tego miejsca wdél zmmiejsza sie
temperatura juz réwnomierniej az do miej-
sca, gdzie pary opuszczaja komore roz-
szczepiania przez przewéd 29.

Cisnienie par w komorze rozszczepia-
nia wyzsze jest od cisnienia atmosferycz-
nego tylko o 0,28 — 0,35 atm. Spadek ci-
$nienia miedzy wylotem wezownicy prze-
grzewacza a komora rozszczepiania jest
bardzo maly i wynosi 0,35 — 0,42 atm.
Zmniejszenie si¢ temperatury par w cza-
sie ich przechodzenia przez komore roz-

_szczepiania spowodowane jest przede-
wszystkiem zuZyciem ciepla, potrzebnem
do przeprowadzenia reakcji rozszczepia-
nia. Jezeli jednak komora rozdzielcza be-

dzie dobrze izolowana, a spadek ciénienia-

miedzy wylotem wezownicy a komora roz-
szczepiania bedzie maly, to wlasciwa tem-

peratura w komorze rozszczepiania moze
byé utrzymana przez nadmiar ciepla
wchodzacych par oleju. Jest to dlatego
bardzo korzystne, bo w ten sposéb prze-
grzewa si¢ pary olejéw mineralnych réw-
nomiernie do temperatury przewyziszaja-
cej konieczna temperatur¢ do rozszcze-
piania, a unika sie wszelkich trudnosci,
wystepujacych przy zewnegtrznem opala-
niu komory rozszczepiania, jak miejscowe-
go przegrzania i polaczonego z tem osa-
dzania sie wegla. Z drugiej strony, dzieki
réwnomiernej temperaturze w komorze
rozszczepiania, uzyskuje si¢ wyniki o wie-
le pewniejsze i réwnomierniejsze, zwla-
szcza przy uzyciu materjatow katalitycz-
nych. Upraszcza sie przytem nadzwyczaj-
nie regulacja temperatury w komorze roz-
szczepiania, poniewaz regulowany musi
byé jedynie stopieri ogrzania urzadzenia
ogrzewajacego i ilo§é oleju przepompowa-
nego przez wezownice,

Przekr6j rury wezownicy wynosi okoto
5 — 10 cm, a jej dtugosé 340 m. Urzadze-
nie ogrzewajace jest tak nagrzane, ze
dookota wylotu wezownicy panuje tempe-
ratura okolo 1000°C. Jezeli pary przecho-
dza z wezZownicy 17 przez rure 27 posia-
dajac temperature 600°C, a wysokosé i
przekréj pionowej, walcowatej komory
rozszczepiania wynosi 3 m, wtedy w komo-
rze rozszczepiania panuje temperaiura
350 — 550°C, temperatura za$§ przy wylo-
cie komory rozszczepiania przez przewdd
pary 29 jest nizsza o 20 — 30°C. Te dane
liczbowe sa tak samo, jak wymiary wezow-
nicy w urzadzeniu ogrzewajacem podane
jako przyktad, nie oznaczaja jednak by-
najmniej jakiegokolwiek  ograniczenia.
Przy urzadzeniu o wyzej wymienionych

wymiarach i przy uzyciu wiekszej ilosci.

materjatu katalitycznego porowatego, czas
trwania przejscia par przez komory roz-
szczepiania wynosi przecietnie 5 — 10 sek.
Jezeli nie uzywa si¢ materjatu katalitycz-

nego i komora rozszczepiania jest w rze- -



czywisto$ci pusta, wéwczas czas trwania
przejscia par przez komorg bedzie od
dwoch do trzech razy wiekszy. Te dane
czasowe s3 jednak podane tylko jako
przyklad.

W ogélnosci mozna przyjaé, ze najniz-
sza temperatura, przy ktérej reakcja roz-
szczepiania dokonywa si¢ dostatecznie
szybko, aby mozna bylo sposéb praktycz-
nie przeprowadzié¢, wynosi 490°C, dlatego
tez urzadzenie powinno byé¢ tak zbudcwa-
ne, a proces tak prowadzony, aby pary
wychodzace z komory rozszczepiania nie
posiadaly temperatury nizszej od powy-
zej podanej.

W komorze rozszczepiania 28 pary o-
lejowe zostaja rozszczepione; wynikiem
tego jest z jednej strony stosunkowo duza
ilos¢ niskowrzacych produktéw, a z dru-
giej strony — stosunkowo mala ilo$é ciez-
kich, ptynnych produktéw, ktére powstaly
przez polaczenie sie pewnych produktow
rozktadu. Te plynne produkty sa wydala-
ne stale lub od czasu do czasu przez rure
wylotowa 30, zaopatrzona w zawér upu-
stowy. Chociaz rozszczepianie lub prze-
miana par dokonywa si¢ gtéwnie w tej ko-
morze i chociaz powyzej bylo zaznaczone,
Ze pary w czasie ich szybkiego przecho-
dzenia przez wezownice nie sg jeszcze
znacznie rozszczepione, nalezy podkreslié,
Ze te twierdzenia sa wzgledne i nie moga
oznaczaé, Ze w wezownicy nie zachodzi
wogéle zadne rozszczepienie. W kazdym
jednak razie zachodzace tam rozszczepie-
nie jest stosunkowo mate i niepowoduja-
ce osadzania sie wegla.

Przy rozszczepianiu tworzy sie na ka-
walkach pumeksu lub na innym materja-
le katalitycznym bardzo cienka warstew-

ka osadu wegla. Wedlug dotychczasowych.

spostrzezeri wydaje sig, ze ta warstewka
osadu popiera i przyspiesza przebieg re-
akcji i nawet mozliwe jest, ze przedstawia
ona istotny czynnik dzialania katalitycz-
nego. Skoro tylko ta warstewka osadu we-

gla raz sie utworzyla, nie narasta ona poz-
niej lecz zdaje si¢ pozostawaé niezmienio-
na. I rzeczywiscie, urzadzenie moze byé w
ruchu przez tygodnie a nawet miesigce, a
komora rozszczepiania nie wymaga czy-
szczenia. o
Jezeli proces przeprowadza si¢ bez u-
zycia w komorze rozszczepiania materja-
hu katalitycznego, zjawia si¢ dosé znaczny
osad wegla, a takze ilosé asfaltowych i in-
nych ciezkich produktéw jest wicksza.
Jezeli proces rozszczepiania odbywa
sie bez uzycia materjalu katalitycznego,
to i tak uzyskuje si¢ przy tym sposobie
pewne korzysci, albowiem przez to, ze u-
nika sie rozszczepiania przez zetknigcie
sie par oleju z bezposrednio ogrzanemi lub
przegrzanemi powierzchniami, zmniejsza
sie sklonnosé do osadzania si¢ wegla w
wielkich ilosciach. Na skutek tego, przy
tym sposobie wykonania mozliwy jest
dtuzszy, nieprzerwany okres pracy, pod-
czas ktérego mozna nie przeprowadzaé
czyszczenia urzadzenia; na tem polega
wyzszo$¢ tego systemu w poréwnaniu z
dotychczasowym sposobem rozszczepiania
metoda okresowego parowania, przy kté-
rej komory byly ogrzewane z zewnatrz.
Gorace, rozszczepione pary przechodza
przez rury 29 do wymiennikéw 14 i 15, w
ktérych oddaja czesé swego ciepta znaj-
dujacemu si¢ w wymienniku plynnemu o-
lejowi, a rownoczesnie skutkiem czescio-
wego ochtodzenia par czesé ciezkich nie-
pozadanych sktadnikéw zostaje skroplona
i oddzielona. Skladniki te, oddzielone w
wymiennikach, moga byé zuzytkowane w
dowolny sposéb; w niniejszym przykladzie
urzadzenia odprowadza sie¢ je przez prze-
wody 31, 32 i 33 zpowrotem do zbiornika
10 w celu powtérnej przerébki. :
Z wymiennika ciepta przechodza pary
przewodami 34 do przyrzadu destylacyj-
nego 35 dowolnej budowy. Tutaj skrapla-
ja sie dalsze wysokowrzace sktadniki, kté-
rych obecno$é w paliwie do motoréw jest



niepuradana; skladniki te odprowadza sie
przewodami 36 i 33 zpowrotem do zbiorni-
ka 10.

Pary opuszczajace przyrzad destyla-
cyjny przechodza przewodem 37 do skra-
placza 38, z ktérego ciekte paliwo do mo-
toréw odptywa do zbiornika 39, podczas
gdy stale gazy odciaga si¢ przez rure 40.
Czesé materjalu skroplonego moze byé¢
przetloczona do przyrzadu destylacyjnego
ze zbiornika 39 zapomoca pompy 41 prze-
wodem 42.

Zebrany w zbiorniku 39 skroplony su-
rowiec moze byé w znany sposéb przede-
stylowany lub oczyszczony. O ile przytem
powstanie jakis osad, moze byé on w ce-
lu powtérnej obrébki przeprowadzony do
.zbiornika 10.

Jezeli czesciowo oddestylowany (od-
benzynowany) olej lub inny surowiec juz
w wyinienniku ciepta bedzie mégl dosta-
tecznie si¢ ogrzaé, mozna si¢ obej$é¢ bez
wezownicy 16 urzadzenia ogrzewajacego,
a olej mozna przeprowadzié z wymiennika
ciepta wprost do przyrzadu rozdzielczego,
w ktérym niewyparowane cigzkie czgsci
odlaczaja sie¢ kroplami, podczas gdy pary
przechodza przez pokrywe aparatu roz-
dzielczego przewodem 23 do par, przez
rozdzielacz 24, przewodem 26 do wezow-
nicy 17 i wreszcie do komory rozszczepia-
nia. '

Przy takiem postepowaniu osiaga sie
te korzysé, ze ogrzewa si¢ w wezZownicy
jedynie pary oleju, uwolnione od ptynnych
sktadnikéw, co zmniejsza niebezpieczeri-
stwo osadzania sie wegla w weZownicy, a
sam proces jest latwiejszy i daje si¢ lepiej
regulowad.

W przedstawionem urzadzeniu w prze-
wod 40 gazéw statych wlaczony jest wskaz-
nik pradu 43, wprawiany w ruch przepty-
wem gazu, Wskaznik ten reguluje ilosé
materjalu, stuzacego do opalania urzadze-
nia ogrzewajacego 13. Jezeli np. ilosé po-
“wstajacych stalych gazéw zmniejszy sie w

czasie pracy, zmuniejszy si¢ tez prad ga-
26w przebiegajacych przez wskaznik pra-
du i odpowiednio do tego bedzie tez roz-
nica ci$nieri odpowiednio mniejsza. Ta
rézniczkowe zmniejszenie ci$nienia zosta-
je przeniesione na przyrzad 44, ktory za-
myka np. elektryczny obwoéd 45, przez co
otwiera si¢ zawér 46 w przewodzie pali-
wa 47, poruszany przez selenoid. Skutkiem
tego do urzadzenia ogrzewajacego dopty-
wa wiecej paliwa, przez co podwyzsza sie
temperatura, potrzebna do prowadzenia
procesu. Jezeli za$, przeciwnie, ilo$é sta-

lych gazéw i przez to rézniczkowe cisnie-

nie przewyzsza jaka$ przedtem wustalona
warto$é, zamyka si¢ mniej lub wiecej za-
wor regulujacy doplyw paliwa, przez
przerwanie zamknigtego elektrycznego ob-
wodu w wymienionym przyrzadzie.

Zamiast regulowaé ilosé¢ doptywu pali-
wa, mozna za posrednictwem wskaznika
rézniczkowego cisnienia gazéw zwiekszaé
lub zmniejszaé¢ doplyw oleju, idacego w
celu przerébki do przyrzadu i przez to tez
podwyzszaé lub obnizaé temperature ko-
nieczng przy pracy.

Regulowanie temperatury w urzadzeniu
rozszczepiania posiada duze znaczenie w
calym procesie, od tego bowiem w duzym
stopniu zalezy dobra wydajnos$é plynnego
paliwa do motoréw w stosunku do wytwa-
rzanych stalych gazéw. Stwierdzono, iz
stosunek ilosciowy miedzy paliwem do
motoréw i miedzy wytworzonemi stalemi
gazami zalezy od temperatury i wtasciwo-
$ci urzadzenia do rozszczepiania, a nie za-
lezy od wlasciwosci oleju majacego byé
rozszczepionym. Jezeli wigc w danem u-
rzadzeniu do rozszczepiania utrzymywa-
na jest pewna temperatura, przy ktorej

. wytwarza sig¢ oznaczona ilo§é stalych ga-

z6w, wtedy takze i ilo$é paliwa do moto-
réw o poprzednio oznaczonym stopniu roz-
puszczalnosci bedzie stata w stosunku do
ilosci suroweca. '

Zamiast regulowania

zapomoca r6z-

—6 -~



niczkowego cisnienia, wywolanego przez
prady gazéw statych, mozna w tym.samym
celu zuzytkowa¢ inne wlasnosci lub cha-
rakterystyczne cechy gazéow, jak elek-
tryczny opér, zdolno$é przewodzenia cie-
pla i tym podobne wlasciwosci. Nalezy
jednak nadmienié, Ze regulowanie zapo-
moca rézniczkowego cisnienia okazalo sie
w praktyce doskonate. , ‘

Chociaz w opisie zostalo nadmienione,
ze cisnienie panujace w komorze rozszcze-
piania nie przekracza wogéle atmosferyoz-
nego cisnienia lub tez przekracza je nie-
znacznie, to jednak moga byé¢ wiyte tez i
wyzsze cisnienia.

Wyrazenia jak ,,przemiana”, ,rozklad”
i ,,rozszczepienie” byly uzyte jako jedno-
znaczne i maja oznaczaé¢ wogdle drobino-
we zmiany w oleju mineralnym, ktére do-
konywuja sie przy dostatecznie wysokiej
temperaturze, przy wystarczajagcym okre-
sie czasu, przy réwnoczesnem ewentual-
nem wydzielaniu si¢ wegla i tworzeniu sig
przynajmniej poczesci niskowrzacych pro-
duktow.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania z cigzkich o-
lejéow mineralnych wartosciowego plynne-
go paliwa do motoréw przez rozkladanie
cieplne wzglednie przez rozszczepianie
tych olejéw zapomoca okresowego paro-
wania, znamienny tem, Zze otrzymane przez
ogrzewanie oleju surowego pary ogrzewa
si¢ do temperatury nieprzekraczajacej
temperatury rozszczepienia 600°C, poczem
pary te stykaja sie z materjalami katali-
tycznemi, niewchodzacemi podczas proce-
su w polaczenie z siarka, azotem i we-
glem, a przedewszystkiem z bezksztaltne-
mi i koloidalnemi potaczeniami krzemu,
jak pumeks, kwas krzemowy (zel), ziemia
okrzemkowa, poczem z powstalych roz-
szczepionych par oleju oddziela sie zada-
ny produkt.

2. Sposéb wedlug . zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze pary oleju zostaja przegrzane
do temperatury przewyzszajacej nieco
temperature zadang tak predko, ze w cza-
sie przegrzewania nie moze mie¢ miejsca
znaczne rozszczepienie, poczem tak prze-
grzane pary sa prowadzone do komory
rozszczepiania, gdzie rozszczepienie doko-
nywa si¢ w calosci lub w przewazajacej
czeéci przez nadmiar ciepla par, poczem
oddziela sie od rozszczepionych par oleju
zadany produkt, jak np. paliwo do moto-
row.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze surowy olej zostaje najpierw
ogrzany do temperatury, przy ktérej zada-
na cze$é oleju przemienia si¢ w pary, po-
czem pare te uwolniong od niepozadanych
wysokowrzacych czesci skladowych, prze-
grzewa sie i wprowadza do komory - roz-
szczepiania. .

4, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze olej surowy, przebiegajac
szybkim pradem w wezownicy o stosun-
kowo malym przekroju, ogrzewa si¢ poni-
zej skutecznej temperatury rozszczepiania
tak, ze istotny skladnik oleju wyparuje,
podczas gdy wysokowrzace skladniki
wraz z asfaltem nie paruja, poczem pro-
wadzi si¢ t¢ mieszanke pary i plynu do u-
rzadzenia rozdzielczego, w ktérem oddzie-
lone pary oleju, przebiegajac szybko przez
wezownice o stosunkowo malym przekro-
ju, ogrzewa sie tak szybko do temperatu-
ry przewyzszajacej nieco zadang tempera-
ture rozszczepiania, iz nie zachodzi przy-
tem znaczne rozszczepienie, poczem szyb-
ko$é przegrzanych par zmniejsza si¢ istot-
nie, a pary przez wykorzystanie ich nad-
miaru ciepla tak dlugo sa trzymane w tem-
peraturze rozszczepiania, az nastapi istot-
ne rozszczepienie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze temperatura rozszczepiania
wynosi w przyblizeniu 350—550°C.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-



mienny tem, ze wydzielone z rozszczepio-
nych par wysokowrzace skladniki zostaja
ponownie poddane procesowi rozszczepia-
nia.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze do regulacji temperatury
panujacej w miejscu rozszczepiania uzywa
si¢ powstalych w czasie obrébki gazow
stalych w ilosci, ktéra moze si¢ wahaé¢ w
granicach zgoéry obliczonych.

8. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 7, posiadajace przy-
rzad do parowania oleju, komore do roz-
szczepiania, aparat destylacyjny i odpo-
wiednie przewody potaczeniowe, znamien-
ne tem, ze wskazana komora jest izolowa-
na od ciepta i posiada porowaty materjal
katalityczny.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, Ze pomiedzy komora roz-
szczepiania a aparatem destylacyjnym
znajduje si¢ przegrzewacz oleju, polaczo-
ny przewodami z komora rozszczepiania,

aparatem destylacyjnym, zbiornikiem ole-
ju i urzadzeniem ogrzewajacem.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze posiada przyrzad rozdziel-
czy, wlaczony miedzy przyrzad do wypa-
rowania oleju a przegrzewacz par oleju i
sluzacy do oddzielania niewyparowanych
czgsci oleju od par oleju, majacych by¢
przegrzanemi,

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 i 10,
znamienne tem, Ze posiada wskaznik pra-
du dla statych gazéw, przebiegajacych z
aparatu destylacyjnego, ktéry to wskaznik
uruchomia skutkiem réznic cisnienia ga-
z6w urzadzenie, stuzace do regulowania
albo dopltywu paliwa, ogrzewajacego przy-
rzady do wyparowania oleju i przegrze-
wacz par oleju, albo doplywu oleju, ktéry
ma byé rozszczepiony.

William G, Leamon.
Zastepca: Dr. techn, A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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