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(67) Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein
Walzgeriist mit einem Paar von Arbeitswalzen (1, 2)
zum  Walzen eines Metallbands (B) mit
Zwischenwalzen (3, 4) und Stitzwalzen (5, 6). Die
Arbeitswalzen (1, 2) werden dabei durch
Abstiitzsysteme (30, 31, 32, 33) seitlich abgestiitzt,
wobei jedes Abstitzsystem (30, 31, 32, 33) mittels
einer Krafterzeugungseinrichtung mit einer in
Richtung der Arbeitswalze (1, 2) gerichteten Stitzkraft
beaufschlagbar ist und aus einer Ruhestellung in eine
Betriebsstellung zustellbar ist. ErfindungsgemaR sind | ORI
die beiden Arbeitswalzen (1, 2) gegen Arbeitswalzen YA VN .
(1, 2 mit anderem Durchmesser austauschbar, 52 0% Figq 4 2 MBS
wobei dafiir nur die Abstitzsysteme (30, 31, 32, 33)
gegen Abstiitzsysteme (30, 31, 32', 339 mit
Abstitzwalzen (8, 910119 mit anderem
Durchmesser auszutauschen sind, nicht jedoch die
Zwischenwalzen (3, 4) und Stiitzwalzen (5,6).




10

15

3364 AT 14

Zusammenfassung

Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein Walzgeriist mit
einem Paar von Arbeitswalzen (1, 2) zum Walzen eines
Metallbands (B) mit Zwischenwalzen (3, 4) und Stitzwalzen
(5, 6). Die Arbeitswalzen (1, 2) werden dabei durch
Abstiitzsysteme (30, 31, 32, 33) seitlich abgestitzt, wobei
jedes Abstitzsystem (30, 31, 32, 33) mittels einer
Krafterzeugungseinrichtung mit einer in Richtung der
Arbeitswalze (1, 2) gerichteten Stiitzkraft beaufschlagbar
ist und aus einer Ruhestellung in eine Betriebsstellung
zustellbar ist. Erfindungsgemal sind die beiden
Arbeitswalzen (1, 2) gegen Arbeitswalzen (1Y, 2') mit
anderem Durchmesser austauschbar, wobei dafir nur die
Abstitzsysteme (30, 31, 32, 33) gegen Abstltzsysteme (30%,
31Y, 32%, 33') mit Abstiitzwalzen (8%Y, 9',10%',11%) mit
anderem Durchmesser auszutauschen sind, nicht jedoch die

Zwischenwalzen (3, 4) und Stlitzwalzen (5,6).

(Fig. 1)
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WALZGERUST

Die Erfindung betrifft ein Walzgeriist mit einem Paar von
Arbeitswalzen zum Walzen eines hochfesten Metallbands (z.
B.: UHSS, AHSS) mit vier seitlichen Abstitzsystemen, die
mittels einer Krafterzeugungseinrichtung mit einer in
Richtung der Arbeitswalzen gerichteten Stitzkraft
beaufschlagbar sind. Jedes Abstiitzsystem weist eine
Abstiitzwalze, Rollenlager und zumindest einen Teil eines
Stitzbalkens auf. Die Arbeitswalzen werden in einer
Richtung senkrecht zur Bandoberflache von Zwischen- und
Stitzwalzen abgestiitzt. Die Zwischen- und vorzugsweise auch
die Stitzwalzen werden von einem in Richtung seiner
Langsachse in das Walzgerist schiebbaren und aus diesem

herausziehbaren Einbaustiick getragen.

Bei einem solchen Walzgeriist kann ein Wechseln der Walzen
des Geristes schneller und einfacher durchgefithrt werden,
indem die Abstiitzsysteme aus einer Ruhestellung, in welcher
sie auBerhalb des Bereiches angeordnet sind, in dem sich
das Einbaustick der Zwischenwalze beim Einschieben oder
Ausziehen bewegt, in eine BRetriebsstellung zustellbar sind,

in der sie an der Arbeitswalze anliegen.

FEin derartiges Walzgeriist ist in der DE 199 44 612 C1

beschrieben.

Mittels der Krafterzeugungseinrichtung werden die
Abstiitzsysteme aus dem Bewegungsbereich des die
Zwischenwalze und ggf. Stiitzwalzen tragenden Einbaustiicks
heraus bewegt. Auf diese Weise kann das Einbaustiick mit den
darin gelagerten Walzen unabhangig von den Abstiitzwalzen

aus dem Walzgerist entfernt, gewartet und wieder

2/17



10

15

20

25

30

3364 AT 2

hineingeschoben werden. Ebenso ist es mdglich, die
Abstiitzwalzen unabhangig von den Walzen des Einbaustiicks zu

warten oder zu ersetzen.

Bedingt durch die Abmessungen der Zwischen- und
Abstiitzwalzen, sowie der Rollenlager und dem damit
verbundenen eingeschrankten Verschiebebereich der
Abstiitzwalzen wegen Kollision mit der Zwischenwalze ist der
verwendbare Durchmesserbereich (Abschliffbereich) der
Arbeitswalzen eingeschrankt. Fir noch hoherfeste
Walzmaterialien ist bei herkdmmlichen Walzgeristen (S 6-
High™ Walzgeristen) der minimal mogliche
Arbeitswalzendurchmesser zu groB, um wirtschaftliche
Produktionsleistungen zu erzielen. Um auch noch hoherfeste
Stdhle mit herkdmmlichen Walzgeristen walzen zu kdnnen,
musste bisher auf ein 20-Rollen Geriist mit kleineren

Arbeitswalzen gewechselt werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Walzgerist der
voranstehend erlauterten Art derart weiterzubilden, dass
ein groBerer Durchmesserbereich (Abschliffbereich) der
Arbeitswalzen als beim Stand der Technik eingesetzt werden
kann, dass also in einem Walzgerist Arbeitswalzen mit
unterschiedlichen Durchmessern eingesetzt werden kdnnen,
sodass damit ein breiteres Spektrum an Stahlsorten,
insbesondere hochstfeste Stahle gewalzt werden kdénnen. Der
Wechsel auf andere Arbeitswalzen soll dabei besonders

einfach sein.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Walzgerist der
eingangs angegebenen Art durch ein Walzgeriist gemal
Anspruch 1 geldst. Erfindungsgemal sind die beiden

Arbeitswalzen gegen Arbeitswalzen mit anderem Durchmesser
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austauschbar, wobei dafir nur die vier Abstiitzsysteme gegen
Abstiitzsysteme mit anderen Abstiitzwalzendurchmessern
auszutauschen sind, ohne dass jedoch ein Wechsel der Stiutz-

oder Zwischenwalzen erforderlich wird.

Der Durchmesserbereich der Arbeitswalzen wird also
zumindest in zwel {iberlappende Durchmesserbereiche
aufgeteilt, wobei jeder Durchmesserbereich ein im
Durchmesser zugeordnetes Abstlitzsystem erhalt. Dieses
Abstiitzsystem wird dann beim Arbeitswalzenwechsel ebenfalls
gewechselt, falls der neue Durchmesser der Arbeitswalze
dies durch einen Wechsel der Durchmesserbereiche
erforderlich macht. In der Regel werden dann bei der
Verwendung kleinerer Arbeitswalzen auch Abstiitzsystemen mit

kleineren Abstiitzwalzen eingesetzt.

Die besondere Anordnung der Abstiitzwalzen erlaubt auch beim
FEinsatz der kleinen Walzendurchmesser hohe Umformgrade und

dadurch hohe Produktionsleistungen.

Die beiden unterschiedlichen Abstiitzsysteme werden
vorzugswelse vom der gleichen Krafterzeugungseinrichtung,
zum Beispiel ein hydraulisch oder pneumatisch betatigbarer
Stellzylinder, aus der Ruhe- in die Betriebsstellung

bewegt.

Die Krafterzeugungseinrichtung kann aber auch eine

mechanisch verstellbare Spindel sein.

Vorzugsweise sind die Stiitzbalken in Langsrichtung der
Abstlitzwalze in zwel losbar miteinander verbundene Teile
geteilt, wobei das erste Teil die Abstitzwalze tragt und

das zweite mit der Krafterzeugungseinrichtung verkoppelt
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ist. So lasst sich die von dem jeweiligen Stitzbalken
getragene Abstiitzwalze besonders einfach und schnell
ersetzen. Dies gilt insbesondere dann, wenn das die
Abstlitzwalze tragende Teil in seiner Langsrichtung
verschiebbar an dem zweiten Teil des Stiitzbalkens gehalten

ist.

Es ist auch denkbar, dass die Rollenlager in regelmaRigen

Abstanden entlang der Abstlitzwalze angeordnet sind.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Zeichnungen naher

erlautert.

Es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. 1 einen Ausschnitt eines erfindungsgemalen
Walzgerlistes mit groRen Arbeitswalzen und grofRen
Abstlitzwalzen in Betriebsstellung im Schnitt langs zur

Forderrichtung F des gewalzten Metallbandes B;

Fig. la einen Ausschnitt der Fig. 1 in vergrdBerter

Ansicht;

Fig. 2 das Walzgerist gemal Fig. 1, jedoch mit kleinen

Arbeitswalzen und kleinen Abstiitzwalzen in

Betriebsstellung;

Fig. 3 das Walzgerilist gemaB Fig. 1 in Ruhestellung;

Fig. 4 das Walzgerilist gemaB Fig. 2 in Ruhestellung;

In den Figuren sind funktionsgleiche Elemente mit denselben

Bezugszeichen versehen.

5/17



10

15

20

25

30

3364 AT 5

Das Walzgeriist weist jeweils zwei Arbeitswalzen 1, 2 auf.
Die Arbeitswalzen 1, 2 sind in vertikaler Richtung Jjeweils
Uber eine Zwischenwalze 3, 4 an einer Stitzwalze 5, ©
abgestiitzt, deren Drehachse in derselben Ebene liegt wie
die Drehachsen der Arbeitswalzen 1, 2 und der
Zwischenwalzen 3, 4. Die Zwischenwalzen 3, 4 sind in einem
Einbaustiick 26, 27 und die Stiitzwalzen 5, 6 in einem
eigenen Einbaustick 28, 29 gelagert, wahrend die
Arbeitswalzen 1, 2 lose in dem Walzgerist gehalten sind.
Zwischen den Arbeitswalzen 1, 2 ist ein Walzspalt W
ausgebildet, in welchem ein in Forderrichtung F gefdrdertes

Metallband B kaltgewalzt wird.

Das Einbaustick 26, 27 ist auf einer nicht dargestellten
Fihrungsbahn verschiebbar gelagert und kann in seiner
Langsrichtung achsparallel zu den Drehachsen der Arbeits-,
Zwischen- und Stitzwalzen aus dem jeweiligen Walzgerilist

gezogen werden.

Jeder Arbeitswalze 1, 2 sind zweli Abstiitzsysteme 30, 31,
32, 33 bestehend aus Abstitzwalzen 8, 9, 10, 11,
Rollenlager 18 und Teile 12b, 13b, 14b, 15b eines
Stiitzbalken 12, 13, 14, 15 zugeordnet. Dabei werden die
Arbeitswalzen 1, 2 Jjewells an beiden Seiten von je einem
Abstiitzsystem 30, 31, 32 33 gestlitzt. Die Abstiitzwalzen 8,
9, 10, 11 werden jeweils von einem Stlitzbalken 12, 13, 14,
15 getragen.

Die vier Stiitzbalken 12, 13, 14, 15 sind in zwei Teile 12a,
13a, 14a, 15a und 12b, 13b, 14b, 15b geteilt, wobeil die
Teilungsebene vorzugsweise vertikal angeordnet ist und sich
parallel zu der Ebene erstreckt, in welcher die Drehachsen

der Arbeitswalzen 1, 2, der Zwischenwalzen 3, 4 und der
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Stiitzwalzen 5, 6 liegen. Das zweite Teil 12b, 13b, 14b, 15b
des jewelligen Stitzbalkens 12, 13, 14, 15 tragt dabei die
diesem Stitzbalken 12, 13, 14, 15 jeweils zugeordnete
Abstiitzwalze 8, 9, 10 bzw. 11. Uber eine an dem Jjeweiligen
ersten Teil 12a, 13a, l4a, 15a ausgebildete T - Fihrung ist
das jewellige zweite Teil 12b, 13b, 14b, 15b an dem ersten
Teil 12a, 13a, 14a, 15a in seiner Langsrichtung
verschiebbar gehalten, so dass es mit der von ihm
getragenen Abstitzwalze 8, 9, 10 bzw. 11 aus dem Jjeweiligen

Walzgerlst gezogen werden kann.

Beim Ausfihrungsbeispiel sind zur seitlichen Abstiitzung der
Abstitzwalzen 8, 9, 10 bzw. 11 entlang der Abstiitzwalzen §,
9, 10 bzw. 11 in regelm&Bigen Absté&nden an den Stiitzbalken
12, 13, 14, 15 Rollenlager 18 angeordnet. Die Rollenlager
18 sind ebenfalls an dem jeweiligen Stitzbalken 12, 13, 14,
15 abgestitzt.

Jedem Stitzbalken 12, 13, 14, 15 sind jewells mehrere in
regelméaBigen Abstanden entlang des jeweiligen Stiitzbalkens
12, 13, 14 bzw. 15 platzierte, hydraulisch, mechanisch oder
pneumatisch arbeitende Stellzylinder 20, 21, 22, 23
zugeordnet, die in den seitlich des Einbausticks 28, 29
angeordneten Saulen 24 bzw. 25 des Walzgeristes befestigt
sind. Die Kolben 20a, 2la, 22a, 23a der Stellzylinder 20,
21, 22, 23 sind mit dem ersten Teil 12a 13a, l1l4a, 15a des
Jeweiligen Stitzbalkens 12, 13, 14 bzw. 15 verkoppelt. Die
Bewegungsachse X der Kolben 20a, 2la, 22a, 23a sind jeweils

in Richtung des Walzspaltes W geneigt angeordnet.
Zwischen dem jeweiligen Ort der Befestigung der

Stellzylinder 20, 21, 22, 23 und dem Raum, in welchem das

Einbaustick 26, 27 beim Hineinschieben bzw. Herausziehen
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bewegt wird, ist Jjeweils ein Freiraum vorhanden. Dessen
Tiefe und der Stellweg der Kolben 20a, 2la, 22a, 23a sind
Jewelils so bemessen, dass bei vollstéandig zurilickgezogenen
Kolben 20a, 2la, 22a, 23a die von ihnen jeweils getragenen
Stiitzbalken 12, 13, 14, 15 mit den daran Jjeweils gelagerten
Abstiitzwalzen 8, 9, 10 bzw. 11 sich in diesem Freiraum
befinden (Fig. 3, Fig. 4). In dieser Stellung

(Ruheposition) der Kolben 20a, 2la, 22a, 23a und der mit
ihnen verbundenen Stitzbalken 12, 13, 14, 15 kann das
Einbaustick 26, 27 mit den in ihm gelagerten Zwischenwalzen
3, 4 ohne die Gefahr einer Kollision mit den Abstiitzwalzen

8, 9, 10, 11 aus dem Walzgerist gezogen werden.

Zzum Auswechseln der Abstiitzwalzen 8, 9, 10, 11 wird das
Jeweilige zweite Teil 12b entlang der Fihrungsschiene von
dem jeweiligen ersten, mit dem jeweils zugeordneten Kolben
20a, 2la, 22a bzw. 23a verbundenen Teil 12a der Stiitzbalken
12, 13, 14, 15 gezogen. Dies kann zum einen bei
herausgezogenem Einbaustiick 26, 27 erfolgen. Dazu werden
die Abstiitzwalzen 8, 9, 10, 11 mit den Stutzbalken 12, 13,
14, 15 in den jeweiligen Freiraum gefahren, so dass das
Einbaustick 26, 27 ungehindert aus dem Walzgerist gezogen

werden kann.

Alternativ konnen die Abstitzwalzen 8, 9, 10, 11 auch
gemeinsam mit den Einbaustiicken 26, 27 aus dem Walzgerist
gezogen werden. Dazu werden die Stitzbalken 12, 13, 14, 15
in eine Stellung gefahren, in der ihre Jjeweilige T-Fiihrung
fluchtend mit der jeweils &duReren Kante des Einbaustiicks
26, 27 angeordnet sind (siehe Figur 1). Beim Herausziehen
des Einbaustiicks 26, 27 werden die Teile 12b, 13b, 14b, 15b
der Stitzbalken 12, 13, 14, 15 und mit ihnen die jeweilige

Abstiitzwalze 8, 9, 10, 11 gemeinsam mit den Einbaustiicken
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26, 27 aus dem Walzgeriist gezogen. Auf diese Weise bilden
die Einbaustiicke 26, 27 eine Montage- und Demontagehilfe,
die es ermdglicht, auf ein besonderes Hilfsgerat dieser Art

zu verzichten.

Bei auf die Arbeitswalze 1, 2 zugestellten Abstiitzwalzen 8,
9, 10, 11 wird von den Stellzylindern 20, 21, 22, 23 die
Stiitzkraft erzeugt, durch welche die Abstiitzwalzen 8, 9,
10, 11 tber die Rollenlager 18 auf ihrer von der Jjeweiligen
Arbeitswalze 1, 2 abgewandten Seite abgestiitzt sind. Die
von den einzelnen entlang des Jjeweiligen Stitzbalkens 12,
13, 14, 15 angeordneten Stellzylindern 20, 21, 22, 23
Jewelils abgegebenen Stiitzkrafte kdnnen beispielsweise dabei
so eingestellt werden, dass eine bestimmte Geometrie des
Walzspaltes W durch eine entsprechende Durchbiegung der
Jjeweiligen Abstitzwalzen 8, 9, 10, 11 bzw. Arbeitswalze 1,

2 erreicht wird.

Das erfindungsgemale Walzgerist kann nun problemlos auf
kleinere Arbeitswalzen 1%, 2' umgeriistet werden. In Figur 2
und 4 ist das Walzgerist aus Figur 1 mit kleineren
Arbeitswalzen 1%, 2' dargestellt.

Fir einen Wechsel der Arbeitswalzen 1, 2 auf kleinere
Arbeitswalzen 1%, 2' werden wie oben beschrieben, die
seitlichen Abstilitzsysteme 30, 31, 32, 33 in die vordere
Endlage gefahren, also in eine Position, in der die
Jjeweilige T-Fihrung der Stiitzbalken 12, 13, 14, 15 mit der
Jjeweils auBeren Kante der Einbausticke 26, 27 fluchtet.
Dann werden die seitlichen Abstiitzsystem 30, 31, 32, 33 und
die Einbaustiicke 26, 27 aus dem Walzgerist herausgezogen.
Die ersten Teile 12a, 13a, l4a, 15a der Stiutzbalken 12, 13,
14, 15 sind mit den Krafterzeugungseinrichtungen fix

verbunden und verbleiben im Walzgerist. Danach werden vier
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Abstiitzsysteme 30Y, 31%Y, 32%, 33" mit kleineren
Abstitzwalzen 8%, 9%', 10%', 11' gemeinsam mit den
Einbausticken 26, 27 in das Walzgeriist eingeschoben. Diese
Abstiitzsysteme 30', 31%', 32" 33" bestehen im vorliegenden
Beispiel aus den kleineren Abstilitzwalzen 8%', 9%, 10%Y, 11V,
aus entsprechend kleineren Rollenlagern 18' fir die
Abstitzwalzen 8%', 9%', 10', 11' und aus entsprechenden
zwelten Teilen 12b%', 13b%Y, 14b%', 15b‘' der Stitzbalken, die
die kleineren Abstiitzwalzen 8%Y, 9%Y, 10%', 11' und
Rollenlager 18" tragen und die in die Flihrungsschiene der
ersten Teile 12a, 13a, l1l4a, 15a der Stiitzbalken 12, 13, 14,
15 eingeschoben werden kénnen. Da hier nun Abstiitzsysteme
30y, 31%Y, 32%', 33" mit kleineren Abstiitzwalzen 8%, 9%, 10?%,
11" eingesetzt werden, konnen auch kleinere Arbeitswalzen
1Y, 2" in das Walzgeriist eingesetzt werden, ohne dass es zu
einer Kollision der Abstitzsysteme 30%Y, 31%Y, 32%', 33" mit
den Zwischenwalzen 3, 4 kommt. Die Zwischenwalzen 3, 4
konnen somit bei einem derartigen Umbau des Walzgerlstes im
Walzgerlst verbleiben und miissen nicht getaucht werden.

Ebenso wenig miissen die Stitzwalzen 5, 6 getauscht werden.

Bezugszeichenliste

1, 2 Arbeitswalzen;

1y, 20 Arbeitswalzen mit kleinerem Durchmesser;

3, 4 Zwischenwalzen;

5, © Stiitzwalzen;

8, 9, 10, 11 Abstiitzwalzen fiir Arbeitswalzen 1, 2;

gy, 9%, 10Y, 11¢ Abstiitzwalzen fiir kleinere Arbeitswalzen
1y, 2°%;

12, 13, 14, 15 Stitzbalken;
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12a, 13a, 1l4a, 1b5a

12b, 13b, 14b, 15b

12bY, 13b', 1l4b‘Y,

18
18"

20, 21, 22, 23
20a, 2la, 22a, 23a
24, 25

26, 27

28, 29

30, 31, 32, 33
30Y, 31%Y, 324, 33¢

xo= = W

10

erstes Teil des Stiitzbalkens 12, 13
15;

zweltes Teil des Stiitzbalkens 12, 1
14, 15 mit Rollenlager 18 und

Abstliitzwalzen 8, 9, 10, 11;
15b"

, 14,

3,

zwelte Teile der Stitzbalken mit
Rollenlager 18" und Abstitzwalzen
gy, 9%y, 10" 11%

Rollenlager;

Rollenlager flir Abstitzwalzen 8%', 9
10y, 11%;

Stellzylinder;

Kolben;

Saulen des Walzgerlsts;

Einbaustick der Zwischenwalzen 3, 4;

Einbaustiick der Stitzwalzen 5, 6;
Abstiitzsystem fiir Arbeitswalzen 1,
Abstiitzsystem fir kleinere Arbeits-

walzen 1Y, 2%,

Metallband;

Forderrichtung;

Walzspalt;

Bewegungsachse der Kolben 20a, 21a,

23a;

11/17

Al
4

r

2;

22a,



10

15

20

25

30

3364 AT 11

Patentanspriche

1. Walzgerist mit einem Paar von Arbeitswalzen (1, 2) zum
Walzen eines Metallbands (B), mit Zwischenwalzen (3, 4) und
Stiitzwalzen (5, 6), wobei die Zwischenwalzen (3, 4) Jjeweils
von einem in Richtung seiner Langsachse in das Walzgerist
schiebbaren und aus diesem herausziehbaren Einbaustiick (26,
27) getragen sind, wobei jeweils eine Zwischenwalze (3, 4)
die ihr zugeordnete Arbeitswalze (1, 2) in einer im
Wesentlichen senkrecht zur Oberfl&che des Metallbandes (B)
gerichteten Richtung stiitzt und jeweils eine Stiitzwalze (5,
6) die ihr zugeordnete Zwischenwalze (3, 4) stlitzt, mit
vier Abstiitzsystemen (30, 31, 32, 33) zur seitlichen
Abstiitzung der jeweils zugeordneten Arbeitswalzen (1, 2),
wobel Jjedes Abstitzsystem (30, 31, 32, 33) mittels einer
Krafterzeugungseinrichtung mit einer in Richtung der
Arbeitswalze (1, 2) gerichteten Stiitzkraft beaufschlagbar
ist und jedes Abstiitzsystem (30, 31, 32, 33) eine
Abstiitzwalze (8, 9, 10, 11), Rollenlager (18) und zumindest
einen Teil (12b, 13b, 14b, 15b) eines Stiutzbalkens (12, 13,
14, 15) aufweist und wobeil jedes Abstlitzsystem (30, 31, 32,
33) aus einer Ruhestellung, in welcher es aulerhalb des
Bereichs angeordnet ist, in dem sich die Einbaustiicke (26,
27) der Zwischenwalzen (3, 4) beim Einschieben oder
Ausziehen bewegt, in eine Retriebsstellung zustellbar ist,
in der es an der Jjeweiligen Arbeitswalze (1, 2) anliegt,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Arbeitswalzen (1,
2) gegen Arbeitswalzen (1Y, 2') mit anderem Durchmesser
austauschbar sind, wobei dafiir die Abstitzsysteme (30, 31,
32, 33) gegen Abstlitzsysteme (30Y, 31%Y, 32%', 33') mit
Abstlitzwalzen (8%Y, 9%',10%',11') mit anderem Durchmesser
auszutauschen sind, nicht jedoch die Zwischenwalzen (3, 4)

und Stitzwalzen (5,6).
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2. Walzgeriust nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Arbeitswalzen (1, 2) gegen Arbeitswalzen (1Y,
2Y) mit kleinerem Durchmesser austauschbar sind, wobei
dafir die vier Abstiitzsysteme (30, 31, 32, 33) gegen
Abstiitzsysteme (30Y, 31%', 32%', 33') mit kleineren

Abstlitzwalzen (8%', 9',10Y,11%') auszutauschen sind.

3. Walzgerist nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass iber die Krafterzeugungseinrichtung
mindestens zweil unterschiedlich grole Abstiitzsysteme (30,
31, 32, 33, 30Y, 31%', 32%', 33%') aus der Ruhe- in die

Betriebsstellung bewegbar sind.

4. Walzgerist nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Krafterzeugungseinrichtung
hydraulisch oder pneumatisch betdtigbare Stellzylinder (20,
21, 22, 23) aufweist.

5. Walzgerist nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Krafterzeugungseinrichtung eine

mechanisch verstellbare Spindel aufweist.

6. Walzgeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abstiitzwalze (8, 9, 10, 11 8%Y, 9%V,
10Y, 11') von zumindest einem Teil des Stiitzbalkens (12b,
13b, 14b, 15b, 12b%, 13b', 14b', 15b') getragen und iuber
Rollenlager (18, 18%') gelagert ist und dass die
Krafterzeugungseinrichtung auf diesen Teil des Stlitzbalkens

(12b, 13b, 14b, 15b, 12b%, 13b%', 14b‘', 15b‘) wirkt.

7. Walzgerist nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die Rollenlager (18, 18%') in regelmd&Bigen Abstanden entlang
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der Abstiutzwalze (8, 9, 10, 11, 8%, 9, 10', 11%Y)

angeordnet sind.

8. Walzgerilist nach einem der Anspriliche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stiitzbalken (12, 13, 14, 15) in
Langsrichtung der Abstiitzwalze (8, 9, 10, 11, 8%, 9%, 10V,
11Y) in zwel 1l0sbar miteinander verbundene Teile (12a, 13a,
l4a, 15a, 12b, 13b, 14b, 15b, 12b%', 13b', 14b‘, 15bY)
geteilt ist und dass das erste Teil (12a, 13a, 14a, 1b5a)
mit der Krafterzeugungseinrichtung verkoppelt ist und das
zweite Teil (12b, 13b, 14b, 15b, 12b%', 13b', 14b‘', 15b%Y)
die Abstitzwalze (8, 9, 10, 11, 8%, 9, 10, 11%') tragt.

9. Walzgerlst nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das zweite, die Abstiitzwalze (8, 9, 10, 11, 8%, 9%, 10V,
11') tragende Teil (12b, 13b, 14b, 15b, 12b%, 13b%', 14b?Y,
15b') in seiner Langsrichtung verschiebbar an dem ersten
Teil (12a, 13a, l1l4a, 15a) des Stiutzbalkens (12, 13, 14, 15)
gehalten ist.

10. Walzgerist nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass entlang des Stiutzbalkens (12, 13, 14,
15) mehrere Krafterzeugungseinrichtungen beabstandet

zuelinander angeordnet sind.
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