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ZUSAMMENFASSUNG
Flugzeugbodenbelagskonstruktion, worin der Bodenbelag (z.B. oberhalb der Bodenstruktur
des Flugzeugs) eine einstiickige Konstruktion aus einem Material oder Materialien mit
geeigneten physikalischen Eigenschaften, einschlieBlich Feuchtigkeitsundurchlassigkeit,
VerschleiBbesténdigkeit, geringer Brennbarkeit und Toxizitat, fiir eine langfristige und sichere

Verwendung in Flugzeugen und insbesondere fiir Flugzeugtoiletten ist.

(Fig. 1)
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VERWANDTE ANMELDUNGEN
Die vorliegende Anmeldung beansprucht Prioritat gegeniber der vorlaufigen US-
Patentanmeldung Nr. 61/550.498, eingereicht am 24. Oktober 2011, deren Kopie durch
Verweis vollstandig hierin aufgenommen ist.

GEBIET DER ERFINDUNG
Die vorliegende Offenbarung und verwandte Erfindungen betreffen im Allgemeinen den
Flugzeugbau und Materialien fir Flugzeuge und genauer gesagt Bodenbelagsmaterialien
und Konstruktionen fiir die Innenausstattung von Flugzeugen, einschlieBlich der Toiletten
und Bordkiiche.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

Die Bodenbelagskonstruktion in Flugzeugen in Bereichen, die Feuchtigkeit und Flissigkeiten
standhalten muiissen, wie z.B. in den Toiletten, den Bordkliichen oder im Frachtraum, wird mit
einer darunter liegenden Tasse oder Schale ausgestattet, Uber der eine Deckschicht aus
Bodenbelagsmaterial aufgebracht wird, wie z.B. eine Polymer- oder Kautschukschicht, die
haftschlissig mit der darunter liegenden Tasse oder Schale verbunden sein kann oder nicht.
Bei dieser Art des Aufbaus besteht eine Anfalligkeit dafiir, dass sich Feuchtigkeit oder
Flissigkeit zwischen der Tasse oder Schale und dem darlber liegenden Material sammelt,
wenn die Haftbindung des darlber liegenden Materials versagt. In Flugzeugtoiletten kénnen
sich beispielsweise (belriechende Fluide unter der Deckschicht ansammeln, wodurch dann
eine Entfernung und ein Austauschen der Deckschicht erforderlich wird. Die Verwendung
von Kantendichtmasse sieht nicht gut aus und versagt letztendlich auch, wodurch
Feuchtigkeit unter den Boden eindringen kann.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG
Die vorliegende Offenbarung und verwandte Erfindungen stellen eine verbesserte
Flugzeugbodenbelagskonstruktion bereit, wobei der Bodenbelag (z.B. Uber der
Bodenstruktur des Flugzeugs) eine einstlickige Konstruktion aus einem Material oder
Materialien mit geeigneten physikalischen Eigenschaften, wie z.B. VerschleiBbestandigkeit
und geringer Brennbarkeit und Toxizitat, zur langfristigen und sicheren Verwendung in

Flugzeugen ist.

BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN
Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht einer Flugzeugtoilette;
Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht einer Einbautoilettenbodentasse gemafB der
vorliegenden Offenbarung.
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DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

Eine beispielhafte Ausflihrungsform eines Einbaubodenprodukts gemaB der vorliegenden
Offenbarung, das zur Verwendung in einer Flugzeugtoilette L, wie beispielsweise in Fig. 1
dargestellt, geeignet ist und aus einer einstlickigen Einheit 10 besteht, die vorzugsweise aus
einer thermoverformbaren Kombination einer Platte mit ABS/PVC-Schichten mit einer
dekorativen PVC-Deckschicht hergestellt ist. Die einstiickige, thermoverformbare
Bodeneinheit 10 (hierin auch als "Toilettenbodentasse 10" oder "Boden" bezeichnet) kann zu
einer Toilettenbodentasse 10 geformt und direkt in einer Flughafentoilette L auf eine Weise
angeordnet werden, die dem Transport von Fluid von einer oberen Flache des Bodens zu
einer unteren Flache des Bodens verhindert. Zusatzlich zu den bereits erwahnten Vorteilen
kann die einstlickige thermoverformbare Bodeneinheit 10, wenn sie wie eine
Toilettenbodentasse 10 ausgebildet ist, im Wesentlichen leichter gestaltet werden als
zweiteilige Konstruktionen nach dem Stand der Technik (bei denen ein dekoratives
Bodenbelagsmaterial haftschlissig mit einer darunter liegenden Tasse verbunden wird). Die
Dauer und Komplexitat des Einbaus wird auch reduziert, da mehrere Schritte eliminiert
werden, wie das Einbauen einer darunter liegenden Tasse und das anschlieBende
Aufbringen einer dekorativen Deckschicht oder Abdeckung.

Ein Beispiel fir eine Ausfihrungsform geman der vorliegenden Erfindung einer einstiickigen
thermoverformbaren Toilettenbodentasse 10, die zur Verwendung zur Innenausstattung von
Flugzeugen in Gegenwart von Feuchtigkeit und Flissigkeit geeignet ist, umfasst eine oder
mehrere ABS-Schichten, wie z.B. sieben (7) Schichten einer flammenhemmenden,
drucklaminierten 0,15-Zoll-Bahn (0,38 cm) mit ABS/PVC-Schichten und eine 0,16-Zoll-
Deckschicht (0,41 cm), wie z.B. eine klare PVC-Abdeckung in Form einer GieBfolie, die
Siebdruck oder Walzendruck aufweisen kann.

Weitere Beispiele fir den Aufbau der Toilettenbodentasse 10 geman der Offenbarung sind
nachstehend angefihrt:

Deckschicht

Textur: Trennschicht mit starker Tribung
0,016 Zoll (0,041 cm) klares PVC

Bedruckt

Basisschicht

7 Schichten 0,15 Zoll schwarzes 6800-ABS
Blaupapier

_Do.



I. Deckschicht
Textur: Trennschicht mit starker Tribung
0,016 Zoll klares PVC
Siebdruck
Basisschicht
2 Schichten LHX
7 Schichten ABS
Blaupapier

Diese einstiickigen Bodenstrukturen fiir die Toilettenbodentasse 10 kdnnen unter
Anwendung herkdmmlicher Thermoverformverfahren hergestellt werden.
Einstlickige Bodenkonstruktionen dieser Art liefern in einem 12-sekiindigen vertikalen

Beflammungstest ("Vertical Burn Test") folgende Ergebnisse:

125 VB Léschdauer Lange der Brandstelle
1 0 0,2 Zoll (0,5 cm)

2 0 0,3 Zoll (0,76 cm)

3 0 0,2 Zoll (0,5 cm)
Durchschnitt 0 0,233 Zoll (0,592 cm)

Die Toilettenbodentasse 10 kann in einer beliebigen Form fiir beliebige Dimensionen und
Formen von Flugzeugtoilette oder Bordkiiche durch Thermoverformen unter Verwendung
von Patrizen und Matrizen hergestellt werden. Ein Beispiel fir eine Ausfihrungsform des
Bodenprodukts und ein Verfahren zu dessen Herstellung gemaB der Offenbarung und
verwandten Erfindungen umfasst eine Druckschicht, vorzugsweise mit einer klaren
Deckschicht, z.B. 0,016 Zoll dick, und sieben Schichten aus 0,015 Zoll (0,04 cm) dickem
ABS. Die Druckschicht und die ABS-Schichten kénnen farblich oder sonst aufeinander
abgestimmt sein. Unter Verwendung einer Form eines. Flugzeugbodenbelags oder in Form
einer bestehenden "Toilettentasse" werden die Verbundschichten thermoverformt, um eine
einstiickige Toilettentasse zu erhalten. Die auf diese Weise hergestellte Toilettenbodentasse
10 weist annahmetaugliche Reibungseigenschaften (d.h. Rutschfestigkeit) und
Flammbesténdigkeit auf, wie beispielsweise durch eine 12-sekiindigen vertikale
Beflammungsprifung getestet wird. In einer Ausfihrungsform weisen die kombinierten
Materialien eine BahngrdBe von 48 Zoll mal 96 Zoll (122 x 244 cm) auf. Die Temperatur fir
das Thermoverformen liegt etwa im Bereich von 335 bis 365 °F (etwa 168 bis 185 °C) und
wird vorzugsweise auf die Hinter- oder Unterseite angewandt, um die Textur zu erhalten. Die
kombinierten Materialien werden vor dem Thermoverformen 16 h lang bei 155 °F (etwa 68
°C) getrocknet. Thermoverformmatrizen kdnnen verwerdet werden, um Oberflachenglanz
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und —textur zu erhalten. Zur Verdnderung der Reibungseigenschaften kann Sand zugesetzt
werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse, die zum Einbau in eine Flugzeugtoilette
geeignet ist, um im Wesentlichen deren gesamte Bodenflache zu bedecken, wobei die
einstuckige Toilettenbodentasse Folgendes umfasst:

eine Basisschicht, die eine oder mehrere ABS/PVC-Schichten umfasst;

eine dekorative Deckschicht, die oberhalb der Basisschicht vorliegt und aus PVC
besteht.

2. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 1, die zumindest sieben (7)
ABS/PVC-Schichten als Basisschicht umfasst.

3. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 2, worin jede der sieben
ABS/PVC-Schichten zumindest 0,15 Zoll (0,38 ¢cm) dick ist.

4, Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 2, worin jede der sieben
ABS/PVC-Schichten drucklaminiert ist.

5. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 1, worin die Basisschicht aus

flammhemmendem Material besteht.

6. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 1, worin die Deckschicht eine
Dicke von zumindest 0,16 Zoll (0,41 cm) aufweist.

7. Einstlckige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 1, worin die Deckschicht durch
Siebdruck hergestellt wird.

8. Einstlickige Einbautoilettenbodentasse nach Anspruch 1, worin die Deckschicht im

Wesentlichen klar ist.

9. Einstlickiger Einbauboden, der Folgendes umfasst:
eine Basisschicht aus LHX und ABS;
eine Deckschicht aus PVC;

wobei der einstiickige Boden zur Verwendung in einer Flugzeugtoilette geeignet ist.

10. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 9, worin die Deckschicht 0,16 Zoll (0,41
cm) dick ist.
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11. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 9, worin die Deckschicht eine
Trennschicht mit starker Tribung umfasst.

12. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 9, worin die Deckschicht durch Siebdruck
hergestellt wird.

13.  Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 9, worin die Basisschicht zwei LHX-
Schichten enthalt.

14. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 9, worin die Basisschicht sieben ABS-
Schichten enthalt.

15. Einstiickiger Einbauboden nach Anspruch 13, worin die Basisschicht sieben ABS-
Schichten enthalt.

16. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 14, worin die Basis- und die Deckschichten

zu einer einstickigen Toilettentasse thermoverformt werden.

17. Einstlickiger Einbauboden, der zur Verwendung in einer Flugzeugtoilette geeignet ist,
wobei der einstlickige Einbauboden eine Basis aus einer oder mehreren ABS/PVC-
Schichten und eine PVC-Deckschicht umfasst, die durch ein Thermoverformverfahren
geformt werden.

18. Einstuckiger Einbauboden nach Anspruch 17, worin die mittlere Brandstellenlange
des einstiickigen Einbaubodens in einem 12-sekiindigen vertikalen Beflammungstest

("Vertical Burn Test") 0,233 Zoll (0,592 cm) betragt.

19. Einstlickiger Einbauboden nach Anspruch 17, worin die Basis sieben ABS/PVC-
Schichten enthélt.

20. Einstlckiger Einbauboden nach Anspruch 17, worin jede ABS/PVC-Schicht 0,15 Zoll
(0,38 cm) dick ist.
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