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Sposob zabezpieczania pokladow statkow masa ochronnag
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Wynalazek dotyczy sposobu zabezpieczania po-
ktadéw statkéw za pomoca masy ochronnej, spo-
rzagdzonej na podstawie nienasyconych zZywic
poliestrowych utwardzanych na zimno.

Metalowe otwarte pokiady statkow sg pokry-
wane warstwami ochronmymi, majgcymi za za-
danie ochrone tych poktadéw przed korozjg izu-
zyciem mechanicznym, nadanie im estetycznego
wygladu, wreszcie zapobiezenie §$lizganiu sie za-
logi po pokladzie, Sg to wielostronne cele, za-
tem pokrycie ochronne odpowiada¢ musi wielu
wymaganiom. Rodzaj pokrycia ochronnego zale-
zy od materialu pokiadu i przezmaczenia jednost-
ki oraz cze$ci pokladu, na ktore jest kladziony.

Znane sg sposoby pokrywamia otwartych po-
ktadow statkéw warstwg drewna z podkladem
bitumicznym, zamocowang nitami. Ze wzgledu na
poglebiajgcy sie na Swiecie deficyt drewna, w
ostatnich czasach wszczeto prace mad stosowa-
niem réznego rodzaju mas ochronnych zastepu-
jacych drewno.

Powszechnie przyjely sie w praktyce sposoby
pokrywania pokladow statké6w masami o réznym
sktadzie na podstawie cementu i lateksu z inny-
mi jeszcze dodatkami. Masy te stosowane sg na
pokrycie stalowych pokladéw statkow przez roz-
ne stoczmie krajowe na podstawie kilku opraco-
wah réznych laboratoriéw, w zwigzku z czym
uzyskane przy ich stosowaniu wyniki sg bardzo
réznorodne. '
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Jednakze masy cementowo-lateksowe moga
byé¢ kladzione jedynie na poklady stalowe. Masy
te wykazujg alkaliczny charakter, tak ze wzgle-
du ma znaczng zawarto$§¢ amcmiaku, jako sklad-
nika wutrwalajgcego mleczko lateksowe, jak i ze
wzgledu na zawarto§é¢ tlenkéw alkalicznych w
cemencie.

Charakter alkaliczny tych mas uniemozliwia
stosowanie ich mna poklady ze stopéw lekkich,
jak np, hydronalium. Stopy te bowiem bardzo
szybko korodowane sg w S$rodowisku alkalicz-
nym-

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu za-
bezpieczenia pokiaddéw przez nakladanie mas
o dowolnej gruboSci warstw, w zastosowaniu do
pokladéw stalowych oraz pokladéw ze stopéw
lekkich tak, aby nie powodowaé ich korozji.

Masa pokladowa spelniajgca wymagania wlas-
ciwego a,abezpleczema musi charakteryzowacé sie
dobrg pr2yczepnosc1a do pokladu metalowego,
dostateczng elastycznoscig i brakiem tendencji do
pekania przy wuderzeniu, dobrg odporno$cia mna
dzialanie wody i mnieprzepuszczalno$cig jej, od-
pornoScia na S$cieranie i duzym wspélezynnikiem
tarcia, dostateczng twardo$cia, spoisto$cia i do-
brag odpornoscig termiczng. Dodatkowo powinna
by¢ ona mozliwie miepalna, odporna na dzialanie
produktéw naftowych, stosunkowo lekka i tatwa
w ukladaniu.
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_ Nieoczekiwanie okazalo sie, ze spelnienie tych
- wymagad moze by¢ urzeczywistnione przy zasto-
sowaniu dwuwarstwowego - sposobu  nakladania
masy poliestrowej. .

Wedlug przeprowadzonych badan i prob
eksploatacyjnych wymagane wtasnosci masy
uzyskuje sie dzieki dobramiu wlasciwego sto-
sunku zywic réznego typu i wlasciwych dodat-
kow w optymalnych ilo§ciach.

Spos6b wedlug wynalazku polega na wstep-
nym powleczeniu ‘pokladu statku warstwa po-
kladowa, charakteryzujaca sie dobra przyczep-
no$cia do metalowego pokiadu, elastycznoscia
i stosunkowo niskim ciezarem wlasciwym, a po
jej stwardnieniu - — na nalozeniu warstwy po-
wierzchniowej, zapewmiajacej wysoka twardos¢,
odporno$¢ na Scieranie, niska mnasigkliwo$é, od-
pornoS¢ ma produkty mnaftowe, majgcej wysoki
wspoélczynnik tarcia, wlasnosci samogasngce i na-
dajacej estetyczny wyglad pekladowi. Warstwa
podkiadowa zawiera 20 — 50 czeSci wagowych
elastycznej zywicy poliestrowej, 15 — 45 czesci
wagowych sziywmej zywicy mpoliestrowej i wy-
pelniacze, warstwa za$§ wierzchnia 10 — 25 czesci
wagowych elastycznej zywicy, 20 — 45 czeSci wa-
gowych samogasngcej zywicy oraz wypelniacze.

Optymalna receptura w czeSciach wagowych
dla warstwy podkiadowej jest nastepujgca:
— sztywna, uniwersalna zywica poliestrowa np.

Polimal 109, Polimal 100 lub inne 15—45
— elastyczna zZywica poliestrowa np.

Polimal 150, Polimal 151, Polimal 152

lub Polimal 153 20 — 50
— styren monomer 0—15
— piasek drobny ap. odlewniczy

formierski 2—15
— azbest dowolnego gatunku, korzystnie

0 dlugosci widkna okolto 1 mm 3—20
— maczka drzewna drobna 3—20
— inicjator polimeryzacji np 509,

pasta HCH 1— 5

— przy$pieszacz polimeryzacji np. naftenian
kobaltu 1%,-owy 01— 1

Receptura dla warstwy wierzchniej jest naste-
pujaca:
— samogasngca, sztywna zywica poliestrowa

np. Polimal 160, Polimal 162 lub imne 20—45
— elastyczma zywica pjoliestrowa np.
Polimal 150, Polimal 151, Polimal 152,
Polimal 153 10— 25
-
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— styren monomer - 2— 8
— parafina 1— 4
— azbest dowolnego gatunku, korzystnie

-o_diugesci widkna okolo 1 mm 3—12
— piasek drobny np. odlewniezy -for-

mierski
— maczka drzewna, drobna 5—15.
— pigment barwny (nieprzeciwdzialajgcy .

polimeryzacji zywicy poliestrowej) 03— 1
— biel cymkowa, handlowa, dowolnego

gatunku 8—15
— inicjator np. 50%, pasta HCH 2— 5
— przy$pieszacz np. maftenian kobaltu

19/,-owy 01— 1

Warstwe wierzchnig naklada sie po utwardze-
niu warstwy podkladowej, co w warunkach tem-
peratury okolo 20°C i suchej pogody nastepuje w
czasie okolo doby, Poklad przed nalozeniem ma-
sy ochronnej winiem. by¢ dobrze oczyszczony i su-
chy- W czasie utwardzania masy nalezy zabezpie-
czy¢ ja przed dzialaniem wody.

Podane w recepturze skladmiki — wypelniacze
maja za zadanie podnie$¢ przyczepno$§é masy do
pokladu, obnizyé skurcz Zywicy poliestrowej, na-
da¢ masie odpowiedniag wytrzymalo$¢é mechanicz-
na, twardo$¢ i wysoki wspotczynnik tarcia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zabezpieczenia poktadéw statkéw masg
ochrcnng znamienny tym, Ze po oczyszczeniu
i wysuszeniu pokiladu naklada sie nan warst-
we elastyczng podkladows, skladajaca sie
z 20 — 50 czeSci wagowych elastycznej zywi-
¢y poliestrowej, z 15 — 45 czeSci wagowych
sztywnej uniwersalnej zywicy poliestrowej
i wypelniaczy, a po stwardniemiu warstwy po-
wleka sie ja warstwa wierzchnia, korzystnie
samogasmaca, skiladajgcg sie z 10 — 25 czeSci
wagowych elastycznej zywicy poliestrowej,
z 20 — 45 czeSci wagowych samogasngce]j
sztywnej zywicy poliestrowej oraz z wypel-
niaczy, )

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
wypelniacz warstwy podktadowei zawiera 2—
15 czeSci wagowych piasku, 2 — 25 czesci
wagowych azbestu i 3—20 czeSci wagowych
maczki drzewnej, za§ wypelniacz warstwy po-
wierzchniowej zawiera 15—30 cze$ci wagowych
piasku, 3—12 czeSci wagowych azbestu, 5—15
czeSci wagowych mgczki drzewnej oraz 1—4
czeSci wagowych parafiny.
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