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64 Temperaturfiihlerhiilse.

Es wird eine TemperaturfUhlernlise zur Aufnahme ei-

nes Temperaturfiihlers (24) beschrieben, die durch
eine Offnung (11) in einer Rohr- oder Behéalterwand (10)
eingesetzt wird. Sie umfasst einen an seinem inneren
Ende (14) geschlossenen und an seinem &usseren Ende
einen radialen Flansch (15) aufweisenden ersten rohrfdr-
migen Metallkérper (13). Der Flansch (15) ist mittels einer
Uberwurfmutter (21) gegen eine Schulter (12) einer Off-
nung (11) in der Rohr- oder Behélterwand (10) undurch-
lassig fur Gase oder Flussigkeiten eingepresst. Der rohr-
formige Metallkorper (13) ist einstlickig durch Tiefziehen
ausgeformt.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
TemperaturfUhlerhilse.

Beim Messen der Temperatur flissiger oder gas-
formiger Medien, die sich in Réhren oder Behéltern
befinden oder diese hindurchstrémen, wird ein Tem-
peraturfuhler so angeordnet, dass er von der Flis-
sigkeit umschliossen ist, deren Temperatur gemes-
sen werden soll. Dies kann durch die Einsetzung
des Temperaturtihlers durch eine in einer Rohr-
oder Behalterwand ausgebildeten Bohrung oder Off-
nung erreicht werden. Der Temperaturfihler muss
jedoch gegen mechanische Uberlastung geschitzt
werden, und es muss sichergestellt werden, dass
die Offnung in der Rohr- oder Behélterwand dicht
verschliesst, um das Austreten von Flussigkeit aus
dem Rohr- oder Behéltersystem zu vermeiden. Dies
kann dadurch erreicht werden, dass der Tempera-
turfuhler in einer etwa als einem rohrférmigen Me-
tallkérper ausgeformten Hulse angebracht wird, wel-
cher Metallkérper an seinem inneren Ende ge-
schlossen ist und zur dichten Anlage gegen eine
die Offnrung umgebende aussere Flache oder
Schulter gebracht wird.

Die haufigsten Temperaturfihlerhilsen dieser Art
werden aus einem Metallrohrstiick hergestellt, wel-
ches so ausgeformt wird, dass dessen inneren End-
teil ein verminderter Durchmesser beigebracht wird.
Nachfolgend wird das innere Ende des Rohrstlicks
mittels eines langs seiner Peripherie an der inneren
Wand des Rohrstiicks festgeschweissten Metallver-
schlusses geschlossen, und am anderen Ende des
Rohrstiicks wird ein getrennt hergestellter rningférmi-
ger Flansch befestigt, dessen innere periphere Fla-
che an der ausseren peripheren Flache des Rohr-
sticks festgeschweisst wird. Aus Sicherheitsgrin-
den missen die Festschweissungen der auf diese
Weise hergestellten Temperaturfuhlerhilise sorgfal-
tig auf Leckstellen geprift werden.

Es wird verstanden, dass die genannte bekannte
Temperaturfuhlerhiilse ziemlich kompliziert ist und
deswegen verhdltnisméassig aufwendig herzustelien
ist. Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
wesentlich einfachere und weniger aufwendige
Temperaturfihlerhilse zu schaffen.

Diese Aufgabe wird mit einer Temperaturtihler-
hiise gelost, die die Merkmale des Anspruchs 1
aufweist.

Durch die Herstellung des rohrférmigen Metall-
korpers aus einem einzigen Gegenstand durch Tief-
Ziehen wird die Anwendung von Schweissen ver-
mieden, und weil mehrere Teile nicht mit einander
zu verbinden sind, werden Leckrisiken vermieden.
Abhangig von der Lange und den Ubrigen Dimensi-
onen des rohrformigen Kérpers und des Materials,
aus welchem der rohrformige Korper tiefgezogen
wird, kann das Tiefziehen in einer oder mehreren
Stufen erfolgen.

Oft wird erwiinscht, dass der rohrférmige Metali-
korper zwei Langsteile umfassen soll, die je einen
im Wesentlichen gleichbleibenden inneren Durch-
messer aufweisen, wobei der innere Durchmesser
des ausseren Langsteils grosser ist als der des in-
neren Langsteils. In diesem Fall kann der Tiefzieh-
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vorgang in zwei Stufen erfolgen, indem der &ussere
Langsteil wahrend der ersten Stufe und weiterhin
der innere Léangsteil mit dem kleineren inneren
Durchmesser wahrend der nachsten Stufe ausgebil-
det wird. Es ist offenbar, dass der rohrférmige Kér-
per, beliebig, mit noch mehr Langsteilen ausgebildet
werden kann, und der innere Durchmesser der ein-
zelnen Langsteile kann dann von dem einen Langs-
teil bis zum nachsten nach innen hin abnehmen.
Zwischen den an einander angrenzenden Léngstei-
len kann ein im Wesentlichen konischer Ubergangs-
teil ausgebildet sein.

Der in der TemperaturfUhlerhilse angeordnete
Temperaturfihler ist mit einer sich aus der Hilse
hinausstreckenden und zum Leiten von Messsigna-
len vom Temperaturfihler an ein geeignetes Regis-
trier- oder Displaygerat vorgesehenen elektrischen
Leitung oder einem elektrischen Leiter verbunden.
Die Temperaturfihlerhllse kann deshalb vorteilhaft
einen zweiten rohrformigen Koérper umfassen, der
an beiden Enden offen ist, und der an seinem inne-
ren Ende einen radialen zum Festspannen gegen
den radialen Flansch an dem ersten rohrférmigen
Metallkérper mittels der Festspannvorrichtungen
vorgesehenen Flansch aufweist. Die elektrische Lei-
tung kann dann durch diesen zweiten rohrférmigen
Kérper gesetzt werden, der zum Schiitzen und Lei-
ten der Leitung dient.

Die radialen Flanschen des ersten beziehungs-
weise des zweiten rohrformigen Korpers konnen
von einander getrennt sein und lediglich mittels der
Festspannvorrichtungen gegen einander gespannt
werden. Bei der bevorzugten Ausfihrungsform sind
die beiden Flansche jedoch an einander befestigt,
z.B. durch Schweissung, wie z.B. Kondensator-
schweissung oder  Punkischweissung. Diese
Schweissung dient lediglich zum Zusammenhalten
der Teile der TemperaturfUhlerhilse, und sie
braucht nicht undurchiassig zu sein.

Die Festspannvorrichtungen kénnen einer beliebi-
gen Art sein. Bei einer bevorzugten Ausfihrungs-
form umfassen sie jedoch eine Uberwurfmutter, die
zum Einschrauben in an der sich um die genannte
Flache oder Schuiter erstreckende Rohr- oder Be-
halterwand ausgebildeten Gewinden vorgesehen ist.
Die Offnung in der Rohr- oder Behélterwand, die
umliegende Flache oder Schulter und das Gewinde
kdnnen somit koaxial angeordnet sein.

Die Teile der TemperaturfGhlerhilse kénnen aus
einem beliebigen geeigneten Metall hergestelit sein.
Um Korrosionsrisiken zu vermeiden, sind zumindest
der mit der im Rohr oder Behalter befindlichen
Flussigkeit in Beriihrung kommende erste rohrférmi-
ge Korper und vorzugsweise auch der zweite rohr-
formige Korper vorzugsweise aus rostfreiem Stahl
hergestellt.

Die Erfindung wird im Folgenden naher erlautert
mit Bezug auf die Zeichnung, die eine bevorzugte
Ausfuhrungsform der erfindungsgemassen Tempe-
raturfhlerhlise darstellt, die in einer Rohr- oder
Behalterwand montiert ist und einen Temperaturfih-
ler aufnimmt.

In der Zeichnung ist eine Rohr- oder Behalter-
wand 10 dargestellt, die z.B. einen Teil eines heis-
ses Wasser oder heissen Dampf enthaltenden
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Rohrs oder Behilters ausmachen kann, welches
Rohr oder welcher Behalter ein Teil eines Zentral-
warme- oder Fernheizsystems sein kann. Es ist of-
fenbar, dass es sich auch um Rohr- oder Behalter-
systeme handeln kann, die andere Formen von Gas
oder Flissigkeit enthalten, und die z.B. in Industrie-
anlagen Verwendung finden. In der Rohr- oder Be-
halterwand 10 ist eine durchgehende Bohrung 11
ausgebildet. Der aussere Teil der Bohrung hat ei-
nen grosseren Durchmesser als der innere Teil der
Bohrung, so dass sich zwischen den beiden Teilen
eine nach aussen gerichtete ringformige Flache
oder Schulter 12 ergibt. In der Bohrung 11 ist eine
Temperaturfihlerhilse montiert, die einen inneren
rohrtormigen Korper 13 umfasst, der durch Tiefzie-
hen aus Metall, vorzugsweise rostfreiem Stahl her-
gestellt ist. Der innerste rohrformige Metallkdrper 13
ist an seinem inneren Ende 14 geschlossen und
weist an seinem &usseren Ende einen radialen
Flansch 15 auf. Der innere rohrférmige Koérper 13
weist einen ausseren Langsteil 16 und einen inne-
ren Langsteil 17 mit einem kleineren inneren Durch-
messer als der dussere Langsteil 16 auf, und die
beiden Langsteile 16 und 17 gehen durch ein koni-
sches Verbindungsteil 18 ineinander (ber.

Die Temperaturfihlerhiilse umfasst weiterhin ei-
nen zweiten rohrférmigen Kérper 19, der an seinem
inneren Ende einen radial nach aussen ragenden
Flansch 20 aufweist, der gegen den ringformigen
Flansch 15 anliegt und z.B. durch Punktschweis-
sung oder Kondensatorschweissung mit dem ring-
formigen Flansch 15 verbunden ist. Der &ussere
Teil der Bohrung 11 ist mit einem Innengewinde
versehen, in weichem eine den rohrférmigen Teil 19
umschliessende Uberwurfmutter 21 eingeschraubt
ist. Beim Festspannen der Uberwurfmutter 21 wer-
den die beiden Flansche 15 und 20 in Richtung ge-
gen die ringtdrmige Schulter 12 gepresst, wodurch
ein zwischen dem Flansch 15 und der Schulter 12
befindlicher Abdichtungsring 22 zusammengepresst
wird und die erforderliche Abdichtung bildet. Die
Uberwurfmutter 21 kann in ihrem festgespannten
Zustand mittels eines Plombierdrahts oder einer an-
deren durch eine Bohrung 23 in der Uberwurfmutter
einsetzbaren Verschlussvorrichtung gesichert wer-
den.

Ein Temperaturfihler 24 ist in dem inneren
Langsteil 17 der Temperaturflhlerhillse angeordnet,
und der Temperaturfihler hat vorzugsweise einen
ausseren, dem inneren Durchmesser des Langsteils
17 entsprechenden Durchmesser, so dass sich der
Temperaturfihler 24 und der Langsteil 17 in guter
warmeleitender gegenseitiger Beruhrung befinden.
Eine mit dem Temperaturfuhler 24 in leitender Ver-
bindung stehende isolierte elektrische Leitung 25 ist
durch den rohrfdrmigen Kérper 19 gesetzt. Die Lei-
tung 25 kann zur Leitung von Messsignalen vom
Temperaturfihler 24 an ein nicht dargestelite Regis-
trier- oder Displaygerat dienen.

Patentanspriiche
1. Temperaturfihlerhilse, die zur Aufnahme ei-

nes Temperaturfihlers (24) und zur Einsetzung
durch eine Oftnung (11) in einer Rohr- oder Behél-
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terwand (10) ausgebildet ist, umfassend einen an
seinem inneren Ende (14) geschlossenen und an
seinem ausseren Ende einen radialen Flansch (15)
aufweisenden ersten rohrférmigen Metallkérper (13),
wobei der Flansch (15) zur undurchlassigen Ein-
pressung mittels Festspannvorrichtungen (21) ge-
gen eine an der Rohr- oder Behalterwand (10) aus-
geformte, die Offnung (11) umschliessende Flache
oder Schulter (12) vorgesehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste rohrformige Metallkorper
(13) einstiickig durch Tiefziehen ausgeformt ist.

2. Temperaturfihlerhilse nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste rohrformige
Metallkorper (13) zwei Langsteile (16, 17) umfasst,
die je einen im Wesentlichen gleichbleibenden inne-
ren Durchmesser aufweisen, und dass der innere
Durchmesser des dusseren Langsteils (16) grosser
ist als der des inneren Langsteils (17).

3. Temperaturfiihlerhilse nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen zweiten
rohrformigen Kérper (19) umfasst, der an beiden
Enden offen ist, und der an seinem inneren Ende
einen radialen zum Festspannen gegen den radia-
len Flansch (15) an dem ersten rohrférmigen Me-
tallkorper (13) mittels der Festspannvorrichtungen
(21) vorgesehenen Flansch (20) autweist.

4. Temperaturfiihlerhillse nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die radialen Flansche
(15, 20) des ersten und des zweiten rohrformigen
Korpers (13, 19) aneinander befestigt sind, z.B.
durch Schweissung.

5. Temperaturfihlerhilse nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Festspannvorrichtungen eine Uberwurfmutter (21)
umfassen, die zum Einschrauben in an der sich um
die genannte Flache oder Schulter (12) erstrecken-
de Rohr- oder Behalterwand (10) ausgebildeten Ge-
winden vorgesehen ist.

6. Temperaturfihlerhilise nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste rohrférmige Metallkérper (13) und vorzugswei-
se auch der zweite rohrférmige Kérper (19) aus
rostfreiem Stahl hergestellt sind.
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