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Wynalazek dotyczy wiréwki suwnej o duzej
wydajnos$ci do odwadniania krystalicznych pro-
duktéw wirowania. .

*Znane sg wiré6wki suwne poziome lub piono-
we, w ktérych usuwanie pozostalosci wirowane-
go materialu odbywa sie za pomocg dna suwne-
go. Takie wiréwki .suwne posiadajag beben wiro-
wy. Ponadto znane sg wiréwki suwne, z osadzo-
nymi na wspélnym wale dwoma bebnami wiro-
wymi, z ktérych kazdy jest wyposazony w dno
suwne.

We wszystkich wiréwkach suwnych tego no-
dzaju dno suwne jest czynne tylko w jednym
kierunku, a powraca na miejsce jalowo bez wy-
konywania pracy. W wiréwkach tych szczegélng
uwage zwraca si¢ na uszczelnienie szczeliny mie-
dzy dnem suwnym i oslong sitows. Pomimo to,
wobec koniecznosci istnienia szczeliny powietrz-

*) Wlasciciel patentu oswiadezyl, ze wsp6ttwor-
cami wynalazku sg inz. Hans Jarausch i Ger-
hard Panzner.

nej miedzy dnem suwnym i plaszezem sitowym
dla unikniecia tarcia, przedostawanie sie produk-
tu wirowanego poza dno suwne jest nieunik-
nione. Powoduje to po pierwsze znaczne straty
wirowanego materialu, a po wtére sam posuw
jest hamowany.

Wynalazek ma na celu usuniecie powyzszych
niedogodno$ci i przy tym samym nakladzie
$rodkow technicznych uzyskanie prawie podwéj-
nej wydajnosci.

Wedlug wynalazku osigga sie to dzieki temu,
ze dno suwne i bebny wirowe sg wykonane tak,
iz wycigganie pozostalo§ci materialu wirowanego
odbywa sie w obu kierunkach suwu. W tym ce-
lu zaré6wno przed pierécieniem suwnym jak i po-
za nim znajdujg sie¢ w dnie suwnym otwory do
odptywu lugu, ktére od strony wylotu rury za-
silajgcej sa wykonywane w ksztalcie lopatek o
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu bebna.
Doprowadzenie lugu macierzystego odbywa sie
przy tym przez dwie oddzielne rury zasilajace.
W innej odmianie urzgdzenia wedlug wynalazku



doprowadzanie lugu macierzystego odbywa sie
przez jedng rure zasilajaca, przy czym pierscief
suwny_ i dno suwnes sa §ykonane jako narzad
rozdzielczyt Da wypythaia odwirowanej pozo-
rstaloSci materiatu od stronfr dna bebna znajdujg
si¢ na obwodzie bebna promieniowego skierowa-
ne otwory wyrzutowe otwarte od oslony zbior-
czej soli. Dzieki takiej konstrukeji uzyskuje sie
znacznie wigksza wydajnos¢é i unika sie straty
produktu wirowanego przez szczeling, gdyz ma-
terial przedostajacy sie przez szczeling powietrz-
ng miedzy dnem suwnym i plaszczem sitowym
jest stale chwytany i wyu‘zucany podczas czyn-
noéci- przesuwu.

Na rysunku uwndoczmorno dwa przyklady wy-
konania wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
przekréj wiréwki suwnej z uksztaltowaniem dna
na dwie rury zasilajace, fig. 2 — przekréj wiréw-
ki suwnej z dnem suwnym i pier§cieniem suw-
nym w postaci narzagdu rozdzielczego, z jedng
rurg zasilajaca i fig. 3 — ksztalt otworéw odply-
wowych dla lugu w dnie suwnym.

Beben wiréwkowy 1, przedstawiony na fig. 1
tytulem przykladu wykonania, podtrzymuje na
wale wydrazonym 2 przesuwne w kierunku po-
osiowym dno suwne 3, ktére z obu stron pier-
Scienia suwnego 4 od strony doplywu posiada
skierowane odwrotnie od kierunku obrotu otwo-
ry 5 i 6 do odplywu lugu, posiadajace Kksztalt
lopatkowy i zasilane Turami 7 i 8. Begben wi-
réwkowy 1 na stronie zwréconej do dna bebna
9 posiada otwory wyrzutowe 10 otwarte do przy-
legajacej ostony 11 do odbioru soli.

Przyklad przedstawiony na fig. 2 uwidocznia
w jaki spos6b pierscien suwny 14 z dnem suw-
nym 12 jest wykonany jako marzad rozdzielczy,

wskutek ‘czego potr;ebnq jest tylko jedna rura

zasilajgca 13.
Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
" nastepujgce:

Przez rury zasﬂajace 718 1lug macierzysty
podlegajacy wirowaniu jest doprowadzony do
dna suwmnego 3, a stamtad przez otwory wyjscio-
we 5 i 6, z obu stron pier§cienia suwnego 4 jest
doprowadzany do begbna 1. Powierzchnia sitowa

Z obu stron pier§cienia suwnego 4 jest zmienna
przez regulowanie skoku dna suwnego 3. War- -
stwa pozostajgca na sicie bebna wiréwkowego 1
po odwirowywaniu jest usuwana przez dno suw-
ne 3 w obu kierunkach suwu.

W przykladzie wykonania wedlug fig. 2 proces
jest podobny. Doprowadzanie lugu macierzystego
do dna suwnego 12 odbywa si¢ tylko przez rure
zasilajacg 13. Z dna suwnego 12, posiadajacego
pierscien rozdzielezy 14 i wykonanego jako na-

rzad rozdzielezy, lug przeplywa przez otwory

wyjSciowe 15 i1 16 do bebna wiré6wkowego. Po-
zostale czynnosci sa podobne do czynnosci urza-
dzenia- przedstawionego na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiréwka suwna o duzej wydajnosci z cze-
§ciami sitowymi o ksztalcie cylindrycznym
lub stozkowym albo o ksztalcie cylindrycznym
w obszarze sitowym i rozszerzonym stozko-
wo ku stronie wyrzutowej, znamienna tym,
ze w bebnie wiré6wkowym (1) umieszczone -
jest dno suwne (3), posiadajace otwory wyij-
$ciowe (5 i 6) dla lugu, z obu stron pierscie-
‘nia suwnego (4), ktére -od strony wejSciowej
majg ksztalt lopatkowy w kierunku odwrot-
nym do kierunku obrotu, przy czym na stro-
nie bebna wiréwkowego (1), zwréconej do
dna bebna (9), znajduja sie¢ otwory (10) do
wyrzucanid pozostalo$ci po wirowaniu, otwar-
te do oslony (11) zbiorczej soli.

2. Wiréwka suwna wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze do dna suwmego (3) sg przydzielone
rury zasilajgce (7 i 8).

3. Wiréwka suwna wedlug zastrz. 1, z.narmenna
tym, ze dno suwne (12) z pierécieniem suw-
nym (14) jest wykonane jako narzad rodziel-
czy, a dla doprowadzania materialu wirowa-
nego posiada tylko jedng rure zasilajgcg (13).

VEB Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt

Zastepca: Inz. J6zef Felkner
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