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(54) Spdsob spatného ziskavania tepla zo Zelezobetonovych prefabrikatov

Podla predmetu vynalezu sa &ast
tepla vracia spat do technologického
procesu, ked teply Zelezobetonov§ prefa-
brik4t hned po odformovanf sa uloif na
sprchovaciu rampu, kde je ochladzovany
vodou voine stekajicou po jeho povrchu.
Voda ohriata prefabrikétom sa zhromazdu-
je v nadrii, odkial je pomocou &erpadla
dopravované do vyrotne betonovej zmesi,
ohriatu vodu je vSak moZné podla konkrét-
nych podmienok vyuZit i na iné vhodné
udely.
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Predmetom vyndlezu je spdsob spitného ziskavania
- AL ' 'y . .
tepla pri vyrobe Zelewobetonovych prefabrikdtov priamym

ochladzovanim vodou,

e

V stidasnej dobe pri vyrobe éelezobeténov?ch prefabri-
kdtov v paneléariiach sa uplatiuje proces UTB r?ohioohrevom
preteplovacich zariadeniach - batérie, tunely, pridom
vystupnd teplota prefabrikitu sa pohybﬁje okolo 60 a¥ 70 °cC.
Prefabrikdty po odformovani s volmne ulo¥enéd na skladku, kde
chladmi, &im unikd do okolia nevyuZité teplo cca 45 MJ na
1 tonu materiidlu., Uvedeny stav prispieva k vysokej energe-

tickej nArodnosti stavebnej vyroby.

Tento nedostatok diastodne odﬁtraﬁuje predmet vyni-
lewu, podla ktordhe sa dast’ unika jiceho tepla vracia do
technologickdého procesu prostrednictvom ohriatia technolor
gickej vody. Spdsob spitndho ziskavainia tepla Jje demonstro-
van? na prilofentch schémach a spodiva v tom, ¥e podia na-
vrhnutdho usporiadania je ﬁclezobeténov? prefabrilkit 1 po
odformovani podas technologicky potrebnej doby ostrekovany
vodou wo sprchovacej rampy 2 . Ohrievand voda stolkd PO povIe
chu prefabrikidtu a zhroma%ﬁuje sa v padrZzi 3, odkial je
pomocon Gerpadla ﬁ dopravovani do vyrobne beténovej vmesl 5,
alebo prechadra v uzavretlom okruhu tepelnim derpadlown Q,

v ktorom je teplo 2.ohrﬁatej vody odovzdivanéd technologicke]j

vode, alebo indému teplonosnému uédiu.

Vyhodou uvedendého spdsobu spiinédho zmiskavania tepla
st winimdilne naklady a vysokd energetickd Udinnost’ pri
rehlnom mno¥stve spit’ miskavandho tepla 25 MJ na 1 tonu

materiilu.
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Spdsob spidtndho ziskavania tepla zo %elezobeténovﬁch
prefabrikitov vo vyrobni vyznadeny tym, Ze teplo

Z pfefabrikétov sa hned po odformovani odvadza priamym
kontaktom povrchu prefabrikdtu s vodou, ktory vznikne
ostrekovanim prefabrikitu vodou zo sprchovacej rampy,
zhroma¥dovanou v nadrZi, odkial’ je ohriata odvadzani

hd A ARy -
Cerpadlom k dalSiemu pouZitiu,

Spbésob podlla bodu 1 vyznadeny tym, Z%e teplo prefabriki-
tov sa odvaAdza priamym kontaktom povrchu prefabrikétu

s vodou, ktory vznikne ostrekovanim prefabrikitu vodou

zo sprchovacej rampy, prechadzajticou v uzavretom okruhu
tepelniym ¢erpadlom, v ktorom je teplo = ohriatej vody
odovzdavané technologickej vode, alebo inédému teplonosnéru

médiu,

1 vykres
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Vytiskly Muravskeé tiskairské zavody,
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- Cena: 2,40 Kts

provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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