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64 Vorrichtung zum Einfiihren eines Fadens in ein F riktionsfalschdrallaggregat.

Bei einer Vorrichtung zum Einfithren eines Fadens

in ein Friktionsfalschdrallaggregat sind ein oder meh-
rere Einschiebeorgane etwa senkrecht zu einer Grundli-
nie des von den Reibscheibengruppen gebildeten Dreiecks
verschiebbar angeordnet, die den Faden in das Zentrum
der Reibscheibengruppen hineinschieben.

Um die Vorrichtung mobil, leicht 16sbar und wieder
befestigbar auszufithren und eine nachteilige Beeinflus-
sung des Friktionsfalschdrallaggregats durch zusitzliche
Teile zu vermeiden, sind die Einschiebeorgane auf einer
vom Friktionsfalschdrallaggregat unabhingigen Halteplat-
te angeordnet und in die gewiinschte Position zwischen
die Reibscheiben verschiebbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Einfiihren eines Fadens in ein Frik-
tionsfalschdrallaggregat, wobei ein oder mehrere Einschie-
beorgane vorgesehen sind, die etwa senkrecht zu einer
Grundlinie des von den Reibscheibengruppen gebildeten
Dreiecks verschiebbar angeordnet sind und den Faden in das
Zentrum der Reibscheibengruppen hineinschieben, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einschiebeorgane (2) auf einer vom
Friktionsfalschdrallaggregat unabhéngigen Halteplatte )
angeordnet und in die gewiinschte Position zwischen die
Reibscheiben verschiebbar sind und dass die Halteplatte (1)
an dem Friktionsfalschdrallaggregat schnell 16sbar und
wieder befestigbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einschiebeorgane (2) von vorgespannten Federn 3)
in die gewiinschte Position zwischen die Reibscheiben ver-
schiebbar sind und die Verschiebbewegung durch Betitigen
eines Auslosers (4) ausgelost wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einschiebeorgane (2) von Hand gegen die Kraft
einer Feder (3) in die gewiinschte Position zwischen die Reib-
scheiben verschiebbar sind und von der Feder (3) wieder in
ihre Ausgangslage zuriickgebracht werden.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteplatte (1) von Haftmagneten (5) an einem auf
dem Friktionsfalschdrallaggregat befindlichen Dorn (6)
gehalten und iiber einen Stift (7) lageorientiert ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteplatte (1) auf einen am Friktionsfalschdrallag-
gregat befindlichen Dorn (6) aufsetzbar und einschwenkbar
ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zahl der Einschiebeorgane (2) der Anzahl der Reib-
scheiben auf einer Welle entspricht.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einschiebeorgane (2) unterschiedlich lang sind bzw.
unterschiedlich weit in das Friktionsfalschdrallaggregat ein-
schiebbar sind.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einfiihren
cines Fadens in ein Friktionsfalschdrallaggregat, wobei ein
oder mehrere Einschiebeorgane vorgesehen sind, die etwa
senkrecht zu einer Grundlinie des von den Reibscheiben-
gruppen gebildeten Dreiecks verschiebbar angeordnet sind
und den Faden in das Zentrum der Reibscheibengruppen
hineinschieben.

Die deutsche Patentanmeldung P 2824 034 beschreibt eine
solche Vorrichtung. Nachteilig dabei ist jedoch, dass es zum
Abnehmen der Einfadelvorrichtung erforderlich ist, eine
Feder aus einer Ose auszuhaken, eine Kunststoffkappe zu
entfernen und die Halteleiste in ihrer Fiihrungsnut bis zu
einer erweiterten Ausnehmung zuriickzuziehen, ehe die Hal-
teleiste aus den Fiihrungsstiften entfernt werden kann. Dieser
Vorgang ist kompliziert und zeitraubend. Ausserdem beein-
flusst die Einfidelvorrichtung das Schwingungsverhalten des
Friktionsfalschdrallaggregats nachteilig, wenn sie wihrend
des Betriebs nicht abgenommen wird und versperrt den
Zugang und die Sicht auf den durchlaufenden Faden.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine mobile, leicht
|6sbare und wieder befestigbare Vorrichtung zum Einfiihren
cines Fadens in ein Friktionsfalschdrallaggregat zu schaffen,
die ein sicheres und einfaches Einfddeln erméglicht und
zusitzliche, das Friktionsfalschdrallaggregat nachteilig be-
einflussende Teile vermeidet.

Die Losung der Aufgabe ist aus dem kennzeichnenden Teil

des Anspruchs 1 ersichtlich. Weitere vorteilhafte Ausgestal-

tungen sind in den Anspriichen 2 bis 7 enthalten.

Durch die Anordnung der Einschiebeorgane auf einer vom

Friktionsfalschdrallaggregat unabhéngigen, schnell 1dsbaren

s und wieder befestigbaren Halteplatie werden nachteilige
Auswirkungen beziiglich Schwingungsverhalten, Zugangs-
moglichkeit zum Faden usw. vermieden. Vorteilhaft ist aus-
serdem, dass fiir die gesamte Anlage (bis zu 200 Aggregate)
eine einzige mobile Fadeneinfiihrvorrichtung gentigt. Eben-
10 falls vorteilhaft ist es, dass der Blick auf den durchlaufenden
- Faden nicht von den Einfithrorganen versperrt wird und eine
leichte Zuginglichkeit fiir z.B. Messgerate vorhanden ist.
Bei der Ausfithrung der Vorrichtung, bei der die Einschie-
beorgane von vorgespannten Federn in die gewiinschte Posi-
15 tion zwischen die Reibscheiben verschoben werden, erfolgt
die Ausldsung der Verschiebebewegung iiber einen Ausloser.
Der Faden wird dabei in die bereits drehenden Reibscheiben
quasi eingeschossen. Anschliessend wird die Vorrichtung
wieder abgenommen.

Bei der Ausfithrung der Vorrichtung, bei der die Einschie-
beorgane von Hand gegen die Kraft einer Feder in die
gewiinschte Position zwischen die Reibscheiben verschoben
werden, erfolgt der Einfiihrvorgang langsamer, was bei
manchen Garntypen vorteilhaft sein kann. Die Einschiebeor-
25 gane werden nach Beendigung des Einfiihrvorganges von

den Federn wieder in ihre Ausgangslage zuriickgebracht und

die Vorrichtung wieder abgenommen.
Das schnelle Losen und wieder Befestigen der Halteplatte
am Friktionsfalschdrallaggregat wird von einem Haftmag-
30 neten bewirkt, wobei iiber einen Stift, der an einem am Frik-
tionsfalschdrallaggregat befindlichen Dorn angebracht ist,
die Lager der Einschiebeorgane zu den Reibscheiben exakt
festgelegt ist.
In vorteilhafter Weise kann die Halteplatte erst auf den
35 Dorn aufgesetzt werden und dann in das Aggregat einge-
schwenkt werden.

Es hat sich auch als vorteilhaft erwiesen, die Zahl der Ein-
schiebeorgane entsprechend der Anzahl der Reibscheiben
einer Welle auszufiihren.

Durch die Ausfiihrung der Einschiebeorgane mit unter-
schiedlicher Linge bzw. mit unterschiedlicher Einschubtiefe
wird ein langsames Hochdrehen des einzufithrenden Fadens
erzielt was bei manchen Garntypen durch eine schonende
Fadenbehandlung zu weniger Fadenbriichen fiihrt.

Die Erfindung soll an nachfolgenden Figuren erlautert
werden.

Es zeigt:
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Fig. 1 eine teilweise geschnittene Ansicht einer Einfithrvor-
5o richtung, bei der die Einschiebeorgane von vorgespannten
Federn in die gewiinschte Position zwischen die Reib-
scheiben verschiebbar sind.

Fig. 2 die Einfithrvorrichtung nach Fig. 1 in der Seitenan-
sicht.

Fig. 3 eine Einfiihrvorrichtung, bei der die Einschiebeor-
gane von Hand gegen die Kraft einer Feder in die gewiinschte
Position verschiebbar sind.

Fig. 4 die Einfiihrvorrichtung nach Fig. 3 in der Draufsicht

55

¢ InFig. 1istdie Halteplatte mit | bezeichnet. In der Halte-
platte 1 sind die Einschiebeorgane 2 verschiebbar gehalten
und von einer Feder 3 vorgespannt. Uber einen Ausloser 4
wird die Verschiebebewegung ausgeldst, wodurch die Ein-
schiebeorgane 2 in die gewiinschte Position zwischen die
65 Reibscheiben gelangen (gestrichelt dargestellt).
_ Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist dabei eines der drei Ein-
schiebeorgane 2 linger als die beiden anderen, was ein lang-
sames Hochdrehen des einzufiihrenden Fadens bewirkt. Zum
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Einfiihren eines Fadens in ein Friktionsfalschdrallaggregat abgezogen. Bei einer Vorrichtung nach Fig. 3 und 4 erfolgt
(gestrichelt dargestellt) wird die Vorrichtung von einem Haft-  das Anbringen am Friktionsfalschdrallaggregat auf gleiche
magneten 5 an einem am Friktionsfalschdrallaggregat Weise am Dorn 6. Zum Einfiihren des Fadens werden die
befindlichen Dorn 6 gehalten. Der Dorn 6 ist mit einem Stift Einschiebeorgane 2 von Hand gegen die Kraft der Federn 3
7 versehen, der in eine entsprechende Bohrung der Halte- 5 in die gewiinschte Position zwischen die Scheiben gebracht.
platte 1 ragt und diese zusammen mit den Einschiebeorganen  Die Federn 3 bringen nach Beendigung des Einfiihrvor-

2 in ihrer Lage beziiglich der Reibscheiben exakt festlegt. ganges die Einschiebeorgane 2 wieder in ihre Ausgangsstel-

Bei Betitigung des Auslésers 4 wird die Sperre aufgehoben  lung zuriick und die Vorrichtung kann wieder abgenommen
und die vorgespannte Feder 3 schiesst die Einfithrorgane, in werden.
die zuvor der Faden eingelegt wurde, mit dem Fadenindie 10  Die dargesteliten Einschiebeorgane konnen selbstver-
Position zwischen die sich drehenden Reibscheiben. stdndlich durch andere Ausgestaltungen z.B. Zungennadeln
Anschliessend wird die Vorrichtung wieder vondem Dorn6  ersetzt werden.
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