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Spos6b wytwarzania polgczen stykowych
przy komutatorach weglowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza.-
mia polaczen stykowych miedzy drutami uzwoje-
nia a wycinkami komutatoréow weglowych, stoso.
wanych w iszczegdélnoSci przy najmmniejszych ma-
szynach elektrycznych.

Znane sg komutatory weglowe stosowane do ma-
tych i najmniejszych maszyn, ktérych wycinki, po-
siadajace zlobki lub otwory do wprowadzenia
drutéw uzwojenia, wytwarzane sg pojedynczo. Po-
tgczenie stykowe miedzy drutami uzwojenia a ko-
mutatorem weglowym nastepuje po jego monta-
zu, przy czym druty przeprowadza sie przez zlob-
ki lub otwory, nastepnie zagina sie je i ponownie
wprowadza do tychze zlobkéw lub otworow. W
celu unikniecia maprezenn 1Ilub Kklinowania, drut
uzwojenia umocowuje sie w otworze lub zltobku
wycinka przy pomocy elektrycznie przewodzacej
i utwardzajacej pasty lub kitu.

Ujemna strona tej metody polega na tym, ze
polaczenie elektryczne lub mechaniczne miedzy
drutami uzwojenia i przeznaczonymi do tego wy-
cinkami wymaga %kilku woperacji roboczych, co
zwigzane jest z duzym nakladem czasu i kosztéw.

Celem wynalazku jest ograniczenie ilo$ci tych
kosztownych i 'czasochlonnych operacji przy wy-
twarzaniu elektrycznego i mechanicznego polgcze-
nia miedzy drutami uzwojenia i wycinkami.

Dlatego tez zadaniem wynalazku jest stworze-
nie, przez odpowiedni sposéb wybwarzania kor-
pusu komutatora, trwatego i dogodnego polacze-
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nia elektrycznego i mechanicznego miedzy druta.
mi uzwojenlia i wycinkami. .

Zgodnie z wynalazkiem, cel ten zostal osiggnie-
ty w ten sposdb, ze ma wale twornika umieszczo-
ny jest element noény z materiatu izolujgcego, za-
opatrzony, na przyklad w kolnierz lub zebra, do
Ssrodkowania cylindrycznego ptaszcza weglowego.
Miedzy elementem no$nym a weglowym plaszczem
rozmieszcza sie osiowo symetrycznie na obwodzie
odizolowane druty uzwojenia i umocowuje przy
pomocy elektrycznie przewodzacej zywicy utwar-
dzalnej. Zywica ta jednocze$nie wypelnia sie po-
zostalg pusta przestrzen. Po utwardzeniu zywicy,
nastepuje, w celu uksztaltowania wycinkéw, roz-
ciecie plaszcza weglowego i zywicy w kierunku
promieniowym do osi elementu no$nego az do je-
g0 powierzchni.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest to, ze
umocowanie plaszcza weglowego na elemencie
noS$nym jak réwmiez umocowanie drutéw uzwoje-
nia w plaszczu weglowym odbywa sie podczas je-
dnej operacji roboczej. Otoczenie drutéw uzwoje-
nia zywica chroni lich powierzchnie przed utlenia-
niem oraz utrzymuje niskg oporno$é stykows.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladach wykonania na rysunku mna ktérym
fig. 1 przedstawia powiekszony przekrdéj trojwy-
cinkowego komutatora z elementem no$nym, usy-
tuowanym prostopadle do walu twornika, a fig. 2
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przedstawia przekrdj osiowy wielowycinkowego
komutatora z elementem noénym.

Po nawinigciu twornika, element no$ny 1 (fig.
1) skladajacy sie z materiatu izolujgcego i posia-
dajacy na swej powierzchni okre§long ilo&é, ¢dpo-
wiadajacg iloSci wycinkéw, zeber 2, rozmieszczo-
nych osiowo symetrycznie ma obwodzie i przebie-
gajacych réwnolegle osiowo, zostaje nasadzony
na wat twornika. Z kolei na niego naciggniety zo-
staje cylindryczny plaszcz weglowy 3, przy czym
jest on centrowany Zzebrami 2 elementu nosnego 1.

W puste przestrzenie, powstale miedzy elemen-
tem noénym 1, jego zZebrami 2 i wycinkiem pla-
szcza weglowego 3 wklada sie teraz odizolowane
druty uzwojenia 4 i otacza sie je elektrycznie
przewodzaca zywicg 5 w ten sposob, zZe zywica 5
wypelnia szczelnie puste przestrzenie. Po utwar-
dzeniu zZywicy 5 plaszcz weglowy 3 zostaje osio-
wo rozciety mad zebrami az do lich powierzchni,
przez co utworzone zostajg wycinki, a Zebra 2
rozdzielaja, jako izolacja, przewodzaca elektrycz-
nie zywice 5.

Inny przykiad rozwigzania wedlug wynalazku
(fig. 2) polega na tym, ze element no$ny 1 nie po-
siada na swej powierzchni zeber a zaopatrzony
jest natomiast w jedncstronny kolnierz 6, na kto-
rym centruje siz od strony czolowej naciagniety
na element nosny 1 cylindryczny piaszez weglo-
wy 3. Miedzy elementem noS$nym 1 a plaszczem
weglowym 3 rozmieszcza sig osiowo symetrycznie

10

20

25

30

4
odizolowane druty azwojenia 4, ktore zostaja
wprowadzone osiowo rownolegle i umocowane

przy pomocy elektrycznie przewodzacej zywicy 5,
przy czym Zzywica ta wypelnia calkowicie pusta
brzestrzen zawartg migedzy elementem no$nym 1
a piaszczem weglowym 3. Po procesie utwardze-
nia plaszcz weglowy 3 oraz zywica 5 zostaja roz-
ciete w kierunku promieniowym az do powierz-
chni elementu nosnego 1, tworzac w ten sposob
wycinki weglowe.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania polaczen stykowych przy
komutatorach  weglowych, przeznaczonych w
szczegllnoSci dla najmniejszych maszyn, przy za-
stosowaniu elementu mo$nego, umieszczonego mna
wale twornika i posiadajacego ukiad Srodkujgcy
pierécien komutatora, znamienny tym, Ze miedzy
elementem no$nym (1) i umieszczonym na nim
plaszczu weglowym (3) wprowadza sie osiowo i
obwodowo symetrycznie, odizolowane druty uzwo-
jenia (4), ktére umocowuje sie w wolnych prze-
strzeniach przez wypelmienie tych przestrzeni
utwardzalng i elexirycznie przewodzgcg 2zywicag
(5), a nastepnie po utwardzeniu zywicy rozcina
sie promieniowo w stosunku do osi elementu no-
$nego, plaszez weglowy (3) i zywice (5) az do po-
wierzchni elementu mosnego (1), tworzac wycinki
weglowe.,
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