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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad un -
procedimento per la decorazione di un substrato E’
laminare ed al substrato laminare cosi ottenuto. g%d

Tali substrati possono essere ad esempio di Eg
carta o di materiale plastico e sono utilizzati in g
particolare per l'imballaggio ed il confezionamento g%

di articoli wvari.

Pil in dettaglio la presente invenzione si ri-
ferisce ad un procedimento comprendente le fasi di:
- verniciare almeno una superficie di detto sub-
strato, e
- depositare su detta almeno una superficie uno
strato di materiale metallico a seguito di una
esposizione sottovuoto a vapori metallici.

Esegquendo le suddette fasi di procedimento

secondo metodologie convenzionali, si ottiene un
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prodotto che ha la struttura illustrata nell'alle-
gata figura 1.

In quest'ultima si distinguono un substrato
laminare 110, uno strato continuo di vernice 112 ed
uno strato metallico 114 sovrapposti nell'ordine
l1'uno suil'altro.

Lo strato di vernice 112 favorisce l'adesione
dello strato metallico 114 e maschera le asperita
superficiali del substrato 110, permettendo di
ottenere una superficie esterna di aspetto veramente
metallico ed in forma continua.

Il procedimento di decorazione & poi completato
stampando o goffrando sulla superficie dello strato
metallico disegni, motivi ornamentali, marchi,
sigle, nomi e simili.

Quest'ultima operazione & estremamente impor-
tante, nel caso in cui il prodotto ottenuto sia
impiegato per il confezionamento di articoli, poiché
la decorazione della confezione contribuisce in modo
determinante alla presentazione, alla caratterizza-
zione ed al riconoscimento da parte del pubblico
dell'articolo confezionato.

L'operazione finale di goffratura o stampa
rappresenta d'altra parte una fase addizionale del

procedimento di decorazione, che richiede tempo e
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determina dei costi non trascurabili.

Ulteriormente, nel caso si effettui la stampa,
gli inchiostri impiegati per tale operazione rendono
pid difficoltoso il riciclaggio del materiale costi-
tuente il substrato laminare, una volta che si &
esaurita la sua funzione di confezione o imballag-
gio.

Scopo della presente invenzione & pertanto
guello di fornire un procedimento per la decorazione
di substrati laminari, che consenta di ottenere un
prodotto di caratteristiche equivalenti a quelle dei
prodotti noti, la cui produzione sia nello stesso
tempo piu semplice ed economica ed il cui riciclag-
gio sia facilitato.

Tale scopo viene raggiunto grazie ad un proce-
dimento del tipo sopra indicato e caratterizzato dal
fatto che la suddetta almeno una superficie & verni-
ciata secondo uno schema prestabilito in modo par-
ziale oppure utilizzando almenco due vernici diffe-
renti in corrispondenza di zone differenti dalla
suddetta almeno una superficie.

Secondo l'invenzione si pud creare sulla su-
perficie trattata del substrato un disegno, un moti-
vo ornamentale o una qualunque serie di simboli gra-

fici grazie al contrasto esistente fra le zone ver-



niciate e quelle non verniciate o verniciate con
vernici differenti._

Questo contrasto si mantiene anche a seguito
della deposizione dello strato metallico, poiché
gquest'ultimo ha proprietd ottiche differenti- a
seconda se lo strato immediatamente sottostante é
costituito da carta o plastica oppure da vernice ed
in dipendenza dal tipo di quest'ultima.

Lo strato superficiale metallico presenta cosi
il motivo ornamentale desiderato, che riproduce
quello creato dalla differente distribuzione della
vernice nello strato immediatamente sottostante,
senza che sia necessario effettuare alcun trattamen-
to addizionale.

Questo motivo ornamentale & generato ad esempio
dal contrasto esistente fra le zone della superficie
del substrato non verniciate, che diventanoc opache
0 chiare a seguito della metallizzazione, e gquelle
verniciate, che, sempre a sequito del medesimo trat-
tamento, diventano piu lucide e di aspetto pil me-
tallico.

Rispetto ai procedimenti noti il procedimento
dell'invenzione ha cosi il vantaggio di non prevede-
re le operazioni finali di stampa o goffratura

successive alla metallizzazione, con un evidente
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risparmio di tempo e riduzione di complessita.

Ulteriormenteiil procedimento dell'invenzione
consente di utilizzare un quantitativo ridotto di
vernice, nel caso in cui certe zone della superficie
del substrato non vengano verniciate, ed evita del
tutto 1l'impilego degli inchiostri necessari per
1'operazione di stampa.

Si ha cosi il doppio vantaggio di ridurre il
costo delle materie prime necessarie e di facilitare
il riciclaggic del substrato di carta e plastica,
che & ingquinato da un guantitativo minore di sostan-
Zze estranee.

Costituisce un ulteriore oggetto della presente
invenzione un substrato laminare metallizzato, otte-
nibile con il procedimento inventivo sopra descrit-
to.

Ulteriori vantaggi e caratteristiche della pre-
sente invenzione risulteranno evidenti dalla descri-
zione dettagliata che seque, fornita a puro titolo
di esempio non limitativo, con riferimento ai dise-
gni annessi, in cui:

la figura 1 & una vista in sezione di un pro-
dotto stratificato ottenuto applicando un procedi-
mento della tecnica anteriore,

la figura 2 & una vista in sezione di un pro-




dotto stratificato ottenuto applicando il procedi-
mento dell'invenzioge,

la figura 3 & una vista prospettica dall'alto
del prodotto di figura 2, e

le figure 4 e 5 sono viste in sezione di un
prodotto stratificato ottenuto applicando rispettive
varianti del procedimento dell'invenzione.

Un procedimento per la decorazione di un sub-
strato laminare, ad esempio di carta o di materiale
plastico, prevede le operazioni di verniciare in
modo parziale, secondo uno schema prestabilito, una
superficie del substrato, e di depositare successi-
vamente su questa superficie uno strato di materiale
metallico a seguito di una esposizione sottovuoto a
vapori metallici.

Il prodotto ottenuto a sequito di queste opera-
zioni & illustrato in figura 2, dove si distinguono
il substrato laminare 10, uno strato discontinuo di
vernice 12 ed uno strato metallico 14 depositato
sullo strato di vernice 12, dove quest'ultimo & pre-
sente, e, dove quest'ultimo & assente, direttamente
sulla superficie del substrato 10.

Per rendere piu chiaro il disegno, gli spessori
dei vari strati non sono in scala, in guanto nella

realtd i rapporti fra lo spessore del substrato 10
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e quelli rispettivamente dello strato di vernice 12
e di metallo 14 sono dell'oxdine di circa 20/1 e
2000/1.

Una rappresentazione in scala renderebbe quindi
invisibili gli spessori di questi ultimi due strati
12, 14.

La vernice pud essere sia di tipo termoplastico
che termoindurente, ad esempio a base di resine po-
listireniche, poliestere, viniliche, acriliche, ni-
trocellulosiche, poliammidiche, poliuretaniche e si-
mili, e -contenere gli usuali additivi plastificanti,
opacizzanti, antibloccanti eccetera.

Il materiale metallico utilizzato per lo strato
pud® essere ad esempio zinco, cromo, stagno, piombo
e preferibilmente alluminio.

Per 1'effettuazione su scala industriale della
verniciatura e della deposizione dello strato metal-
lico 14 si possono utilizzare macchine comunemente
disponibili sul mercato.

Tali macchine operano in continuo sul substrato
10 in forma di rotolo, che viene srotolato e arroto-
lato da apposite bobine, assicurando cosi volumi di
produzione elevatissimi in riferimento all'unita di
tempo.

La figura 3 & una vista dall'alto della super-
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ficie dello strato metallizzato 14 del prodotto ot-
tenuto, che € gia decorato e pronto per 1'impiego al
termine del trattamento di metallizzazione. Come si
pud constatare, si & ottenuto un disegno a scacchie-
ra, in cui i quadrati 16, indicati con un tratteggio
avente una certa direzione, corrispondonc alle por-
zionl di superficie in cui lo strato metallico 14 é
ancorato direttamente sul substrato 10, mentre i
quadrati 18, indicati con un tratteggio sostanzial-
mente perpendicolare al precedente, corrispondono
alle porzioni di superficie in cui lo strato metal-
lico 14 é ancorato sullo strato di vernice 12.

I quadrati 16 e 18 risultano nettamente diffe-
renziatl e chiaramente visibili ad un osservatore,
poiché le proprietad dellc strato metallico 14 va-
riano decisamente a seconda se & ancorato sul sub-
strato 10 ¢ sullo strato di vernice 12.

E'evidente che & possibile ottenere un qualun-
que altro tipo di disegno, motivo ornamentale, oppu-
re scritte, combinazioni di caratteri alfanumerici
e simili, variando corrispondentemente le porzioni
di superficie del substrato 10 ricoperte dalla
vernice 12.

La figura 4 illustra un substrato laminare 10

decorato con un procedimento alternativo di attua-
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zione della presente invenzione. In tale figura a
numeri eguali a quel}i utilizzati in precedenza cor-
rispondono elementi eguali o equivalenti a quelli
descritti con riferimento al procedimento preceden-
temente descritto.

Secondo tale procedimento alternativo porzioni
distinte della superficie del substrato sono rico-
perte da vernici differenti, in questo caso di due
tipi diversi 12a, 12b.

Terminata la verniciatura si procede poi alla
metallizzazione sottovuoto analogamente al procedi-
mento precedentemente descritto, ottenendo il pro-
dotto decorato finito.

In guesto caso il motivo ornamentale riportato
dalla superficie metallizzata dello strato 14 & de-
terminato dal contrasto dovuto alle differenti pro-
prieta ottiche che quest'ultimo sviluppa in dipen-
denza del tipo di vernice 12a, 12b, sulla quale &

ancorato.

La figura 5 illustra un substrato laminare 10
decorato con un ulteriore procedimento alternativo
di attuazione della presente invenzione. In tale
figura a numeri eguali a quelli utilizzati in pre-
cedenza corrispondono elementi equali o equivalenti

a quelli descritti con riferimento ai procedimenti
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precedentemente descritti.

In questo caso si utilizzano ancora due tipi di
vernici differenti 1l2c, 12d, che in certe porzioni
della superficie del substrato 10 sono sovrapposte,
in altre sono presenti separatamente ed in altre
ancora sono del tutto assenti.

A queste quattro situazioni corrispondono cosi
guattro tonalitd differenti della superficie dello
strato metallico 14, permettendo di ottenere effetti
ornamentali ancora piu complessi di quelli conside-~
rati in precedenza.

Chiaramente tale possibilita si accresce in mo-
do esponenziale con 1l'aumentare dei tipi differenti
di vernice impiegati.

Naturalmente si intende che, fermo restando il
principio dell'invenzione, i particolari di realiz-
zazione e le forme di attuazione potrannc ampiamente

variare rispetto a quanto descritto ed illustrato
nei disegni, senza per questo uscire dall'ambito

della presente invenzione.
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RIVENDICAZIONI

1. Procedimento per ia decorazione di un substrato
laminare (10) comprendente le operazioni di:
- verniciare almeno una superficie di detto sub-
strato (10), e
- depositare su detta almeno una superficie uno
strato (14) di materiale metallico a seguito di una
esposizione sottovuoto a vapori metallici,

detto procedimento essendo caratterizzato dal
fatto che detta almeno una superficie & verniciata
secondo uno schema prestabilito in modo parziale
oppure utilizzando almeno due vernici differenti
(l2a, 12b; 12c, 12d) in corrispondenza di zone
differenti di detta almeno una superficie.
2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che detto substrato laminare
(10) & di carta o di materiale plastico.
3. Procedimento secondo una gualunque delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzatoc dal fatto che
la verniciatura & effettuata con almeno due vernici
differenti (12a, 12b), verniciando con ciascuna ver-
nice (l2a, 12b) porzioni distinte di detta almeno
una superficie.
4. Procedimento secondo una qualunque delle riven-

dicazioni 1 e 2,-caratterizzato dal fatto che 1la
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vernjciatura & effettuata con almeno due vernici
differenti (l2c, 12@), almeno una porzione di detta
almeno una superficie essendo ricoperta da strati
sovrapposti di dette almeno due vernici differenti

(12¢, 12d).

5. Substrato laminare metallizzato, ottenibile con

un procedimento secondo una qualungue delle prece-

denti rivendicazioni.
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